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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82034 -1- 1982-o6-zz 

Verslag vergadering vrijgave voor fabricage oscillograaf-

buizen typen D10-180GY en D10-181GY gehouden op 14-5-198z 

te Heerlen. 

Aanwezig de HH.: Modderman, Hermans, Dr.Zeppenfeld, 
Koppelmans, Sieben, Handels, Schrader, 

Vleeschouwers, Jamar, Honig. 

De vergadering ging accoord met de vrijgave voor fabricage. 
Aan de hand van het vrijgavedossier werden de volgende 
opmerkingen gemaakt. 

Foto: Er werd gebruik gemaakt van dezelfde foto welke ook 
in het dossier goedkeuring voor proeffabricage zit. 
De gefotografeerde buis was een proefbuis en de 
buizen worden afgeleverd zonder gele sticker. 

Inhouds opgave: 

De inhoudsopgave werd op de vergadering toegevoegd 
aan het dossier. 
Er waren geen opmerkingen hierover. 

Ontw./Proeffabr. overzicht: 

Het is moeilijk om aan de hoge IEC triltestspecificatie 
te voldoen van 8g bij r; 50 - 150 Hz. 
Buis en veren bleven goed tot 5g en voorgesteld werd 
om de meeteis te handhaven op 5g. 
De Cossor eis is 1g en hieraan wordt ruim voldaan. 

Constructie beproevingen teneinde toch 8g te realiseren 
lopen wel door. 

Actie:Hr.Koppelman~ 

Budget overzicht: 

Het budget overzicht KHR-20~8z-05-21 d.d.1982-05-11 
werd op de vergadering uitgedeeld en toegevoegd aan 
het dossier. 
Er komen nog wat correcties op de in dit overzicht 

gegeven getallen o.a. op de mat. en diensten. 

De ontwikkelkosten 3 D gaas waren erg hoog. ~300K~ 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RARs1-sz/o34 -z- 1982-o6-zz 

Publicatie: 

Op de vergadering werd een gewijzigd 2e concept 
uitgedeeld d.d.13-5-198x• 
Een aantal wijzigingen t.o.v. het 1e concept werden 
hierin verwerkt. 
Binnenkort gaat de publicatie naar de drukker. 

Meetvoorschriften: 

Een nieuwe meeteis waarin alle wijzigingen aangebracht 

zijn welke beschreven zijn in rapport KHR-89~SB 514 
d.d.1982-04-16 zal met het verslag meegezonden worden. 
Het rapport KHR-89/SB 514 is opgenomen onder de tab 
meetresultaten. 
Opm.: De nieuwe~toegevoegde~ meeteis is gedateerd 

198z-o6-~29. 

Meetresultaten: 

De vrijgavemetingen geven aanleiding tot enkele 
wijzigingen van de meeteis. 
E.e.a. werd beschreven in rapport KHR-89/SB 514. 
De belangrijkste punten zijn wel de wijziging van 
de gevoeligheid in horizontale richting "X" van 37.5 
naar 36 V/cm en een verruiming van de raster-
vervormingseis. 

levensduur: 

Opgemerkt werd dat de levensduur van de quick 
heating uitvoering na 1000 uren nog steeds in 
orde is• 
Dit in tegenstelling tot de bekende levensduur-
problemen met de 0,6W uitvoering. Emissie bij LD+~ 

Situatie gereedschap en productie apparatuur: 

Geen opmerkingen. 

Constructie gegevens en fabricage voorschriften: 

Op de vergadering werden uitgedeeld en uitgewisseld 
in het dossier de pagina-nummers 135 t/m 143 van het 
flow diagram. Dit flow diagram zal in de toekomst 
ook de stuklijst gaan vervangen. 
Het voorlopig bezinkrecept pag.144A werd toegevoegd. 

Er is nu geen "bezinkprobleem" meer, dank zij 
invoeren van "gepareld GY". 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-8z/o34 -3- 1982-o6-zz 

Mogelijke verdere noodzakelijke verbeteringen aan ontwerp: 

3 D gaas: 

De ontwikkeling van het gaas heeft nogal wat geld 
gekost, doch dit heeft nu wel geresulteerd in een 
goedkoper gaas. V1gs.Dr.Zeppenfeld zou dit ca. 

.f 350 per gaas schelen. 
Het weglaten van het gaas is een punt dat voorlopig 
opengehouden moet worden. 
Hr.Modderman wil duidelijk aan klanten kunnen tonen 
het verschil tussen buizen zonder gaas en met gaas/ 
3 D correctie. Mogelijk moet ook de publicatie wat 
duidelijker worden op dit punt. 
In ieder geval moeten er nog wat extra metingen 
uitgevoerd worden zonder de 3 D correctie. 

Actie:Hr.Vleeschouwers 

Zonder 3 D gaas is de buis redelijk en goedkoper 
al is het verschil in beeld met 3 D correctie wel 
te zien. 
Indertijd werd afgesproken een buis met gaas vrij 
te geven. 
Ook is het mogelijk om de g6 plaat, zonder gaas 
uit te voeren op pen 6. 
Dan moet de klant deze pen wel met g2 doorverbinden. 

Introductie van een ze magneetringetje is mogelijk 
een verbeterende factor op opbrengst vanwege de 
betere geometrie. 

Fosfor bezinken: 

Geen problemen meer. 

De tekening van de samenstelling 3 D rooster 
dossier pag. 165 kan vervallen. 

Situatie t.a.v. bijzondere materialen: 

Er zijn geen bijzondere materialen. 
De dossierpagina's 166 en 167 verhuizen naar de tab 
situatie t.a.v. kwal.onderdelen. 

Situatie t.a.v. kwal. onderdelen: 

Opgemerkt werd dat de magneetringhouder te groot is 
en de ring te klein. 
Actie loopt reeds in het kader van de D14-360. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82~03~ -4- 1982-o6-zz 

Situatie t.a.v. incoming inspection: 

Vanaf dossierpagina 173 werd het flow diagram 

vervangen op de vergadering. 

Op deze copie werd aangegeven welke onderdelen 

in ingangscontrole zijn, en met welke documentatie. 

Milieubalans: 

Geen opmerkingen. 

Stempelen en verpakken: 

Op de vergadering werd dossierpagina 189 

(stempelvoorschrif t uitgewisseld. 
Schets werd toegevoegd. 

Applicatie: 

Op de vergadering werd rapport KHR-89~SB 522 d. 
d.d.1982-05-12 toegevoegd. (Dossier pag.206A en 206B~ 

Octrooi situatie: 

Geen opmerkingen. 

Proefproductie resultaten: 

Op de vergadering werd een aanvulling op de proef-

productie resultaten uitgedeeld en uitgewisseld met 

dossier pagina 209. 
Er zijn geen specifieke problemen voor dit type, 
echter wel enkele "horizontale" zoals Vco voor 0,6W 
buizen. 

Kostprijs: 

De officiële computerkostprijslijst is op 17-5-1982 

beschikbaar. De eindprijs blijft gelijk met de 
calculatie welke in het dossier opgenomen werd. 

Deze wordt niet vervangen. 
Opgemerkt werd dat in de opbrengst van 88 ~, 
3 ~ uitval van het gaas zit. 

Speciale klanteneisen: 

Geen opmerkingen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-8z/o34 ~98z-o6-zz 

Garantie situatie: 

Geen opmerkingen. 

Samenvattend werd opgemerkt dat de buis goed is. 
De ontwikkelingskosten zijn wel wat hoger 
uitgevallen dan oorspronkelijk gepland werd. 

A.R.Honig 

Copie de HH.: Aanwezigen 

+ 

Drs.Varekamp 

Dr. Groenewegen 

Ir. Melsert 

Vrenken 

Geurts 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



Ondergetekenden verklaren zich accoord met de 

Vrijc~ave Fabricage 

van 

Type:

Naam 

Hr. Modderman 

Dr.Zeppenfeld 

Hr. Hermans 

Hr. Sieben 

OSCILLOGRAAFBUIS 

D10-180GY ~ D10-181GY 

Afdeling handtekening 

Commerciële afd. 

antwikkelings afd. 

Fabricage afd. 

Kwaliteits lab. 

J 

Datum ~~-5-1982 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82026 -1- 1982-05-10 

Vrijgave voor fabricage oscillograafbuis type D10-180~181GY. 

Inhoudsopgave 

Algemeen: 

Ontwikkelings 
Commercieel 

12 NC 
12 NC 

type nr. 
type nr. 

D10-180GY 
D10-181GY 

Omschrijving 
Ontwikkeling op verzoek van 
Budget nr. 

Target specificatie 

z5 D 10 
D10-180GY 
D10-181GY 
onbekend 
9300 924 60 008 
Oscillograafbuis 
C.A.jElcoma 
4414 

: Zie dossier G.P.F. 

Ontw.~Proeffabr. overzicht : 

Rapport KHR-20 82-04-35 d.d.1982-04-15. 

Budget overzicht: Wordt op vergadering uitgedeeld. 

Publicatie: d.d. Mei 1982. 

Meetvoorschriften: 

1) Meeteisen d.d. 1982-02-19. 
2 Uitvoeren van magnetische correctie d.d. 

Meetresultaten: 

1982-04-20. 

d.d.1982-04-16. 
d.d.1982-04-14. 
d.d.1982-04-01. 
d.d.1982-03-19. 

1 
2 

4 

0 uur resultaten. Rapport KHR-89~SB 514 
Levensduur. Rapport KHR-89~VL-035 
F-test. Rapport KHR-89~VL-024 
Ligtest. Rapport KHR-89~VL-018 

5 Randhelderheid. Rapport KHR-89~VL-031 d.d.1982-04-16. 
6 Bumbtest. Rapport KHR-89~VL d.d.1982-03-19. 

7 Schoktest. Rapport KHR-89~VL-021 d.d.1982-03-29. 
8 Schoktest. Rapport KHR-89~VL-002 d.d.1982-02-18. 

9 I.E.C.triltest. Rapport KHR-89~VL-034 d.d.1982-04-09. 
10 Triltest 50Hz. Rapport KHR-89~VL-020 d.d.1982-o3-z9. 
11 Triltest 50Hz. Rapport KHR-89~VL-003 d.d.1982-02-18. 
12 I.E.C.triltest. Rapport KHR-89~VL-016 d.d.1982-03-22. 
13 Tropentest. Rapport KHR-89~VL-037 d.d.1982-04-19. 
14 Rotatiespoel. Rapport KHR-89~SB-501 d.d.1982-02-23. 
15 Schermglas afmetingen. 

Rapport KHR-89~VL-004 a.d.19s2-oz-23. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82/026 -z- 1982-05-10 

Situatie gereedschappen en prod.apparatuur. 

Rapport KHR-20/82-03-30 d.d.1982-03-11. 

Situatie test apparatuur (proef )fabriek en kwal.lab. 

Meetmal ontbreekt. 

Constructie gegevens en fabricage voorschriften: 

1 
2 

3 
4 

Sam.tekening/Maatschets. 
Schets met foto's kanon 
Flow-diagram 
Bezinkrecept GTB65. 
Rapport KHR-20/82-02-34 

5 Pompvoorschrift 
6 Brand- en sweepvoorschrift 
7 persen van loodemaille frames 

Rv-3-6-58/30 
8 8zzz oz7 19581 
9 8zzz o37 40505 
10 en facetteren van 

Het 

Rotatiespoel 
Conus 25D10 
Het copieëren 

Rv-3-6-57/6 
11) Plakken V-ballon RV-3-6-81/3 
12 Zagen, schuren en wassen van V-coni 

Rv-3-6-75/5 

d.d.1982-02-10. 
d.d.1982-04-05. 
d.d.198z-o4-o5. 

d.d.1982-02-15. 
d.d.1980-10-21. 
d.d.1980-01-15. 

d.d.1982-04-20. 
d.d.1982-04-20. 
d.d.1982-04-20. 

schermen 
d.d.1982-04-20. 
d.d.1982-04-20. 

d.d.1982-04-20. 

Mogelijke verdere/noodzakelijke verbeteringen aan ontwerp: 

1) Rapport KHR-20/82-04-31 
2 Teken.sam. 3D rooster 

Situatie t.a.v. bijzondere materialen: 

Rapport KHR-20/82-04-37 

Situatie t.a.v. kwaliteit onderdelen: 

Rapport KHR-20/82-04-38 

Situatie t.a.v. incoming inspection: 

Flow-diagram D10-181GY 

d.d.198z-o4-14. 
d.d.1982-04-07. 

d.d.198z-o4-16. 

d.d.1982-04-16. 

d.d.1982-04-05. 

Milieubalans: Rapport KHR-20/82-04-05 d.d.1982-04-01. 

Veiligheidsvoorschriften: 

Zie constr. geg. en fabr. voorschriften o.a. loodemaille. 

Stempelen en verpakken: 

1 Stempelvoorschrift d.d.1982-04-20. 

2~ Verpakkingsvoorschrift methode 3322 860 01311 
d.d.1982-03-02. 

3} Verpakkingsvoorschrift methode 3322 810 04591 
d.d.1982-03-02. 

4) Valproefrapport KHR-89/SB 493 d.d.1982-01-29. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82/026 -3- 1982-05-10 

Applicatie: 

Dynamic deflection defocusing correction circuit 
d.d.1982-04-22. 

Octrooi situatie: 

Interne mededeling d.d.1982-02-03. 

Proef-productie resultaten: 

1 Rapport zzz/33/8204/004 GA/HH d.d.1982-04-14. 
2 Rapport zzz/33/82o4/ooz GA/PM d.d.1982-04-14. 
3 Rapport zzz/33/8zo4/oo3 GA/HH d.d.1982-04-14. 

Commerciële planning: 200 stuks per maand. 

Kostprijs: 

1) Rapport 222/88/82/035 GA/OD d.d.198z-o3-o5. 
2 Rapport z2z/88/82/034 GA/RW d.d.1982-03-05. 

Speciale klanteneisen: 

Rapport KHR-89/SB 505 d.d.1982-03-19. 

Garantie situatie: 

Rapport KM/MP/2654 d.d.1982-04-07. 

A.R.Honig

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 





ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

ELCOMA 'KxR-20/82-04-35 
HK~AV 1/4 

Produktgr. Osc. Bzn. 
1982-04-15 

ONTWIKKELING PROEFFABRIKAGE D10-181/180 

1. 3-D rooster 

2. Triltesten 

3. Vochtvlekken in scherm 

4. IIitwendige magnetische beinvloeding 

5. X-gevoeligheid 

6. Fosfor bezinken 

1. j-D ROOSTER 

Bij de vrijgave proeffabrikage werd afgesproken dat dit type 

buis vrijgegeven zou worden met een eigen gemaakt 3-D rooster. 

Proeven hadden al uitgewezen dat met 100 lpi gaas een ge-

schikt rooster gemaakt kan worden en zeker goedkoper (ca. Fl. 1,-) 

dan het geweven rooster van Amperex (ca. F1. 5,-). IIit de 

eerste proeven met dit gaas bleek dat vooraf monteren op 

IPS plaat nadelige gevolgen had: bij het wassen van het kanon 

kwam vuil op het gaas wat opladingen tot gevolg had. Dit was 

de reden om produktie en montage van rooster gescheiden te 

houden. 

Door de geringe totaalserie kon de produktie van het 3-D rooster 

niet veel investeringen dragen. Hierdoor werden gereedschaps-

investeringen vrijwel uitgesloten en werd besloten om het . 

benodigde onderdeel te etsen. IIit een plaat van 300 mm bij 

120 mm worden 112 rechthoekige gaten van 16 mm bij 4 mm geëtst. 

Twee van deze geëtste platen met daartussen 100 lpi gaas worden 

op elkaar gelast en leveren na knippen 112 roosters. Het 

rooster is bewust wat groter gemaakt dan het geweven Amperex 

rooster, opdat het beter hanteerbaar is en zonder bandjes te 

monteren is. IIit de tot nu toe geproduceerde series buizen 

N.V. PHIUP3' GlOE1lAMPENFA6R1EKE1~, ENdOM10VEN, NEOERIJ►1~Q. 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

ELCOMA KHR-20/82-04-35 
HK/AV 2/4 

Produktgr. Osc. Bzn. 
1982-04-15 

met dit rooster is gebleken dat een scherpe kontrole op vuil 

gaas noodzakelijk is en duidelijke opbrengst verbetering 

geeft. Vrijwel de gehele produktie en montage van het rooster 

geschiedt in de SAR. 

De produktie van het rooster is zeker te versnellen en te 

vereenvoudigen maar zover overzien kan worden niet zonder 

"grote" investeringen, 

2. TRILTESTEN

De 3-D korrektie lens wordt gerealiseerd door 3 IPS platen 

op onderlinge afstand van 1,5 mm. De buitenste platen zijn 

onderling verbonden terwijl de middelste plaat aan de 3-D 

korrektie spanning gelegd dient te worden. Door deze konstruktie 

was het niet zonder meer mogelijk de bestaande centreerveer 

te gebruiken. Hiermee kan namelijk sluiting ontstaan, zie 

fig. 1 a. 

~ 

~ 

fig. 1a fig. 1b 

Een simpele oplossing is een veer zoals getekend in fig. 1b. 

Het gereedschap voor deze veer was al aanwezig zodat besloten 

werd de buis met deze veren te voorzien. De IEC 8 g 50 Hz -

150 Hz•triltest wees echter uit dat deze konstruktie niet 

voldeed. De veren werden door de test blijvend vervormd. Een 

tweede triltest met 6 veren type fig. 1b op IPS en 4 veren type 

fig. 1a op G4 gaf wederom niet het gewenste resultaat. De 

buis en veren bleven goed tot 5g. 

In eerste instantie wordt de buis hiermee vrijgegeven; de 

Coasor eis ie slechts 1g. Wel wordt van ontwikkeling geëist 

dat prceven doorgaan om 8g te realiseren. 

2 N.V. PNLLJP3' GLOEILAwiPENFA6RIEKEN. EMrOMOVEN, NEpERI/11~Ip. 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 
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ELCOMA KHR-2o/a2-o4-35 
HK/AV ~ 3/4 

Produktgr. Ósc. Bzn. 
1982-04-14 

3, VOCHTVLEKKEN IN SCHERM 

Kondensvorming in de buis na insmelt gaf uitval op vochtvlekken 

in scherm. Deze mate van kondensvorming komt in huidige pro-

duktie bij andere typen niet voor. Ala remedie wordt een 

lamp boven het nawarmbad geplaatst ter verwarming van het 

scherm. Deze maatregel is sinds kort doorgevoerd en kan nog 

niet voldoende goed beoordeeld worden. 

4. IIITWENDIGE MAGNETISCHE BEINVLOEDING 

Een ligtest waarbij een astigmatisme verloop van 20 Volt ge-

konstateerd werd, vormde de aanleiding om uitwendige magne-

tische beinvloeding van de IMC te bestuderen. Bij het onder-

zoek is vastgesteld dat: 

- Het astigmatisme verloop vrijwel zeker veroorzaakt werd 

door opladingen afkomstig van een te sterk verdampte getter. 

- Een magnetisch veld wat voor dit soort metingen gebruikt 

wordt goed bepaald moet zijn; men kan niet zomaar ergens 

een magneet vandaan halen. 

Verstoring van de IMC in dit type buis plaatsvindt 

tussen 150 en 280 Gauss. 

5. X-GEVOELIGHEID 

Tijdens de aanvang van de proeffabrikage fase werden verschillende 

X-gevoeligheden gemeten op de diverse meettafels. Dit feit 

werd veroorzaakt door de kombinatie 3-D korrektie oircuit~ 

meettafel. De enige juiste manier om de gevoeligheid te 

meten ie direkt aan de afbuigplaten. De nominale waarde ia nu 

ca. 36 V/em. 

6. FOSFOR BEZINKEN 

Het 20/1000 96 BaNit. GY bezinkproces ia vrij kritisch. Het is 

dan ook tijdens de proeffabrikage meerdere malen voorgekomen 

dat in ontwikkeling met een bepaald recept goed bezonken kon 

worden, terwijl hetzelfde recept niet bleek te werken in de 

N.V. PENUPS' GIdEN.AMIPENfA8R1EKEN. ENHDEIOVEN, NEDERlANO. 
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ELCOMA KHR-20/82-04-35 
HK/AV 4/4 

Produktgr. Osc. Bzn. 
~982-04-14 

fabriek. Dit vormde de aanleiding om het GY-proces met al 

zijn parameters goed te doorgronden. De problemen die aan-

vankelijk vaak optraden waren donkere hoeken en loslatende 

randen. De loslatende randen geven op dit moment een 1096 

extra uitval t.o.v. de D14-360 GY. 

H. Koppelmans 

Kopie: H.H. Groenewegen 

Zeppenfeld 

Sieben 

Honig 

Herriana 

N.V. PMNLIPS' t3lOE1U1QAPENfABiiIEKEN. ENrOM10VEN, NEOERlANO. 
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

ELCOMA KHR-20/82-05-21 
KZ/AV 

1/1 Produktgr. Osc. Bzn. 
1982-05-11 

BUDGETOVERZICHT 424414 

D10-18./. (studie 10-12 cm rechth. mono 

Cumulatieve gegevens in F1. 1.000,- vlgs. opgave Admie 

Heerlen: 

t/m uren O.S.L. mat. + diensten totaal 

dec. 1980 36 - 36 

jun. 1981 125 66 160 

dec. 1981 163 '120 283 < 

febr. 1982 226 203 429 

mrt. 1982 259 200 459 

apr. 1982 286 202 488 < 

- stand april 1982 is voorlopig 

- er komen nog een aantal korrekties op mat. + diensten 

i.v.m. aflevering en overdracht materiaal en gereed-

schappen 

- de totale IK zal naar schatting F1. 400.000,- worden, 

waarvan F1. 300.000,- uren O.S.L. 

K. Zeppenfeld 

Kopie: ca. 20x (ontvangers vrijgave dok. 

~ N.V. PHiUPS' GIOEtU16APENFABRIEKEN. EM10►10VEN, NEOERLANO 
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DEVELOPMENT SAMPLE DATA 

This information is derived from development samples 

made available for evaluation. It does not necessarily 

imply that the device will go into regular production. 

~ ~ t,t~~~~ 1~82 
bl

ue
 b

in
de

r,
 ta

b 
4 

D1m-180G Y 

 I ~—

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 

. mo no acce ~ ¢rator 

• f0 cM dia9ona<l rect:t~n~ula~ flat face 

. aly n~w~; c def le ct'toa ~t f ocuS ing correCti o~ 

. inttr ~ magn~Lti,c, correcEio~z. fcr ast~~maf.tJn~s ctnd vQrtrca~ ecC.entrtCiE~r 

~ sjt,,%c!( ..  {rt ew.ti»~ Ca.Eli odC 
~ 

. for /oorta.blc~, u~ex~oe~i;~✓Q osc~LLcsCoPes a~d read-o-~t o'e✓~ces 

QUICK REFERENCE DATA 

Accelerator voltage Vg~(Q) 
.2000"V 

Mini Mum usefu~ stun Q..rea Comm x S6 mm 

Deflection coefficient 
horizontal 
vertical 

Mx
My

~~ 3', V/dív 

23 V/div ~ 

OPTICAL DATA 

Screen 

type 
persistence 

Useful screen area 

Useful scan o~reQ 

Spot eccentricity . 
to ho ri zon Ea( di~rectron 
in 'vertical d~reetion 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c. • 

Heater voltage 

Heater current 
Neat:~n9 ti fKe to nEta:n 109'o c f tl,e 

tatl~oJs. cti.s^rtl~t 4t ¢gu:.~ióritcM conáitiotits 

~~~'
~ ~ _~ -~~, 

~i
• Not to be connected in series with other tubes. 

G ~(~ colour green 
meCium short 

> ~0 mm x S6 mm 
% ~ o rnm X Só ►►+ ►'^ 

< ~ ►11 f1~. ~ 
\ 3MM f1oE2 .2~ P'9~ ~ 2 

Vf 6,3 V 

If 2!}0 mA 

Qppfex. S~ 

~ 

wwniosj iiu ~ ~~ nC 1~ /7av ~se2 7 
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~  ~ ~ f fog '~L' S O~ 
'~ negative voltage proportional to, and of the negati~re horizontal deflection 

elite voltage, should be applied to grid 6. The correction-circuit impedance 

~YNAMIC DEFLECTION DEFOCIISID(G CORRECTIOIf ~ 
•ó~ d ~7 nccG co+^r~,ac~c~ e c~P S.<. ~ 

MECHANICAL DATA 

Dimensions and connections 

See outline drawings 

Overall length (socket included) 

Face dimensions 

Net mass 

Base 

Mounting position: any ~Y 
The tube should not be supported by the base alone`ánd under no circumstances should the socket be y ~--
allowed to support the tube. 

<21f.0 mm 

< á3.mm x ~O mm 

approx. ~ 

12pin, ali glass 
r wn. 7E-DEc 8~1-~i jb 

_ Accessories 

áeske; w'=% 

:~c~<i{tt w~th 

~— irt~:t~i~ 

FOCUSING 

DEFLECTION 

x-plates 

y-plates 

So~,^ t•abS 

~r :n f ~d ~- w ~~d r19 

Sh, F(d O

P; :~ s 

p 

t`yp~ ~ S'~ ~~ 
t y pe S~ S ~~ 3 
to b e c s~4, á.i,.í lre c~ 

electrostatic f 
~ 

double electrostatic 

symmetrical 

symmetrical 

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection plates will block part of the 

electron beam, hence a low impedance deflection plate drive is desirable. 

~ 

must be \ 
~1.....M/ ~~oDl<-~2 o To pveve.tl. ~.~ L~rt~ou.~ Gale off ~Pu( ~,-.-..~oP~a

,.,.`Lt~ru 

o~}'' ~~e~=ah / ol. ~ , er; 

If no correction is required, grid 6 should be connected to mean z-plate 

potential ~ Vy~`~~' j) 

Angle between x and y-traces 
fac¢ p~ot~ 

Angle between x-trace and x-axis of the is~te~-~c -

+E %%e tube ~as a `race ro~u~~ovt CocG ~ -~~ xeci 

The ~o~G ~s 7oao i<uNKs u,.~d a E~~,~caC res~s 

('m a x. i.50 ~-- a 1 8~ ~G), APPro x S im fl Ca.~ S e S 

►nacx i ryy.e.~vn, ►'t: q u i v'ec~ t/o~i?acL~ r S ~77~/ ~o✓' trc lJe 

rvLo~cyK e Í' i. c 
G 

~+ 
10 

I 
<50 ' 

onto t~ e ~o we~ coKg Pa.~~. 

taKce o~ 76sJZ-. df.~o'r✓ 

~ ' ~~ac e 

to ~e r 

~~e1a! ~~~~ reasoha61~ Sh~1d,N~ ~~~'~ 
a n CE 

ro 6~ t~ o•-L . Th ~-<. s 

s(*s'~awAG 

n
~n

_ 1 

// ~ , e0 rC~ 

~ay i9  ~9z l( PHILIPS 
Mlles 



Instrument cathode-ray tube 

CAPACITANCES <A~~rox). 

x~ to all other elements except x2 

x2 to all other elements except x ~ 

y ~ to all other elements except y2
y2 to al I other elements except y ~ 

x~ to x2 

y~ to y2 
Control grid to all other elements 

Cathode to all other elements 

~ 

r 

D10-180Gy 

Cx1(x2) 1~,5 pF 

Cx2fx1) y~S pF 

Cy~fy2) 3,S pF 

Cy2fY11 3,S pF 

Cx1x2 2 pF 

Cy~ y2 1 pF 

Cg~ 6 pF 

Ck Z~~ pF 

~n~ PHILIPS 1~ rrQy ~9 g2 ~ 
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DIMENSIONS AND CONNECTIONS 

~ 

~~ 5, 
•s 

~~i~-~,;, 
~r-~~_~
i ~ 

*1,S 

~ 

~ 
« 

f; 9 , / OuEi~nes ~ !c~ netes sea. 
áo l•te ̂ 1 e f sP% 0.1 i Lt Ta►gs . 

•o~•t~ar crnt ~n 

r 

Dimensions in mm 

~To~o ~i~e~~ 

%acc Pla~e 

,~ti . 

7 
/7ny 9a1 1~ PHILIPS 

.Muios~ 
~i 



Instrument cathode-ray tube 

Fi 9. 2 ~ n arra~9F~►ten E ~~ Ffonti VteW . 

D10— ~8o5Y 

f f 
S 

' Fig.~4 Electrode configuration. 

Note7s~to tfie drawing on opposite page- 

---, 

- 

C1, yt ' .wa^sr.o~s el tact P~afe o~ ~ , %~e ce..~.lef~e arsa.h~iv ~C fact 

cone ~~ ♦~t .rQcz~ tncl~t~ea'J wi l~ pass tÁ►-..i~% a•s oo~.s~•~ 
~SM~ X 

~Z 
.«sn ~dfQ9egQl /O~ ~i~ ~ . 

. ~2~ The coil is fixed to the envelope «i tk reS~~ a^d ~ ~eJ~+'e t~aPe 

(3) The length of the connecting leads of the rotation coil is min~35_0 
mm~ 

; ____ 

C4iReje~eae¢ f+o:Rt1 OA ~nce P~¢+`e ; ~f 1~~~ÍC1~C n.Lt~MtI.~. 

~ 1. eSr e..1 

•f 

a 

~'H 1 LI PS ~ny ~az 
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TYPICAL OPERATION ~ 

Conditions (note 1~ 

Accelerator voltage 

Astigmatism control voltage 

Focusing electrode voltage 

Control grid voltage for visual extinction 
of focused spot 

Performance 

Useful scan 
horizontal 
vertical 

Deflection coefficient 
horizontal 

vertical 

Line width ~~0~-19 OPR+n Currc+~~ 

Deviation of linearity of deflection , 

Geometry distortion 

Grid drive for 10µA screen current 

V92. (.~) 
~Vg2 (~~ 

Vg3 

Vgl 

Mx

~MY

I.w. z 

see note 

2000 V 

0 V 

220 to 3b0 V 

< —65 V 

> ~ 0 mm 
> 56 mm 

j~,~~S//cm 
~3 ~/cm 

~ 23 V /cm 
~`SSV/cm 

0,2 mm 

2 96 

5 
~ 10 V 

note 2 

.note 3 ~—

note 

LIMITING VALUES (Absolute maximum rating system) 
~ max. 2200 V 
~ Accelerator voltage Vg2, ~~i min. 1500 V 

= ~ ~ 
Focusing electrode voltage Vg3 max. 2200 V 

~ (ioicaye bQcyce~e acce;e~~~ ¢le~tr~ 

_ 
v~ g~~á 6 V92~y6 Ná0.X. + JQ~I 

Vo(Ev.~c Se~wctrl a~xeier~,or el~ctrc~de 
and an. .~IF~1<'c.~an Plate ~y~/Xíy ~- sac V 

= max. 200 V 
Control grid voltage —Vg1 min. 0 V 

Cathode to heater voltage 
positive Vkf max. 125 V 

negative —Vkf max. 125 V 

= Grid drive, average max. 20 V 

Screen dissipation wQ max. 3 mW/cm2
~ Control grid circuit resistance Rgt max. 1 MS2 

~ Notes 4~ a~ t~o.ye ~ , 

Í~ 
6 ./'1Q.7 i~82 

i 

~~ PHllups 



Instrument cathode-ray tube  J D10-18pGH 

NOTES 

1. The mean x-plate potential and the mean y-plate potential should be equal to Vg2(.el.. 

.~.. The tube features internal magnetic correction for 
spot shapin3 (asti~~atism ) and vertical eccentri—city calibration. ~. obh:neL 
Go_rec.lon is c~,e c•,~ -•S^ 2CCa ~ ~._ oaf V a Tz^ Ja b►t•-yew #000 a. 

p2.= 
.. c Boo eo uoo V • oo t~'.•►,,,a ~ ~~ _ ~; 

~~. Measured with the shrinking raster method MiE1,;~ the •use~u~ scan under typical operating 

conditions, adjusted for optimum focus and dyna.~i c correc t; on Q,opl~ éd . 

As the construction of the tube does not permit a direct measurement of the beam current, this 
current should be determined as follows: 
a) Under typical operating conditions, apply a small raster display {no overscanl, adjust Vg1 for a 

beam current of approx. 10µA and adjust Vg3 for sn~a/lest •spot size at 
the centre of the screen. 

idhen measuring the bea~current ~ grid b - - I 
should be connected to g2—potential and the diodes should be 

disconnected from the JC—plates. 

b) Under these conditions, but without raster, the deflection plate voltages should be changed to: ~ 
Vy1 = Vy2 = 2000 V; Vx1 = 1300 V; Vx2 = 1700 V" thus directing the total beam current to x2. 
Measure the current on x2 and adjust Vg1 for Ix2 = 10µA . 

c) set again for the conditions under al, without touching the Vg1 control. The screen current of 
the resulting raster display is now 10µA. 
Ad~u.ft x/93 for orf~,„~s.e~ focu3 ih e`!,e centre of Elie SCn¢ta and 4~PLy dynearc 

correction to ~rcd ó fbr ~P E~•.~.f, varti ca~ l~~e w ~~if% , 

4. The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan will not differ from the sensitivity 

at a deflection of 25% of the useful scan by more than the indicated valueYY.4 

5. A graticule consisting of concentric rectangles of ~0 mm x .ó mm and ó8~~nm x~~ m is aligned 

vit). t1~e ~aae Plate{.~..siag flee refenen~e oYatsJ • I~l;tl~ oPt~.n~~t 

t"oEaEion earroc~ion ~ {►orirentQ~ vwd varticn~[~.~es u~l( ~a<L ioet~een 

ht c to n~ des . 

trace 

tleese 

~ 

PHILIPS may 
'9gZ 



DEVELvP(1~1tiV l J~~~~rLc uN l H 

This mfprmaaon a derwed from development samo~es 

made wadable for evafuat~on It does no[ necessaniv 

imply tha[ the device wdl g0 into regular production. 

bl
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 J~ D10-181 G Y 

INSTRUMENT CATHODE-RAY TU6E~ 

• rY►ono aece~fer4>;or 

. 10 cm di•`gor,s( 1'~ctttn9ulaf• {lat- face 

. Jy na.w~;c def lee.t:ton sk f ocusin9 cen,ecti o~1 

. ~ntftr ~( ma9ns~K„ eocrecóifXt. for ast~~Maf-~J~n a.nd 

a gjc~àcii( — {r, e+~í~„~ C4.tli odC 

• `O/' ~
t
DIfI`~.`Q,fjLC / 6/'l2XPer/;G✓Q OSG<~sCOP?S 

• loW r1¢a6Cf ~oWer oort5w►tPfie2 

QUICK REFERENCE DATA 

v e rti ca~ 2fCQAt~CC!E~r 

Qsd re4d - ~t de✓ic+°s 

accelerator voltage 

N1~niMuh, usef~ sin a.re~ 

Deflection coefficient 
horizontal 
vertical 

V921e1 z000~v 
~o mm x S6 mm 

Mx -~~~V/dív 
My 23 V/div 

The D 10-181 C~ Y is equivalent to t!~e 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c. • 

Heater voltage 

Heater current 

tic - ►~fyY except for the following. 

v 

LIMITING VALUES (Absolute maxir-,,--, rating system 
Cathode to heater voltage 

positive 
negative 

CAPACITANCES 

Cathode to all other elements 

Not to be connected in series w~^~ U-~ tubes. I 

Vf 

lf 

Vkf 
—Vkf 

max. 
max. 

6,3 V 

95 mA 

100 V 

15 V 

Ck 2,5 PF 

~ 

PHILIPS "a~ ''~~ 



~ 

_: 
z~~ 

J 

~ > 



wje~~t 
- oe t 

~ 



r t t 4 t i 

0 
m 

ó N 8 w 0 

t 4 

.S 
~ 

~ 
ó 

R 
~ 
`~ 

R ~ 
'7e" 
~ s

1.= 

F== ~ 
Ji 

~ 

~ 
~ 

~ i
~ 

s 
r~- 
: 
~ ~ 

~ 

J 

~ 

~ 

Y 

v 
~ 

e 

0 

~

8 

a 
~ 

~ 

o ~ 

~ 

e 

~ 

~ 
e o 

~ 

ó 

~ 
N d 

ó 

~ 
d 

d 

0 

i 

0 
~ w 
i 

~ 

f 

T 

~ 
~ 

S{ 

~

e 

0 

0 

~ 8 0 s 

~ 
d 

ó 

♦ 

0 

~ 
~ 

0 

~ 

~ ! 
~ 

~ 
~ ~ 

~~ 

~ 

~ 
8 

0 
~ 

C 

~ i 
i 
i 

~ 
i 

~ i

~ 

~ 

~ 
~ 

i i 
.. 

~ i 
3 

8 

S 

o ~ á 

~ 
~ 

~. 

,2 

~ 

2 

a 

:é 

~ Í 

> a 
i s 

SdIIIHd 

N 

8 

s 

8 

8 

V 

z 
~ 
É 

~ 

~ 

e 

~ 

á 

~ 

~ 

0 

ó ~ 

á ~ 
~ i 

e~.~ 

3 ~ ~ 

e 

é 

~ 

s 
d 

0

~` 

~

s 

~ 

a s 

~ ~ 
s 

~ 

i 
0 

g ~ 3 

a 11 H 

~'.7 á 
~a*w0 ~+~.W ...~,..~ ~~•~••~ 

'OffA 

C 

~ i 
~ 
ó 

á 
Y 

~ 

F 

~ 

t ~~ 

Q 

Q 
O 

~ y

w:1 r~+~~w~ ~ w 

~ ~ 

~ 

.... ... «...~...:~ ...,. .r... . ~ 
~~~.~ ..~ 

.~.~.~.~ w.~ w 

~ 

r 

~ 

IÁ ~ 

e = 

o ~ 

i 

ó 

~ 

~~ 

t 

~ 

~. 

e ~ 

~ 

Y 4 

~e ~ 

N ~ 

~~ 

s 

i 

y
Z 

i 

T 

~ 

M 

~ 

iu 



Ir 

• 

• 

* 

^- 

I ~ 
Pnl.tl N < 

INSTELLING OEFLEXTIEOEf01UIS BEELO ~ -- 
9 PROCESXONTROIE 

1. Bsltu drsqsstisora. I IlssosNutfisq t 2 tY ' ~ 

2. BsEza Nta Md6rtt6t1nd6 NPr.tQY• rf i~,3 r N 
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HET IIITYOF,&SH VAN DS MAGNETISCHE g08H.EgTIS BIJ H1sT TTPg D10-180../.. 

- De demagnetiseerunit bestaat nit een bedieningskast ea een aagaetiseerkop 
in de meetboz. 

- De ma.gaetiseerkop staat op sea vaste afstand t.o.v. ds asetvoet afgesteld. 

- De kop bestaat nit 8 kleine instelapoeltjes sn 4 aware magaetiseerapoelea. 

~ 
~ 
~ 

~ 
i 

8 inatelaposltjes 

q magnetiseerapoelen 

AFSTFLLIBG VADT Dg MAGNSTZS$EEgOP 

gOP B 

instelspoeltjs~ 

seetvoet 

ilsahula 

~l~

a 

TEST F/L + II -• ~- D10-180../181.. 

568 28 . . 

82-Ob-2} 

l~ NAME SUPERS `~F~ t — n~a 1 027 At 

xxl T ' 
4322 240 00163 

CHECK oAr 82-Oó-24 opwh d N.V. PNiLiVS' GIOE~LAMPENFABRIEKEN EiNO.gvEN TNE NETNERlANOS 



B£snIE'~DTINGS%AST VOOx MAGNETISEEH-IINIT 

KOP A 

rotatie gevoelig- Baia 
T-lijn heil 

ezo.korr.7 ezc.korr.7 gain 

~ 

~ 0 1 
A 

KOP B 

ast.korr. ast.korr, gain 

afschaduwen ezc.T-ri. 
Z-ri. 

Gain 

O 

0 

A 

~ 

Lampje magnetiseerpauze 

Schakelaar instelspoeltjes 
vas kop ~ 

lampje .electie kop ~ 

Magnetisaerknop kop 1 

Lampje selectie kop B 

Msgaetíseerkaop kop B 

Schakelaar instelapoeltjes 
vas kop B 

TOELICHTíNG

- Met ds gain-knop kas de vertaalfactor tussen het instellen en het 
resultaat na het magaetiserea beinvloed rorden. 
glke gain-knop beinvloedt d• 2 Yorrektieknappean die op dezelfde rij 
Bitten. 

- De pauze tussen tree magnetiseerperioden bij een kop is 10 sec.~solang 
het hapje brandt kan de nagnetiseerknop niet rorden iagedrnkt. 

- Het deaagaetiseren gebeurt door de schakelaar voor de iorrektiespoeltjes 
vaa kop B op nul te zetten en d• magnetiseerkaop van spoel B in te drnYYen 

- Alleen gebruik maken van spoel B en de daarbij behorend• iaatelpotmetera. 

• 

TEST F/L + II D10-180../181.. 

56828.. 

82-Ob-24

MAME Offermans SuvEnS 

~:i CHECK D~T . . — ~ . 

i~7 Dd(1 MiRz 

361 •• 
P~oo«W d N.V PHIUPS~ GIOEIIAMPENfABRIEKEN E~HONOvEN TME NETFIEALANOS 

A4 
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1 ~GNE TI S)SEaTO EGOROS 

1. Beis demagnetiseren. 

2. Schakelaar voor korrektiespoel B inschakelen. 
Potmeters 5,6,7 en 8 op nulstand letten. 
Gein-factorknoppen op ingestelde stand laten staan. 

3. ~-D inatelle_a: a Yertikaal raster op beis geheel uitgestuurd. 
b Helderheid raster inetellen.(sie meetblad)Ibz 10 
t Halter in midden optimaal fot. sonder 3-D. 

(3-D knop indrukken. 
d) M.b.v. 3-D instelpotmeter de fot. instelling over 

het hele scherm optimaal maken. 

q. Hoek 7C/schérm korrigerea m.b.v. rotatiespoel. 

5. Atachadnwen Z-richting korrigerea a.b.v. potmeer ~. 

6. Szcentrioiteit ia T-richting korrigerea m.b.v. potmeter 8. 

7. Aati.korr. slatellen: Cirkel afregelen a~b.v. lotusknop op de aeetboa 
ea de potmeters. lst.korr. 5sn6 van de aait. 
De Y-ast. een de meetboz i4 bij dele afstelling 
0 volt. 

8. Magaetiaeerknop ♦aa kop B indrukken. 
9. Schakelaar van in8telspoeltjes B in d• 0-stand eetfes. 

10. Dlormale meetprocedure van type D1q-360.. volgen met de eisen welke 
voor het type D10-181.. gelden. ($is meetblad) 

►+~ • 

TEST F/L + II D10-180../181.. 

568 28 . . 

361 — nOb 1 027 

82-06-29 

l
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9. Het relatieve helderheidsverschil binnen de useful scanarea 
maV niet meer dan 60% bedragen (excl. de typen genoemd onder 
opmerking 4 en 7). 

sch. 

MEETMETHODE 

Voor meting afschaduwen in X-richting moet gebruik gemaakt 
worden var, een vertikaal raster (vertikaal circa 2 cm, 

horizontaal useful scan lengte) en voor meting in Y-richting 

geldt het omgekeerde. 
Meten met een lichtgevoelige cel 1 à 1,5 cm 6. 

De relatieve helderheidsfout is dan 

t

hoogste HH - laagste HH 
x 1009E 

hoogste HH 

0-------~ O 

useful scan 

Meetcelpositie 

De meting wordt uitgevoerd bij een Ibx resp I.navfl'i10UA. 

RFcT_u?T DERuEID METEN BIJ D 10-181GY 

~ MEETMETHODE 

a. íb~: instellen op 2uA, vervolgens fokusseren volgens 

meeteis en 3D-korrektie in. 

b. Zaagtandlijn van 2 cm lengte instellen. 

c. Lijn achtereenvolgens links, midden en rechts instellen 

op de uitsturingsmaten (X-richting). 

d. Cer•.clgens Lijn boven, midden en beneden instellen 

(Y-richting). 

e. Noteren volgens afspraak. 

i 

i+  1 
Meetinstrnmeatt 
Yeetoncel met koker •n LMT- attar 

Nr. 9 

• 

f,'ITST~RING RV-6-3-0/407 

82-Q6-29

NAMF Bcsten ( SUPERS 
 i 
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AFREGELPROCEDURE VOOR 3D-KORREKTIE 

Opa.: Ulsen D10-18... 

Het meten van Ibx gebeurt altijd onder de volgende konditie: 
3D-gaasje op 0 V, d.w.z. S in stand 0. 
(zie figuur op blad A10). 

1. Stel Ibx in op 10 uA. 

2. Stel een vertikaal lijnenraster van 70x56 mm op het 
scherm in. 

3. Fokuseer in het midden van het scherm met astigmatisme 
aan aarde. 

4. 3D-korrektie inschakelen, d.w.z. S in stand 1 (zie figuur 
op blad A 10) . 
De 3D-regelaar zodanig instellen dat de buitenste lijnen 
van het raster, voor wat betreft lijnbreedte, gelijk zijn 
aan de lijnen in het midden. 

5• Stel de buis verder in volgens de betreffende meeteis. 

Hr.60 

METING Ibz (Iby) RV-6-3-0/407 

82-0•-24 

~ ~ 

NAMf Offermans SUOf RS — 8"- T02 
KH 1 ( CHECK 

4322 240 00164 

OAT C 2-00-24

I A~ 

aowh d N.V. pF11UPS' GIOHIAMPENfAEIRIEKEh t~hJHOvEN iHE NETHERlAN05 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA KHR-89/VL 045 
os - x4 -1- 1982-06-21 

I.E.C. TRILTEST ~ = 8 g AAN D10-181 GY 

1. INLEIDING 

Herhaling van triltest volgens I.E.C. 68-2-26. 

Zie ook verslagen KHR-8g/VL 016 en KHR-89~V1 034. 

Meetmethode 

Piekversnelling = 8 mog. 

10 - 60 Hz --> Konstante amplitude A = 0.56 mm. 

60 -150 Hz --> Konstante versnelling (g= 8 g). 

Testrichtingen X-Y-Z1-Z2. 

Sweep rate: ~ 1 octaaf min. 

Te meten buizen 

A. Buisnr: 21432 goed op F-eis. 

214334 goed op F-eis. 

214386 uitval Vg te hoog. 

- G5'centreerveren (4x 3322 063 72001) 

- G6 centreerplaatlippen ingekort 

- G4 centreerveren (4x 3322 063 72001) 

B. Buisnr: 219815 

- 4 extrc, brede centreerveren 

op G5' (t - veren) 

- G4 centreerveren (2x 3322 063 72001). 

C. Buisnummer: 219751 

219726 

~ cs-Yr c,c~`~- 
_---

l ~% ~ G5~ 
-    -- 

G5 

<~ .. ) G4 

G5' 
G6 
G5 

 ~ ) G4 

Uitvoering gelijk aan proef A.(Fabrikagedocument voor van de 

centreerveren n.a.v. proef A aangepast, extra lasplaatsen 

op de centreerveren), behalve: G4 centreerveren 

(2 x 3322 063 72001 . Alleen in Y-richting. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIE'KEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 
i 
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E~.COMA KHR-89~SB g14 
A4 -1- 1982-04-16 

VRIJGAVE VOOR FABRIKAGE 

TYPE D10-180.. 
D10-181.. 
(56828 GY) 

1. INLEIDING: 

Dit rapport bevat de meet informatie voor zover bekend op 
15-4—'a2. 
Bekende uitval-oorzaken van de onderzochte buizen zijn 
aangegeven met een  om de betreffende waarnemingen. 

2. INVENTARISATIE: AfPP resultaten: KHR-89~SB 494• 

Druktest KHR-89/VO 068 > geen problemen 
(AfPP) . 

Temp. test: KHR-89/vo 059 > geen problemen 
Tropen (AfPP). 

Ligtest KHR-89/VL 018 > geen problemen. 
(RfP) . 

Bumptest KHR-89/VL 013 ~ geen problemen 
(RfP) . 

Ligtest KHR-89/VL 018 > geen problemen 
(RfP) . 

Valproef KHR-89~SB 493 > geen problemen 
(AfPP) 

Triltest 50 Hz: %HR-89/VL 003 ~ geen problemen 
(AfPP) 

" " s KHR-89/VL 020 ~ " " 
(RfP) . 

Schoktest KHR-89/VL 002 > goed 50 ~ 
(AfPP) . 

" KHR-89~VL 021 > goed 125 g 
(RfP) 

Triltest IEC 8g KHR-89/VL 016 > problemen met veren 
" KHR-89/VL 034 > goed tot 5~ 

Levensdu~.r overzicht: KHR-89/VL 035 ~ zie tekst. 

Metodes~meeteis: Zie KHR-89~VL 031 Afschad. meten. 
KHR-89~VL 004 Schermglas afmetingen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



~. 

ELCOMA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-89/SB 514 
A4 -2- 1982-04-16 

Bijlagen 1 etc individuele meetresultaten 
11 etc Histogrammen. 

3. BESPREKING VAN DE RESIILTATEN: 

3.1. Blad 361-1. 

Isol / lekstromen / gas / overspanning: goed. 

Strooistralen: enkele ex'n lichtflitsen bij afknijpen. 
Geen strooistralen, niet reproduceerbaar. 

Konkl. 361-1: 
Geen problemen 

3.2. Blad 361-2. 

- Ibx, Vco, Vg3, My geen problemen (Bijl. 11, 12) 

- Mx is lager dan targetwaarde, nl.~ 

36 v/cm ipv 37.5 Y/cm. (Bijl. 12) 
De max. eis van < 40 v~cm wordt nu probleemloos gehaald, 
misschien wel ten koste van een groter afschaduw risico. 

M.b.v. de interne magnetische korrektie is dit afschaduwen 
wel steeds s;~mrzetrisch te leggen en aldus binnen 
akseptabele grenzen te houden (~ 75 96 F-eis). 
Voorstel meeteis/publikatie: 

Mx is wordt 

II min 32.5 31 
F min 33 31.5 
Publ nom 37.5 36 Y~cm 
F max 39.6 38 
II max. 39.8 38.5 
Publ. max. 40 39 
Opm.: T.g.v. de aanwezigheid van de 3D schakeling, is het 

meten van Mx in sommige meetapp. niet nauwkeurig 
mogelijk (Spanningsdeling plaat impedantie/3D 
regelweerstand + Vxx wordt gemeten vóór de plaat-
impedanties). Dit leidt tot een van het algemene 
meetvoorschrift afwijkende meetinetruktie, telamen 
met „meten aan de platen".~ 
Dit zal op de meeteis vermeld worden. 

Afschaduwen (Rest helderheid bijl. 15).~ Recent werd de 
juiste meetmetode gedef inieerd 
(Zie KHR-89~VL 031). 
De a.d.h.v. deze metode gevonden resultaten 
indiceren een af schaduwkwaliteit na invriezen 
in de recente series welke niet goed genoeg is. 
Verifikatie van dit probleem aan de magnetiseer-

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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unit leverde op dat de gewenste kwaliteit wel te 
realiseren is. 
E.e.a. wordt wel belemmmerd door het feit dat het 
visueel balanseren van de helderheid links ~ rechts 

moeilijk is vanwege de geringe marge en gevoeligheid. 

Een hulpmiddel (meetaPe.) is echter reeds in bestelling, 
zodat voorlopig gewerkt zal worden op basis van 
volgende afspraken: ' 

- lagnetiseren op (visueel beoordeelde) gelijke helder-
heid linke en rechts. 

- Eisen blijven: Resthelderheid: ~ 75 96 (F) en 
~ 70 96 (II) volgens metode KHR-89~VL 031. 

- Een eis m.b.t. „Resthelderheid 'X -X2.I" ia dus 
voorlopig: Visueel gelijk en wordt pas objektief 
vastgesteld zodra voldoende ervaring is met de nieuwe 
meetmetode bij het magnetiseren. 

hO m.: Wellicht is de eis ~ 75 96 aan de grens useful scan 
X-ri te streng gezien de kanonkonstruktie. 
De juiste waarde al samen met de verschil-
helderheid IX1-X2~ vastgesteld worden (wijzigingsbon) 

- Rastervervormin~: 
Y-richting: goed. 

X-richting: Veel uitval t.g.v. trapezium-vertekening 
(in combinatie met iets kussen vervorming). 

Dit probleem is niet afwijkend van b.v. D14-252 t.a.v. 
trapeziumvertekening. 

Voorstel: 

F -EIS 

Publ. en 
II-EIS 

0,7 0,75 

~ I 
IS WORDT 

0.7 0.75 70x56-68,5x54,5 

0,75 0,8 

0.75

IS WO ROT 

70 x 56 - 68,4 x 54,4 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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A1 -4- 1982-04-16 

- Lumunantie: (Bijl. 17). 

3.3• 

De resultaten vertonen een sterke spreiding tussen de weken, 
in combinatie met een lager niveau dan b.v. in de 
D14-360. 
De huidige „2 KV GY-eisen" worden dan ook niet altijd 
gehaald. 
Proeven met „gepareld GY" indiceren eén verbetering. 
Akties t.a.v. de luminantie (eis of proceswijziging) wachten 
dus op het onderzoek parelen van het fosfor voor verwerking. 

Konklusie blad 361-2 

- Mx Betere spec. is mogelijk 

- Afschaduwen: Marginaal haalbare symmetrie-Kwaliteit 
zonder de nieuwe meetmetode 
(in bestelling). 

- Rastervervorming X-richting: niet optimaal t.g.v. 
trapezium vertekening: 

voorstel : eisverruiming. 

- Luminantie: Verbetering noodzakelijk of eisverlaging 

Blad 3Ee' -1  : 

Geen problemen. 

3.4• Blad 362-2: Lijnbreedte Shrinking raster 

Lijnbreedte: ~ Centrum X, Y N 0,20 mm. 

~ Over de assen X, Y ~ 0,21 mm. 

>le de hoeken X, Y as 0, 24 mm. 

3.5. Blad 362-3 Deflektïe defocus 

defl. defoc. gemiddelde waarden. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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0 0 
1,47 1z4 ~ 157 

1,03 
~ Y- r i 

1A4 

1~5 1,58 ~ 1,79 

0 0 

Eisvoorstel: 

0 

~ ~ 

~ 0 
153 117 146 

X-ri 
112 114 

1,55 1,20 1,46 

0 ~ 

X(4, 5) : < 1.7 x ~ over de as, 

X(6, 7, 8, 9) : < 2.4 x ~ Hoeken, 

Y(2, 3 ) : < 2.5 x ~ over de as~ 

Y(6, 7, 8, 9) : < 3 x ~ Hoeken, 

~pm.: ~ Dit verschil correleert met afschaduwen in 
Y-richting (Bijl. 16). 

Konklusie 362-2 & 363-3: 

Geen problemen 

3.6. Blad 362-4. 

Rotatie constante is 5 mA~o. 

Spoelweerstand bij omg. temp: 162Q 

Voorstel meeteis spoelweerstand: 

F min 140 a 

nom 165 t2 

F max 190 R 

Konkl. 362-4 : 
Geen problemen 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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E LC O i1i1 A KHR-89JSB 514 
A4 -6- 1982-04-16 

3.7. Blad_ 36.2_-5: 

X S min 

Capaciteiten 

Publ. 

meeteis voorstel 

nom max 

Cx1 x 2 2.07 0,04 1.8 ~ 2 2.2 * 2 

cx, (x2) 4.71 0.'17 3.9 ~ 4.5 5.3 * 4.5 

Cx2 (x1) 4.68 0.19 3.9 ~ 4.5 5.3 ~ 4.5 

CY, Y2 1.05 1.05 0.7 ~ 1 1.2 ~ 1 

CY, (Y2) 3.12 0.07 2.5 ~ 3.5~ 4.1 ~ 3.5 

cY2 (Y1) 3.21 0,14 2.5 ~ 3.9X 4.1 ~ 3.5 

Cg1 (0,6W) 6 0.12 5.2 ~ 6 6.8 * 6 

cx (o,6w) 2.5 0.07 1.9 ~ 2.5 3.1 ~ 2.5 

cg6 13.6 0.21 14 

x =Wijzigen ~ aanvullingen. 

3.8. Mechanische beproevin~ena 

Zie detailrapporten in zowel het Af PP als het RfP dossier. 
Hieruit blijkt dat de mechanische bevestiging (veren) 
van het kanon ter hoogte van ips kritisch is. 
Ondanks (dure) verbeteringen kon de oorspronkelijke wens 
(+ triltest IEC 8g) niet gehaald worden en is de spec. 
gereduceerd tot 5 ~ (nog ruim voldoende om de klantenspec. 
te dekken). 

E.e.~a. betekent wel dat elke konstruktie-wijziging 
(b.v. weglaten ~ andere veren) steeds zeer zorgvuldig 
onderzocht zal moeten worden, en zeker de testen schokken, 
vallen en trillen IEC moeten bevatten. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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3.9• Blad 363-1 Afmetingen (mm) 

Meeteis 

X S Min Norm Max Publ. 

A Schermglas 69 0,13 68.2 69 69.8 69 + 1 

B 81.9 0.16 81.2 82 82.8 82 + 1 

c 101.3 0.6 104 < 105 

D Ga~enaten 70.6 0.2 71 <'72 

E 83.5 0.17 84 < 85 

F 102.1 0.43 104 < 107 

G Lengte 2e 
plak tov 
scherm 

92.3 0.37 85 89 93 89 +_ 5 
1) 

H Spoel pos. 76.5 0.73 69 73 77 73 + 5 
1) 

I Spoelbreed- 
te 

11.8 0.34 11 12 13 12 +_ 3 

J ~ Spoel 66.1 0.36 67 < 68 

K Rozet- 
hoogte 

18.1 0.32 18.8 < 19 

L Penlengte 13.4 0.16 13 

M Vrije 
penlengte 

8.2 0.11 8 8 

N Insmelt 
lengte 

216.4 0.9 212 216 220 216 _+ 5 

0 jó hals 51.1 0.19 49.6 51 52.4 51 + 1.5 

P Lengte 
inc 1. 
socket 

234.5 0.76 239 < 240 

Sling.hals 2 0.9 5~ 

~ Voorgestelde wijziging ~ aanvulling. 

1) 
Beide maten zijn hoger dan target (binnen publ. !) 

De oorzaak hiervan is dat de gebruikte coni nog 
door de leverancier afgezaagd werden. 
Nieuwe leveringen worden door de prod.~ afd. osc. bzn. 
gezaagd conform target-maatvoering. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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4.0. SAMENVATTING: 

De vrijgavemetingen geven aanleiding tot het 
voorstellen van enkele wijzigingen / korrekties / 
aanvullingen. 

Belangrijke punten daarbij zijn 

- Een betere gevoeligheid X 

- Een ruimere tolerantie op rasterverv. X. 

Nader onderzoek / optimalisatie is nog nodig voor 

- Afschaduw symmetrie 

- Luminantie. 

J. Vleeschouwers Sieben, A.G. 

Kopie HH: Hermans 

Honig (RfP dossier 

Koppelmens 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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QUALITY LA80flATOAY HEERL.I`N 

KHR-89~VL-o35 1 14-4-82. 

f 
BUISTYr'!s: D10-18—GY FJBH. Dl►TUM = 128 t~m 207 

AA,~TAL 24 Buizen. 
INZENDER s Hr Schráder. 

?ROLF~TR.: 1152, 1163, 1176, 
UIT TE YOERF.W 
METINGEN : 

GEGEVENS: 

Zie bijlage. Levensduur, 

RApPOHT:dR .: ONTV127GED1: GEMETEN D00$: 
H.Winands. 

GEMETEN : 

I 

;~F;F,T&;.~ULTAIi s 

Zie bijlage A 

J.Vleeschouwers. 

y %0'1KLIISIE: 
Buizen met 0,6 W goed tot 1000uur L D 

KOPIE H.H. t 

op onderspannings_en normaal bedrijf,l ex op Handels. 
vrijgave 

overspanningsbedrijf emissie uitval. 
Dit is een eigenschap van deze kathode, 

"~~ ~D10-18-) 
Koppelmans. 

Buizen met 1,5W goed tot 500 uur L.D. Schr~der. 
Sieben, 
Vossen. 

' N V PHILIPS' GLOEILAN~AENFABRIEKEN, EINDNONEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

-̀ 3à 
: ~ 
~3~ 

Sy 

~ï.~OMA KHR-84/VL 03; 
D10-18GY 

Bijlage A 

Beoordeling LD van D10-18--- (0,6W/1,5W) 

I. 0,6 Watt uitvoering (Bijlage 1 t~m 5) 

vf= 5,7v (2+2) vf = 6,3v (4+4) vf= 7,ov (2+2) 

0 uur 

160 uur 

500 uur 

—>1000 uur OK (2x) 

2000 uur OK (2x) 

1~8 afname Ik 
n 

rest Ok(4x 

oK (4x) 

ok (~X) 
2/4 emiosie slecht, gestopt 

3/~ afname Ik hoog. 

1~2 afname Ik hoog. 

Opmerkingen:

1. Alle buizen wellicY:t iets gas (^~ 1nA), 160 uur nagenoeg 
verdwenen. 

2. - Vgl verloop bid 6,3 en 7,OV gloeispanning resp. 2,25V en 
3,25v. 

3. Alle buizen iets K~f isolatie lekken geko:istateerd op L.D. 

II. 1,5 Watt uitvoering. 

0 uur 

160 uur 

500 uur 

1000 uur 

vf= 5,7 (2) 

ox (2x) 

Proef loopt nog. 

(Bi jlage 6 t/m 7) . 

Vf=6,3 (4) Vf = 7,0 (2) 

OK ( 4x ) CK (2x) 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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E LCO iiii A xxR-89/s~ 516 
A4 -1- 1982-04-21 

D10-181 

1 . INT~FIDING; 

KARAKTERISTIEKMETINGEN.

In het kader van de vrijgave van deze buis werden 

de volgende karakteristieken gemeten: 

Ik, Ibx2, Lum, Vg3, Ig6 = f(Vg1). 

De meting werd uitgevoerd in stappen van 

~ Vd = 5V tot een maximale modulatie van Vd= 30V. 

2. RES>7LTATE21:

Bigil. 1 Individuele meetresultaten. 

Opvallend is de lage waarde van Ig6 (uA), 

resp. de wisselende polariteit. 

(Konstruktie met 100 l~inch, geweven gaas). 

Bijl. 2 Grafische weergave van Ik, Ibx2, Lum. en Vg3. 

F (-Vgl). 

Sieben. A.G. 

Kopie HH: Honig 

Koppelmaas 

SB~AvW. N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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D10 -181 Karakteristieken. 
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QUALITY LA8ORATOAY HEERLEN 

KHR-89~VL 024 
OS - D10-281GH -1- 1982-04-01 

BUISTYYls: D10-181 GH ~ 

,uNm:,y 4 
pFpG2~.; _ 

GEGEVENS: 

FJBR• DATUM = prod. week 147 

INZENDEfl s Hr. Schr6der 

UIT TE YOEBEN 
METINGEN : F-Test. 

i 

, 

R1PP08T;+R.: 
KHR-89/VL 024 

IG ~ D10-181 GH 

lONTviarcrsDT: - 

_ _ 

GEM~PEDT D008: H.H. 

J. Haga/Schols 

~i y' ;LTg~T: 

Zie bijlage 

Opmerking: Mx 

1 en 2 

(4) 36,9 V/cm 

(4) = 23,1 v/cm, 
~ 

Rechtstreeks aan de af-
buigplaten gemeten. 

Vleeschouwers.~ 

r 

_ 
My 

J. 

SONKLIIS7E: KOPIE H.H.t 

Vossen 

Schráder 

Koppelmens 

Sieben 

Handels 

N.V. PHILIPS' GLOEI LANIPENFABRtEKEN, EINDHOYETI, NE'DERLANO. 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-89/VL 018 
OS - D10-1t; ï GY 

-1- 1982-03-19 

BUISTYPE: D10-181 GY 

AA:+TA L : 10 

PROGF:dR. : 

GEGEPrNS: N.P. (0.6 W) 

FABR. DATL:4 s Prod. week 147 

I:72F,:~DER s Hr. Schróder 

UIT TE VOEREN 
METI:~G~1 s Ligtest 

RJPPORT .ït. s 

KHR-89/VL 018 OS-D10-181 

ONT9~NGBNs 

GEMFsTEN s 1 1-3-1982 

GE2~TEN DOORS 

J. Haga 

?~[SETRSSULTIAT s 

Zie bijlagen 1 

Geen bijzonderheden, behalve de bekende meetverschillen indien Ibx gemeten 

wordt in de X1-plaat in plaats van X2-plaat. 

J. Vleeschouwers 

LONRLIISI$s 

Buizen goed na ligtest. 

1 

LOPIB H.H.s 

Handels 

Honig 

Koppelmans 

Schróder 

Sieben 

Vossen 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINOHOVEN, NEOERlANO. 
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ELCOMA KHR-89~VL 031 
OS - D10-1 SO 

-1- 1882-04-06 

1. DOEL: 

2. vpZE2' 

Betreft Rand-helderheid meten bij D10-181GY. 

Methode vastleggen om randhelderheid te meten. 
Huidige methode is onnauwkeurig (cel f~ 15 mm). 

3 buizen werden met opzet fout gemagnetiseerd. 

METING 
Zie bijlage 1 t~m 4. 

Na vergelijking van de 3 meetmethodes, kiezen we de eenvoudig 
uitvoerbare methode I. 

5. MEETMETHODE:

a. Ibx instellen op 2 /uA, fokusseren vlgs. meeteis 
'3D' corr. in. 

b. Zaagtandlijn van 2 cm lengte instellen. 

Lijn achtereenvolgens links, midden en rechts 
instellen op de uitsturingsmaten (X-richting). 

d. Vervolgens lijn boven, midden en beneden instellen 
(Y-richting). 

e. Noteren vlgs. afspraak. 

MEETINSTRUMENT 

Westoncel met koker en LMT-meter. 

~ 

6. De vrijgave metingen randhelderheid van de D10-181GY 
zullen vlgs. bovenstaande methode gemeten worden. 

7.~ De toelichting van de meeteis zal met bovenstaande 
gegevens aangevuld worden RV-6i310~407 meting nr. 9. 

8. Deze meetmethode wordt voorlopig gebruikt. 
Er is een nieuw randhelderheid meetapparaat in bestelling 
bij de EBM. Eventueel zal dit app. ook geschikt zijn 
om D10-180 te meten. 

J. Yleeschouwers.~ 

Kopie: HH. Handels, Honig (vrijgave D10-18---) 
Koppelmans, Sieben, Schráder, Vosaen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-89/VL 
OS - D10-181 GY 

-1- 1982-03-19 

BUISTYPE: D10-181 GY 

AAtiTAL 2 

PROEFtiR.: 

GEGEPENS: 
N.P. Bruikbare uitval. 

Trap, vertekening. 

FABR. DATLI :prod. week 206 

INZENDER sHr. Schroder 

UIT TE~ VOEREN 
METINGEN s 

Bump test volgens 

IEC - 68-2-29 
Eb: Bump 

RJPPORT*1R.: 
KHR-89/VL 013 OS-D10-181 

ONTV~NGBNs 9-3-1982 

GEMFTEN t11-3-1982 

GEMETEN DOOR: 

J. Haga 

MEETRESIILTUT: 

Test omschrijving 
a) 167 Bumps per richting van 10 g piek, pulsduur 15 msec. 
b) Buizen bumpen in X1, X2, Y1, Y2, Z1, Z2 - richting; totaal 1002 bumps. 

Opmerking 
a) Tijdens en na het bumpen geen bijzonderheden gekonstateerd: bijlage 1. 
b) Test opnemen in mechanische beproevingen L-eis van D10-181 (voorstel.: 

bon E35747) 

J. Vleeschouwers 

áONRLIISIB: 

Buizen voldoen aan bumptest volgens: 
IEC - 68-2-29 
Eb: Bump 

I 

LOPIB H.H.: 

Handels 
Honig 

ár 
Koppelman: 
Schroder 
Sieben 
Vossen 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

`~ 

ELC~MA KHR-89~VL 021 
D10-181 GY 

-1- 1982-03-29 

D10-181GY VRIJGAVE SCHOKTEST 

Herhaling van KHR-89~VL 002 OS-D10-181GY (r.f.p.) 

MEETMETHODE 

Schokken in X-, Y-, Z1- en Z2 richting. 

Per richting 5 schokken. 

g 50 — 75 - 100 - 125g tussentijds gemeten. 

Pulsbreedte alleen bij 50g gemeten. 

2. TE METEN BUIZEN (normale produktie, Philips '3 D' gaas). 

Buisnr. 209593 
210906 

TEST 

Geen bijzonderheden. 

40 VISUEEL NA SCHOKKEN. 

Goed. 

ELEKTRISCHE RESULTATEN. 

Zie bijlage 1 t~m 7.~ 

Geen bijzonderheden. 

6. KONKLUSIE 

Buizen voldoen aan schoktest tot 125 g. 

J.~ Vleeschouwers.~ 

Kopie: HH. Handels - Honig - Koppelmans -

5chr8der - Sieben - Vossen (vrijgave D10-18--- ). 

~ 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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LEGOMA QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-89/VL 002 
OS - D10-181 GY 

-1- 1982-02-18 

1. MEETMETHODE 

D10-181 GY VRIJGAVE 

SCHOKTEST 

Schokken in X-, Y-, Z1- en Z2 - richting. 
Per richting 5 schokken. 
g = 50 - 75 - 100 - 125 g tussentijds gemeten. 
Pulsbreedte alleen bij 50 g gemeten. 

2. TE METEN BUIZEN (Geschikte uitval) 

Buisnr. 147512 
147345 

3. TEST 

Waarnemingen tijdens en na schokken. (Visueel) 

50 g Pulsbreedte ~ 7 mS Geen bijzonderheden. 
75 g Geen bijzonderheden. 
100 g Geen bijzonderheden. 
125 g Eén buis tijdens schokken gebroken t.g.v. inspannen. 

4. VISUEEL NA SCHOKKEN 

Alles goed. 

5. ELEKTRISCHE RESULTATEN 

Zie bi dagen 1 - 3. 
Opmerkingen:
1 Ex. bij 100 g gevoeligheid y-richting 1 Volt/cm veranderd. 
i Ex. na 50 g raster-vervorming veranderd. Buiten de spet. nà 125 g• 

KONKLU~IE 

Buizen voldoen aan eis van min 50 g. 

J.D. Haga 

Kopie: H.H. Aerts - Hom - Schráder - Sieben - Vleeschouwers -
Vossen - Handéls. 

N V PHII_IPS' GLOEILAMPENI=ABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



i9L l~~iP 1 KHR-89/VI, 002 D10-181 GY _ 

~ 
. 

,~ 

_ _ - , •. - - - - - - - - - - ' ,/ 
`Z 
~ 

~ 
. ° _ -._ 

_. 
c  

. ._ . 
~ 
~ 

. . 
. 

~ 

i ~ 

á ~ . 

-- 
__~ ~-__ - ~ :_ . 

_ ~~ é . 
t. . ~ _. --- - q o ~ Wi . F

_.~. - - - ._ - _ 
~ 
m 

--~ . . . ____-. - 
A 
r. ~ W ~ W . . 

~ ~ A W _ 
--- - - _ -- - - -- ~~ ~ O 0 ~ O ~ q~ ~ 

~ - . .___- ----- • ~ . 1_ \ ~ \ \ ~ ~ 

-+ --------~_____. _._ 
; 
.. , t

~ 

_.~. . .`, ~__~-.__ 
- -- 

M ~►. at. H ./~~ . . . .,~. . ~ ~ - ' +;. ~ - ~ - -- - - • 
C~

~\~ 

.y- .. _—_.._ f• i o. . Q_ ~ O . V. . ~. 

~/

~ Y. . ~. ~. 
~ ~ 

. -•. . .. . .. , . ... . . . r . 

\~

G Q 0, 
\ • 

C 

I 

0. p p 

.• 

C- 
• 

_•- ~-•~. . . _ ~~ 

-.•_ Í  `_-._. _. ._ ._ .~ ~. ` . 
Q

Q
~ 

\. ~. ~ .._ • . ~. ~ ~. __ ~. . . .. . 

_ - . _ _ 20. . 0 
0

Q ~ . 

. . 

~0 . - ---- - ~ • . . _ 

D. 

_ 

O. 

. _ 

~. O-- 

_ .. . 

~ 

.. . . 

___ . - -- ----- - x 
-° _ . __.. - -- -r 

Q 
^~ 
a 

~n. 
°~ 
T 

~+. 
~ „~ 

~. 
~p 
~ 

~. 
~ 
~; 

, . 

- 
~__ ~p 
~ 

K . 
~ 
T 

a, 

°~? 
h. 
~ 
~ 

, . 

_ . . _ , . , 
__ . _ ..--- . . . ~ 

-----1-: -- --~ 

b 
"; n 

~, 
`" ~• 

~ 
~ 
••~ 

~. 
~; 
. Y

~, 
~; 
~~ 

. 

. 
m- . 
.~ 
a-- 

~ _ 
~ 
K 

,~,, . 
« 
~e• 

~+. 
~ -c . . 

. 
_ . ~ 

__ . --w--_ - 
., . -_ ~. _ _ . _ ~ ~ 

~ . 
~, . o. .9. a .~. ~o 

. 

~` - •- - - ~ . - - _ Z 
~ 
~1 .n~ ~ ~ -- 

M 
. _ ad ~ a~ ~ ai „ n  . ~ . . _ . 

- -- -~~- ---__ - • - ~ 

' ---- - -- p.. ~n - 

, 

tn, h; h• • - o. o- - o• - o- . . . _ . 
~ , ~ ~ 

-r- --~------t °• - . ° ° ~~ - o•-- • ó-- d—. d~_. ®_ ^ . . . . Í 
W 

.T _ • -~-f - . -_-• ~ 

~~ ~• ~ ~ 

. . 

- 

_ _. . 

---• ~ -- --~-~ . p-- 

a 

4~. _. p. ~ - O•-- 

~ 

- - 0--- ~:.. 1p..__ ~ --- 
,. x . ó} ~ I ó; ~; p. ~ 

~:- 
s à ~._ _ 

c 
_ 

~, 
_ 

,y,r ,~~ — ,~,— 
_ 

- - *---_ ,;; _. 
. 

__ . . ~ V~ ̀- ~ -~4 
------ — 

-.-;•---- ------1~ ~ ., T a, 
, 

~ 
, 
- 

. 

~: ~ 
. _ 

~- ' ~ 
. . . 

~ 

, 
- ~ - 

, 
-- 

. 

- 
. 
-_._.. ~;. 

•~_~. _.~_.—'--'Q ~•-_. ►r __. ►— . . . ►..._ . 1,-- ~•_.. '- _._ ._~ ~—~. ~`._ . 
, r _ 

~ ~ 
~•-- 

Q
. J 

~ 
w1 ~-_ 

. . . - . 
, 

. . ~ ~ ~. , 
; 

~ 

, 

~ 

. . . y._.._~ 

' \~ 
~~ 

`1 O 
«1--

p ̀  
M1--- 

O~--Ity, 

..~~ -- 

-- - ° 
~--- 

~- 
01
~-- 

- ~ 

-•- 

~ ° 
~j•._ . 

-. 

p
~ 
.r{__... 0 

M~--- 

~- 
6 

''q- 

_ 
•_ 

` ~- 

. - 

-- 

_ .- 

~ - -- _._ i ~ 
.L ~ ~, - ~ 

-- ~ --- -- -- --~ ~ Q . 0-- 

~ 

O: _ 4a.-- ~-- 

. 

---- Q-- 0:- - O- - - Q-- - - 

_ 

- 

- _. 

- - 
~~ ~ ^` ~ ri. ~ . ~ ~_ - 

~ 
~ -- n. ~•.-- — `~ ~r-- - 4~ s- tin 

~•~r- - ~ ^~ -- -- - -- - _ _. ~ 

,...~ . _. ._ . . ~ 
_~ _ . _ .- - 

_ 
. 

. , _ 

-- .. , ~,_ 
~ , ~ 

•~ 
~ 

, 

~~ 
~,

~~ 

ó 

~~ 
ti\. 

, 

-- 
_ 

• 
~. . 

:~ 

h 

_ 

:~ 

~ 

c~ 
_ 

o°

~~ 
~ 

. ~~ 
. . . . 
. .~~. ° 3 ~ 

. 

2 

. 

~ 

._ 

~~ 

. 

~~ ~ 

~ 

~ 

~. 

~ 
r.S•é~ i • Yr ~~~~ s~s r • E~i 



ó 
i 
O 

~ 

~ 
, ~, ~ .~,-

~ a~ 

~ ~:_ _ : - ~ 

~: ~ 

- -~ ' ~ ^~ ~t 

fr 

.~.  ~}:• ~•~ : _~c}~ - ` _. ~~ .' .. . . . . . . i . ~ r ~ . ..._ . , t . ... ... t' 
_ 

.. '~::. ~. .2.. .. 

f t -.i .. ~ ..~:~. 

!.._ '`i;~ .. . . . .. .r  : .:~.... . ._ :4-.. ... .. ...J.- ~ -~ ~-- .- 
~= -~ ~ :. .. ... : y# 1:~~: --~. .~~.. . :'~~^ ..:i.;,::   .,.~ ~ Ir 

_,... .~. :'~~~- j::~^.` r^l=-- 

.' :•~i c: . . _ .. . 

i

~~~' .. ;~ . . 
_•t._..a. !._ :~i- . .~{ !•-- - . .~~t-:: - .. 

=!~ ~~~~~~►j# , ' -~~~~ ,:~:' ~_, ~í i~~:":~=-~~~~ ~':~ o. ~~~ ~ í~~~i~~~ ~~ ~~ ~~= ::= ~~~~   :.: :f_ :~:  ~_'~~_~_~~~~~~~ 
~ 'w . :~: .I:.... :T: . . ® ~i~~l~ °'_ ~~_ ~ 

__ 
;.f'~ 

~..... 
'~: i '~~ . •~'. :1: . .... _ . ~~ ~~ :;:..... ~ ~~ . .:~:..:::.. .:~:. ...:~:.~~~~ ~ ~ ~~~.. . ..- ~i ~~ ~ ..:~:-. -.:i:}::.. . .. ~~~~~~~ 

~~ ~~~~~ ~ ~ ~~ ® . . .. ..:~f:: ~ ~~~~ ~~ ~ ~~~ ~~~~~~~~::._-._.....::~~~~~ 
~~ ~~ . -~~~ ®~~ -. ... .. . :~~~~~ 

i~::.::~_~: :~=:_ ~~~~~~~~~~~~-- _ ..:;t:-~~~~~~~ 

-- ~~~~~~~ ®~~ ~~ ~ Ti:~ - ~ 

:~: . i-.~ ~ ~ ':.Ti: -- 

~~ ~. ~ _ ~ ~ ~~ • .. ~ 
~ ~! ~ - ~ .: . .-►.:. ~~~ -~~ 

~~~~~~~~~~~~~ . ... .._ .: ~~=: . .. - -~~l~=: :~~..: 
-• . . . ~- ~■ : . '{   ... , --. . .: ~ :.. . .. ~ ~~ _ .j  . . _ _. _ tt _ ,,... , 
. ' .t" . :'~ . .. I: .  . ... . . :1 :   .. .. . ...:2:: .. :I:.- . '~'. t 

~ •i ,i= . .f: .. ._ ~i~.._ , a~ 'iií: .. ...~i . . i:~ ~~~ 
:~ ~ ~[~ ® ~ _. . . •~:._  :a~~~` . - .~~■ 

~~~ ~~~. :  . . ~i ~ .. . , ~~~~~i ~ 
F~~~~~ ~~~s~:~.~..., •~-~~~  

~~~~~~  ®'~~^.~:  '~~~ . . —. f~.a~~  ~ ~~~ ~~  ~~ _:~:. :~-  . :~.  ~ 
~ ~~•~~s~~~ ~! ~~._' . j~_ ~~:~~: ~ 
~ ~~ , ~~ ~  -- .. . ~;~ - --.~. ~. _ ~ .. _ . _ 

:i: ~íi~' `~' ~ ~ ~ ~  ~~-~ . .. 
a=`:~ : }'_. .. 'i' '~ - _ . _ . ~ ~ . .._. »I -~•- . _ • , i ;~... 



~ 

~ 
-~ 

~ t~ ie 

, . .r
~ 

~~ ~ 

. _~: :. ::~:~~- :,; 
:-:::.- :: :: .: 

~I~~#~~~~~~ ~: -::~ ~= ~t~~~.~~~~~~~ 
~ ~~~~ 

.::~.:::7~^ 
~ ~, . r...~~~ j' ~:3: . ~~~~ 

~~. : 

~ 

t -- :r,r~ Yrl~... .~-"; _. =.- :~:~ . . ._ -~ 
, 

~~ l ~ 
~:. a' tii~ =~' _ . _. ~_ . 

,~ ~_ ...~' .. .if
r
: . .. ._ ~r'-'F~• 't-  ̂ ~~~~ .~ . ::~: . 

_... . . .:f~_.. ..:f :_. . .. ._::~~~ _ ._ . =i~ . .~:. :~..~.:r.~ : ~L  
~_ 

} . : . , . . .. .~ . 'i: _. .._... .. • :': . ~1 . . _ •,. 

....T . . _. .~ .. _ ~ . ' •,. . .. t ,..t.•
t .~i ~ 1 i. 

~~. 
.. - r. :i.:• 

' ~~ E ... . . ~ 
:t • - _ . . -'j t ~ . '~ ~ .:~~..:. : 

~~ ~ '-~ ~ f ~~®  - ~.'. _ . 

_ _~ . 1 . . ....... ~:~_:- _ ..~~ ~ . - ( ~i~~~~9~1 ~ - :; . ..:~t:. .`; ~:-~ ~~~: . ~~~i~~~~~`..~t: .~~~~ 
~ n•: •'i. : : :...~:.':~® i~_ r~;~ ~~~~ 

~~~:i:~~r_ 

® ~ 

r :~' ._~~ --•.... ~. ~~~ ~ ~-'#= . ~ ~ 

~ 

,._. . 
~~~~ :~. - ::~ '~1!l~~. ~~~ 

~~~ ~~~~~ - ... ~~ i~~~~~~i ~ 
~~~~ i~~®~~~~~~~~~ - _ ----~...~..+.,n~ ~ - -- ----------.~..+~-~.-- ~.. ~ , .~ .. ~►~~ 

~ E~~~~~~~i~E~i3~~~i1 i ~ 
' ~_ ` 

' ~~~~~~~_ ~~~~~ 
~~®~i~~~~m~~~i~~~~~~~~~~~~ ::~~::~: ~ ~ _~::~ :~-~=:_~:.. ::.:: : ~-~;~ ~~ ~: :-~: ~=. ~'-- :.:~~ ~~i~ 

~: ;~:.,. .:- ~-
f 

~ , 
~ 

~
~ _ 

í 

:.. •~~...  _ ~i• . '.~.= -..  :7i i: - - --_ 

~ : : -.-:~_~ .: =`~--~: .:-~_-__ . : f = : ..-:~-~. -- . .~.~ - -- _ . _ .;_:. 
~ ~ ' :~:~:_ . . 

t
iY. ~~ ~ . .' . . _..:#:::: 

I . t ... 'i~ .. . . 1'.- .. 
.t:: 

1!f :~: ~~ -~:. 
,!: :: .. . ........ ._ . .. _. .... .. 

~ ~ _  ~ ~:-~~~~=.  ~~~~ 

í
~i  ~ :. . . ~ ~ = _ ,~~ .. ,  ,~ 

  3 
-,. 

,.~ 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 
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E LCO iiii A KHR-89/vL o34 
D10-181 GY 

-1- 1982-04-09 

VRIJGAVE D10-181 

I.E.C. TRILTEST ~ = 8 g./5 g. 

1 . INLEIDING.

Herhaling van triltest volgens I.E.C. 68-2-26 uitgevoerd 
aan 2 buizen met 2 extra centreerveren ter hoogte van G5. 
KHR-89/VL 016 OS - D10-181. 

MEETMETHODE. 

Piekversnelling = 8 ~ 
10 - 60 Hz —~ konstante amplitude A = 0.56 mm. 

x,60-150 Hz —~ konstante versnelling (~ 8 g). 
Testrichtingen X - Y - Z1- Z2

Sweeprate ti 1 octaaf/min. 

TE METEN BUIZEN. 

Buisnr.: 209466 

210857  r~
Ter hoogte G 5 

Ter hoogte G 4 

Ter hoogte van G 5 6 centreerveren, dubbel aantal 
in X-richting. 

2. MEETRESULTATEN.

a) Buisnr.: 209466 

Aanslaan: 8 ~ Visuëel vóór triltest: 1x los deeltje 
(glas). 

X-richting: Totaal 4 cycli 
1e cyclus : opnemer bij g6 3D) bijlage 1. 
2e cyclus : opnemer bij g4 ast) 

~ opgaande lijn kanon resonantie bij 115 Hz. 

~ neergaande lijn kanon resonantie bij 10 Hz. 

Y-richting: Totaal 4 cycli. 

1e cyclus opnemer bij g6 (3D) 
2e cyclus : " " g4 (ast.) bijlage 2. 

~ opgaande lijn kanon resonantie bij 90 Hz. 
~ neergaande lijn kanon resonantie bij 75 Hz. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



~;4; 
~ ~~~~,' 
- ~ 
S~3n 
;y'3 
q 3 Y ~ ~==4 
ég ~~p t a 
. ; 

~aS _~ 

~~á 

8~ 

I ELCOMA 

.; 

OUALI7Y LA90RA?ORY HEERLEN 

KHR-8g/VL o34 
D10-181 GY 

-2- 1982-04-09 

Z-richting:' Totaal 2 cycli. 

Visuëel:

G 5 verenring bijna allemaal los van het glas. 

Ter plaatse van kontaktspiraal veer vrij veel aquadag 
weggeschrapt. (bijlage 8). 

2b) Buisnr. 210857. 

Z-richting: Totaal 2 cycli. (8 g ). 

X-richting: 5 g. Totaal 4 cycli (overleg met Hr. Koppelmans). 

1e cyclus : geen bijzonderheden. 
2e " " " bijlage 3. 

Y-richting: 5 g. Totaal 4 cycli. bijlage 4. 
Na triltest: visuëel goed. 

2c) Elektrische meetresultaten voor- en na de triltest. 
Bijlage 5 t/m 7. 

Geen bijzonderheden, behalve bij 1 buis een vrij groot 
focusspanningsverschil voor- en na de triltest. 
(^- 10 Volt verklaarbaar door astigmatisme instellings-
verandering van -3V naar OV). 

KONKLIISIE:

Buis voldoet niet aan de I.E.C.-triltest tot 8 ~. 
Centreerveerkonstruktie nog steeds niet optimaal. 
Buis voldoet wel aan IEC triltest tot 5 ~. 
Afspraak tussen ontwikkeling en CA is gemaakt, dat de 
buis vrijgegeven wordt tot 5 8' triltest. 

Kopie: HH. Handels 
Hermans 
onig~ (vrijgave D10-18---) 
oppelmans 

Schrader 
Sieben 
Vossen 

J. Vleeschouwers. 

N,V.PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA  i~~R-89% JL 02C 
D10-181 GY 

-1 - 1982-03-29 

D10-181 GY VRIJGAVE TRILTEST 50 Hz 

Herhaling van KHR-89~VL003-D10-181GY (r.f.p.) 

1. MEETMETHODE 

Versnelling 6 g - 50 Hz. 

Getrild in X-, Y-, Z1- en Z2 richting. 

5 Min % richting. 

2. TE METEN BUIZEN (normale produktie, philips '3D'gaas). 

Buisnr. 209530 

209596 

L. TEST 

1• 

Tijdens trillen geen bijzonderheden. 

VISUEEL NA TRILLEN 

In orde. 

ELEKTRISCHE RESULTATEN. 

Zie bijlage 1 en 2. 

Geen bijzonderheden. 

ó. KONKLUSIE. 

Buizen voldoen aan triltest 6 g - 50 Hz. 

J. Vleeschouwers. 

Kopie: HH. Schrader - Sieben - Koppelmans - Handels -

Vossen - Honig (vrijgave D10-18---). 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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QUALITY LA80RATORY HEERLEN 

KHR-89/vL o03 
D10-181 GY 1982-02-18 

D10-181 GY VRIJGAVE. 

TRILTEST 50 Hz. 

MEETMETHODE . 

Versnelling 6 g - 50 Hz. 

Getrild in X-, Y-, Z1- en Z2 richting. 

5 Minrichting. 

TE METEN BIIIZEN (geschikte uitval 

Buis nr. 147 358 

Buis nr. 147 466 

TEST 

Tijdens triltest geen bijzonderheden. 

VISiTEEL NA TRILLEN. 

In orde. 

ELECTRISCHE RESIILTATEN. 

Zie bijlage 1 - 3. 

gONKLIISIE.

Buizen voldoen aan triltest 6 g - 50 Hz. 

J.D. Ha~a. 

goeie: H.H. Aerts - Honig - Schróder - Sieben -

Vleeschouwers - Vossen -Handels 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENfABRtEKEN, EINDkOVEN.NEDERLAND. 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 
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ELC~lUlA KHR-89/VL 016 
OS - D10-181 

-1- 1982-03-22 

VRIJGAVE D10-181 

I.E.C. TRILTEST g = 8 g 

1. INLEIDING

Triltest volgens I.E.C. 68-2-26 uitgevoerd aan 2 x 2 buizen 

D10-181 voor vrijgave. 

Meetmethode 

Piekversnelling = 8 g 

10-60 Hz >Konstante amplitude A 0.56 mm. 

60-150 Hz —~Konstante versnelling (g - 8 g). 

Testrichtingen X-Y-Z1-Z2. 

Sweeprate ~1 octaaf/min. 

Te meten buizen 

Er werden 2 proeven ingestuurd met verschillende centreerveren. 

a) 2 buizen met 8 gelijke veren. 

4 Ter hoogte van G5 ~ Kodenr. 3322 063 86001 
4 Ter hoogte van G4) 

Kanonnr. 206153 

206158 

b) 2 Buizen met 2 ongelijke veertjes. 

4 Ter hoogte van G5 ~ Kodenr. 3322 063 86001 

4 Ter hoogte van G4 Kodenr. 3322 063 72001 

Kanonnr. 20b183 

206219 

r ~ 
86001 ~~ ~ Ter hoogte G4 

b 86001 

72001 ~ 
Ter hoogte G5 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEOERLANO. 
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2. MEETRESULTATEN 

a1) Buis nr. 206153 

Voor triltest 

Visueel. in orde. 

Tijdens triltest 

Z1 en Z2 richting geen bijzonderheden. 

In Y1-richting 3 Cycli 

Kanon trilt en slaat ter hoogte van G5 tegen de glaswand. 

Centreerveren ter hoogte van G5 worden totaal ingedrukt. 

Na de 3 cycli is er een ondersteuningsbeugel van de G2 plaat los. 

Proef gestopt. 

Na triltest 

Visueel 

Centreerveren blijven ingedrukt (ernstig). 

Onderste beugel G2 los. 

— Aquadag ernstig weggeschuurd ter hoogte van contaktveertje en 

stel. . 

Elektrisch, zie bijlage 1-3. 

Voor G eff. = f(freq.) zie bijlage 5. 

Opslingering Y bij 125 Hz tot 10 g eff. 14 g piek. 

.a2) Buis nr. 206158 

Voor triltest 

Visueel in orde. 

Tijdens triltest 

In Y2-richting 

2 Cycli met 5 G. 

Centreerveren komen niet vrij van glaswand. 

2 Cycli met 8 G. 

Kanon trilt en centreerveren vrij van glaswand. 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDNONEN, NEDERLAND. 
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-3- 1982-03-22 

In X2-richting 3 Cycli 

Centreerveren ter hoogte van G5 worden volledig gebruikt 

en kanon slaat tegen glaswand. 

Na 3 cycli van dien aard dat de proef verder werd gestopt. 

Na triltest 

Visueel. 

Centreerveren liggen er 2 aan glaswand en 2 zeer ernstig 

ingedeukt ter hoogte van G5. 

G1 los direkt naast de las. 

Elektrisch Zie bijlagen 1-3. 

Voor G eff = f (freq.) zie bijlage 6-7. 

Geen opslingerverschijnselen. 

b1) Buis nr. 206183 

Voor triltest 

Visueel in orde. 

Tijdens triltest 

In Y2-richting 3 Cycli 

Centreerveren worden ingedrukt en komen vrij van glaswand. 

Kanon trilt ernstig. 

In X2-richting 3 Cycli 

'Kanon trilt vrij ernstig en Centreerveren worden ingedrukt. 

Ook de Centreerveren ter hoogte van G4 komen vrij van de 

glaswand. 

In Z1 en Z2-richting 

Geen bijzonderheden. 

N V PFtll_tPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



ELCONlA 
QUALITY LA8ORATORY HEERLEN 

KHR-89/UL 016 
OS - D10 

-4- 1982-03-22 

Na triltest 

Visueel 

2 Veren ernstig ingedrukt en 2 veren raken de glaswand. 

Elektrisch goed. 

Zie bijlagen 2-4. 

Voor G eff. = f (freq.) zie bijlagen 8-9. 

Opslingering Y bij 135 Hz tot 10 g eff. = 14 g piek. 

In X-richting geen opslingerverschijnselen. 

b2) Buis nr. 206219 

Voor triltest 

Visueel in orde. 

Tijdens triltest. 

In Y1-richting 4 Cycli 

Kanon trilt en centreerveren ter hoogte van G5 komen vrij van 

de glaswand. 

In X1-richting 4 Cycli 

Kanon trilt. 

centreerveren komen vrij van de glaswand. 

In Z1 en Z2 richting Ieder 1 cycli 

Geen bijzonderheden. 

Na triltest 

Visueel 

1 Centreerveer vrij van de glaswand en 

3 tegen de glaswand aan. 

Elektrisch goed. 

Zie bijlagen 2-4. 

Voor G eff. = f(freq.) zie bijlage 10-11. 

Opslingering Y bij 130 Hz tot 8.5 g eff. = 12 piek. 

In X-richting geen opslingerverschijnselen. 

~~b N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LA80RATORY HEERLEN ~~co~A KHR-89/UL 016 
0; - l)1U-1t31 

3. KONKLUSIE 

Proef a) 

Ten gevolge van slechte centreerveren opslingeringen, resul-

terend in mech. kanonfouten (1 buis los g1, 1 buis aquadag-

kontaktveer geen kontakt meer). 

Proef b) 

Elektrisch in orde, echter mechanisch deformatie van de veren 

(voornamelijk Y-ri), waardoor nauwe]ijks nog verende centrering 

optreedt. 

Beide proeven voldoen niet aan de IEC-triltest (tot 8 g). 

Oorzaak gebrekkige centreerveren (Proeven met dubbele aantal 

centreerveren zijn onderweg). 

J. Haga J. Vleeschouwers 

KOPIE: 

H.H. Handels 

Hermans 

Honig 

Koppelmans 

Schráder 

Sieben 

Vossen 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENfABRIEKEN,EINDHOVEN, NEGERLAND. 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

~ -
KIiR-89/VL o37. 1 19-4-820 

3UISTYPE: D14-360. 

AASTAL 3 
PROEFi1R.: 

GEGg~iENS s Spoel geplakt met 

Elastosil E 43— merl,.naa~u ~~ 

W2,cher, 4 dotjes i.p.v 

rups. 

FA3R. DA`PUM WK 210 

IidZEi:DER Hr Handels. 

UIT TE VOr,RE21 
METI.1GE.ti 

Tropentest. 

RAPPORTh~i.: ONTYA'iGEN: g_4_82. 

GEMETEN 114-4-82. 

GEI~TE2J DOORs 

Hr Schols (M.C.) 

MEETRESIILTAAT: 

Zie bijlage 1 t/m 2 

J,Vleeschouwers. 

, LONKLUSI$: 

Spoel aanbrengen vgls deze methode 
voldoet aan tropentent. 

gOPIS H.H.: Geurta. 

Handels. 

H~~ig.(vrij 
gave D10-18-
SchrBder. 

Sieben. 

vossen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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QUALITY LA80RATORY HEERLEN 

L~~~{~7~ KHR-89~SB 501 
os - H4 - 1 - 1982-02-23 

ROTATIESPOEL D10-181 GY 

D14-36o GY 

TT 
..i  yT  

TT 1.1 y1~1G : 

Voor beide typen werden een aantal metingen gedaá.~ 

m.b.t. de rotatiespoel. 

2. RESULTAAT Zie bijl. 1 + 2. 

3. KONKLUSIE : 

De spoelkonstante voor beide buizen kan op ai 5 mA~o 

gepubliceerd worden. 

De weerstanden v~d spoelen liggen bij omgevings-

temperatuur (ca 20°C) iets boven nominaal. 

Sieben, A.G. 

Kopie HH: Geurts 

Zeppenfeld 

Koppelmans 

~g (D10-181 RfP) . 

SB~AvW. N V PHILIPS'GLOEILANIi'ENFABRIEICFN,EINDHp11EN,1YEDERLAND. 
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QUALITY LABORA70RY NEERLEAI 

KHR-89~VL 004 
OS - D10-181 

- 1 - 1982-02-23 

D10-181 - SCHERMGLAS AFMETINGEN 

Diagonaal - schermglas voldeed niet aan de meeteis : 

F. max = 101 mm, zie bijlage 1. 

Deze meeteis is d.d. 19-2-'82 aangepast naar 

F. max. = 104 mm. 

Tevens is hierdoor nodig gebleken om de publikatie 

aan te passen naar max. 105 mm. 

De diagonaal maat inclusief, frit seal, wordt hierdoor 

respektievelijk. 106 mm en 107 mm maximaal. 

J. Vleeschouwers. 

Kopie HH. Handels, Hermans, ~g (R.f.P. D10-181--), 

Koppelmans, Modderman, Radstake, Schráder, 

Sieben, Vleeschouwers, Vossen, Zeppenfeld. 

VL~AvW. riv PHILIPS'GLOEILANIPENFABRIEICEN,EINDHOVEN,ttEDERLAND. 
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ONTW. E;1 SERVICE LAP. HEERLEN 

i 

ELCOMA KHR-20/82-03-30 T 1/3 
PJAG/AV 1 

Produ:-:tgr. Osc. Bzn. 
1982-03-11 

OVERZICHT GEREEDSCHAP EN PRODUKTIE-APPARATUUR VOOR 

HET TYPE D10-181 (25D10) 

Kopie: H.H. Bosten, Handels,  Honig, Koppelmans, Schlásser, 

Schráder. 

P. Geurts 

Omschrijving Schets of kodenummer 

Indrukgereedschap voor kanon Zie bijlrage I 

Felsgereedschap voor bevesti- 

ging van magneetring in houder 

Schetsnr.: 

0/174 t/m 0/180 van O.S.L. 

Afspringunit voor het af- 

springen van halzen 

Schetsnr.: 

0/149-1 t/m 0/149-37 van O.S.L. 

Afbot opstelling voor halzen Schetsen van Hr. Holten EF2 

en Hr. Aerts O.S.L. (elektrisch) 

Persgereedschap voor emaille- 

frame van ~ 51 mm 

7322-128-46701 A2 

Persgereedschap voor emaille- 

frame van ~ 10 cm 

7322-128-47151 AO 

Zaagmal voor 10 cm konus Schetsar.: 36 + 37 en 41 t/m 45 

van B.M. Heerlen 

Plakmal scherm/konus Schets 0/152 van O.S.L. 

Plakmal hals/konus Schetsnr.: 0/117 t/m 0/130 

0/142, 0/143, 0/189, 0/190 van 

O.S.L. 

Plakwagen V-konus Schetsnr.: 0/131 t/m 0/134 

0/136 t/m 0/141 0/144 t/m 0147 

van O.S.L. 

N.V PHHJPS' GlOElIAIiAPENfABRfEKEIr, EMrOh10vEN, NEOERLAND 



ONT'~/, EN SERVICE LAB. HEERLEN 
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ELCOMA KHR-20/82-03-30 T 2/3 
PJAG~AV 1 

Produktgr. Osc. Bzn. 
_1982-03-11 

Omschrijving Schets of kodenummer 

Opvulring 12-kops 

insmeltmachine 

7322-013-73821 

Brand- en sweepvoet Gelijk aan D14-360 

INDRUKGEREEDSCHAP D10-181 

ONTWIKKELINGSNUMMER: 25D10 

2 mallen te kunnen indrukken. Gereedschap dat nodig is om met 

Omschrijving Kodenummer 

1x Indrukbrander 7322-010-22900 A1 

1x Indrukbedje 7322-011-91790 A3 

2x 2-Lijstenmal 7322-011-95771 A1 

2x X-spie 7322-128-48471 A4 

4x Zijplaat 7322-128-48551 A4 

4x Af standblokje (40,5 mm) 7322-128-48461 A4 

2x X-opsluiting 7322-312-40751 A3 

4x Af standplaatje 3D-korrektie (1,5 mm) 7322-013-27181 A4 

2x Y-portefeuille 7322-312-41231 A2 

2x Focusbus opsluiting 7322-128-48481 A4 

4x Opvulring focus opsluiting (2,1 mm) 7322-128-48541 A4 

2x Centreerpen g1 (0,6 W) 7322-011-95861 A4 

2x Opvulplaatje g1-g2 (0,6 W 1 mm) 7322-128-41651 A4 

Yoor 1,5 w en 0,65 W katode is extra nodig: 

2x Centreerpen g1 7322-313-43491 A3 

2x Opvulplaatje g1-g2 7322-128-41661 A4 

N.V PMIUPS' GlOE1lAMPE►'rFAgqtEKEN. EMIO►iOVEN. NEOERIAtO 
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ELCOMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KI3R-20/82-03-30 ~ 3/ 3
PJAG/AV 

Produktgr. Osc. Bzn. 
1982-03-11 

Vooroplassen van buisbodem aan kanon is nodig: 

1x Oplasmal buisbodem: 

Kombinatie van: 

Buisbodemhouder + geleide-assen + 

geleidingsbus 

Rest van de mal: 

7322-312-42981 A2 

7322-313-21700 A2 

N.V. PNIUPS' GLOE0.AMPENFABRIEKEt~, EMNOMIOVEN, NEDERIAfO 
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Interne 
mededeling 

van 

A.Jamar 

telefoon 

227 

PHILIPS 
nummer KHR-05/82-38 

afdefmg 

M.I.S.D. Elcoma 
aan aldebng 

Onderwerp datum 

Wijzigingen/korrekties aangebracht op de pagina's 

135 t/m 143 van de map "Vrijgave voor Fabrikage 82-05-12 
D10-181GY". 

Algemeen: Alle pagina's: Het bladgroepnummer 266 is gewijzigd in 260. 
Nummer 260 sluit aan bij de bladgroepnummering 
uitgegeven door M.I.S.D. van de H.I.G. 

Pag. 135N Toegevoegd bij de omschrijving:(20 voudig verpakt). 

Pag. 137N Verwijzing naar dokumentatie aangevuld. 

Pag. 139N Laatste cijfer van sam.rooster 3D gewijzigd 
( 1 wordt 2) . 

Reden: Gaas wordt onder 45° gelast i.p.v. haaks. 

Pag. 140N Verwijzing naar dokumentatie aangevuld. 

Toevoeging ingangskontrole op 3322 063 67020 

Kodenummer van centreerplaat G2 gekorrigeerd. 
(was kodenummer van gereduceerde centreerplaat). 

Pag. 141N Verwijzing naar dokumentatie aangevuld. 

Rooster 3 wordt niet gebeitst. 

Pag. 142N/143N: Verwijzing naar dokumentatie aangevuld. 

Heerlen, 82-05-12 

M.I.S.D. 

A. Jamar 
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ELCOMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHR-20%82-02-34 
HA/AV 

1/1 
Produktgr. Chemie 
1982-02-15 

BEZINKRECEPT GTB 65 TYPE 25D10 

HOOGBEZINKBED 

28 gr flu-poeder 10 min. malen 

50 ml demi-water toevoegen 950 ml demi water susp. A 

1 ml K-sil 796 

per ballon 180 ml Ba-Nït. 0,02096 

140 ml ausp. A 

60 ml K-sil 7% 
18 ml susp. B per ballon 

transmissie 2896 ± 2 

bezinktijd 7,5 min. 

Bass 95 HC 

drogen: warm water 45°C 

blaaslucht 10-15 1/min. per pos. 

afstand pijpje tot scherm + 3 cm 

opmerkingen: 

$. Auer 

N.V PHIl1PS' GIOEiIAIAPENFABRIEKEN. EMdOt10VEN, NEDERlJ1td0 
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APPARATIId, ens. 

32-voudige roterende pomp met gewijzigde bedieningskast 
Gaaaeetapparut 
~pparut voor het neten van de oventemperatuur 
Tertiaale polarisator 
Toorvervarsapparut voor ballons 
àekken 

HT-5-2-4/409 
8T-6-4-7/x412 
8T-5-2-2/A408 
ET-3-6-2/442 
aT-5-1-5/•414 
$T-1-5-3/e404 

Borstel (•palter 1/2") li1rA-A 800' 2822 025 00101 
Driekantvijlt~• BLIP-1 488- 2622 337 20002 
Xal voor het richten van pennen 
Teilisheidebril IiLH-1 1927 

lIAT1SIALEB 

?olneen, teoha. 1322 504 66601 

T~ILIGSSID3T00$3CHRIlTtlf 

Drandgevaarlijke •toflea ~ d.T.T. 9 
Giftip •toflen d.T.T. 11 

~OOBSCH~217 ~ 

Bepalea vaa de tolneenoonoentratie in de lnoht ET-2-1-52/A405 

1~T►Yh~Zs . 

~. !oa in bedri ! etellea. 

1. Toor de posities 24 t/s 29 de benodisde serielaapea saabrensen. 
Zí• tabel (blad 273-4,5,6,7). 

2. De kraan io de raterleidins naar de dittneiepoapen opin draaien. 
3• D~ hootdeohakelaar voor de poep ineahskelen. 
4• De doorset~oter inaohakelea. ~. 

?oaftie enelheidareplaar roetellen (si• blad 273-a). 
s. De atelnítera van de dilfnaiepoap elniten en de poepen ineohskelen. 
6. Bipalen van de •eedrek ia indnvidael• poepen, •oor losse 

pennies eenoester. 
~. De hooldsohakslaar voor de vsrvarains en voor de ventilatoren 

insohakelsn. 
8. De ventilatoren in de s8ne• 1 t/a 6 ineahakelen. 

f 

D 14-290. . D10-161 D7-220.. D14-260.. /♦ D14-261.. 
D14-240../3T D10-181.. D7-221.. ~ 1 á--360. . / 95474 
D7-190 D14-250.. /~ s14-1o0 95470 
D7-191 D14-251.. JA D14_240../37 
D10-160 D 14-251. . /0~}/1 D 1 ~j-481 D13-480 
D14-áo0../93 

Overise t~psn. 
(voor •oort sohsr~ si• bladen 2T3-4 sn:. 

PO~MpsE III  D t 0-160G~ 

  (32-vondias roterende poep 
t el• tr. ousel. 

~reeo •r '%ivH.  z7 

f~ 
I ,,,,~, e.v. wwnr - ~wMw~ ~Mr 
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APPARATEN enz. 

Brandraam met gondels, 120 posities. 

Brandvoetje voor monotypes. 

Brandvoetje voor type D7-220/221/222. 

Brandvoetje voor type D14-360../.. 

Kontrolekastje voor het kontroleren van de gondels. 

WERKWIJZE 

1 Het instellen van het brandraam. (voor pos.nrs. zie blad 4) 

1-1 Hoofdschakelaar (pos.1) inschakelen. 
1-2 Tijdklok Tinstellen op 5 min. (pos.2) fase 1. 
1-3 Tijdklok 2 instellen op 30 min. (pos.3) fase 2. 
1-4 Tijdklok 3 instellen op 90 min. (pos.4) fase 3. 
1-5 Tijdklok 4 instellen op 180 min. (pos.5) fase 4. 
1-6 Tijdklok in de bedieningskast instellen op 30 sec. (Door E.B.M.) 
1-7 Beveiliging overvoltage op max. (pos.13) 
1-8 Stroominstelling 0-45 A op max. (pos.12) 
1-9 Spanningsinstelling 0-20 V op 10 V (pos.12) 
1-10 M.b.v. potmeter 1 in de bedieningskast Uf in fase 1,2 en 3 op 

9 V instellen. Waarde aflezen op meter pos.6 (Instellen door E.B.M.) 
1-11 M.b.v. potmeter 2 in de bedieningskast Vf in fase 4 op 7 V 

instellen. Waarde aflezen op meter pos.6 (Instellen door E.B.M.) 
1-12 X- en Y uitsturing d.m.v. de potmeters op de gondel op max. 

instellen. (pos. 14 en 15 op b1.5) 
1-13 Kanonspanning op de gondel tijdens fase 4 m.b.v. steker instellen 

op 1000 V of 2000 V (zie brandschema) pos.13 
1-14 M.b.v. variac 1 in de bedieningskast de voedingsspanning van de 

gondel in fase 2 instellen op 150 V. Waarde aflezen op meter pos.7. 
(keuzeschakelaar in de stand Br.1+2 pos.8) Instellen door E.B.M. 

1-15 M.b.v. variac 2 in de bedieningskast de voedingsspanning van de 
gondel in fase 3 instellen op 250 V. Waarde aflezen op meter pos.7. 
(keuzeschakelaar in de stand Br.1+2 pos.8) Instellen door E.B.M. 

2 Het volzetten en leeghalen van het brandraam. 

2-1 De brandvoetjes behorend bij de te branden buizen op de gondel 
zetten. (zie brandschema b1.3) 

2-2 De te branden buizen op de gondel zetten. 
2-3 Buissteun op de juiste hoogte afstellen. 
2-4 De kanonspanning behorend bij het te branden type m.b.v. ste}cer 

(pos.13 b1.5) op de gondel instellen. (zie brandschema) 
2-5 Stand van de urenteller op de bedieningskast noteren. (pos.9 b1.4) 
2-6 Brandraam inschakelen m.b.v. drukknop. (pos.10 b1.4) 
2-7 Na afloop van het brand/sweep programma buizen van de gondel halen 

en in de rekken hangen. 

HET BANDEN EN SWEEPEN 

VAN gATODESTBAALBIIIZEN. 
aP-5-5-57/~ 

SUPENS nn~ ~ A4 

CHECK DAi 79- ~ ~-Q~ ~ P.opear o~ N.V. PHILIP$' GIOEIIA MPENF AEI RIEKEN EINDMOVEN THE NETMEAlANDS 
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2-8 Bonnen invullen. (datum-aantal-uitval e.d.) 

OFMF, ItKING Caen buizen mc~t ver~:3chi11ende kanunsparurïng op een 
gondel plaatsen. 

3 Kontrole tijdens het branden en sweepen 

3-1 Fase 1 Totaaltijd 5 min. tijdklok 1. 
Vf 30 sec. op 7 V,aflezeri op meter pos.6 
Vf 4 min.30 sec. 9 V,aflezen op meter pos.6 
Kontroleer of de Uf indicatie-leds op de gondel 
branden.(pos.11) 
Kontroleer of de buizen d.m.v. hun gloeispanning 
oplichten. 

3-2 Fase 2 Totaaltijd 30 min. tijdklok 2. 
Uf op 9 V,aflezen op meter pos.6 
Voedingsspanning gondel op 150 V,aflezen op meter pos.7 
Kontroleer of alle indicatie-leds (pos.1 t/m 10 b1.5) 
op de gondel branden. 
Indien een of meer indicatie-leds niet branden,dan de 
desbetreffende buis en/of brandvoetje verwijderen. 

3-3 Fase 3 Totaaltijd 90 min. tijdklok 3. 
Vf op 9 V,aflezen op meter pos.6 
Voedingsspanning gondel op 250 V,aflezen op meter pos.7 
Kontroleer of alle Ikindicatie-leds op de gondel branden 
Indien een of meerdere leds niet branden ,dan de des-
betreffende buis en/of brandvoetje verwijderen. 

3-4 Fase 4 Totaalyijd 180 min. tijdklok 4. 
Vf op 7 V,aflezen op meter pos.6 
Voedingsspanning gondel op 220 V,aflezen op meter pos. 7 
Keuzeschakelaar (pos.8) in de stand zw. zetten. 
Kontroleer of abn al•lè-buizen het scherm gelijkmatig verlicht 
en het sweepsignaal regelmatig verloopt. 
OPM. Bij buizen met metalbacking is het sweepen niet zichtbaar. 
Kontroleer of er geen sluitingbuizen op de gondel staan. 
Dit is waarneembaar als de lamp (pos.12) niet brandt. 
Indien er een sluitingsbuis op staat schakelt de gondel 
automatisch over van fase 4 (sweepen) naar fase 2 (branden) 
met een Vf van 7 V. 

OPMERKING De nummering van de Ik indicaie-leds corresponderen met de 
brandvoetjes op de gondel. 

4 Overige kontroles 

Ik tijdens branden/sweepen m.b.v. kontrolekastje regelmatig 
kontroleren. ( 1x per week) 
Ik fase 2 gem. 8 a 9 mA; Ig2-4,150 A. Ik fase 3 gem. 19 mA; 
Ig2-4, 300 A. Ik fase 4 gem. 310 A. 

HET BRANDEN EN SWEEPEN 

PAN KATODESTRAALBIIIZEN av-5-5-57/i 

NAME ~ SUPENS nn~ ( A4 

~I ) 

d971 ~M M1RA 

CHECK DAT 7C1— 1 1-06 1 Property of N.V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIE KEN EINDHOVEN THE NETHEfilANDS 
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Opmerking 

95470 2000 ~ ■as. ■az. 95470 

_ 

D7-190/191 1000 : w w ■ono 

D7-220/221 1000 ~ w „ D7-220 

D10-160/161 1000 r w „ ■ono 

D13-480/481 1000 O w w 
. 

■ono 

D14-250/281 2000 ♦ ~ w ,~ ■ono 

D14-260/261 2000 ~ w „ ■ono 

D14-240 2000 r w w D14-240 

D14-290/291 2000 r w ~ w ■ono 

D14-300/301 2000 v w „ D14-240 

D14-360../.. 2000 v „ „ D14-360. ~ 

+ 

10-181 G7 2000 v ,, ,, D~ 4- 360 . ~ 
. 

D 

q 
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~ 

~ 
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KATODESTR~~LBIIIZSPi 
$v_5-5-57/ 1

~~ 80-01-15 
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aAra H.Dreacher ~ ~ ~ Ï 
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May pers type MK1J 1-30/5 7322 121 70971 A3. 

Oc. RF.FDSCHA??E"1 
- 

Stempelkombinatie (10cm frame) 7322 128 47151 A0. 
Vcilslof - pers 7322 125 57400 A0. 
Vergrendeling - pers • 7322 125 58150 A~. 
Beveiliging uitwerper 7322 125 58b90 A2. 
Mikrometer - 0-25 mm 
Zeef -fosforbrons 420u 
Opvangbak 
.,c,hep - pl,~stic 
Kwast 
Handveger 
Blik 
Spiegel 
Bakken 
Kaarten 
Papier 
Doekje 

Granulaat - loo e.:,aille 
Ett:~nol 

'. . ..I r,ur. In¢•JJO4S~:c.RrPTI~'.: 

Gevaarlijke stoffen 
Lood emaille 
bleet handen bediening 

WERKWrCZE 

1. Zeve.^. gran de e^~aille poeder 
2. Pers insc".melen 
3. Persen van fra.~~es. 

1322 995 96717 
1322 50 1 338U 1 

AVV-11 

BXV-11-4 

BXV-15-5 

(zie RV-3-6-58• 28) 
(zie RV-3-6-58/28) 

1. Teller t.b.v. vulstof op 1 zetten. 

2. Hakken met kaarten gereed zetten. 

3. Vulstof geheel vullen met granulaat uit opvang bak m.b.v. 
schep. Vulstof mag niet minder dan half gevuld zijn. 

e 
. ~ . ?ERSE?: 'JA'1 LOODE"~1AILL E 

Fa~,"ES VOOR OS~ILLOG?AnFB:.'IZE.`i 

10 ~" ..•~ 

RV-3-6-58/30 

2 o~ ~. `~~82 

431/ 1~U ~1Ot63 
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4. ~i;ifl~el naar aC!l:e2en drUetin_n - U1'_Wer~Cr (O!.je:'ste^~,pel) 
kort in laagste stand. 

5. Schakelaar vulslof inschakelen. 

6. Granulaat komt van vulslof in ond~~sterpel. 
Vulslof gaat automatisch terug. 

7. Twee handels voor pers tegelijk omlaag drukken. 
Beide handen gebruiken. 

8. Persen, druk 17,5 ton, tijd circa een sekonde . 
Pers gaat automatisch terug. 

9. Handel naar voren trekken. Uitwerper (onderstempel) komt 
in hoogste stand. Frame komt omhoog en vrij, waarna de vulslof 
het frame automatisch van het onderstempel afschuift. 

1C. Fra.^~e met de hand wegnemen en op kaart. in bai: leggen. 

11. Per laag een kaart met 8 frames, per bak 100 kaarten - 800 fra:.~es. 

OP~".~R~I'IG

Fra^:es droog bewaren. 

4. C'itschakeler. (zie R'J-3-6-58/28). 
5. 5~ntr..'_~r~r: (zie fi7-3-b-58/28 m.u.v. ) 

2b - volgens teke::ing 

uc^ orp¢^*, ~,+ge; r nnDE?lAI' _._. 

F?n`1~S '`CG? OSCI'_~OG?Anc i?''I~~.'~ R'J-3-6-58/30 

10 C`~1 

20 A 

•.auE 5 uFoS 4 

L '.::j 
' 

4322 240 00' 63 
n a. .,o...~ . v P~.~y Dj fiuE - ~~M~E^.F.1eP EREh ~ hG».~.Eti •-F \f'»Fo.•NOS 
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A. TP hPs,- t.~~uwPn nu^t~~n A.a.L. 

1. Losse windingen 
2. Op vier plaatsen plakband 
3. Aansluitdraden kontrole 
4. Aansluitdraden onder plakband 

B. Apearatuur 

Voor Al - A2 - A4 geen 
Voor A3 Loupe 10x. 

C. ~~ t.".c~ie 

Voor A3: Rode draad begin van de spoel. 
Gele draad midden uit de spoel. 

2,5 X 
2, 5 °/° 
2,5 % 
2,5 % 

2. Af^:etir.aPn A.a.L. 

A. Te bes~hou•~en punten 

1. ;iaat 12 + 0, 3 0,65 % 
2. Maat 350 rein . 0,65 q, 
3. Maat m 55 + 0,3 0,65 % 
4. Maat 16° 30' 0,65 % 

B. AC~2r3tU'.:r

Voor Al : Klok-schuifmaat 
Voor A2 Duir~;stok 
Voer A3 Schuifmaat met ronde bekken 
Voor A4 : Hoekr:eter 

3. Elektrisch 

A. Te bescheuwe^. punte-: A.Q.L. 

1. Weerstandspoel 0,65 % 

B. Aroaratuur 

Voor Al Digitale Voltmeter PM2522 

C. Methode 

Voo De weerstandswaarde van de spoel moet 165 +25 ohm zijn. 

ROTATIESPC_L 8222 027 19581 
z o nnrn~c-

~eHf ~CS~Bn S~~EAS 
.,~, • i .. , 40 

~Ei ■ ~a+ •,~.•, or N V PHiI P$ uIOE~IAM✓ENG4eP,E~EN .~pn..CeFti '~f ~F~~fai~tiJti 

4372 240 90162 
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1. ,'i,- :AP: 

A. Te rNs,. ^o•..~~.^. .~arte^ A.G~.L. 

1. Sprcng 
2. Breuk 
3. Beschadigingen slijprand 
4. Pers naden 
5. Krassen 
6. Vuil op slijprand 
?. Konus niet afgesprongen 

B. ADoaratuur 

Voor Al en A2 geen apparatuur 
Voor A3 mee~loupe 
Voor A4 geer apparatuur 
Voor A5 meetloupe 
Voor A6 geen appara~-.aar 
Voor A7 geen apparatuur 

C. Me`hcc:e-~ Pn standaards 

0,40 % 
0,65 °~ 
2,50 ó 
0,40 % 
0,65 ~ 
0,40 ~ 

Voor A3 niet toegestaan beschadigingen met een afine _:•.;; var.: 
lengte > 1,0 mm 
breedte> 0,5 mm 
diepte > 1,0 trsn 

Voor A5 breedte < 0,1 tam onbeperkt toegestaan 
breedte > 0, 1 rui en langer ian 50 ^L^: niet toeges:aa^. 
breedte > 0, 15 r'^' niet toeóestaa^^:. 

2 . A `'~:e *, i ^.. ~_e.r: 

A. Te :~esc~:cu~:e^ eur.ter. A.a.L. 

1. Maat 
2. Maat 
3. Maat 
4. Maat 
5. Maat 
6. Maat 
7. Maat 

5 +1,5 
3 +1,5 
6 ~6,0 +0,5 

~~I ~.e r~ j 
69 +0,8
82 + 0,8 
glasdikte 

B.. Aooaratuur 

Voor Al schuifmaat 
Voor A2 schuifmaat 
Voor A3 tirobor 
Voor A4 heidenhain en meetpen 
Voor A5 schuifmaat 
Voor A6 schuifmaat 
Voor A7 wanddikte meetapparaat 

4.0 : 
4,0 ~ 
4,0 % 
4,0 X 
4,0 96 
4,0 96 
4,0 X 

~ 

J Z 
KO"IL'S 25D 10 

O KT 

8222 037 40505 

lr ~ 

V~ME =„S ~eri SuPEPS I — ~ S ~ ~ ~" i ' A4 

, . I ~ i'~ECa p~r T o•ow•r. M N V P~.i~~DS GtOE~IAMPE•yEoBQ~EREN f•.C»O~fti •~f `.E'~fo,ati^S 

0322 240 00162 
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1. ÍnCv~~tio~.t~.~....i . _ 
6 
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2. ~ct,,t,~.., a ~t,,.,,. ~ tM.-~,f,..,,,n. : 
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~ 2~o b ~ 35 

~- ~ l 5 ~ L~ 20 
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

ELCOM~A KHR-20/82-04-31 
HK~AV 

1/3 
Produktgr. Osc. Bzn. 
1982-04-14 

MOGELIJKE EN/OF NOODZAKELIJKE VERBETERINGEN D10-180/181 

1. 3-D rooster 

2. Mechanische ophanging 

3. Fosfor bezinken 

1. 3-D ROOSTER 

Het 3-D rooster is nu uit 3 onderdelen opgebouwd: 2x frame met 

daartussen 100 lpi gaas. Eén vereenvoudiging ligt voor de hand: 

slechts 1 onderdeel met dezelfde eigenschappen. Twee mogelijk-

heden dienen zich dan aan: 

- Etsen; de vraag die hierbij gesteld wordt is de fijnmazig-

heid van het rooster. Op dit moment wordt 100 lpi gebruikt, 

apijlbreedte 25 µm. Wil men dit gaan etsen dan eist het 

proces een materiaaldikte van 25 µm maximaal. De vraag is 

of dit werkzaam is. Wil men naar een grotere dikte van 

bijvoorbeeld 50 µm, dan volgt hier direkt een rooster van 

50 lpi uit (behoud van transmissie). 

Het is de vraag of dit te grofmazig is. 

- Lasersnijden; met een geprogrammeerde laser kan een wille-

keurig patroon reproduceerbaar gesneden worden. Vragen 

zoals maximale materiaaldikte, bramen en kostprijs moeten 

nog uitgezocht worden. 

Mocht één van deze suggesties mogelijkheden bieden, zal dit 

de kostprijs van het rooster een faktor 2 of meer verlagen. 

2. MECHANISCHE OPHANGING 

De IEC 8 g triltest is een eis waaraan deze buis zal moeten 

gaan voldoen. Hiervoor zijn een tweetal ideeën voorhanden: 

- Verwijdering van 4 lippen van de middelste IPS plaat. 

Omdat het kanon met de 2-lijsten mal gemaakt wordt kunnen 

N.V. PNIUPS' GIOEIUwIFENFABRIEKEN. EMIOMIOVEN, NEDERL/►1~. 
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de 2 centreerlippen gehalveerd worden zoals bij de D7-220. 

De 2 andere lippen die in deze mal geen funktie hebben, kunnen 

ook verwijderd worden, zie fig. 1a. Hierdoor kan de kon-

ventionele veer gebruikt worden zonder dat sluiting kan 

optreden. Zie fig. 1b. Deze veer is goed bij alle nadere 

typen zodat de verwachting is dat deze konstruktie aan de 

8 g eis voldoet. 

~~~~: verwijderen 

fig. 1 a 

~ 

 -1 

fig. 1b 

- Gebruik van een centreerveer zoals in fig. 2. Deze vertoont 

gelijkenis met de veer die slechts tot 5 g voldoet. Echter 

afmetingen, materiaal en producent (Toshiba ?) verschillen. 

Het lijkt zinvol om dit veren-konkurrentie onderzoek te 

verrichten. 

fig. 2 

N.V. PENUPS' GLOEIUMPENFABR~I~Efr, EM1DhiOVEN, NEOERIAPD. 
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3. FOSFOR BEZINKEN 

Omdat het GY bezinken een kritische zaak is, wordt reeds 

gezocht naar verbetering van dit proces. Bij ontwikkeling 

heeft een gepareld GY fosfor in de D10-180 ballon al 

goede resultaten opgeleverd. Dit proces zatl verder geopti-

maliseerd moeten worden en overgebracht moeten worden 

naar de fabriek. 

H. Koppelmans 

N.V. PNIUP3' GLOEII.AMPENFABRIEKEN. EMIOMIOVEN, NEOERt/►ND 
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ELCOMA xxR-2o/82-04-37 
PJAG/AV 

1/2 
Produktgr. Osc. Bzn. 
1982-04-16 

OVERZICHT BIJZONDERE MATERIALEN VOOR HET TYPE D10-181 (25D10) 

DATIIM: 15 APRIL 1982 

P.J.A. Geurts 

1. Konus 

Kodenummer 8222-037-40505 

Materiaal KBW glas 

Leverancier: Wertheim 

2. Scherm 

Kodenummer 8222-037-40672 

Materiaal B270 glas 

Leverancier: D.S.G. 

3. Sam rotatiespoel (binnendiameter ~ 55 ~) 

Kodenummer 8222-037-19581 

Materiaal Cu-draad 

Leverancier: Philips Dublin 

4. Etiket 

Kodenummer 8222-037-28361 

Materiaal transparant vinyl 0,1 

Leverancier: Ned. spec. Drukkerijen N.V. Delft 

5. 3D-rooster 

Kodenummer 8222-037-19621 

Leverancier afd. 22233 

Bestaande uit: - 2/ 112 3D-plaat kodenr. 8222-037-19601 

Materiaal: Cr.Ni.st. 1812 dieptrek kwal. 

Leverancier: afd. 046910 

- II.W.W.C. gaas 100 lpi kodenr. 3322-109-02811 

Materiaal: Stainless steel 

Leverancier: 089222 

!® 
N.V. PNIUPS' GLOEIIAMIPENFABRIEKEN. EMl0/~OVEN, NEDERI/►/~ 
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6. Centreerveer 

Kodenummer 3322-063-86001 

Materiaal Cr.Ni.st. 1812 hard 

Leverancier: afd. 22673 

7. Beugel 3D 

Kodenummer 8222-037-13011 

Materiaal Ni.Cu. draad 

Leverancier: afd. 22673 

Kopíe: H.H. Handels 

Geurts 

Honig' 

Koppelmans 

Schrader 

N.V PNIUPS' GIOEIUMPENFABRtEKEN, EMdOaOVEN, NEOERI/~Np 
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` 

SAMENVATTING VAN MEETRESIILTATEN VAN DE SPECIFIEKE ONDERDELEN 

VAN TYPE D10-181 (25D10) 

Kopie: H.H. Handels, Koppelmans, Schulpen, _Honig. 

J.•W.G. Schróder 

Door de kwaliteitsdienst zijn de specifieke onderdelen van 

dit type gemeten om de huidige kwaliteit vast te leggen. 

De resultaten zijn vastgelegd in meetrapporten. 

Hieronder een overzicht van de gevonden afwijkingen. 

BENAMING KODENR. OPMERKINGEN 

Konus 8222-037-40504 Goed (volgende leverantie wordt 

(gezaagd) de ongezaagde konus 8222-037-40505; 

Buisglas 8222-037-19322 Goed 

Sam rotatie 8222-037-19581 Goed 

spoel 

Sam magneetring- 3322-137-44401 Goed 

houder + cen-

treerplaat 

Magneetring 8222-037-19241 Goed (buitendiameter is klein, 

doch nog net binnen tolerantie-

. gebi e~. ) 

Magneetring 8222-037-19391 Binnendiameter: 19+0,05 

houder Gemeten: 19,08 max. n = 15 

4x > 19,05 

Centreerveer 3322-063-86001 Hoogte nom. 10±0,5; gemeten 9,25 

Breedte nom. 6±0,5; gemeten 7,25 

Op huidige app. is een beter 

produkt niet mogelijk 

Er is een vervangende centreerveer 

gepland 

N.V. PNIUPS' (3LOEILAMP'ENfABRIEKEN. EMVOMOVEN, NEDERLAND 
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Scherm 8222-037-40671 Goed 

Beugel G6 8222-037-13011 Goed 

3D-plaat 8222-037-19601 Goed 

N.V. PHILIPS' GIOEtU1MP£NFABRIEKEN. EMIOFIOVEN, NEt7ERU11i0 
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

ELCOMA ~-Zo/82-04-05 
JBA/AV 1/3 

Produktgr. Chemie 
1 82-04-01 

MATERIAALBALANS D10-181 GY 

INLEIDING 

Voor de materiaalbalans van de D10-181 GY is dezelfde opzet 

gekozen als voor de materiaalbalans van de D14-260/61 GH, 

KHR-20/78-5-7. Gegevens uit deze balans en de materiaalbalansen 

van de D7-220221 GH, KHFt-2079-1-53 en de D14-360 GY, 

KHR-2081-10-43 zijn verwerkt in dit verslag. Hierdoor is een 

goede vergelijking met andere buistypen mogelijk. 

De vier hoofdprocessen zijn: 

1. Samenstelling kanon 

2. Samenstelling blanke ballon 

3. Chemische ballonbewerking 

4• Insmelten, pompen en afwerken 

Voor ieder van deze groepen is een tabel opgenomen met gegevens 

betreffende energie en grondstoffen per 100 stuks bruto. 

Daarnaast wordt een toelichting per groep gegeven over de 

milieu-aspecten van de diverse handelingen. 

IIit de gegevens van de tabellen 1 t/m 4 is berekend hoeveel 

grondstoffen voor de produktie van 100 stuks netto buizen 

nodig zijn. Dit is opgenomen in tabel 5. 

Daarnaast ia in tabel 6 aangegeven welke materialen afgevoerd 

moeten worden. 

2. TOELICHTING 

1. Samenstelling kanon (zie ook tabel 1~ 

Het beitsbad bestaat uit een mengsel van salpeterzuur en 

fluorwaterstofzuur. Beide zijn bijtende en giftige 

a toffen, terwijl salpeterzuur bovendien oxiderend kan 

werken (zie BXV 10-1 en BXV 11-32-1). Nadat het bad is 

uitgewerkt, zijn bovengenoemde gevaren nog steeds aan-

wezig, maar bovendien bevat het bad nu ijzer, nikkel en 

chroom (ca. 20 g/1). Dit bad kan dus niet in het riool 

geloosd worden. Door meesleep zal een klein gedeelte 

in het riool terecht komen. 

N.N PMIIUPS' GIOEII,AMPENfABQ1EKEN. EINDh10VEN, NEDERU~NO 
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

~~ 

ELCOMA ~KHR-20/82-04-05 
JBA/AV 2/3 

Produktgr. Chemie 
1982-04-01 

Af zuiging van de damp boven het bad is noodzakelijk. 

Hierin zullen nitreuze dampen en fluorwaterstof voorkomen. 

De ethanol die bij het drogen gebruikt worden, wordt ter 

regeneratie opgestuurd. Het is aan te bevelen het goed-

kopere isopropanol of geregenereerde alkohol te gebruïken. 

Tijdens het reduceren wordt waterstof over de produkten 

geleid. Dit wordt aangestoken als het uit de oven komt en 

ia dan omgezet in waterdamp. Onbrandbaar menggas wordt 

gebruikt als schutgas als de oven niet in gebruik is. 

De isopropanol (zie BXV-11-32-1~ wordt ter regeneratie 

opgestuurd. Een af zuiging is vereist. 

2. Samenstelling blanke ballon (zie ook tabel 2~ 

De samenstelling van de blanke ballon geschiedt op 

identieke wijze als bij de D14-360. Hierbij ontstaat dus ook 

glasstof en glasuitval en wordt met twee loodemaille 

frames gewerkt. Zie voor veiligheidseisen voor het werken met 

loodemaille BXV-11-4. 

Identiek aan andere buistypen geldt dat de gluconaat en 

de R.B.S. via het riool geloosd wordt en de ethanol en 

de glasafval in vaten afgevoerd worden. Ook hierbij weer 

de opmerking dat het •aanbeveling verdient de schermafval 

apart te verzamelen en terug te leveren aan de leverancier. 

3. Chemische ballonbewerkingen (zie ook tabel 3) 
Deze buis wordt normaal voorzien van GY/P43 - fosfor, 

chemische samenstelling Gd202S.6.10-3Tb. Restanten van 

deze fosfor worden telamen met de ZnS-fosforen via de 

bezinkput geloosd. Door verlaging van concentratie en 

hoeveelheid wordt minder bariumnitraat gebruikt, wat ook 

geloosd wordt via de bezinkput. 

Bij de controle met de ionenkast komt r8ntgenstraling vrij. 

De afstelling ia echter zodanig gekozen dat de hoeveelheid 

straling beduidend beneden de toelaatbare grens ligt. 

Bij het terugwinnen van de ballon wordt slechts weinig fluor-

waterstofzuur gebruikt, zodat alleen de fosforlaag loslaat 

en de aquadag blijft zitten. 

N.V P}MIJPS' GlOE1lJ~liAPENFABR~KEN, EN~MrOVEN, NEOERUl~ 
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Produktgr. Chemie 
1982-04-01 

4. Insmelten, pompen, afwerken, enz. (zie ook tabel 4) 

Deze handelingen hebben weinig milieuaspekten. De grote 

warmteontwikkeling bij de pomp moet worden afgevoerd. 

Daar de D10-181 alleen bij lage spanning gebruikt wordt 

(< 3 kV) is de kans op rtintgenstraling nihil. 

Het ceriumoxide dat gebruikt wordt bij het polijsten wordt 

afgevoerd via de bezinkput. 

Bij het aanbrengen van de spoel wordt siliconenkit gebruikt, 

waarbij azijnzuurdamp vrijkomt, die dient te worden afgezogen. 

5. Verbruik per 100 netto buizen (zie ook tabel 5 en 6) 

Met behulp van de integrale factoren uit de kostprijs-

berekening en de getallen uit tabel 1 t/m 4 is uitgerekend 

hoeveel materiaal nodig is en wat afgevoerd moet worden 

voor de produktie van 100 netto buizen. 

Overigens ben ik van mening dat de starre hantering van de 

reiskostenregeling Philips veel geld kost. 

J.B. Adams 

Kopie: H.H. Van Eijs (secr. milieukommissie~ 

'honig 

Koppelmans 

Schráder 

N.V PFIIUPS' GLOEILAMIPENFABRIEKEN. EINO►10VEN. NEOERIANO 
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ELCOMA KHR-20/82-04-05 
JBA~AV 

Produktgr. Chemie 
1982-04-01 

TABEL ~ TOTAAL VERBRIIIKT MATERIAAL VOOR 100 NETTO BIIIZEN 

1. Algemene voorzieningen 

Energie 529 kWh 

Leidingwater 11 m3

Demiwater 1,2 m3

Koelwater 12,5 m3

Perslucht 13,1 m3

Blower 1,5 m3

Zuurstof 5,1 m3

Waterstof 0,8 m3

Onbrandbaar menggas 8,4 m3

Aardgas 2,6 m3

2. Chemicalien, metalen, glas 

Ethanol 

Isopropanol 

Salpeterzuur 6086 

Fluorwaterstof zuur 1086 

R.B.S.-oplossing 

Gluconaatoplossing 

Lissapol 

Kaliumsilicaat 796 

Bariumnitraat 

Fosforpoeder GY 

Hitasol grafietsuspensie 

Ceriumoxide 

Chroomnikkelstaal 

Gaasjes 

Ba-A1 getters 

Magneten 

Katodes 

Spoelen 

Konusstukken 

Halzen 

N.V. PNHJPS' GLOEILAMPENFABREKEN. EMlOF10VEN, NEOERI/lND 

65 1 

5,8 1 

1,5 1 

2,5 1 

10 1 

20 1 

6o ml 

0,8 1 

4,4 gr 
50 gr 

154 gr 

50 gr 

4,4 kg 

115 st 

23o st 

115 st 

115 st 

100 st 

55 kg 
20 kg 
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E L C O~~ KHR-20 82-04-05 
JBA~AV 

Produktgr. Chemie 
1982-04-01 

Multiformstaafjes 2,4 kg 

B270 schermen 12 kg 

Loodemaille 1,3 kg 

Plaatstellen 2,3 kg 

Silastic SK43 50 g 

Penprotectoren 100 st 

N.V. PFIIUPS' GLOEIUMPENfA8R1EKEN, EMIDFIOVEN, NEDERlJ1ND 
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ELCOMA KHR-20/82-04-05 
JBA/AV 

Produktgr. Chemie 
1982-04-01 

TABEL 6 TOTAAL MATERIAALAFVOER VOOR 100 NETTO BIIIZEN 

1. Riool 

Water 13 m3

Lissapol 1gó 60 ml 

R.B.S.-oplossing 10 1 

Gluconaatoplossing 20 1 

Meesleep HF en HNO3 van beitsbad 

Meesleep Cr-, Ni- en Fe-ionen 

2. Bezinkput 

Afachenkvloeistof bevattebd 

Gd202S Tb 15 gr 

Kaliumsilicaat 7g6 0,8 1 

Bariumnitraat 0,02096 22 1 

Ceriumoxide 50 gr 

Glasstof 

3. Drums voor chemicaliën (naar Eindhoven 

Beitsbad met Cr-, Ni- en Fe-ionen 5 1 

Vuile wasrestanten 

Ethanol 65 1 

Isopropanol 5,8 1 

Loodemaille 

4. Afvalton 

Glasafval + onderdelen ± 50 kg 

Kanonmontage 190 gr 

5. Afzuiging 

Waterdamp 

Alcoholdamp 

Verbrandingsresten 

HF + nitreuze dampen bij beitsen 

Loodemaille 

Azijnzuurdamp 

N.V. PHIUPS' GIQEIUMPENFABR~KEN. EINONOVEN, NEpERL/l/~. 
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CODESTEMPELS vlg. (CODE MARKS acc. to RV•57~0/ 2OO GEWICHT PER BUIS /WEIGHT PER TUBE 4a 500 9 

BUISCO OE ~ ~ A 1 A WIJZIGING /ALTERATION DAT. DATE 
VALVE CODE Fi ~ RODE CODESTEMPELS: ONTWIKKELING 

RED CODE MARKS: DEVELOPMENT 
345

. 
WIJZ. CUFERS ALLEEN BEKEND OP AFDELING ONTWIKKELING 

2 ~3 4 5~ CHANGE DIGITS ONLY KNOWN BY DEVELOPMENT DEPT. 

OPBOUW v/d CODE 

0 
0 

0 
0 

PROEFFABRICAGE: DOOR LAB. II NOG NIET VRIJGEGEVEN. 
PILOT PRODUCTION: NOT YET RELEASED BY LAB. II 

COMPOSITION OF CODE 

BETEKENISv/d CIJFERS 
MEANING of the DIGITS 

00 of/or ~ BUISGOOF 
000 VALVE CODE 

1 ~ WIJZ.CIJFER 
ALTERATION DIGIT 

2 ~ FABRIKANT 
MANUFACTURER 

3 ~ JAAR VAN FABRICAGE 
YEAR OF MANUFACTURE 

4 ~ MAAND v. FABRICAGE 
MONTH of MANUFACTURE 

~ 
~ 

5 ~ WEEKv. FABRICAGE 
WEEK of MANUFACTURE 

6 -HOEVEELHEID RADIOACTIVITEIT 

QUANTITY OF RADIOACTIVITY 

SCHETS/SKETCH 

0001 
234 

~ _ -

MAGAZIJNVERPAKKING STEMPELS VOOR VERZENDING /MARKING FOR FORWARDING RV-5.7-0/2 
STORAGE PACKIN 

~LW-0-4-7/ 1 
METHODE AANTAL GEWICHT 

METHOD QUANT. WEIGHT 

3322 860 01311(20at.~ 
VERZENDVERPAKKING 

TRANSPORT PACKING 

METHODE AANTAL GEWICHT 
METHOD QUANT. WEIGHT 

3322 810 0459 (1st. ) 

Merk en stempelvr. /Brand and marking no. pppr de Ct)rr1rT. Afd op le gevest 
CoHimerkan /Package marks To be specified by Commercwl 
Uitmonsteren en wegen /Additional marking and weighing ppr

Verpakkingsmethode / Packing method 

STEMPELEN EN VERPAKKEN 
MARKING AND PACKING D 10-181GY 

NAME Bosten err. `~,ce„ t. ,~, J _,~ _._, 
~ I 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

K:~n-89~SB 49'> 
os - 25D10 - 1 - 19az-o1-29 

Valroef 25D10 in verzendverhakking. 

1 • INLEIDING:

Voor voorgeschiedenis van deze valproeven, zie ook 
KHR-89~SB 494, hfst. mech. bespr. 
Deze valproef werd uitgevoerd aan 2 ex. 
25D10 met gewijzigde veren op g4. 

Oud 

,~ y 1 yst 
~ ) 

2• VALPROF-RESIILTAAT 

Nieuw 

r 

Zie rapport van het VOB dd. 28-01-'82. 
Konklusie goed. 

3• VERPAKKINGSNLETODE 3322 810 04590 

Zie bijlage bij VOB rapport. 

4• BIIISRESIILTATEN Zie bijlage 1 t~m 4. 

Konklusie Electrisch~emissie~gas goed. 
De nieuwe centreerveren leveren betere resultaten op 
vergeleken met voorgaande, echter vervormen, waardoor 
na vallen geen kontakt meer is tussen glaswand en veer 
(opening tot ca. 0,5 mm). 

5• EIND-KONKLIISIE Verpakking is goed. 

In de buis moet de veerkracht van de centreerveren nog 
verbeterd worden. 

Sieben. A.G. 

,Kopie HH: Honig F--

Zeppenfeld 

Koppelmans 

Schrader 

N V PHILIPS" GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
~Verpakkings- 

Ontwerp- 
BUf O 

veldhoven 8.34 re t. 

date. 2B_a(_~8z 

D R O P T E S T 

REQUZR~~tENT 

The packed products must not be damaged and must not show elec-
trical or mechanical deviations ~+hich are outside the specified 
limits. 

Product code ZS Q1p [~y _ pi`I~55~ 

Description of packaging 

Packaging method 1 3322 á~0 ~4S90 

For the description oï the procedure see UN-D1400 

Preparation of packaging 

Temperature 24° c 

Relative humidity 

Duration 

b5 

24 h 

Programmer 

Drop t Zó c~ 3[~,5 ~ set 

Drop 2 3~ ci Z6,2 ~nsec 

brop 3 3~ c~ 2.~,~ ~Sac 

Drop 4 3~c~ z.8, o ~., sa.~ 

Drop 5 2~~ Z9,S w s¢.~ 

Drop 6 25~ Z9,1 ~+s2~ 

Drop 7 4 t~ 2.7~,3 u. aac 

weight 1412.25 Kg. ~..,~5 oy~~.2s k~ 
Drop height: (l000 cm. 

Results 

Remarks 

Date 

Name 

Signature 

Department 

. Goo~ 

. z~_ or_~4 z 

. ~uv~ . ~ ~ ~ 

g' Design Office . 
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DYNAMIC DEFLECTION DEFOCIISSING CORRECTION 

Recommended diodes are type BAS 11 from Philips or equivalent 

{Cdiode ̀ y 1.5 pF at yr = 5o v). A 20 MHz oscilloscope application 
needs normally a timebase of 2 µs/div. Therefore the RC-

combination should be about 2 µs or better. If R is choosen 

100 kS2 and the voltage division is set at 409b, the Req is 

40260/100 = 24 kQ. With a C$6 to all < 20 pF the RC time is 

less then 0.5 µs. 

To prevent distortion, the output impedances of the x-amplifiers 

should be lees than 10 kS2. 

Xt X2 

2 . Ba5 11 

R 
96 

mean X _potential 

3_D correction circuit 

206 



QUALITY LABORATORY !SEE^nLE~I ~~coti~a i~.R-S9%33 522 
Cs - ~5 —1- 1982-05-12 

TYPE 56828 GY 

A_plication on 1800V. 

1. INTRODOCTION: 

This type is published fcr a typical application at 

2000V. (referred to as Vk 1).~ 

The customer Cossor is using the tube at a voltage 

of Vk2 = 1800V because of sensitivity-reasons. 

This repot summarizes the ccnsequencies of this frcm 

the tube point of view. 

2. S~•~~RY OF CO`~5~~,~T~ ~CIFS 

2.1. General 

The tubes are tested according 'o the spec. in which 

a voltage of 2COCV is prescribed. 

This is also valid for the internal magnetic 

correctie:. fer eccentricity and luminance- distribution 

across the usefu_ scan area. 

Since these correctic^s are :?irectl;; Yropertic:al to 

`~ Vk2~Vk1, there is only a small risk for discrespancies. 

2.2. Scot charm ng effects. (due to local dirt) 

These effects are judged at-Vk = 200C`í, which can 

be less critical than at -Vk2= 1800V. 

2.3. Effects on important characteristics: 

- Cut-off voltage: Vco 

Yco (1800V) ~ 0,9 Vco (2000V). 

- Screen current Ibx (at Vd= 20V). 

No significant effects. 

- Cathode current Ik (at Vd = 20V). 

Ik (1800V) ~ 1.15 Ik (2C00'T) 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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- Focus voltage Vg3 

vg3 (~soov) N o,9 vg3 (2000v). 
- Deflection factors : Mx, My. (V~cm) 

M (1800V) Fs 0,9 M (2000V) 

Luminance:

The voltage influence depends much on the phosphor 

type. No general rule can be given. 

For the relevant GY-phosphor, the relation can be 

expressed as follows: 

Lum. (1800) ,~; Lum (2000V) - 7,j, 

where as this loss of %.3 cd~m2 is approx 20 96 of the 

typical value. 

- Trace rotation: The required Ampere turns are 

propertional to Vk. 

2.4. Effect or. other ~ar~meters. 

Based upon comparison-tests, carried out on 5 tubes, no 

significant deterioration was found for following 

parameters: 

- Line width 

- Deflection defocus ~ 3D performance 

- Luminance-distribution across the screen area. 

Dev. Lab. Qual. Lab. 

H. goppelmans A.G. Sieben. 

Copy to Messrs: 

goppelmans 

Modderman (4x) 

Z eppenf eld 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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van 

Ir. :Z.J. Peters 
aan 

llr . K . `Leppenfeld 

Interne 
mededeling 

Uitsluitend voor intern gebruik 

teletoon 

43 422 

PHILIPS 
nummer 

Bp 0 P~.L'r./JB 
a}deling 

Octrooiafd. WAH-1 
afdeling 

ChZtw. Osc. Bzn. Heerlen 
onderwerp 

Vrijgave D 10-18./. 

Uw nuir>rr>er : KHR-2 82-01-G~K~AV 

Naar aanleic;ing van C,~a schrijven d.d. 29.1 

de door U aangegeven verschillen met reeds 

buizen van de zijde van de octrooiafdeling 

vrijgave van de D 10-18./. 

datum 

3 feJaruari 1982 

.1982 deel ik U mede, dat voor 

eerder vrijgegeven Phil.ips-

geen bezwaar bestaat tegen de 

reet vriendelijke crroeten, 

R.J. Peters 
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1/1 222/33/8204/004 GA/HH. 

PRODUKTIERESULTATEN VAN DE D10-181 TIJDENS DE PROEF-

FABRIKAGE jWEEK 205 TLM 214Z 

Tijdens deze periode zijn in de fabriek 613 buizen 

gemaakt met een opbrengst van 78 $. 

De belangrijkste uitvaloorzaken waren: 

1. Insmelt klein plaatstel; 2,9 ~ (wat vergeleken met 

D14-360 een zelfde niveau vertoont). 

2. Droogvlek in poeier; 2 $ (wat een specifieke fout 

voor deze buis is). 

3. ~rapvertekening; ~ $. 

4. -Vgl te hoog; 5,4 $ (wat niet toe te schrijven is 

aan deze buis, maar aan een procesvestoring in alle 

0,6 Watt types). 

5. Vuil x/truil gaas; 4 $. Deze fouten zijn moeilijk 

naar specifieke foutoorzaak te splitsen, waarom 

ze samen vermeld staan. 

Heerlen, 82.04.14, 

Afd. Osc.gr.bzn., 

H. Handels 
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a PLAKGEGEVENS D10-181 VANAF WEEK 150 TLM 214 á 

c

. 

Week 

~ 
~ 
~ ~ 
~ ~ ~ a c 
~ 
~ 
D. 

~ 
á~ 

150 40 1 ~ c ~ 
~= ~ ~, 

Y 

151 40 1 ^ ~ 

a~ 152 40 0 ,~~ 

r 
~ 

á 
153 32 2 á 

m E~~ 201 40 1 ~ ~ 
;,° 202 40 0 ~ 

~/ N 

_~" a 203 40 0 ó 
mc 

~ 
^ 

~á 204' 80 " 2 `= 

EZ 205 80 1 ~ 

~ ~ 206 36 0 ~ 

~ ~ 
~~ 

207 80 0 ~ 
- 

m~ ~ 208 57 0 _ x 

€~ 209 80 2 ° 
~ > > 

~ ~, 210 8 0 0 ~ 
~o ,~ 
N É 21 1 80 0 ; 
d ~ G 

ó; 21 2 78 3 ~ 

~ ~ _; 213 80 0 ~ 

~ °' ~ 214 7 9 3 ~ 
^-̀. 

Y 
= - - - 

f9 L 7 

~` 
~~ 

1082 16 = 1,5 $. ~ 
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Y ~ ~ 
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óm Heerlen, 82.04.14, ~~ 

>~ Afd. Osc.gr.bzn., ~ 
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BEZINKRESULTATEN D10-181 VANAF WEEK 206 TLM 214 ~ 
n 
C 
~ 
~ 
~ 

De bezinkresultaten van de D10-181 ballon waren tot 

week 206 zéér slecht. 

Na het invoeren van een nieuw bezinkrecept zijn deze 

beter geworden, wat ook duidelijk in bijgaande bij-

lagen te zien is. 

Totaal zijn 1032 ballonnen bezonken. 

Uitval: 265 stuks. 

Laten we de gegevens van week 206 weg (wat al.s aan-

loopweek van het nieuwe recept gezien kan worden) 

dan~is de opbrengst bruto 788 ballonnen. 

Uitval: 166 ballonnen. 

In procenten is dit 21 ~. 

Heerlen, 82.04.14, 

Afd. Osc.gr.bzn., 

H. Handels 
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ELCOMA Kt1R-a9/sB 505 
OS -H1 

QUALITY LABORATORY HEERLEN 

-1- 1982-03-19 

INTEROFFICE MEMO 

Re: Cossor specification on type 56828 GY. 

CJ 210-B-090-000 Issue 1. 

The tubes 56828 GY and socket 55589 will conform to the Cossor 

spec. CJ210-B-090-000, provided that the following changes are 

made on issue 1 of that spec.: 

1. All changes as already incorporated in the updated preliminary 

data D10-180/181, dated 19-2-1982. 

2. Additionally, it is recommended to change the 1 M1Limpedance 

for the 3D correction electrode g6 into a 100 kf1 value 

(circuit drawing & text page 2). 

3. Test-conditions:

Our interpretation of the testconditions is as follows: 

- A specified acceleration is to be measured on the tube. 

- Shocktest: 6 shocks in each of 6 planes 25 g for 6 ms. 

- Bumptest 1002 Bumps/6 planes - 167 bump/plane 

10 g for 15 ms. 

Testmethod as laid down in IEC-68-2-29 Eb. 

- Vibration: 10 to 150 Hz: 0.075 mm amplitude or 1 g 

(whichever is less). 

Testmethod as laid down in 68-2-6: Test Fc. 

HEERLEN, 

19-03-1982 

DEVELOPMENT LAB. QUALITY LAB. 

K. Zeppenfeld A.G. Sieben 

Copy to Messrs.: Groenewegen - Hermans - Honig~(RfP D10-181) -

Koppelmans Modderman - Varekamp - Vrenken . 

M. Brown (Mullard) - L.B. Johnson (Mullard Qual. Manager) 

NV PHiI.IPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN,NEDERLAND. 



G.;a~~TY LABORaTCRY hEErLEN 

~ L.. ~ V 1 V~ ~1 r~_~-s9/s~ 522 
cs - ?~5 -~- 19x2-o5-12 

TYPE 56828 GY 

Application on 1800V. 

1. INTRODUCTION: 

This type is published for a typical application at 

2000V. (referred to as Vk 1).~ 

The customer Cossor is using the tube at a voltage 

of Vk2 = 1800V because of sensitivity-reasons. 

This report summarizes the consequenties of this from 

the tube point of view. 

2. SUN~iARY OF COUSE~,'J~VCIES 

2.1. General 

Tre tubes are tested according ̀ o the spec. in which 

a voltage of 2000V is prescribed. 

This is also valid for the internal magnetic 

correction for eccentricity and luminance- distribution 

across the useful scan area. 

Since these corrections are directly proportional to 

~~ Vk2~Vk1, there is only a small risk for discrespancies. 

2.2. Soot c~:araring effects.  (due to local dirt) 

These effects are judged at-Vk = 2000V, which can 

be less critical than at -Vk2= 1800V. 

2.3. Effects on important characteristics: 

- Cut-off voltage: Vco 

Yco (1800V) ~ 0,9 vco (2000V). 

- Screen current Ibx (at Vd= 20V). 

No significant effects. 

- Cathode current Ik (at Vd = 20V). 

Ik (1800V) ~ 1.15 Ik (2000V) 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATOR~~ HEERLEN 

ELCOi4'iA K:r~-39~53 522 
OS - H5 

-2- ~982-05-12 

- Focus voltage Vg3 

vg3 (~eoov) ~ 0,9 vg3 (2000v). 
- Deflection factors Mx, My. (V~cm) 

M (1800V) sa 0,9 M (2000V) 

Luminance:

The voltage influence depends much on the phosphor 

type. No general rule can be given. 

For the relevant GY-phosphor, the relation can be 

expressed as follows: 

Lum. (1800) N Lum (2000V) - 7,3, 

where as this loss of 7.3 cd~m2 is approx 20 q6 of the 

typical value. 

- Trace rotation: The required Ampere turns are 

propertional to Vk. 

2.4. Effec+ cr other parameters. 

Based upon comparison-tests, carried out on 5 tubes, no 

significant deterioration was found for following 

parameters: 

- Line width 

- Deflection defocus ~ 3D performance 

- Luminance-distribution across the screen area. 

Dev. Lab. Qual. Lab. 

H. Koppelmans A.G. Sieber.. 

Covy to Messrs: 

goppelmans 

Modderman (4x) 

Zeppenfeld 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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Voor de D10-180/181 geldt de standaard garantie 

voor oscillograafbuizen, te weten 1000 uur of 

6 maanden, whatever occurs first. 

Inbranden van het scherm is van garantie 

uitgesloten. 

E.K. Modderman 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82019 -1- 1982-03-03 

Verslag vergadering goedkeuring voor proeffabricage en 
agreement for delivery oscillograafbuis type 25D10 
gehouden op 19 Februari 1982 te Heerlen. 

Aanwezig de HH.: Koppelmansy, Modderman, Hermans; Handels,, 
Dr.Zeppenfeld, Sieben, Rads't~~, Schráder, 
Vleeschouwers~, Honig 

De vergadering ging accoord met de goedkeuring voor proef-
fabricage en de agreement for delivery. 
Aan de hand van het vrijgavedossier werden de volgende 
opmerkingen gemaakt. 

Foto: Buis zal vanaf heden afgeleverd worden zonder gele 
sticker. 
De gefotografeerde buis was een proefbuis. 

Target specificatie: Geen opmerkingen 

Ontw./proeffabr.overzicht: Geen opmerkingen 

Budget overzicht: Geen opmerkingen 

Publicatie: De preliminary data moeten op de volgende 
punten aangepast worden: 

Dossier pag.29 (D10-181GY~ 

Quick reference data. 
Horizontal deflection coefficient Mx wordt 37,5 V~cm 
(max. 40 V~cm~. 

Capacitances. 
Cathode to all other elements Ck wordt 2.5 pF. 

Dossier pag.30 (D10-180GY~ 

Quick reference data. 
Horizontal deflection coefficient Mx wordt 37,5 V~cm. 

Spot eccentricity in horizontal direction wordt < 6 mm. 

Spot eccentricity in vertical direction wordt < 2 mm. 

Dossier pag.31 

Dynamic deflection defocussing. 
Toevoegen het woord "correction". 

A negative voltage proportional to, and approx. 35/ of, 
(Hr.Koppelmans zoekt nog uit of deze 35/ wel goed is~ 

the negative horizontal deflection plate voltage should 
be applied on grid 6. 
Impedance should be < 1M_52.. i.p.v. < 1 MHz. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82019 -2- 1882-03-03 

Capacitances (approx~ 
Y1 to all other elements except Y2 CY1(Y2) wordt 3.5 pF 
Y2 to all other elements except Y1 CY2 Y1 wordt 3.5 pF 

Note: 

Opgemerkt werd dat de max. weerstand van 250~2.de waarde 
is bij hoge temperatuur. Bij omgevingstemperatuur zal deze 
weerstand ca 160 A bedragen. 
Under typical operating conditions approx. 5 mA per degree 
is required. (i.p.v. 4 mA per graad . 

Dossier pag.32 

Performance. 
Deflection coefficient Mx wordt 37,5 V~cm. 

Dossier pag.33 

Note 3 a. 
toevoegen: 
Connect g6 electrode to earth disconnect diodes from 
x plates. 

Dossier pag.34 

a~ Maat ballonscherm g + 3 mm weglaten. 
Is niet nodig voor klant. 

b~ Vrije penlengte moet 8 mm zijn i.p.v. g mm. 

c~ Maat scherm buisbodem 216 + 4 mm moet worden 216 + 5 mm. 

d~ Ned. tekst "Rotatie spoel (2~"moet weg. 

e~ Plaatsbepaling spoel moet eenduidig zijn, voor alle 
typen hetzelfde systeem. 

f~ Tekening scherm toevoegen diagonaal 105 mm marc 
zie note 1. 

g~ Tekening scherm toevoegen tekst "screen plate". 

h~ Tekening aansluiting buiscontacten g. moet zijn g6. 

i~ Note 1 wordt gewijzigd in: 
Fritsealed. The frontpanel opening through which the 
tube can pass must have dimensions more than 72 x 85 mm 
(diagonal 107 mm~ 

Note 2 . 
Toevoegen "and glue". 

j~ 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82019 -3- 1982-03-03 

Opm.: De gecorrigeerde Preliminary Data (datum 19 Febr. 
1982) zijn inmiddels verspreid. 
Dit geldt ook voor de meet-eis. (d.d.19-02-1982) 

Meetvoorschriften: 

Meeteisen en publicatie werden op elkaar afgestemd. 
Gewijzigde meeteisen worden met het verslag meegezonden. 

actie:Hr.Sieben 

Meetresultaten: 

Mechanische beproevingen 

Er moeten nog proeven uitgevoerd worden om de mechanische 
robuustheid te verbeteren van de buis. 
De huidige centreerveren van het kanon zijn te slap. 
Tijdens schokken raakt het kanon de halsglaswand. 
Na schokken traden er verschuivingen op van de gevoeligheid, 
in x-richting c.q. in y-richting. 
Nader onderzoek nodig. 
Ook schok- en trilproeven herhalen gedurende de proef-
fabricage. 

actie:Hr.Sieben 

Levensduur 

Bij nominale en onderspanning goed. 
Bij overspanning (Vf=~.OV) enige problemen met spot-
kwaliteit (astigmatisme gecorrigeerd met behulp van 
magneetringetje), en na 500 uur slechte emissie. 
Mogelijk slechts een incident m.b.t. het eerste punt. 

Astigmatisme correctie 

Uitwendige magneetvelden kunnen de magneetringen blijvend 
magnetiseren waardoor afwijkingen in astigmatisme voor 
kunnen komen. 
Vlgs. voorlopige metingen gebeurd er bij een uitwendig 
veld van 50 Gauss nog niets, doch bij 100 Gauss gaat het 
mis. 
I.v.m. opslag moet er wellicht een waarschuwing in de 
publicatie opgenomen worden en een max. waarde van het 
uitwendig magneetveld wat nog toelaatbaar is. 
Ook dienen er maatregelen genomen te worden tijdens 
transport. 
Dit punt zal nog nader onderzocht worden. 

actie:Hr.Koppelmans 

N.V. PFIILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

ELCOMA 
RAR81-8201 9 -4- 1982-03-03 

Situatie gereedschap en productie apparatuur: 

Een aantal punten zijn nog niet vastgelegd o.a. het 
zagen van de conus. 
Heerlen gaat dit zelf doen. 

Op dossier pag.90 moet de omschrijving X-spie, verslepen 
van 1.6 naar 1.5 gewijzigd worden in "van 1.6 naar 1.45". 

Afstand blokje (39.5 mm) moet worden (40.5 mm). 
Tekening moet ook gewijzigd worden op deze punten. 

actie:Hr.Geurts 

Constructie gegevens en fabricage voorschriften: 

De samenstellingstekening is verouderd. 
Een nieuwe tekening wordt met het verslag meegezonden. 

De in de stuklijst genoemd rooster wat nu nog ingekocht 
wordt bij Amperex voor de prijs van $ 2.61, zal in de 
toekomst door Heer"1 en zelf gemaakt gaan worden. 
De prijs zal dan lager worden. In de calculatie zou f 3,--
moeten staan, doch de prijs van het rooster staat er niet 
in. 
Voorzet-proef met 100 lijnen inch rooster (van de storage 
buizen) wordt gedaan. Vóór de vrijgave moeten ca 200 st. 
gemaakt worden met de definitieve constructie, teneinde de 
opbrengst-consequenties van dit gaas redelijk te kennen. 

actie:HH.HermansLZeppenfeld~

T.a.v, dossier pag.94 schets 25D10 werd opgemerkt dat de 
tekening goed was, doch de datum niet bijgewerkt. 

De foto's sam.kanon 25D10 (dossier pag.95) werden gemaakt 
van kanonnen met oude centreerveren. 

Dossier pag.96 moet aangepast worden. 
De omschrijving dient te zijn:"Product diagram". 

Afgesproken werd om de bezinkprocedé's bij de fabriek te 
bewaren. De diverse bezinkrecepten worden vastgelegd na 
het up-to-date maken aan de hand van een aantal proeven. 
Moet zeer zorgvuldig gebeuren. 

actie:HH.Hermans~Handels 

Situatie t.a.v. bijzondere materialen: 

Het 3D rooster zal bij de vrijgave voor fabricage door 
een andere fabrikant gemaakt worden. (Heerlen) 
Ook het conus-zagen en slijpen gaat de fabriek in Heerlen 
zelf doen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82019 -5- 1982-03-03 

Situatie t.a.v. incoming inspection: 

Vlgs punt A (visueel) is de totale AQL punt Al t~m A6 
6z~o terwijl de punten Al t~m A6 opgeteld maar op ca 49ó 
komen. 
Mogelijk valt het "totaal" in een andere klasse, waardoor 
de steekproef grootte niet overeenkomt met de Mil.standaard. 
De reden hiervan zal nog nader bekeken worden. 

actie:Hr.Sieben 

Een QDS van de spoel en het schermglas moeten nog komen. 
actie:Hr.Jamar 

Stempelen en verpakken: 

Uitwendige magneetvelden kunnen de correctiemagneet-
ringetjes voor het astigmatisme beïnvloeden. 
Waarschuwing nodig ? 

actie:Ontw.Kwal.Lab,CA. 

Octrooi situatie: 

Op de vergadering werd aan het dossier toegevoegd een 
interne mededeling van Hr.Peters van de octrooiafdeling. 

Commerciële planning: 

200 per maand. 

Kostprijs: 

De in het dossier opgenomen calculatie moet vervangen 
worden door een nieuwe. 
Bekeken wordt of deze met het verslag meegezonden kan 
worden. 

actie:HH:KoppelmansLWeltens

Een uitvalpercentage van 12~ wordt in dit stadium niet 
ongewoon gevonden. 
De gaasuitval invloed is ,r;3~o (Verschil t.a.v. D14-360). 
Mogelijk kunnen er buizen gemaakt worden zonder gaas omdat 
de huidige klant dit niet gebruikt. 
Daardoor neemt de uitval af en wordt de buis goedkoper. 
Mechanisch moet het wel een robuust buisje worden en ook 
quick heating, bij voorkeur standaard met een goede low 
wattage cathode. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81 -82019 -6- 1982-03-03 

Applicatie: 

Gemist werd een applicatie bijdrage. 
Gedacht wordt aan een klanten informatieblad mb + 3D 
wat ook als application note in de publicatie opgenomen 
kan worden. 
Een applicatie toevoeging wordt gemaakt. 

actie:Hr.Koppelmans 

RfP 

Als datum voor de vrijgave voor fabricage werd afgesproken 
Vrijdag 14 Mei om 9.30 uur te Heerlen. 
Laatste inleverdatum van documenten 19 April 1982. 

A.R.Honig

Copie de HH: Aanwezigen 

+ 

Drs.Varekamp 
Dr.Groenewegen 
Ir.Melsert 
Vrenken 
Jamar 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



~ ~ 4 

~nd~rgetekenden verklaren zieh accoord r~et de 

Gocdkcuring P~ocffabricagc 
en agreement for deli~~ery 

~ 

~ 

van 

Type 

haam 

Hr.Modderman 

Hr.KoppeLmans 

Hr.Rad~take 

Hr.Hermam 

Hr. Sieben 

Osc i 1 1 ograaf'bui s 

~~ ~D, ~ 

Afde k n 4 Handtekening 

Commerciële afd. ~~',-ti~__. *~..r  J

~ , t. 

® ~ 

L ~ 

~ ; ,~... 

antwikkcl ings atd. ~- ~~~ :~~ ~~L ~; :. r~ ---~ 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82/019 -1- 1982-03-03 

Verslag vergadering goedkeuring voor proeffabricage en 
agreement for delivery oscillograafbuis type 25D10 
behouden op 19 Februari 1982 te Heerlen. 

Aanwezig de HH.: Koppelmans, Modderman, Hermans, Handels, 
Dr.Zeppenfeld, Sieben, Radstake, Schrader, 
Vleeschouwers, Honig. 

De vergadering ging accoord met de goedkeuring voor proef-
fabricage en de agreement for delivery. 
Aan de hand van het vrijgavedossier werden de volgende 
opmerkingen gemaakt. 

Foto; Buis zal vanaf heden afgeleverd worden zonder gele 
sticker. 
De gefotografeerde buis was een proefbuis. 

Target specificatie: Geen opmerkingen 

Ontw./proeffabr.overzicht: Geen opmerkingen 

Budget overzicht: Geen opmerkingen 

Publicatie: De preliminary data moeten op de volgende 
punten aangepast worden: 

Dossier pag.29 (D10-181GY~ 

Quick reference data. 
Horizontal deflection coefficient Mx wordt 37,5 V~cm 
(max. 40 V~cm~. 

Capacitances. 
Cathode to all other elements Ck wordt 2.5 pF. 

Dossier pag.30 (D10-180GY~ 

Quick reference data. 
Horizontal deflection coefficient Mx wordt 37,5 V~cm. 

Spot eccentricity in horizontal direction wordt < 6 mm. 
Spot eccentricity in vertical direction wordt < 2 mm. 

Dossier pag.31 

Dynamic deflection defocussing. 
Toevoegen het woord "correction". 

A negative voltage proportional to, and approx. 35/ of, 

(Hr.Koppelmans zoekt nog uit of deze 35% wel goed is~ 
the negative horizontal deflection plate voltage should 
be applied on grid 6. 
Impedance should be < 1MS1.. i.p.v. ~ 1 MHz. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81 -8201 9 -z- lgsz-o3-o3 

Capacitances (approx~ 
Y1 to all other elements except Y2 CY1(Y2) wordt 3.5 pF 
Y2 to all other elements except Y1 CY2 Y1 wordt 3.5 pF 

Note: 

Opgemerkt werd dat de max. weerstand van 250_S2,.de waarde 
is bij hoge temperatuur. Bij omgevingstemperatuur zal deze 
weerstand ca 160_A.. bedragen. 
Under typical operating conditions approx. 5 mA per degree 
is required. (i.p.v. 4 mA per graad . 

Dossier pag.32 

Performance. 
Deflection coefficient Mx wordt 37,5 V~cm. 

Dossier pa~.33 

Note 3 a. 
toevoegen: 
Connect g6 electrode to earth disconnect diodes from 
x plates. 

Dossier pa~.34 

a~ Maat ballonscherm g + 3 mm weglaten. 
Is niet nodig voor klant. 

b~ Vrije penlengte moet 8 mm zijn i.p.v. g mm. 

c~ Maat scherm buisbodem 216 + 4 mm moet worden 216 + 5 mm. 

d~ Ned. tekst "Rotatie spoel (2~"moet weg. 

e~ Plaatsbepaling spoel moet eenduidig zijn, voor alle 
typen hetzelfde systeem. 

f~ Tekening scherm toevoegen diagonaal 105 mm mant 
zie note 1. 

g~ Tekening scherm toevoegen tekst "screen plate". 

h~ Tekening aansluiting buiscontacten g. moet zijn g6. 

i~ Note 1 wordt gewijzigd in: 
Fritsealed. The frontpanel opening through which the 
tube can pass must have dimensions more than 72 x 85 mm 
(diagonal 107 mm~ 

j~ Note 2 . 
Toevoegen "and glue". 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-8201 9 -3- 1882-03-03 

Opm.: De gecorrigeerde Preliminary Data (datum 1g Febr. 
1g82~ zijn inmiddels verspreid. 
Dit geldt ook voor. de meet-eis. (d.d.19-02-1g8~) 

Meetvoorschriften: 

Meeteisen en publicatie werden op elkaar afgestemd. 
Gewijzigde meeteisen worden met het verslag meegezonden. 

actie:Hr.Sieben 

Meetresultaten: 

Mechanische beproevingen 

Er moeten nog proeven uitgevoerd worden om de mechanische 
robuustheid te verbeteren van de buis. 
De huidige centreerveren van het kanon zijn te slap. 
Tijdens schokken raakt het kanon de halsglaswand. 
Na schokken traden er verschuivingen op van de gevoeligheid, 
in x-richting c.q. in y-richting. 
Nader onderzoek nodig. 
Ook schok- en trilproeven herhalen gedurende de proef-
fabricage. 

actie:Hr.Sieben 

Levensduur 

Bij nominale en onderspanning goed. 
Bij overspanning (Vf=7.OV~ enige problemen met spot-
kwaliteit (astigmatisme gecorrigeerd met behulp van 
magneetringetje , en na 500 uur slechte emissie. 
Mogelijk slechts een incident m.b.t. het eerste punt. 

Astigmatisme correctie 

Uitwendige magneetvelden kunnen de magneetringen blijvend 
magnetiseren waardoor afwijkingen in astigmatisme voor 
kunnen komen. 
Vlgs. voorlopige metingen gebeurd er bij een uitwendig 
veld van 50 Gauss nog niets, doch bij 100 Gauss gaat het 
mis. 
I.v.m. opslag moet er wellicht een waarschuwing in de 
publicatie opgenomen worden en een max. waarde van het 
uitwendig magneetveld wat nog toelaatbaar is. 
Ook dienen er maatregelen genomen te worden tijdens 
transport. 
Dit punt zal nog nader onderzocht worden. 

actie:Hr.Koppelmans 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

ELCOMA 
RAR81-82019 -4- lgsz-o3-o3 

Situatie gereedschap en productie apparatuur: 

Een aantal punten zijn nog niet vastgelegd 
zagen van de conus. 
Heerlen gaat dit zelf doen. 

o.a. het 

Op dossier pag.90 moet de omschrijving X-spie, verslepen 
van 1.6 naar 1.5 gewijzigd worden in "van 1.6 naar 1.45". 

Afstand blokje (39.5 mm) moet worden (40.5 mm). 
Tekening moet ook gewijzigd worden op deze punten. 

actie:Hr.Geurts 

Constructie gegevens en fabricage voorschriften: 

De samenstellingstekening is verouderd. 
Een nieuwe tekening wordt met het verslag meegezonden. 

De in de stuklijst genoemd rooster wat nu nog ingekocht 
wordt bij Amperex voor de prijs van $ 2.61, zal in de 
toekomst door Heer"1 en zelf gemaakt gaan worden. 
De prijs zal dan lager worden. In de calculatie zou f 3,--
moeten staan, doch de prijs van het rooster staat er niet 
in. 
Voorzet-proef met 100 lijnen inch rooster (van de storage 
buizen) wordt gedaan. Vóór de vrijgave moeten ca 200 st. 
gemaakt worden met de definitieve constructie, teneinde de 
opbrengst-consequenties van dit gaas redelijk te kennen. 

actie:HH.HermansLZeppenfeld•'

T.a.v. dossier pag.94 schets 25D10 werd opgemerkt dat de 
tekening goed was, doch de datum niet bijgewerkt. 

De foto's sam.kanon 25D10 (dossier pag.95) werden gemaakt 
van kanonnen met oude centreerveren. 

Dossier pag.96 moet aangepast worden. 
De omschrijving dient te zijn:"Product diagram". 

Afgesproken werd om de bezinkprocedé's bij de fabriek te 
bewaren. De diverse bezinkrecepten worden vastgelegd na 
het up-to-date maken aan de hand van een aantal proeven. 
Moet zeer zorgvuldig gebeuren. 

actie:HH.Hermans~Handels 

Situatie t.a.v. bijzondere materialen: 

Het 3D rooster zal bij de vrijgave voor fabricage door 
een andere fabrikant gemaakt worden. (Heerlen) 
Ook het conus-zagen en slijpen gaat de fabriek in Heerlen 
zelf doen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82~O1g -5- 1882-03-03 

Situatie t.a.v. incoming inspection: 

Vlgs punt A (visueel) is de totale AQL punt Al t~m A6 
62~ terwijl de punten Al t~m A6 opgeteld maar op ca 4~0 
komen. 
Mogelijk valt het "totaal" in een andere klasse, waardoor 
de steekproef grootte niet overeenkomt met de Mil.standaard. 
De reden hiervan zal nog nader bekeken worden. 

actie:Hr.Sieben 

Een QDS van de spoel en het schermglas moeten nog komen. 
actie:Hr.Jamar 

Stempelen en verpakken: 

Uitwendige magneetvelden kunnen de correctiemagneet-
ringetjes voor het astigmatisme beïnvloeden. 
Waarschuwing nodig ? 

actie:Ontw.Kwal.Lab,CA. 

Octrooi situatie: 

Op de vergadering werd aan het dossier toegevoegd een 
interne mededeling van Hr.Peters van de octrooiafdeling. 

Commerciële planning: 

200 per maand. 

Kostprijs: 

De in het dossier opgenomen calculatie moet vervangen 
worden door een nieuwe. 
Bekeken wordt of deze met het verslag meegezonden kan 
worden. 

actie:HH:KoppelmansLWeltens

Een uitvalpercentage van 12~ wordt in dit stadium niet 
ongewoon gevonden. 
De gaasuitval invloed is N 3~ (Verschil t.a.v. D14-360). 
Mogelijk kunnen er buizen gemaakt worden zonder gaas omdat 
de huidige klant dit niet gebruikt. 
Daardoor neemt de uitval af en wordt de buis goedkoper. 
Mechanisch moet het wel een robuust buisje worden en ook 
quick heating, bij voorkeur standaard met een goede low 
wattage cathode. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81 -8201 9 -6- 1g8z-o3-o3 

Applicatie: 

Gemist werd een applicatie bijdrage. 
Gedacht wordt aan een klanten informatieblad mb + 3D 
wat ook als application note in de publicatie opgenomen 
kan worden. 
Een applicatie toevoeging wordt gemaakt. 

actie:Hr.Koppelmans 

R£P 

Als datum voor de vrijgave voor fabricage werd afgesproken 
Vrijdag 1~+ Mei om 9.30 uur te Heerlen. 
Laatste inleverdatum van documenten 19 April 1882. 

A.R.Honig

Copie de HH: Aanwezigen 
+ 

Drs.Varekamp 
Dr.Groenewegen 
Ir.Melsert 
Vrenken 
Jamar 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



onderc~etekcnden verklaren zich accoord met de 

Gocdkcuring P~ocffabricagc 
en agreement for delivery 

van Oscillograafbuis 

Type  : ~-~~,0 

~aam AfdelinQ 

Hr.Modder.man Commtrcicle afd. 

Hr~ . Koppe 1man~ tJntwikkclings afd. 

Hr. Rad~ take Fabrieagt afd,~~~~ Fír.Herman~ 

Hr. Si eben KwaliteitS la b. 
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ELCOMA KHR-20/81-11-23 
KZ/AV 1/9 Produktgr. Osc. Bzn. 

1981-11-11 

ONTWIKKELING 25D10 

Kopie: H.H. Bogaard, Koppelmans, Modderman, Radstake, 

Schrader, Sieben, Honig (vrijgave dokumentatie). 

K. Zeppenfeld 

Heerlen, oktober 1981 

INHOIID 

1) Samenvatting 

2) Ontwerp en randvoorwaarden 

3) Orthogonaliteit en rotatiespoel 

4) Werking van de 3D-correctie 

5) Konstruktie van de 3D-correctie 

6) Gaas af geen gaas 

Bijl. 1 Voorstel voorstudie d.d. 03-07-1980 

Bijl. 2 Kostprijskalkulatie 

Bijl. 3 Budgetoverzicht t/m 30 sept. 1981 

Bijl. 4 IIitgaven materiaal, diensten, gereedschappen 

Bijl. 5 Kanonschets 

Bijl. 6 Ontwerp-gegevens 3D-kanon voor 10-12-14 cm 

Bijl. 7 Berekening afbuigplaten en uitsturing 

Bijl. 8 Target spec. = voorstel publicatie D10-180 GY 

9 N.V. PHIUPS' GLOEIt,J1MPENFA~RIEKEN, EINOMIOVEN, NEDERLAI~g. 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 
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ELCOMA KHR-20/81-11-23 
KZ/AV 2/9 

Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-11-11 

1. SAMENVATTING 

Een voorstudie t.b.v. 10 en/of 12 cm rechth. mono's (zie 

voorstel d.d. 3 juli 1980, bijl. 1) heeft geleid tot ont-

wikkeling en proeffabrikage van de 25D10. 

Mede door de korte ontwikkeltijd en een goed doorgerekend 

ontwerp voldoet deze buis aan de voorgestelde specificatie 

en kun~Exï kostprijs en aanloopkosten (tot dusverre) overeen 

met het voorstel. Tot eind 1981 zullen nog 150 buizen in 

samenwerking met de fabriek worden gemaakt om tot vrijgave 

begin 1982 te komen. 

De buisprijs zonder I.K., voor de standaardversie met 1,5 W 

kortode, wordt Fl. 96,10 met konservatieve aannames van 88/ 

opbrengst en 10.000 buizen totaalserie. De totale I.K., 

incl. voorstudie, wordt naar schatting F1. 250.000,- . 

Details v.w.b. kostprijs. uitgaven en investeringen, zie 

bijl. 2 t/m 4. Daarachter volgen techn. gegevens, kanon-

berekeningen incl. de eigenschappen van het 3D-kanon 

in 12- en 14 cm ballon en de voor klein plaatstel en IMC 

aangepaste target spec. (voorstel publicatie D10-180 GY). 

Omdat de 25D10 de techniek van de 107D14 volgt, is het 

volgende ontwikkelverslag vooral gericht op de 3D-correctie. 

N.V. PHIUPS' GLOEIUdAPENFA8RIEKEN. EMJOFIOVEN, NEDERUNO. 
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ELCOMA KHR-20/81-11-23 
KZ/AV 3/9 

Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-11-11 

2. ONTWERP EN RANDVOORWAARDEN 

Voor een 10 cm buis zou men alle afmetingen van een 14 cm buis 

met 0,7 kunnen vermenigvuldigen. Met standaardonderdelen valt 

echter aan de kanonlengte niets te winnen en wordt de afbuig-

hoek onevenredig groot. 

Met bovendien dezelfde bundeldiameter (g4-gat 1,5 mm) zou dit 

tot onacceptabele deflectie-defocussering leiden; immers deze 

loopt kwadratisch op met de afbuighoek. 

Anderzijds wordt de lijnbreedte in het centrum met kortere 

lengte steeds beter - waardoor de verhouding randmidden 

helemaal uit de hand loopt. Dit is "gefundenes Fressen" voor 

Himmelbauer's 3D-correctie en kan hiermee de fantastische 

lijnbreedte (~ 0,18 mm) van een overgedimensioneerd kanon 

over het hele scherm worden gehandhaafd. De stroomdichtheid 

in een lijn (Is/lw) is meer dan het dubbele van de D14-250• 

De helderheid is reeds door de fosforverzadiging begrenst: 

defocussering geeft meer licht. 

GY-fosfor wordt aanbevolen om inbranden bij sommige toepas-

singen tegen te houden. 

Behalve de max. lengte (~< 240 mm) was de Mx ~< 40 V/cm een 

harde eis, gezien de nog blijvende afstand van de x-platen 

naar het scherm: langere x-platen helpt niet veel omdat de 

uiteinden al zo ver uit elkaar moeten staan t.b.v. de grote 

afbuighoek. 

Met 1,5 mm beginafstand (i.p.v. 1.6) en ingekalkuleerde 

afschaduwing konden de x-platen uit de D14-250 worden 

gebruikt met dezelfde kromtestralep aan begin en uiteinde. 

Hiermee ligt ineens de afstand naar het afbuigcentrum van 

de y-platen vast. Met de 30 mm y-platen (de "x-platen" van 

de D7-220) en de nodige ruimte voor de 3D-correctie komt 

dit net goed uit. Triode en lensgedeelte behoeft geen 

wijziging; dus ligt het hele kanon vast. 

De y-platen zijn zeer goedkoop door de "aangestampte" 

pootjes en hebben als enige reeds iedereen overtuigd dat 

goud opdampen (zelfs bij 1 kV kanonspanning :) overbodig is. 
~ 
, 
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Om de nodige afschaduwing gelijkmatig te krijgen werd voor 

één magneetring (op g4) gekozen. Hiermee kan dan ineens 

astigmatisme worden gekorrigeerd zelfs voor andere richtingen 

dan langs de assen. Ook vertikale excentriciteit kan worden 

verbeterd, maar niet de orthogonaliteit. 

~ 
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3. ORTHOGONALITEIT EN ROTATIESPOEL 

De hoek der lijnen voor de beoogde toepassingen met < 25 MHz, kan 

indien gewenst, elektronisch worden gecorrigeerd. 

Voor diaplay-toepassingen met nog lagere bandbreedte kunnen 

in beginsel x- en y-lijn elektronisch worden gedraaid en zonder 

rotatiespoel worden gewerkt. Met de D7-220 wordt dit vaker 

gedaan. In het algemeen is echter de spoel nodig en wordt de 

25D10 met spoel voorzien. Gekozen werd voor de kleine spoel 

met ~ 68 max. zodat de schermplaat de max. afmetingen blijft 

bepalen. Deze spoel was oorspronkelijk bedoeld voor de 

14 cm V-konus maar later vervangen door een grotere met max. 

75 ~ t.b.v. mogelijke zijkontakten. 

~ 

~ 
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4. WERKING VAN DE 3D-CORRECTIE 

De ",D~rnamische Deflektie-Defocussering"-correctie zoals door 

Philips geoctrooiëerd gebeurt d.m.v. een gaas-lens met een 

variabele spanning die op eenvoudige wijze van de afbuig-

spanningen kan worden afgeleid. 

Voor de 25D10 is correctie in horizontale richting voldoende 

en kan met één gaas-lens tussen y- en x-platen worden vol-

staan. 

De lens bestaat uit 3 electrodes met langvormige openingen 

(IPS-platen) en werkt alleen in richting van de kleine as 

van de openingen (dwars op de gleuf). Om een negatieve lens-

werking te verkrijgen is de middenplaat van een gaas vooxzien 

en wordt hieraan een neg. spanning t.o.v. de twee andere platen. 

De negatieve lanswerking wordt gebruikt om de defocussering 

(over-focusaering) van de afbuigplaten naar de rand toe te 

kompenseren. Deze over-focusaering treedt altijd op bij 

elektrostatische afbuiging: door de nodige spanning op de 

afbuigplaten ontstaat over de bundel heen een snelheidsver-

schil waarbij de snellere elektronen aan de "trekkende" 

plaat minder worden afgebogen dan de elektronen op de 

"buitenbaan" aan de "duwende" plaat. 

Er onataat zo een snijpunt (focus) nog voordat het scherm 

bereikt is - en achter dit snijpunt, lopen de elektronen weer 

uit elkaar zodat de spot in afbuigrichting breder is dan 

zonder afbuiging in het centrum. 

De verbreding
spot 

is ongeveer 

met 

spot 
~ 2wX2~L1 

w = bundelbreedte ter hoogte van de afbuigplaten 

X = uitsturing op scherm 

L = afstand afbuigcentrum - scherm 

1 = effektieve plaatlengte, ook afhankelijk van 

vorm en omgeving van de plaat. 

N.V. PHIIJPS' GLGEfLJ►AAPEt~ABR1EKEN. EM1DFiOVEN, NEOER~JIMO. 
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De correctie zou daarom vanuit het midden naar de rand 

kwadratisch moeten toenemen. Een lineaire correctiespanning 

is echter voldoende; de lenssterkte verloopt bovendien al 

wat kwadratisch met de spanning. 

De 3D-spanning laat men nu meelopen met ca. 35% van de 

momentane negatieve x-plaat-spanning: het hele circuit 

bestaat uit twee diodes en twee weerstanden van de juiste 

verhouding. Afstellen ia niet nodig. 

N gTyu.vr ~- Íp 2 
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5. KONSTRUKTIE 3D-CORRECTIE 

Omdat de nodige correctie maar klein is, zijn de eisen aan de 

gaaslens niet hoog. 

100 lpi gaas (4 spijlen p. mm) ia voldoende, de onderlinge 

afstand van de 3 platen en de vlakheid van het gaas zijn 

niet kritisch. Alleen oplading door stof op gaas en sluiting 

moet worden voorkomen. 

Als gaas wordt nu een gewikkeld radio-buizen-rooster met ca. 

92% transmissie gebruikt. Absorptie op deze plaats in de buis 

heeft geen nadelige invloed cp de verkrijgbare helderheid -

door de iets hogere modulatie zou de spot zelfs beter kunnen 

worden. 

Als de radio-roosters op zijn, zal geweven gaas op een foto-

geëtst frame worden gebruikt - 100 lpi, 81% transmissie, het 

kollektorgaas van de nieuwe storagebuizen. 

Proeven zijn reeds gedaan, details van de konstruktie worden 

nog vastgelegd en alle maatregels getroffen. 

Ook MEC gebruikt het geweven gaas, onder 0° gelast tussen 

twee IPS-platen voor indrukken. 

Inlassen na het kanon wassen voorkomt echter het opvangen 

van vuil uit het (Europese) wasbad. 

N.V. PHIUPá' GIOEILAMPENFABRIEKEN, EMIOFIOVEN. NEDERlA1~. 
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6. GAAS OF GEEN GAAS 

In principe kan de spot ook aan de schermrand goed worden 

ingesteld en naar het midden toe met een positieve cylinder-

lens worden bijgefocusseerd. Weglaten van het gaas geeft (met 

pos. en neg. spanning) zo'n lens. 

Met de nu gebruikte platen is dan echter een te hoge spanning 

nodig (-35o V) en zou dit, zeker voor snelle evaluatie, bij 

de gebruiker problemen opleveren. Twee platen als midden-

elektrode en/of smallere gleuf zou de spanning wel kunnen 

verlagen, maar dit is niet nader onderzocht. 

Doordat cie x-platen naar de rand ca. 25/ afschaduwen, is de 

defocussering ook zonder 3D-correctie voor sommige toepas-

singen nog acceptabel; dit lijkt bij Cossor het geval te 

zijn. Het gaas kan dan worden wegggelaten maar zullen de drie 

IPS-platen en de geisoleerde aansluiting van de middenplaat 

op pen 6 moeten blijven gehandhaaft. 

De kanon-konstruktie blijft dan ongewijzigd en kunnen buizen 

met 3f zonder gaas door elkaar worden gebruikt. 

( Het dichter naar elkaar brengen van y- en x-plaat door 

weglaten van twee IPS-platen zou o.m. andere kromtestralen 

van de x-platen vragen :) ,, ,~~ , 

N.V. PHILIPS' GLOEIUMPENFABRIEI(EN. EMrOMiOVEN, NEOERLANO. 
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VOORSTEL "STUDIE KLEINE MONO - ACC. BUIS." 

In ons typepakket rechth. oscillograafbuizen is er tussen 14 cm 

en T cm diag. alleen een 12 cm vlakgaasbuis (ontw. Brive). 

Anderzijds komt er regelmatig de vraag naar een kleine mono 

(10 tot 12 cm), vooral uit de V.S. en U.K. 

Verwacht wordt dat zo'n buis op langere termijn de plaats van de 

T en 10 cm ronde mono'e gaat innemen. 

Als toepassingen worden kleine portabelescopes genoemd, maar ook 

diaplay toepassingen voor bije. digitale scopes, medische en 

ultrasoon-apparatuur. 

Een konkret~ specificatie werd van Cossor ontvangen (kabel-test-

apparaat, zie bijlage 1). De 25D1~ ia hierop ontworpen. De totale 

markt in II.K. voor 4 " mono werd met 50.000 p. a. opgegeven en dP 

target selling prijs met ~ 30,- (M. Brown). 

Om deze markt verder te evalueren zullen er een aantal monsterb~ii~~r. 

worden gemaakt en tevens het voor Elcoma meest aantrekkelijke 

concept worden uitgezocht. 

Ala uitgangspunt zijn er twee typen gekozen (104D12 en 25D10, zie 

preliminary data bijl. 2 en i). 

De IOQD1~ gebruikt sen standaard kanon en de ballon-techniek van 

de 14 cm rechth. mono. 

Wel kunnen alle efficiency-verbeteringen van de 14 cm worden mee-

genomen maar blijft de prijs dan ook in wezen diegene van de 14 cm 

volgen. 

De 25D10 ia opgezet met 3-D-correctie waardoor weer de (grote) 

standaard-onderdelen voor het kanon kunnen worden gebruikt maar 

toch een zeer kort buisde wordt verkregen met ca. 0.2 ma lijn-

breedte over het hele scherm en grote helderheid. Door de korte 

konuslengte zal de ballonprijs gunstig uitkomen (geperste konus 

F1. 6,- tot F1. 7,-) en de buisprijs in de buurt van de DT-220 

moeten kunnen komen, i.e. < F1. 100,- zonder I.g. 

Uiteraard is ook een 12 cs buis met dit i-D-kanon denkbaar en zuller, 

ook hier nog monsters worden gemaakt. In principe kan in het 12 cm-

type nog net het bestaande bolgaas worden gezet, echter niet in ee^ 

10-cm-buis. 

~3 
N V PFMIIPS' GlOE1LAIMPENFJ18R~1ifN, E~ONOVEN. NE[~fIIAPQ 
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De bedoeling is om door het maken van totaal ca. 100 buizen in de 

ontwikkeling voldoende ervaring te verkrijgen zodat reeds in 1981 

in samenwerking tussen fabriek en ontwikkeling grotere aantallen 

kunnen worden gemaakt. Er ia enig optimisme dat op deze manier 

de slagvaardigheid verhoogd en de aanloopkosten verlaagd kunnen 

worden. 

Tenminste zal niet meer twee keer proeffabrikage (in ontwikkeliná 

en nog eens in de fabriek op I.K.) plaatsvinden. 

Er zal 100 R budget worden aangevraagd waarmee de evaluatie-fase 

tot ± febr. 1981 gefinancieerd wordt, Incl. pers-gereedschap 

voor glas: 

tijdschrijven } mj 66 KF1. 

mat. en diensten = ;4 KF1. 

100 KF1. 

Afhankelijk van de benodigde aantallen komen dan in 1981 aanl~o~~-

kosten (I.K.) voor: 

begeleidin,r door ontwikkelin.r 50 - 100 KFl. 

inleren en extra uitval in de 

fabriek ca. 100 KF1. 

vrijgave-activiteiten ca. 50 - 100 K 

en moeten er gereedschappen (prevorm-stempel, plakmallen etc., ca 

KF1. 100,-) worden gemaakt. Dit zal binnen de evaluatie nader 

worden gespecificeerd. 

~C. Zeppenfeld 

Bijlagen: j. 

Kopie: H.H. Gallessen, Groenewegen, Weijer. 
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Specific points .over•d are oted a~ follows:-

a ) Price 'urge - ~'~ 0. 

b) Overal~,l lc Tth i; clusiv base - 3~i3.00mms absolute 
maxim}im . 

c) Heater - 6 3V/1 5W cam a impregnated cathode to 
be used. 

d) Pho 
to 

phors - Th. Empres- III pho~phors are~not expected 
rovi•- a s'gnificalt mis-ma ch to the lenses. 

e) Op ratin~_ cond 
wi 1 be Iigher 

f ) Cl~.nton .cEG56 

tions - Vg~ and g~F ( focus 
but sho lci"be acceptable. 

- The average perm~.ssable b 

voltages 

am current 
is"now though, to be 40 - 50 uA. 

ii) Cossor - CRT Mono-acceleration Reduiremcnt 

Cossor have nok rejected the Elcom~+ 6'~ ti -$n rectangular 
faceplate co+uiter-proposal. ~ 

Thy Cossor requirement is further de£ineri as lollows; 

Type - Rectangular Alono. 

Accelerating voltage - 2KV. 

:{/Y Sensitivity - jtOV/cm. 

Overall length inclilsive socket - 2110.00 Innis absolute 

Phosphor Plf3 (proposed) maximum 

Useful screen - 7.0 X 5.6 cm. 
(Llax glass dimensions absolute 

83.5 x 70.5) 

Quantity p.a. 1500 - 2000 

Sample required mid December 79. 

Ordering April 80 1500 pcs. 10 off preproduction 

November 1980. 

DCSlgIl considerations will be reviewed and a decision to 

hroccecl with samples talcc~n by the week conunencing 
t'.: 111 November 1 79. 

~ S 
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KHR-20/81-11-19/KZ/AV/1981-11-11 

w.I,G. ELcou 

pEVELOPaENf CASTS B;AGET 

í 

' ~} 

~ sti:1 YEIA 
6!h YEAR UP 

TO AJO SNGL. 

PROVISIONIILlOEFINITIVE 9JDGET N0. : 4414 
OESOTtIPTION = 25D10 

pEVf10PMENT REQUESTER 8Y s CA Elcoma 

I SPECIE KATION Di OEVEIOPMENT COSTS ; 7c Fl . 1 .000 ~ — 

Tijdschrijven 

Mat. en Diensten 

96 verv. waarde gereedschappen 

120 

82 

—52 

TOTAL cosTs 
ALRFAOY APVRovED istudie 10/12 cm) 

TOTAL OE~ELOPMENT COSTS (INCL. ALREADY APPROVED) 

150 
100

250 

OATS s 1981-11-02 
PitovISIOW►L TYPE NO. = 25D10 
ïItWL TYPE N0. ; D10-18./.. 
TARGET SPEC. GATE t Sept. 1981 (revised 
U18tRATORY ; 0. S. L. Heerlen 
PRODUCnoN DEPT. s Elcoma Heerlen 
ARTICLE GROl1P s Prof. Buizen 

PANNING OATA { 

CSwENCE PRE,-0EV. _ 
c0?~taENf~ DEVELOPMENT ; 1981-01-01 
REAnY Faa aRE-PamucTloN s 1981-05-01 
COMMENCE PRE..P~ROOUCTION t 
RELEASE s A 1982 
CAMENCE PROOUCTION s 1982-03-01 
NORIZONTA~ TECMIOL. OEV. ; START ; 

END 

II ESTIMATED REQUIREMENTS 

PERIOD 

SALES TO TNIROS 

NETT 
QUANT. SALES 

vALUE 

INTEA— 
NAL 
OELIV. 
QUANT. 

PRODUCTION 

aJANT. F.S,P, 

AVERAGE 
SERIES 

Ut YEAR 
2nd YEAR 
and YEAR 
Iy~ YEAR 

TOTA1 

-III DEVELOPMENT COST QUOTE 

OEVELORtENT COST PER 100 PRODUCTS 
HORIZONTAL TEC►N. DEVE1OPrsFNT 

TOEAI AMOUNT PER 100 PRODUCTS OR PERCENTAGE QF M.L.O. 

ri PRQFITABILITY FatECAST s 

AVERAGE NETT SELLING PRICE PíR 100 PRODUCTS 
AVERAGE F.S.P. (EXa.oEv.COSTs) PER t00 PROOUCTs 
OEVELOPIIENT CQ6ts vat goo vaooucTs 
COMERCIAL AND OTHER EXPENSES PER tO0 PRODUCTS 

PRC~IT MARGIN PER 100 PR,000CTS 

PRQf IT MARGIN IN X VAN NETT SELL IK3 PRICE 

SAMPLES REQUIRED 

OEVELOPKENT t 
PRE.PROOUCTION t 

DATE s 
GATE ; 

APFROVAtS 

A. LOCAL MANA6íltENf 

l 1) OEvELOR1EM 

ta? ca«. oEPr. 
(ART. CNIEF) 

(3) TECMl, wANAGEMENT 

(aI COMI1. wANAGEI~ENT 

(S) AOMINISTRATION 

tw1iE5 SIGNATtFES 

8. CONCERN wAW1GEMENT 

(t) OEVELOFMENT 

(2) CCaM. OEPT. 

(ART. CHIfi) 

(3) TECHN. MANAGEI~iNT 

(e) COIw. MANAGEIIENT 

(S) AOwINISTRATION 

(e1 LAB. AOMIE. 

Dr. Gr ~ene ~í ~ 

~ 

/~. ~! 

Y REMAR KS ; ~_ 

/1 / 

ZIE TOELICHTING 
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~ 

ELCOMA KHR-20/81-11-19 
KZ/AV 

1/1 Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-11-11 

BUDGET 424414 

TOELICHTING BIIDGETAANVRAGE 25D10 

Ten behoeve van de studie "kleine mono-acc. buis" was 

F1. 100.000,- goedgekeurd. Deze studie was afgesloten omstreeks 

30 april 1981 en werd er ca. F1. 75.000,- voor uitgegeven. 

Voorgesteld werden vier typen: een 10 cm mono (25D10) en 

3 mogelijke 12 cm-typen (2 mono en 1 bolgaas). 

Voor de 25D10 kwam in maart 1981 een planning, oplopend 
m~~ 

naar 200 per _brr na de zomervakantie 1981. 

Samen met de fabriek werd de eerste grote serie opgezet en 

alle nodige gereedschappen besteld. Begin juli 1981 werd 

deze planning uitgesteld naar eind 1981, inmiddels zelfs 

naar april 1982. 

Om tot vrijgave in de A-periode 1982 te komen zullen nog 

ca. 150 buizen in 1981 worden gemaakt en de ontwikkeling 

volledig worden afgerond, Incl. de nodige vrijgave-aktivi-

teiten. 

De totale kosten (incl. studie worden geschat op F1. 250.000,-. 

Zie ook rapport "Ontwikkeling 25D10" KHR-2081-11-23~KZ/AV/1981-

11-11. 

g. Zeppenfeld 

N.V. PHiUPS' GLOEIUIMPENFABRIEKEN. ENrO►IOVEN, NEDERUNO. 
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PRELIMINARY DATA D10-181GY 

INSTRUI~NT CATHODE-RAY TUBE 

10 cm diagonal rectangular flat faced mono accelerator tube 
with dynamic deflection defocusing (3D) correction. 
The tube is intended for low bandwidth or digital oscilloscopes 
and general display applications. 
This tube features a low heater power consumption. 

QUICK REFEREi10E DATA 

~ 

~ 

Accelerator voltage V (1) 2000 U m2 

Display area 70 mm x 56 mm 

Horizontal deflection coefficient f9x 37,SU/cm (n?ax. 40 V/cm) 

Vertical. deflection coefficient My 23 V/cm (max. 25.5 V/cm) 

Total length Incl. socket max.. 240 mm 

Heater power consumption ~~1f 0,6 ~~7 

The D10-181GY is equivalent to the type D10-180GY except for the 
following: 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c. (not in series with other tubes) 

Heater voltage Vf 6,3 V 

Heater current If 95 mA 

LIMITING VALUES (absolute maximum rating system} 

Cathode to heater voltage 

positive Ukf max. 100 V 

negative -Vkf max. 15 V 

CAPACITAPICES 

Cathode to all other elements 2. 5 pF 



1 ~ F E ~, ~~~~ PRELIP~IINARY DATA D10-180GY 

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 

10 cm diagonal rectangular flat faced mono accelerator tube with dynamic 
deflection defocusing (3D) correctión. The tube is intended for low band-
width or digital oscilloscopes and general display applications. 

(QUICK REFERENCE DATA 

Accelerator voltage 

Display area 

rorizontal deflection coefficient 

Uertical deflection coefficient 

Total length incl. socket 

V~,2 (1) 2000 U 
t~ 

70mmx56rnm 

T^x 37.5V/cm 

i ,Y 
23 U/cm 

max. 240 mm 

OPTICAL DATA 

Screen 

phosphor type GY colour green 

persistence medium short 

Useful screen dimensions ? 70 mm x 56 mm 

Useful scan 

horizontal ~ 70 mm 

vertical > 56 mm 

Spot eccentricity horizontal direction ~ 6 mm 
vertical direction. ~ 3 mm 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c. ~ 

Heater voltage 

Heater current 

ti~larm-up time (10% cathode current) 

MECHAAIICAL DATA 

Vf 6,3 V 

If 240 mA 

approx. 5 sec. 

Mounting position: any 

The tube should not be supported by the base alone and under no circumstances 
should the socket be allowed to support the tube. 

P1et mass approx. 450 g 

Base 12 pin all glass JEDEC B12-246 

~ P•Iot to be connected in series with other tubes 

S-~.I-S 



~ ~ ~É ~~ ~~~~ 
D10-180GY 

Dimensions and connections 

See also outline drawing 

Overall length (with socket 55589) ~< 240 mm 

ACCESSORIES 

Socket (with solder tags) 

(with pins for printed circuit) 

r1u-metal shield 

FOCUSSING 

tYPe 55589 

type 55589B 

to be defined 

electrostatic 

DEFLECTIONI double electrostatic 

x-plates symmetrical 

y-plates symmetrical 

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection 
plates will block part of the electron beam; hence a low impedance deflection 
plate drive is desirable. 

DYNAMIC DEFLECTION DEFOCUSSING CORRECTION 

A negative voltage proportional to, and approx. 35ïo of. 
the negative horizontal deflection plate voltage should be applied on grid 6. 
Impedance should be ~~ 1 M.S2.. If no correction is wanted, grid 6 should be 
connected to mean x-potential (V~,2/1). 

Angle between x and y-traces 

Angle between x-trace and horizontal axis of 
the face plate (see also footnote) 

90 + 1°

~~ 50 

CAPACITAPJCES (Approx) 

x1 to all other elements except x2 Cx1(x2) 4'S pF 

x2 to all other elements except x 1 
Cx2(x1) 4,5 pF 

y1 to all other elements except y2 
Cyl(y2) 

3,5 pF 

y2 to all other elements except y1 
Cy2(y1) 

3,5 pF 

x1 to x
2 Cx1x2 

2 pF 

y1 to y2 
Cyly2 

1 pF 

Control grid to all other elements Cg1 6 pF 

Cathode to all other elements Ck 2,7 pF 

Note:

The tube is provided with a rotation coil, fixed onto the lower cone part, 
enabling the alignment of the x-trace with the mechanical x-axis of the screen. 
The coil has 1000 turns and a resistance of max. 250 ~. Under typical operating 
conditions approx. 5 mA per degree is required. 

SP~ 2-5 
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D10-180GY 

TYPICAL OPERATION 

Conditions (note 1) 

Accelerator voltage Ug2(1} 2000 U 

Astigmatism control voltage Q Vgl 0 V (note 2) 

Focussing electrode voltage Vg3 220 to 360 V 

Control grid voltage for visual 
extinction of focused spot Vgl ~ - 65 V 

PERFORMANCE 

Useful scan 
horizontal ~ 70 mm 

vertical ~ 56 run 

Deflection coefficient 
37,5V/cm 

horizontal Mx < 40 V/cm 

vertical 23 V/cm 
25,5 V/cm 

Line width(10 ~A beam current) l.w ~ 0,2 mm (note 3) 

Deviation of linearity of deflection ~< 2 °~ (note 4) 

Geometry distortion see note 5 

Grid drive for 10 ~ZA screen current ..; 10 V 

LIMITIAJG VALUES (Absolute maximum rating system) 

Accelerator voltage 
V (l) max. 2200 U 
g2 min. 1500 V 

Focussing electrode voltage Ug3 max. 2200 V 

Voltage between 
g2 

and 
g6 

max. + 500 V 

Voltage between 
g2 

and any deflection plate max. + 500 U 

Control grid voltage 
-Uf~1 min. 20O V 

Cathode to heater voltage 

positive Ukf max. 125 V 
negative -Vkf max. 125 V 

Grid drive, average max. 20 V 

Screen dissipation Wl max. 3 mW/cm2

Control grid circuit resistance Rá,1 max. 1 M.R 



NOTES 
~;~ ~~: 

1. The mean x-plate potential and the mean y-plate potential 
should be equal to Vg2(1). 

2. Under typical operation conditions (mean y-plate potential 
equal to Vg2(1) no astig-correction is required. 

3. Measured with the shrinking raster method within the useful scan 
under typical operating conditions, with optimum focus and dynamic 
correction applied. 

As the construction of the tube does not permit a direct measurement 
of the beam current, this current should be determined as follows: 

a) under typical operating conditions, apply a small raster display 
(no overscan), adjust Uá,1 for a beamcurrent of approx. 10 ~A and 
adjust Ug3 for smallest" spot size at the centre of the screen. 

b) under these conditions, but without raster, the deflection plate 
voltages should be changed to: 
Vy1 = Vy2 = 2000 V; Vx1 = 1300 U; Vx2 = 1700 V, thus directing 

the total beam current to x2. 

Measure the current on x2 and adjust Ug1 for Ix2 = 10 ~A. 

c) set again for the conditions under a), without touching the V_ 
control. The screen current of the resulting raster display g1 

is now 10 ~ZA . 

Adjust V 
g3 

for optimum focus at screen centre and apply dynamic 

correction on 
g6 

for optimum vertical linewidth. 

4. The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan 
will not differ from the sensitivity at a deflection of 25% of the 
useful scan by more than the indicated value. 

5. A graticule consisting of concentric rectangles 70x56 and 
68,5x54,5 mm is aligned with the face plate (reference points). 
With optimum trace rotation correction, horizontal and vertical lines 
will fall between these rectangles. 

f When measuring the beamcurrent (acc. to 3.b), the g6 electrode 
should be connected to g2 potential and the diodes should be 
disconnected from the X-plates. 

~ y-5 
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ROTATION C 01L (2) 

(TOP V1EWJ 

Screenplate 

IBOTTOM VIEW! 

(1) fritaealed. The frontpanelopening through xhich the tube can pees m>.st have_ dimensions 

greater than 72 x 85 (diagonal 10~) mm, 
(2) The coil is fixed to the envelope by means of adhesive tape.~~ glue. 

(3) The length of the connecting leads of the rotation coil ís min. 350 mm. 
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PRELIh1INARY DATA ~ 10-181GY 

iNSTRtJi~PJT CATHODE-RAY TUBE 

10 cm diagonal rectangular flat faced mono accelerator tine 
with dynamic deflection defocussir~ (3D) correction. 
The tube is intended for low bandwidth or digital oscilloscopes 
and general display applications. 
This tube features a low heater power consumption. 

QUICK REFEREi:CE DATA 

~ 

~ 

Accelerator voltage 

Display area 

Horizontal deflection coefficient 

Vertical deflection coefficient 

Total length Incl. socket 

Heater power consumption 

V 2 (1) 2000 'J ~~ ~, 

~1̀x 
r~ty

~.~ 
"f 

70 mm x 56 mm 

37s'~'/cm ;max. 40 V/cm) - —~ 

23 V/cm (max. 2_5.5 V/cm) 

max. 240 mm 

0,6 ~~! 

The D10-181GY is equivalent to the type D10-180GY except for the 
following: 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c. (not in series with other tubes) 

Heater voltage Vf 6,3 V 

Heater current If 95 mA 

LIi~1ITIPIG VALUES (absolute maximum rating system) 

Cathode to heater voltage 

positive ~kf ^.'~ax. 100 V 

negative -Vkf max. 15 V 

CAPACITAPJCES 

Cathode to all other elements Ck 2. 5 p~ 

~~ s~ 1-i 
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INSTRU~SENT CAT?-?G.DE-?t;Y TUBE 

10 cm diagonal rectangular flat faced mono accelerator tube wits: dyra~^ic 
deflection defocusing (3D) correction.. The tube is intended fcr iow bard-
wi.dth or digital oscilloscopes and general display applica`.ion~,. 

C~CICK REFEREPICE DATA 

Accelerator voltage 

Display area 

horizontal deflection coefficient 

Vertical deflection coefficient 

Total length Incl. socket 

U~,2 (1) 2000 ~: 
_~ 

70 rL~n x 56 :~.^~ 

"'x 375 U~'cm 
i'y 

23 U/cm 

max. 24G ~m 

OPTICAL DATA 

~ `creen 

phosphor type CY colour green 

persistence medium short 

~ 

'useful screen dimensions ?O mm x 56 mm 

userul scan.. ._ - - - - _ 

horizontal ~ 70 mm 

•: ertical > 56 mm 

Spot eccentricity horizontal direction < 6 mm 
vertical direction. ~ 3 mm 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c. ~ 

Heater voltaP;e 

Heater current 

Glarm-up time ( 10% cathode Current ) 

P~CHANICAL DATA 

`~'f  6,3 U 

If 240 m:A 

approx. 5 sec. 

Plounting position: any 

The tube should not be supported by the base alone and under no circu:^~stances 
should the socket be allowed to support the tube. 

P1et mass approx. 450 g 

Base 12 pin all glass JEDEC B12-246 

~ "?ot to be connected in series with other tubes 

s2, . s-6 
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D10-180GY 

~ 

~ 

~.. 

Dimensions and connections 

See also outline drawing 

Overall length (with socket 55589) ~~ 240 mm 

ACCE SORIES 

Socket (with solder tags) 

(with pins for printed circuit) 

P9u-metal shield 

type 55589 

type 55589B 

to be defined 

TOCUSSIP7G electrostatic 

DEFLECTIONI 

x-platés 

y-plates 

double electrostatic 

symmetrical 

symmetrical 

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection 
plates will block part of the electron beam; hence a low impedance deflection 
plate .drive is desirable. 

DYNAMIC DEFLECTION DEFOCL'SSINC CORRECTION 

~~. 
~ N S U y► A la.c v ~ ~./ A

~,~ 3 ~~ :r v~f.l ) 
/ 

A negative voltage proportional to, and approx. 35°0 of. 
the negative horizonta .i~ection plate voltage should be applied on kTrid 6. 
Im~dance should be ~ M.St. If no correction is wanted, E?'ri d 6 should be 
connected to mean x-po yi:~1 (V /1). f;2 

Angle between x and y-traces 
y 

"~ OD k ~~ ~• 
Angle between x-trace and horizontal axis of 

the :ace plate (.see also footnote) 

90 + i °

~ 
~~ 5 

CAPACITAPJCES (Approx) 

x1 to all other elements except x2 Cx1(x2) 
4'S pF 

x2 to all other elements except x 1 
Cx2(x1) ~'~ pF

y1 to all other elements except y? 
Cy1(y2) 

_',•,S pF 

y2 to all other elements except y1 Cy2(y,) 3,5 pF 

x, to x
2 Cx1x2 2 pF 

y 1 to y2 Cy1y2 
1 pF 

Control grid to all other elements Cg1 6 pF 

Cathode to all other elements Ck 2,7 pF 

Note:

The tube is provided with a rotation coil, fixed onto the lower cone part, 
enabling the alignment of the x-trace with the mechanical x-axis of the screen. 
The coil has ï000 turns a:;d a resistance of .. ax.. 2~•0 ~~.. Under typical operating 
conditions approx. 5 mA per degree is reouired. 

~~ 
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TYFICnL OPERATION 

Conditions (note 1) 

Accelerator voltage 

Astigmatism control voltage 

Focussing electrode voltage 

Control grid voltage for visual 
extinction of focused spot 

FERr ORï~ANCE 

:7seful scan 
horizontal 

vertical 

Deflection coefficient 

horizontal 

vertical 

Line Nidth(10 faA beam current) 

Deviation of linearity of deflection 

Geometry distortion 

Grid drive for 10 ~aA screen current 

~ ~ ~ ~ ~, ~~~~~ 

r~ 
'x 

l.w. 

L_TMITIT.G VALUES ( Absolute maximum ratiri~; system) 

D10-180GY 

2000 V 

0 V (note 2) 

220 to 360 V 

-65 'v 

~ 70 r~n 

> 56 mm 

3 7.5~~ /c~:~ 
~< 40 V/cm 

23 V/cm 
25,5 V/cm 

0,2 mm (note 3) 

~< 2 °~ ( note 4 ) 

see note 5 

10 V 

Accelerator volta~-e V (1) max. 2200 V 
g2 - -- - -- -- - --- --min .- -a-500 V---- -- --

Focussing electrode voltage Vg3 max. 2200 V 

Voltage between 
g2 

and 
g6 

max. + 500 V 

Voltage between 
g2 

and any deflection plate max. + 500 V 

max. 200 V 
Control grid voltage __ -V~1 - -- inïn.--- 0 V 

Cathode to heater voltake 

positive 'Jkf max. 125 V 
negative -Ukf max. 125 V 

Grid drive, average max. 20 V 

Screen dissipation W1 max. 3 m4]/cm2

Control grid circuit resistance Rg1 max. 1 M.,rL 

3~ ~ 3-5 
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1. The mean x-plate potential and the mean y-plate potential 
should be equal to Vg2(1). 

2. Under typical operation conditions ;mean y-plate potential 
equal to Vg2(1) no astig-correction is required. 

3. A9easured with the shrinking raster method arithin the useful scan 
ander typical operating conditions, with optimum focus and dynamic 
correction applied. 

As the construction of the tube does not permit a direct measurement 
of the beam current, this current should be determined as follows: 

a) under typical operating conditions, apply a small raster display 
(no overscan), adjust Vá,1 for a beamcurrent of approx. 10 ~A and 
adjust Ug3 for smallest" spot size at the centre of the screen. 

b) under these conditions, but without raster, the deflection plate 
voltages .should be chanr~ed to: -- -
Uy1 = Vy2 = 2000 V; Vx1 = 1300 V; Vx2 = 1700 V, thus directing 

the total beam current to x~. 

Measure the current on x2 and adjust Vg1 for Ix2 = 10 ~A. 

c) set again for the conditions under a), without touching the V~ 
control. The screen current of the resulting raster display g1 

is now 10 f.iA . 

Adjust V ~, for optimum focus at screen centre and apply dynamic 
E~-,

correction on 
~6 

for optimum vertical linewidth. 

4. The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan 
will not differ from the sensitivity at a deflection of 25°I° of the 
useful scan by more than the indicated value. 

5. A graticule cors-~.stir~ of concentric rectangles 70x56 and 
68,5x54,5 mrn is alip~ed with the face plate (reference points). 
~lith optimum trace rotation correction, horizontal and vertical lines 
will fall between these rectan~,les. 

{ When measuring the beamcurrent (acc. to 3.b), the g6 electrode 
should be connected to g2 potential and the diodes should be 
disconnected from the X-plates. 

3~ 
5~ v - s 
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(TOP VIEW) 

Screenplate 

IBOTTpw vIEMr! 

(1) fritaealed. The frontpanelopening through rhich the tube caa pass enat have disensions 

greater than 72 x 85 (diagonal 10'J) n. 

!2 ~ i he coil is .` fixed to the envelope by means of adhesive tape.~~ gene. 
!3` The !encth of the connect;r,a leads of the rotation coif is min. 350 mm. 
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PRELIMINARY DATA D10-181GY 

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 
~ V ~. ~ - Y ' Z'óL 

r~~ g' 
10 cm diagonal rectangular flat faced mono accelerator tube 
with dynamic deflection defocussing (3D) correction. 
The tube is intended for low bandwidth or digital oscilloscopes 
and general display applications. 
This tube features a low heater power consumption. 

QUICK REFEREi~CE DATA 

Accelerator voltage Vá,2(1) 2000 V 
:~ 

Display area 70 mm x 56 run 

Horizontal deflection coefficient fIx 37~~V/cm (max. 40 V/cm) 

Vertical deflection coefficient My 23 V/cm (max. 25.5 V/cm) 

Total lenr;th incl. socket max. 240 mm 

Heater power consumption 6•Jf 0,6 b1 

The D10-181GY is equivalent to the type D10-180GY except for the 
following: 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c. (not in series with other tubes) 

Heater voltage Vf 6,3 V 

Heater current If 95 mA 

LIMITING VALUES (absolute maximum rating system) 

Cathode to heater voltage 

positive Vkf max. 100 V 

negative -Vkf max. 15 V 

CAPACITAPICES 

Cathode to all other elements Ck ~;~ pF 

a ~ JAN, 13~i~ 



PRELIP~[IPIARY DATA D 10-180GY 

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 

10 cm diagonal rectangular flat faced mono accelerator tube with dynamic 
deflection defocusing (3D) correctión. The tube is intended for low band-
width or digital oscilloscopes and general display applications. 

(QUICK. REFEREPICE DATA 

Accelerator voltage 

Display area 

Horizontal deflection coefficient 

Vertical deflection coefficient 

Total length Incl. socket 

Ug2(1) 

~~1x

~~Y 

2000 V 

70 mm x 56 mm 

3'7.~V / cm 

23 V/cm 

max. 240 mm 

OPTICAL DATA 

Screen 

phosphor type GY colour green 

persistence medium short 

Useful screen dimensions 7 70 mm x 56 mm 

Useful scan 

horizontal ~ 70 mm 

vertical > 56 mm 

Spot eccentricity in horizontal and ~ ~ vwvv~ 
vertical directions < ~ mm 

HEATING 

Indirect by a.c. or d.c. ~ 

Heater voltage Vf 6,3 V 

Heater current If 240 mA 

t~larm-up time (10% cathode current) approx. 5 sec. 

MECHAPIICAL DATA 

Mounting position: any 

The tube should not be supported by the base alone and under no circumstances 
should the socket be allowed to support the tube. 

P1et mass approx. 450 g 

Base 12 pin all glass JEDEC B12-246 

~ Mot to be connected in series with other tubes 

2 ;lr~.°~ ,:.~2 
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D10-180GY 

Dimensions and connections 

See also outline drawing 

Overall length (with socket 55589) ~~ 240 mm 

Faee plate 82 + 1 x 69 + 1 mra 

ACCESSORIES 

Socket (with solder tags) 

(with pins for printed circuit) 

P1u-metal shield 

type 55589 

type 55589B 

to be defined 

FOCUSSIPIG electrostatic 

DEFLECTIONI double electrostatic 

x-plates symmetrical 

y-plates symmetrical 

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection 
plates will block part of the electron beam; hence a low impedance deflection 
plate drive is desirable. 

DYPIAMIC DEFLECTION DEFOCUSSING 

A negative voltage proportional to, and approx. 35ïo of. 
the negative horizontal deflection plate voltage should be applied on grid 6. 
Impedance should be ~~ 1 ~~Iz. If no correction is wanted, mrid 6 should be 
connected to mean x-potential (V~2/1). 

Angle between x and y-traces 

Angle between x-trace and horizontal axis of 
the face plate (see also footnote) 

90 + 1 ° 

~< 5°

CAPACITANCES (Approx) 

x1 to all other elements except x2 Cx1(x2) 4'S pF 

x2 to all other elements except x1 Cx2(x1) 4,5 pF 

y1 to all other elements except y2 
Cy1(y2) 

3 pF 

y2 to all other elements except y1 Cy2(y1) 
3 pF 

x1 to x2 Cx1x2 2 pF 

y1 to y2 
Cy1y2 

1 pF 

Control grid to all other elements Cg1 6 pF 

Cathode to all other elements Ck 2,7 pF 

Note:

The tube is provided with a rotation coil, fixed onto the lower cone part, 
enabling the alignment of the x-trace with the mechanical x-axis of the screen. 

The coil has 1000 turns and a resistance of max. ~~. Under typical operating 

conditions approx. 4 mA per degree is required. I 

., r r; ? ~~-~ ? 2 7 ~A~~. ~~ 
~~ 
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D10-180GY 

TYPICAL OPERATION 

Conditions (note 1) 

Accelerator voltage Vg2(1) 2000 V 

Astigmatism control voltage Q Vá,2 0 V  (note 2) 

Focussing electrode voltage Vg3 220 to 360_V ~~~ 

Control grid voltage for visual 
extinction of focused spot Vgl < - 65 V 

PERFORMANCE 

Useful scan 
horizontal 

vertical 

Deflection coefficient 

horizontal 

vertical 

Line width(10 ~tA taam current) 

Deviation of linearity of deflection 

Geometry distortion 

Grid drive for 10 ~.zA screen current 

M 
x 

l.w. 

LIMITING VALUES (Absolute maximum rating system) 

70 true 

% 56 rurt 

-~ V /cm 
40 V/cm 

23 V/cm 
25,5 V/cm 

0,2 mm (note 3) 

2 °~ ( note 4 ) 

see note 5 

10 V 

Accelerator voltage V (1) max. 2200 V 
g2 min. 1500 V 

Focussing electrode voltage Vg3 max. 2200 V 

Voltage between 
g2 

and 
g6 

max. + 500 V 

Voltage between 
g2 

and any deflection plate max. + 500 V 

Control grid voltage _Vgl 
200 V 

Cathode to heater voltage 

positive Vkf max. 125 V 
negative -Vkf max. 125 V 

Grid drive, average max. 20 V 

Screen dissipation Wl max. 3 mW/cm2

Control grid circuit resistance Rg1 max. 1 M.R 

~ 7 ~~i~. ~~~~. 



NOTES 

1. The mean x-plate potential and the mean y-plate potential 
should be equal to Vg2(1). 

2. Under typical operation conditions (mean y-plate potential 
equal to Ug2(1) no astig-correction is required. 

3. Measured with the shrinking raster method within the useful scan 
under typical operating conditions, with optimum focus and dynamic 
correction applied. 

As the construction of the tube does not permit a direct measurement 
of the beam current, this current should be determined as follows: 

;~;~ 
b)'h~nder these conditions,~but without raster, the deflection plate 
"voltages should be changed to: 
Vy1 = Vy2 = 2000 V; Ux1 = 1300 V; Vx2 = 1700 V, thus directing 

the total beam current to x2. 

Measure the current on x2 and adjust Vg1 for Ix2 = 10 ~ZA. 

c) set again for the conditions under a), without touching the Vg1
control. The screen current of the resulting raster display 
is now 10 ~A. 

Adjust V ~, for optimum focus at screen centre and apply dynamic 
~~ 

correction on 
g6 

for optimum vertical linewidth. 

4. The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan 
will not differ from the sensitivity at a deflection of 25% of the 
useful scan by more than the indicated value. 

a) under typical operating conditions, apply a small raster display 
(no overscan), adjust Vá,1 for a beamcurrent of approx. 10 ~A and 
adjust Vg3 for smallest" spot size at the centre of the screen. 

5. A graticule consisting of concentric rectangles 70x56 and 
68,5x54,5 mm is aligned with the face plate (reference points). 
With optimum trace rotation correction, horizontal and vertical lines 
will fall between these rectangles. 
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(11 The bu+ge at the frit seal may increase the indicated maximum dimensions by not more than 2 mm. 

(2) The coil is fixed to the envelope by means of adhesive tape. 
(3) The length of the connecting leads of the rotation coil is min. 350 mm. 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

0 

ELCO~A KHR-89/SB 494 
os - 25D10 - 1 - 1982-01-29 

Goedkeuring voor proeffabrikage. 

Type 25D10 (D10-181GY) 

1. INLEIDING 

Dit rapport bevat de informatie voor zover bekend op 

X 28-1-'82 m.b.t. meetresultaten aan 25D10. 

2. INVENTARISATIE 

* Druktest KHR-89~V0 068 —> Geen problemen. 

* Temp. test %HR-89/VO 059 + 

Tropentest KHR-a9/vo 069 —~ Geen problemen. 

* Mech. beproevingen: Zie hfst. 3. 

* Levensduur : Zie hfst. 4. 

* Ligtest Zie hfst. 5.~ 

* 0-hr-metingen Zie hfst. 6. 

Voor valproef: Zie ook KHR-89/SB 493• 

N.V. PHILIPS' GLOEJi.AMPENFA8RIEKEN, EINDNOVEN,NEDERLAND. 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-8g/sB 494 
os - 25D10 - 2 - 1982-01-2g 

MECHANISCHE BEPROEVINGEN: 

a) Valproef in enkel stuks verpakking (verzend verg.). 

1e Proefneming rapport 14-09-81 van het NOB. 

Beide geteste buizen bleken na valproef slecht 
te zijn, nl. 

Nr. 120-8 : gebroken multi-forms bij g6. 
Nr. i26-12 sterk trapezium en veel 

slechtere gevoeligheid in X-richting. 
geen visuele kanon-beschadigingen. 

Deze slechte resultaten Worden overigens bevestigd 
door de zeer hoge versnellingen welke aan de buis 
gemeten werden. 
(rapport YOB bijl. 1). 

- 2e Proefneming rapport 19-11-'81 van het NOB. 

IIit deze resultaten bleek dat de hoge versnellingen 
waarschijnlijk samenhangen met te slappe ophangveren 

i van het kanon, waardoor dit de halsglaswand raakt 
bij de val (zie ook triltest). 
(NOB-rappe Bijl. 2 a t%m e). 

- 3e Proefneming Zie KHR-89/SB 493 OS-25D10. 

b) Trilproef conform IEC (8 ~). 

Hieraan werden 2 st. buizen buizen onderworpen, nl. 
nrs. 127-17 en 127-22. 

Resultaten: 

Buis 127-17: 

Buis parameter Resultaat voor/na 

V Vco 44•9 44•1 
Exc. X -1 -1 mm 
Exc . Y -0 .~5 0 mm 
Vast. -2 -2 V 
Vfoc 319 321 V 
Ibx va= 2ov 36 39 ~uA 
Ik " 75 85 u.A 
My 23.3 23.4 /V/cm 
Mx 38.~6 37.9 V/cm 
RV goed goed 
Gas " " 
Ik lek " " 

Versnellingen zoals gemeten aan de buis op de testtafel: 
zie bijl. 3. 

N.V. PHILIPS' GLOEIL,AMpENFABRIEKEN, EINDNONEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

~~~.~ 

ELCOMA 
L  -

KHR-89/SB 494 
os - 25D10 - 3 - 1982-01-29 

Buis 127-22 

Doorlopen cyclus 1 x Z1, 1 x Z2, Y. 

Bij de laatste cyclus werd de test afgebroken vanwege 
breuk van het aansluitbandje van G6. 
Latere inspektie leverde nog op los bandje van G3 
(slecht gelast aan G3-poot) ~ losse las van G2 pool aan 
G2 (te zwak gelast) ~ gescheurd bandje van G1 
(getordeerd, te zwaar gelast). 

Algemene opmerking bij deze beproeving 

Centreerveren te slap; Kanon resoneert. 

4. ~ LEVHNSDLTIIR : 

Levensduurproef als volgt: (0,6W, GY poeder) 

Kanonnrs 
~~ 

n 

n 

128-11 
128-12 

~-~— Levensduur bij Vf = 5,7V. 

128-17 
_ 

128-18 ,,,._ Levensduur bij Vf = 6,3V. 
128-20 

X38-4 _ 

138-10 ~ Levensduur bij Vf = 7,OV. 
138-22 

Levensduur proefnr: 1152. dd. 12-11-'81. 

Overzicht 1000 uur resultaat 

LD Vf = 5,7V n = 2 goed. 

LD Vf = 6,3V : n = 4 goed. 

LD Vf = 7,OV n = 2 hier treden bij 500 uur 
emissie problemen op. 

Opmerking:

Gedurende deze beproeving ontstonden enige problemen 
t.a.v. veranderingen in spotkwaliteit. 
Bij 160 uur werd het nodig geacht om bij (138-10) de 
ast. corr. met de magneetring te (kier.. ?) corrigeren. 
Bij 500 uur was dit nog goed, echter emissie slecht 
Het verschijnsel trad echter ook bij (128-12) op welke 
niet gecorrigeerd werd, en stabiel bleef. 

Bij ca 1300 uur werden de buizen tussentijds afgenomen 
ter verifikatie van dit punt, en leverde geen 
additionele problemen op. 
Zie echter ook „Ligtest" in hfst. 5. 

N.V. PHILIPS' GLOEtLANtPE;~fABRIEKEN, EINDHOVEN.NEDEfiLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCC~~UlA KHR-89/sB 494 
OS - 25D10 -4- 1982-01-29 

LIGTEST': Zie bijl. 4a + b. (n = 10). 

Emissie / gas geen problemen. 
Hier treden echter soortgelijke problemen op als bij 
de levensduur-beproevingen, met name spot-veranderingen, 
welke tot uiting komen als hoge Vast. waarnemingen. 

6. 0-hr METINGEN 

a) Een lab. steekproef van 5 st. is vermeld in bijl. 
5 a t/m h . 

b) ~ Recente F-metingen (week 203). van 13 st. zijn verwerkt 
in de histogrammen van de bijlagen 6. 

Resultaten (meeteis dd.~ 29-01-82).~ 

Blad 361-1 Geen problemen-

Blad 361-2: 

T.a.v. de parameters Mx, resp. randhelderheid lopen 
prdeven ter verbetering (van Mx) Zie ook bijl. 7 

Blad 362-1 Geen problemen. 

Blad 362-2 + 3: Geen problemen. 

Blad 362-4 : Liriariteit: meten wacht op meetmal. 

" 362-5 Geen problemen. 

" 362-6 Geen problemen. 

,~ 363_3 : ~~ 

SAMENVATTING VAN DE BELANGRIJKSTE VOORLOPIGE RESULTATE[J: 

7.~1.~ Mechanische sterkte: 

Verdere optimalisatie van de centreerveren is nodig. 

7.2. Gevoeligheid X is marginaal dicht bij de klanteneis 

Proeven met andere X-plaat afstand lopen 
(Interaktie met randhelderheid onderzoeken) 

7.3. Onderzoek naar spotkwaliteits veranderingen 
(Onder invloed van magneetvelden ?) loopt. 

7.4. Druktest, temp. + klim-beproevingen zijn goed. 
Verpakking is nu goed. 

Sieben, A.G. 

Kopie HH: Hermans - Zeppenfeld - Koppelmans.~-

Schr~der. 

N.V. PHILIPS' GLOEfLAMPfNFABRtEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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17. Verpakking ter goedkeuring aan kwal. lab/kwal. dienst gestuurd d.d. 

Gezonden aan Hr.: 

Ontwikkeling goedgekeurd: d.d. Rapportnr.: 
(zie bijlage) 

18.Offertes aangevraagd bij: Offertes ontvangen copie 

1. . d.d. Bonnr. 1. ~a/nee 
2. d.d. Bonnr. 2. ja/nee 

3. d.d. Bonnr. 3. ja/nee 

4. d.d. 8onnr. 4. ja/nee 

5. d.d. 
~ 

Bonnr. 5. jalnee 

TESTRESULTATEN 

~ D.a1C uw~ : 14 . Cg _ 81 
tJcsdw~ t ~C. Su.ncjt:~ V.O.B. 

19. Valproef vlg. NLN•L 88: 

Gewicht: 1200 gr. 

z5 n to 
Hoogte: 100 cm. 

Hier schets van 
beproevinys volgorde. 
~ 

Q~:'~`{cii•-~. 4•~~Lriflï ~~ 

TCK Nc~..~, tc U.~ t~ ~ 6. 

Aantal vallen: 7 ► 

~~ 

proefvr. 1 

Resultaat: s8 g 

I 

16,5 msec. 58 g 

II 

18 msec. 

proefvr. 2 

Resultaat: ~, g — msec. 44 g 19,9 msee. 

proefvr. 3 

Resultaat: 71 g 25,2 msec. 62 g 21,9 msec. 

proefvr. 4 

Resultaat: 150 6 23~7 msec. 150 g 21,6 msec. 

proefvr. 5 

Resultaat: 61 g 19,1 msec. 6i~ g 19,6 msec. 

proefnr.6 
Resultaat: 150 g 18,2 msec. 150 g 19 msec. 

proefnr.7 
Resultaat: 150 g 20,2 msec. 136 g ' 22,6 msec. 
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~7 ~. ~ ,a. 

ELOOM~ 
~Verpakkings- 

Ontwerp- 
Buro 

veldhoven 8.34 ref. 

date. 
i 

~ 

'  D R O P T E S T 

REQUIREbtENT 

The packed products must not be damaged and must not show elec-
trical or mechanical deviations which are outside the specified 
limits. 

Product code 2S ~10 G l~ vtr. 1Zó_17 

Description of packaging 

Packaging method 33ZL á1C7 D 45'9.1 

For the description of the procedure see UN-D1400 , 

Preparation of packaging : . 

Temperature 24°c 

Relative humidity b5 

Duration 24 h 

Programmer 

Drop 1 2i ~ 2 ~í f~ ~.,.s~ 
Drop 2 z.~ c~ Zs,cj .sac 

broP 3 . >~So9 

Drop 4 > tSoq 

Drop S y ~ ~ Z4,4 .,sac 

Drop 6 Sv G~ 38, s ~,.sa~ 

Drop 7 ~c~ t~,s ~...SaL 

Weight ~1, ~ Kg. bins Hso ~~. 
Drop height: 1~D cm. 

Results 

Remarks 

Date !9_ 49_~~1~ 

Name ~ 11v~caSt S.K.. 

Signature 

Department ~e~~rg design Office. 

y9 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

x~-89/vo 069 
OS - 25D10 

-1- 1982-01-21 

VRIJGAVE 25D10 (D10-180 GY) 

TEMPERATUURTESTEN + TROPENTEST 

1, ONDERWERP 

In verband met de bevestiging van de spoel op D10-180, 

zijn uitgevoerd: 

a) Temperatuurtesten volgens rapport KFiR-89/v0 006 H4, 

b~ Tropentest volgens IEC-norm publikatie 68-2-30 

(cyclisch +55° C, gedurende 6 dagen)o

2, GEGEVENS -

- Zelfdragende spoel 

Binnendiameter 

Spoelbreedte 

Dikte wikkeldraad 

Aantal wikkelingen 

Rspoel 

- Bevestigingsmateriaal 

55 ± 0.3 mm 

12±Oo3mm 

0,16 mm 

1000 

160 ± 10 si 

Siliconenkit Merk:Elastosil E43 
Fabrikant: Wacker 

- De spoelen zijn afgeplakt met TESA 4170, 25 mmo 

3. GETESTE BUIZEN 

Buisnr. 126-2 

Buisnr. 127-2 

4o RESULTATEN 

Zie bijlagen 1 en 20

Geschikte uitval (uitvaloorzaak: 

vuil op gaasje 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEK.EN,EINDHOVEN, NEDEfiLAND. 



ELCOMA 
~  

QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KxR—a9/vo 069 
Os — 25D10 -2- 1982-01-21 

Opmerking

Na elke warmte-test is de gaswaarde van beide buizen 

iets opgelopen. De gaswaarden bleven echter beneden 

de eis. 

Door de gloeispanning gedurende 5 min. op een spanning 

van 7 V te houden, kon de gaswaarde worden teruggebracht 

(zie de bijlagen). 

.5. KONKLIISIE 

De bevestiging van de spoel op de buis met behulp van 

siliconenkit voldoet aan de eisen, gesteld door de 

warme en koude temperatuurtesten en de tropentest. 

Voor dé belangrijke elektrische parameters hebben 

deze testen geen problemen opgeleverd, 

6o VOORTGANG 

Bevestiging van de spoel met behulp van siliconenkit 

wordt aanbevolen. 

E, Vossen 

KOPIE: 

H,H. Honig 

Schriider 

Sieben 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDfRI_AND. 



',' 

~.. 

-• ~ , ~_ 

~ 'aj % 

~ 

." -" =vÓ. 069 - 
~ ~' 24-L y Z-~ 3 8~ 6

2, S -~,r _.: 

/~ . ~-;y ~ ~ ~- y o, y ~y 
pi ~ . ~, ~ o, / 

c q~ ' ~~ 
.~ d2 

~ O,t 
. . . 

0,~: - . o?-

~ ' 

r
QZ 

. r~ / , ~, / 

o, 2. 

v,. / 

p~2 

o, ( 

.oZ ~_ v,2_ 

Oi / . . . t?, f 

~~ ~~~ 2~ -̀ ~~ ~ ,r.~„_ ~ J'`+-~ 

~ ~ " ~Y 

~v~ ~ o O ~ ~ ~ ~ _ 0 

a n ~ 

,: 

~,~ /~~~~ 

T_7f 

y~ ~ y~ 

M 

~:;. -
3/p - 3 /~' 

y~ 

- :3 /:c~ ~. 

~~ 3 ~s 3~~-

~~ ~ ~y 

3/d _ , ., . , 

~~ 

~~ ~i8 : 

~. : 

r 

Q 
7fi~E _ IE%S 

op~8ln~~r 

~ 

~- ~ 

_^'ai .-.~., . v-Y.̀ r .' 

~s-. yg 

~-- ~TRpr iErt. ,
~ - . ~ K (èp1`(pEM . 



~ 

._ .. . . , ._.._ ..~... _-.._..., .w -;-y- 

,ls ~ / v~ ~ • . ..:~ , '~~ ~ '~~~ . 

r
~ , 
: 

--o . ~ _~r~~~: 
_~,~ ~~ ~ , 

~J, / 

a, 2 . 

:~ 

, ; ~- ~ /~ . 
O, / v,' / 

O, 2 v, / . a, 2- : '~ dit 

D~ / 

v, ~. 
~ 

~. / 

o, 

~.~ : .~ ,~/ 

:a,~, 

~% 

r

~~ ~ ; a, ~ o, r 

,~~ 
n 

~~ 
- ; ~~i - ; 3 ~. ~ ~ . 

; ~ ..~•.- :o 
;. 

-i~y3 ' .~ r 3po 

~á~ , ~~~ ~~~~ , . . . .. . ; 
k 1~~d1 - _~, . ~~ ~~.~. 

yk 

t .~w:t. ;~ . ~;. 
, - .". .x-' .. . 

~ • L 9{/~.!MA7  +wM %.`7 

9'9 

~ 

,,3,,~ v 
~ •t 

o_-

-o 

3~~ 

:3 ~o ^ 

TApE _iErs 

Op-,fae.ASEN' 

i

a~ 

v 

.~ 

0 

Ó 2 

' D, / 

, : Q. Z- _ . i 

a ~--

,~. a,.-~' ~ : ̀3 ao ~ .. .3 ~ 

' f~— - 

w 

 , 
~. ~~"~ - 

1 
~ ry -~~,,:`~,~.~{/ 

ti

f--- 7qpa iJic~S 
~ - .'_ SiKROMPEN 



; ~o> 

~ ~~ .~_~; 
~~3% 

33~~ 

~:;i 
~` ~ a ~ f . 

3~ a o . 
Sóa 
E 3$ 
: E ~ 
;v= 

s=~ 

I ELCOMA 
L.. 

QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-89/vo 068 
OS - 25D10 

-1- 1982-01-21 

25D10 (D10-180 GY) VRIJGAVE 

DRUKTEST 

1, INLEIDING
Het uitvoeren van druktest volgens RV-6-3-0/407 nr. 69 
aan 2 buizen en 2 ballonnen, 

Te meten buizen (geschikte uitval) 

Buisnr, 138.9 Gloeidraad stuk 
Buisnra 138021 Gloeidraad stuk 

2. TEST AAN BUIZEN 
Waarnemingen tijdens druktest, 

Buisnro 138,9 

Bij 3,1 bar eff, (1 minuut): goeds 
Bij 6,4 bar eff, 2 x tik, 

Analyse: Sprong schermzijde, lange rechte zijde. 

Buisnr, 138,21 

Bij 301 bar eff. (1 minuut): goedo 

Bij ~ 600 bar eff, goed, 

3, DRuK'1'EST AAN BALLONNEN 
Er zijn 2 ballonnen getest tot een druk van >500 bar 
eff. 

Resultaat 

Geen problemeno 

4, KONKLUSIE 
Buizen en ballonnen voldoen aan de eis, 

J.D, Ha~a 

KOPIE: 
H.H. Blezer - Honig - Schróder - Sieben - Vossen. 

N V PFII!_IPS' GLOEILAMPENFABRIFKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 
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S?pLLIJ3T; OSCILLOGBAATDt1IZE11 

?TPt t 25D10 
' Blad~ - t 

~. 
Oaechi rin _3 6_ 

~ ~ 
Codenumaar Aantal 

per B. 

- 
Magezijn 
9aorraad~ OPmerkin,~ 

_.~.— 
3D rooster 3322 017 37402 1 ~ 

Multitorm 3322 027 06411 4 - ..— 
1Clemhul. 3322 027 o7eo1 1 ~ 
Platte aak - 3322 028 07601 ~ i _.. 

_ Pinprotector 3322 028 0820~ 1 

—._ 
Hooater 2 0,6V ~t,5 .3322 063 50803 t 

_~ G5 + GS + G6 ~ 3322 063 6702 1 3 . 

800eter 4• ' 3322 063 67821 1 
- 

~ 
---• 

Centresi•veer op G 4+ 
G5~ 

3322 ob3 8óoot 8 • ~' 

Bsugel •oor getter 3322 063 79601 2 ,.-_.__, 
~'8eugel 3322 064 07201 1 

~oataktepiraal 3322 064 18802 ~ 1 
. ._. 

~ Beugel ~ . 3322 064 20405 1 - 

Verete~igingebeugel Z-pl. 3322 066 53201 1 ' " - 

T-plaat (Z-plaat D7-220) 3322 069 7062t• 2 

Beugel 2-plaat ~ 3322 080 14012 2 

3322 080 60002 1 Vitgan~s aat.Ot22 027  02019
Nummerplaat 

Cetter ~ 13 m 3322 120 28602 2 • 

Plaatetel (hleiae) 3322 123 33806 1 

800~ter 3(tocue) 133 04201 1 _ _3322 

Latode O,óV ~ 3322 135 48801 i _ - 

_~ 2-plaat (Z-plaat D14-250) 3322 t42 09641 2 ~ 

800eter 1 0,6V jd0,35 3322 142 82022 1 

_..~ 
r, ~- 

' ' , 
. 

Beugel G3 8222 037 12991 '1 ; • 

Beugel ?-plut 8222 037 13001. 2 y ~ 

Bengel (3D~ 8222 037 1301 1 1 ~ 

-_ 
. - 

~ 
., _ . . 

~ ~ 
, , 

a • 
Magnestriesd 8222 037 19242 1 ? ' 

Magaeetriagtiouder 8222 037 1939t 1 ~ 

Eotatiespael ' . 8222 037 í958t t ' 
~ 

Etiket 8222 031 28361 1 ' ~ 

. Lonus 10 cez 8222 03T 40504 1 r, 

, 

Hala 291 giaa 
, 

8222 037 40542 1 3322 055 01201 

8onde emaiiie trame 8222 037 40551 

_ 

1 ~ 3.322 044 00201 

• 8eohthoekiae euille tram 8222 037 40661 1 ' 

Schera 
~ 

~ 
8222 037 40671 

~ 
i ' 

n, O ' ~ F' 
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TTPB 25D10 
~ Hlwdt 2 

Omechijring Codenuc~mer Aantal 
per B. 

Magazijn 
Voorrgad 

Opmerking 

~ 
Bandje(gl.dr.-katode-R1) 33Z2 999 

~ 
8~~55 4 

~ r 

Bandje(R3-Y platen-R6) j322 999 81325 5 

Bandje (X-plaat) ~322 999 81315 2 
, 

Bandje {xooeter 2-4) j322 999 81365 ~ ~ 
Bandje (Rooater 4-5~~) ~ 322 999 81405 1
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DESCRIPTION fTANDARD ~ QOS COOE POS 

PRO1. 
METM. ~ 

SCALE: NIIIT: SEE ALSO 
UT • D 1011 

REMARKS: 

~ 

SCyEï'S ,ZSD/O 

NAAM , ~CIVQD DE~G 
~SuF~ERs. 

BL' i ~ — 
~ ~ i ei~r1óg;°;,, N.V. PHILIPS' GLOEIUMPENFABRIEKEN.ElNDHOVEN-NE~ERIAND iC~OENTR ~DAT //_ j.B/ ~FORtY+ A4 
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QUANTITY UNIT DESCRIPTION STANDARD / CIDS COOf POS 

PRO1 

METH. ~ 

SCALE: UNIT: SEE ALSO 

UT - t7 1041 

REMARKS: 

5~~. k-.q,.~o•,~. 25~~0 ~,t t z o3~ 1,~8~6 
~ _ 

_ 

NAME 
NAAM 

SUPERS. 
VERV. 
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

EICOMA ~KHR-20/82-02-34 
HA/AV 1/1 

Produktgr. Chemie 
1982-02-15 

BEZINKRECEPT GTB 65 TYPE 25D10 

HOOGBEZINKBED 

28 gr flu-poeder 10 min. malen ' 

50 ml demi-water toevoegen 950 ml demi-water susp. A 

1 ml K-sil 796 

per ballon 180 ml Ba-Nit. 0,020qó 

140 mi susp. A 

60 ml K-sil 796 
18 ml susp. B per ballon 

i —~ transmissie 2896 + 2 

-/► bezinktijd 7,5 min. 

gays 95 HC 

drogen: warm water 45°C 

blaaslucht 10-15 1/min. per pos. 

afstand pijpje tot scherm + 3 cm 

opmerkingen: ~i~ ~ f~ ~ 2~J L' ~7~ 

~~r r~l/ 

~-

~~ r ~~~;/ ~~„.~- ~/ , 

/v-1-~ 2

n~ 
~,(,6~,~ 

. b 
~_ ~ g ~ 

H. Auer 

N.V. PM~ILIPS' GlOE0.J11~APENfABRrtKEN. EMrOM10VEN. NEDERI/110. 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

E L C O M A ~_2o,e2_o1_57 
HA/Av 1/1 

Produstgr. CFiemie 
í9a2-oi-28 

BEZINKRECEPT GY GTB 65 TYPE 25D10 

HOOGBEZINKBED 

26 gr flu-poeder 10 min. malen 

50 ml demi-water toevoegen 950 ml demi-water eusp. A 

1 ml S-ail ?96 

per ballon 180 ml Ba-Nit. 0,02096 

voor 10 ballonnen: 

140 ml eusp. d 

60 ml S-eil 7'9b 18 ml eusp. B per ballon 

transmissie 3096 ± 2 

bezinktijd 11 min. 

gaas 95 HC 

drogen warm water 50°C 

blaaslucht 10-15 1/min. per poe. 

afstand pijpje tot scherm + 3 cm 

opmerkingen;

~~ 
E 

Í/`P,~ ~ ;~ a ~ ~ 

H. Auer 

H v v+ruPS' G~OEK/►MPENi~8~1EKEK EFO~+OvEN. MEOENt.I►~O 
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APPé.BATgiT, ens. 

32-roudige roterend• pomp set gewijzigde bedieningskast 8q-5-2-4/A409 
Gasieetapparut 8V-6-4-7/A412 
apparaat voor het sleten ras de oventesperatuur 8T-5-2-2/A408 
Tertioal• polarisator 8T-3-6-2/A442 
Toor~erwarMpparut •oor ballons 8T-5-1-5/x414 
Eekken 8T-1-5-3/A404 
Bontel (spalter 1/2") ALF-A 800' 2822 025 00101 
Driekaatvijlt~• ALA-~ 488 2622 337 20002 
?tal voor het riohten van pennen 
Teiligheidsbril ALF-A 1927 

Ii1TA8ILLDf 

?olneen, teoha. 

TsxLxcDFxDsvooascHBx?TSIt

Brandgevaarlijke •totten 
Gittip stottea 

1322 504 66601 

~.T.T. 9 
L.T.T. 11 

T008SCH8I?? 

Bepalen ras de tolneenoonoentrati• in de lnoht àT-2-1-52/A405 

~fsRIVx1ZS 

♦. Pof -in bedrit stellen. 

1. Toot de po ities 24 t/a 29 de benodigde serielaspei aanbrengen. 
Zi• tabel (blad 273-4,5.6,7)• 

2. De kraan in de waterleiding naar de dittnsiepoapen open draaien. 
3. De hootdsohakelaar voor de poep insobakelen. 
;. De doorsets►oter inschakelen. 

Positie snelheidsregelaar instellen (sie blad 273-a). 
5. De atslniter• van d• dittusiepoap sluiten •n de poepen insohakelen. 
6. Bepalen van de gasdrek ia induriduel• poepen, door losse 

penning ~anoneter. 
7. De hootdsohalcelaar root de verraraing ea voor de ventilatoren 

inschakelen. 
8. De ventilatoren in d• asnes 1 t/a 6 inschakelen. 

D14-290.. 

,D14_z9o, ./3T 
D7-190 

D10-161 

D10-181.. 
D14-250.. %~ 

D7-22o.. 
D7-221..

D14-260.. /~ 

D14—~~0, ./ 
x14-100 

D14-261.. 
95474 

95470 
D7-191 D14-251.. /~ D14-240../37 
D10-160 
D14-3o0../93 

Overige t7Pen. 

D14-251../0~/~ D13-481 D13-4S0 

o ~ ~ ~~. ~gs~ 
voor soort soher~ si• bladen 273-4 •as.) 

PO~iP~t I I I  D 10-1 bOGH, 

(32-~ondige roterende poap 
t • kt oven `Tw._•- . ~~w►~ ~resoher r: ~ ~ _ . 

~ ~ :1i ~!. -  -  ~ 
~~.~ -..~.~~....~..~.. :'~~.~ ~ I~ 67-o~-2e ...~. 

8Q-10-21 
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APPARATEN enz. 

Brandraam met gondels, 120 posities. 

Brandvoetje voor monotypes. 

Brandvoetje voor type D7-220/221/222. 

Brandvoetje voor type D14-360../.. 

Kontrolekastje voor het kontroleren van de gondels. 

WERKWIJZE 

1 Het instellen van het brandraam. (voor pos.nrs. zie blad 4) 

1-1 Hoofdschakelaar (pos.1) inschakelen. 
1-2 Tijdklok tinstellen op 5 min. (pos.2) fase 1. 
1-3 Tijdklokc 2 instellen op 30 min. (pos.3) fase 2. 
1-4 Tijdklok 3 instellen op 90 min. (pos.4) fase 3. 
1-5 Tijdklok ~, instellen op 180 min. (pos.5) fase 4. 
1-6 Tijdklok in de bedieningskast instellen op 30 sec. (Door E.B.M.) 
1-7 Beveiliging overvoltage op max. (pos.13) 
1-8 Stroominstelling 0-45 A op max. (pos.12) 
1-9 Spanningsinstelling 0-20 V op 10 V (pos.12) 
1-10 M.b.v. potmeter 1 in de bedieningskast Vf in fase 1,2 en 3 op 

9 V instellen. Waarde aflezen op meter pos.6 (Instellen door E.B.M.) 
1-11 M.b.v. potmeter 2 in de bedieningskast Uf in fase 4 op 7 V 

instellen. Waarde aflezen op meter pos.6 (Instellen door E.B.M.) 
1-12 X- en Y uitsturing d.m.v. de potmeters op de gondel op max. 

instellen. (pos.14 en 15 op b1.5) 
1-13 Kanonspanning op de gondel tijdens fase 4 m.b.v. steker instellen 

op 1000 V of 2000 V (zie brandschema) pos.13 
1-14 M.b.v. variac 1 in de bedieningskast de voedingsspanning van de 

gondel in fase 2 instellen op 150 V. Waarde aflezen op meter pos.7. 
(keuzeschakelaar in de stand Br.1+2 pos.8) Instellen door E.B.M. 

1-15 M.b.v. variac 2 in de bedieningskast de voedingsspanning van de 
gondel in fase 3 instellen op 250 V. Waarde aflezen op meter pos.7. 
(keuzeschakelaar in de stand Br.1+2 pos.8) Instellen door E.B.M. 

2 Het volzetten en leeghalen van het brandraam. 

2-1 De brandvoetjes behorend bij de te branden buizen op de gondel 
zetten. (zie brandschema b1.3) 

2-2 De te branden buizen op de gondel zetten. 
2-3 Buissteun op de juiste hoogte afstellen. 
2-4 De kanonspanning behorend bij het te branden type m.b.v. ste)Cer 

(pos.13 b1.5) op de gondel instellen. (zie brandschema) 
2-5 Stand van de uienteller op de bedieningskast noteren. (pos.9 b1.4) 
2-6 Brandraam inschakelen m.b.v. drukknop. (pos.10 b1.4) 
2-7 Na afloop van het brand/sweep programma buizen van de gondel halen 

0 ~ F E8.1982 

• 

en in de rekken hangen. 

HET BRANDEN EN SWEEPEN 

VAN BATODESTRAALBIIIZEN. 
RV-5-5-57/ ~ 
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dZ~ iM M1fi,9 

CHECK 

suvEas 

DAT 79—~ 1-0 
001 

~ P~ooe.w ol N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENfABRIEKEN EiND~OVEN 7HE NETHERLANOS 



2-8 Bonnen invullen. (datum-aantal-uitval e.d.) 
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OPMERKING Geen buizen met verschillende kanonspanning op een 
gondel plaatsen. 

3 Kontrole tijdens het branden en sweepen 

3-1 Fase 1 Totaaltijd 5 min. tijdklok 1. 
Vf 30 sec. op 7 V,aflezen op meter pos.6 
Vf 4 min.30 sec. 9 V,aflezen op meter pos.6 
Kontroleer of de Vf indicatie-leds op de gondel 
branden.(pos.11) 
Kontroleer of de buizen d.m.v. hun gloeispanning 
oplichten. 

3-2 Fase 2 Totaaltijd 30 min. tijdklok 2. 
Vf op 9 V,aflezen op meter pos.6 
Voedingsspanning gondel op 150 V,aflezen op meter pos.7 
Kontroleer of alle indicatie-leds (pos.1 t/m 10 b1.5) 
op de gondel branden. 
Indien een of meer indicatie-leds -niet branden,dan de 
desbetreffende buis en/of brandvoetje verwijderen. 

3-3 Fase 3 Totaaltijd 90 min. tijdklok 3. 
`-- Vf op 9 V,aflezen op meter pos.6 

Voedingsspanning gondel op 250 V,aflezen op meter pos.7 
Kontroleer of alle Ikindicatie-leds op de gondel branden. 
Indien een of meerdere leds niet branden,dan de des-
betreffende buis en/of brandvoetje verwijderen. 

3-4 Fase 4 Totaalyijd 180 min. tijdklok 4. 
Vf op 7 V,aflezen op meter pos.6 
Voedingsspanning gondel op 220 V,aflezen op meter pos. 7 
Keuzeschakelaar (pos.8) in de stand zw. zetten. 
Kontroleer of eàn alle buizen het scherm gelijkmatig verlicht 
en het sweepsignaal regelmatig verloopt. 
OPM. Bij buizen met metalbacking is het sweepen niet zichtbaar. 
Kontrolder of er geen sluitingbuizen op de gondel staan. 
Dit is waarneembaar als de lamp (pos.12) niet brandt. 
Indien er een sluitingsbuis op staat schakelt de gondel 
automatisch over van fase 4 (sweepen) naar fase 2 (branden) 
met een Vf van 7 V. 

OPMERKING De nummering van de Ik indicaie-leds corresponderen met de 
brandvoetjes op de gondel. 

4 Overige kontroles 

Ik tijdens branden/sweepen m.b.v. kontrolekastje regelmatig 
kontroleren. ( 1x per week) 
Ik fase 2 gem. 8 a 9 mA; Ig2-4,150 A. Ik fase 3 gem. 19 mA; 
Ig2-4, 300 A. Ik fase 4 gem. 310 A. 

0 4 FEB. 198Z 
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Opmerking 

95470 2000 ♦ •az. ,az. 95470 

D7-190/191 1000 I M M ■ono 

D7-220/221 1000 ♦ » „ D7-220 

D10-160/161 1000 ♦ ,~ ,~ aono 

D13-48o/48t 1000 ♦ ~ w sono 

D14-250/251 2000 ♦ ~ ,~ ,~ ■ono 

Dt4-260/261 2000 ♦ » „ aono 

D14-240 2000 ♦ » „ D14-240 

D14-290/291 2000 ♦ ,~ » mono 

D14-3oo/3ot 2000 ♦ „ „ Dt4-24o 

D14-360../.. 2000 V „ „ D14-j60., 

D10-181 GT 2000 Y „ „ D14-j60.. 
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1. VISUEEL 

A. Te beschouwen punten A.O.L. 

1. Sprong 

2. Breuk 

3. Beschadigingen slijpranden 

4. Pers naden 

5. Krassen 

6. Vuil op slijpranden 

Totaal A.D.L. punt Al t/m A6 is 6,5 % 

B. Apparatuur

Voor Al en A2: geen apparatuur 

Voor A3 meetloupe 

Voor A4 : geen apparatuur 

Voor A5 meetloupe 

Voor A6 geen apparatuur 

C. Methoden en Standaards 

0,40 % 

0,65 % 

2,50 % 

0,40 % 

0,65 % 

0,40 % 

Voor A3 Niet toegestaan beschadigingen met een afmeting van: 
lengte: > 1,0 mm 
breedte:> 0,5 mm 
diepte: > 1,0 mm 

Voor A5 breedte: < 0,1 mm onbeperkt toegestaan. 
breedte: > 0,1 mm en langer dan 50 mm niet 

toegestaan. 
breedte: > 0,15 mm niet toegestaan. 

Voor A6 Er mag geen wil op de konusrand aanwezig zijn 
o.a. metaaldelen en/of slijp resten. 

2. AFMETINGEN 

A. Te beschouwen punten A.~.L. (S3) 

1. Maat 5 + 1,5 4,0 % 

2. Maat 3 + 1,5 4,0 % 

3. Maat ~ 46,0 + 0,5 4,0 % 

4. Maat ~ ® l o,a ~ E ! 4,0 % 

4,0 % 5. Maat '~ ~ 1,5 ]BCD~ 
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Te beschouwen punten A.D.L. (S3) 

6. Maat 69 + 0,8 

7. Maat 82 + 0,8 

8. Maat glasdikte 

4,0 % 

4,0 % 

4,0 % 

Totaal A.~.L..punt Al t/m AS is 10 °~ (S3). 

B. APPARATUUR 

Voor Al schuifmaat 

Voor A2 schuifmaat 

Voor A3 tirobor 

Voor A4 : heidenhain en meetpen 

Voor A5 slag meetapparaat 

Voor A6 schuifmaat 

Voor A7 schuifmaat 

Voor A8 wanddikte meetapparaat 

C. Methoden en Standaards 

Voor A8 glasdikte in gebied ~1 is 3,5 + 0,5 
glasdikte in gebied 2 is 4,0 + 0,5 
glasdikte in gebied r3 is 3,5 + 0,7 

3. MECHANISCH

De konus dient spanningsvrij geleverd te worden. 

4. ALGEMEEN 

Het kodenummer dient op de verpakking te staan. 
De keuringsresultaten moeten per afgeleverde partij meegeleverd 
worden. 
De leverancier dient alle wijzingen in het fabrikageproces 
door te geven aan de afnemers van de produkten 
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' CODESTEMPELS vlg. /CODE MARKS acc. to RV-5.7-0/Qop CjEWiCHT PER BUIS /WEIGHT PER TUBE 9 

BUISCODE HGA VALVE CODE 
A WIJZIGING /ALTERATION DAT. DATE 

0 
0 

0 
0 

RODE CODESTEMPELS: ONTWIKKELING 
. RED CODE MARKS: DEVELOPMENT 

WIJZ. CIJFERS ALLEEN BEKEND OP AFDELING ONTWIKKELING 
CHANGE DIGITS ONLY KNOWN BY DEVELOPMENT DEPT. 
PROEFFABRICAGE: DOOR LAB. II NOG NIET VRIJGEGEVEN. 
PILOT PRODUCTION: NOT YET RELEASED BY LAB. II 

-

0 O 1 6 C~ 00►~ 
2 3 4 5 ~~~~ 

OPBQUW v/d CODE 
COMPOSITION OF CODE 

BETEKENISv/d CIJFERS 
MEANING ot the DIGITS 

00 ot/w =BUISCODE 

000 VALVE CODE 

1 =WIJZ.CIJFER 

ALTERATION DIGIT 

2 =FABRIKANT 
MANUFACTURER 

3 =JAAR VAN FABRICAGE 
YEAR OF MANUFACTURE 

4 = MAANOv. FABRICAGE 
MONTH of MANUFACTURE 

5 = WEEK v. FABRICAGE 
WEEK of MANUFACTURE 

6 =HOEVEELHEID RADIOACTIVITEIT 

QUANTITY OF RADIOACTIVITY 

SCHETS/SKETCH 

MAGAZIJNVERPAKKING 
STORAGE PACKING 

STEMPELS VOOR VERZENDING /MARKING FOR FORWARDING RV-S7-0/2 

~ ~ j n U f a r ## ~ ~ t'{ 
-.~ ! car ~~ ~ ' 

~,~ .. 

METHODE AANTAL GEWICHT 

METHOD QUANT. WEIGHT 

3j22 8óe o i ~ l l 
VERZENDVERPAKKING 

' TRANSPORT PACKING 

METHODE AANTAL GEWICHT 
METHOD QUANT. WEIGHT 

3322 8io o4~gi 

~,ENt~CI..VouDl4~ 

Merk en stempelvr. /Brand and marking no. 
Coflimerken /Package marks 
Uitmonstensn en wegen /Additional marking and weighing 
Verpakkingsmethode /Packing method 

Door de Comm. Atd op Le gwe~, 
To tx specified oy Commxcis! 
p„Qt

1 

LSD1O Ch 10-{${ f i y) 

STEMPELEN EN VERPAKKEN 
MAR KING AND PACKING ' 

H 280 NÁMÉ - ~re~s 

K
H
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glue—lap 
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30 

TFR O?1~~~TA ï ï~ 
UI~IIT 
HMII 

mm

CLASS MO 

Corr. fibreboard, quolity: 
KQ 1i 

~~— golfkarton, kwaliteit ~ ~ 
X QS 43~ A 

for quolity see UT -D 1219 

OROER MO. / COrM~ rA 

REGULAR SLOTTED CONTAINER 

A—DOOS 
int. dim. 

binnenes, ofm 
: 135 x 215x 492 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA KxR-89/sB 493 
os - 25D10 - 1 - 1982-01-29 

Valroef 25D10 in verzendverhakking. 

1 . INLEIDING 

Voor voorgeschiedenis van deze valproeven, zie ook 
KHR-89~SB 494 hfst. mech. bespr. 
Deze valproef werd uitgevoerd aan 2 ex. 
25D10 met gewijzigde veren op g4. 

Oud 
r 

, ~- y l yst 

2. VALPROEF-RESULTAAT 

Nieuw 
x 

r 

Zie rapport van het VOB dd. 28-01-'82. 
Konklusie goed. 

 ~ 4 s~ 

3. VERPAKKINGSMETODE 3322 810 04590 

Zie bijlage bij VOB rapport. 

4. BUISRESULTATEN Zie bijlage 1 t~m 4. 

Konklusie Electrisch~emissie/gas goed. 
De nieuwe centreerveren leveren betere resultaten op 
vergeleken met voorgaande, echter vervormen, waardoor 
na vallen geen kontakt meer is tussen glaswand en veer 
(opening tot ca. 0,5 mm). 

EIND-KONKLUSIE Verpakking is goed. 

In de buis moet de veerkracht van de centreerveren nog 
verbeterd worden. 

Sieben, A.G. 

Kopie HH: Honig F—

Zeppenfeld 

Koppelmans 

Schráder 

~~~ 

N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDNONEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
~Verpakkings- 

Ontwe rp- 
Buro 

veldhoven 8.34 ref. 

date. 2~_ot_~8z 

D R O P T E S T 

REQUZR~~tENT 

The packed products must not be damaged and must not show elec-
trical or mechanical deviations Whích are outside the specified 
limits. 

Product code : Zs o 10 Gy _ o, ~~ss~ 
Description of packaging 

Packaging method 3322 á ~d DySso 

For the description oï the procedure see UN-D1400 

Preparation of packaging 

Temperature 24oc 

Relative humidity b5 

Duration 24 h 

Programmer 

Drop 1 Zó c~ 3U,5 sec 

Drop 2 3b cl ?~,2 sec 

brop 3 3~ c~ 29,7 ~•nsac 

Drop 4 3~~ -z8.o ~.,sQc 

Drop 5 2~~ ZJ.S ..y.sa.~ 

Drop 6 25~ Z9,á ~,s¢~ 

Drop 7 4tq Zá,3 u. sac 

Weight 11 a2 .25 Kg. bu~5 oti~4.2s k~ 
Drop height: 4opo cm. 

Results 

Remarks . 

Date 1c~_ ol_~g Z 

Name ~uv~ - ti ~ ~ , 

Signature 

Department 

. Gooá 

g' Design Office. 

i 3~ 



~ 

~ 1+ ~--- --i::L'- 
I I~ n'i l 1 1 ~_ i t ~ 

~~{ ; I ;`! ~~ ~I ~~ 
0~ ~_8 

. 

rl 

0 8 

r' , 

~--.~,----. j. 

~~~ Í ~ ~ Í 
1 ~ ;i I~ ~~ui ~' 

I I 

1 

1. 

10 

~ 

U 

Z 

J 
s 

á 
U 

Z 

~ 
i 

n~ 

~ 

,~ 

i r~ 

Ó 
Z 

~ 

@ 
u 

~ 
i 

0 
U 
> — 

V 

~ 
~ 

; ;; 
~I~1

~,; 
' 

i ~I ~'~, ~ 
~ ~ . . . . , I , Í

, ; '----~—,--- ~.i

L~~ ~t+—++- 
:.~.~ 

: ' 

I 

I 

1

; 
;.;i11 1 , i
.. 

~ ~ 

, _._ ~ 

4.-: 
I ; 

, 
ili1-i ,̀
I 

~~}}fi
I ~~I ~~1 1 1 

1 

~ ~~ t 
~,~ 

rlli 
~ 1,1

~ ~ ~i Í 
Íj;j Í ~ 1 

I ,i
,I 
~, 
I~l 

il
~ 
Í 
' ' ' 

, 

~.

Íl, 
Í g; 11̀  
~~: 
i ~;. 
1 ~ 

~ i ~ 

;-1 

~; 
~ . 
I ~ 

~?' 

„ 
r, I.~~{-1}" 

. I~ 

{ 
;~T;lli.. 
I .
1 

s ~i+l l 
' ~1 1i . , 

} 
~ 

I I I 

; ~, ~ 
Ii 

,~ 1 Í ( i 
~~~; ' 1 

II 

~ ' 1; 

', 

~, i ~ j ! Í (; I i 1 I ' ~ ~ {"' ~ 
, 

i - 

~r~ 
1+„~f~ ~I

I
{~'. l~ 

~ t~.1 ~~ ~I" I, r1, 1f I
II I I11 , 

1 .

. 

' IN I 

.. 

. 

,~, 

:}..ir.. 
I I

I I i ~~i 

~ 

1 ! i ~ 

~ ~ 
,ji,

1

l~

:'

1

,

C:., 

~ ~ ~ ~ 
Í l~i 

IM' 

rl 

~. ~1~..~~ 

I Í !~ 

I 

~~1, 
I ' 

,} 1 ~ 1 ~ 

. .. . . 

_`. 

~; 
'~~a 

.... 

~~'e~~ 

.. 

, i Í ' 

~ ~~á~, ',',

Ill,i 

.~.;_ 

~; . 
~ ~'z;i~l 

~. 

I

i~o~ Í 

I ; 

_;7:,-- 1
.. t . 

,~_ 

j 

_ . - 

~ .. _ 

_. 

~ 

. , 

~ 

, 
. 

.. 

s 

~. 

+, , 

r

e 

,._t,. 

I I.

~~ï' o r?s 1( 
~, 
I a 

; ' i ~ 

I 
~~ ~~

~. YL

, 

I 

~I 
+I ~ 

r,_. 

~1~j

~ ,~! 

~I 
~ 

~, 
II I~~ Í I 

u{ 
I II 

rri Í . 

lill 

-r 
?t"1
Ili 
' Í I 

~ 
L .i 

~ ~~.l.. l~' 

~ 
r--~,~ 

~ 

' 

~ ~ ~ 
ÍI~Í 

ÍÏ ' ' 

~~
I : . 

1 

i l l+  
I ~ 

~ ~ 
1 ,I

~ Í ~ 

I 

~ 
~1 '~ _ I . 

~:1 
i ,i 

:. ... 
. 

~ 
.. 

. ~ 

.._ 

~ 

._ ~.. _::. 
'.

~ ... ~ 

~~+. 
'. ~ 

1.1 
I I 

1, 

ili~: 
'~l 

1

. 

,-}ll

II ll 1 ' ~'Í. 

,. _;. 

.. ,. 
.... . . 

~ 

~~ ', 
~ I Í I I 

.. _. 

f l i
.._ _ 

~ 

I'_ 
_~ !~ 

~ , 
; 

~ , , 
_ 

_ 

, 1! 1._ 
— 

I l 
i: 

11 
i

~ 

1
( 
f . .~ , ' i -r- 

~~ 

; 
. '' -~ 

t~ - 

I
1 l i 

i ~ ~ . 
__ 

-- 

_._.. „ 
.:.. 

_.. 
. ... 

.. 

.....__ 
. .. 

. . 

- 

r-
-F-

~. . . -—~ —1 1 
Í 

Ii11 
I''I

~,

~I f uC 
. . 

`'~ 
Í ~I ~ . ~ i ~.

ii ~ Í'ITri' 
I I I Í l l 

li~i!i 
1!1 ~.! 

~li 
I

~~~ __ 
~_ ~~

~~il 
~ ÍI I 

ii 1 
;. 

I ~~ 

. . . 

~ ' 1 ' TI
I I ! 

. :' ~.._ ' 

I ~ ~I~ - , 
i l 

~ 

I I

i . 

~ 

Í 

. _ 

, L 
I 

. 

I 
~~

.~ 
~ f ; 

Í I 
1~ 

' 

. 

i i ' 

. . 

~. 
' 

II 

. . . . . 

. 

i , ' 

. _ 

. 

~ _ 
.. 

- . i 

Í i - ~ 
.~ 

~~

~ 

I ~ Í1~~~, i 1 ,.. 

I

' .~: >_.1 
I
I

L '_ 

I ~ 
~~

J 
I~ 
i 

íI11
I I I '

.. 1i~ ~ 

~ i 

~ ' 

~. 

' 
' ' 

. , 

' Il 
1~ 
.},. 

1 ' ' 

~ 
}I

~~ 
I~~-r 

i~..µl~ 

I

i l l l
-.' , Í I 

I ~ ~ 

I ! I
I jI 

I_.WI ~I,I 
~,j:i 

II I : 

i 

I I,I 
~ 

.'. 

I 
I}1~ 

1~ 

I I 

!~ 
~.I 

~ 

~'l I 

'
iÁ~~l 

~.Í.,_.....}. 

' ~I 

(L;ll. 
{~ 

~~
Tr ~ 

!1 

I
'

Í 

Í ; II ~~I ~~~ ! . ~ . ~,
~,
~li . ~ 1~~ lÍ 

. i . ' I ' Í ~I I 
1 

I 
I I 

I Í I I I I I 1 ~~ II 1 1~ lli I ~ I 
I ~l

rt `~~ ~~` ~ . 
I I I 

I I~ I Í I . ' 1 

I ~ 1~ 

L 
, ' 

I I
I 1 I 1 ~. ' I ~ ~ 

~~~..1 

~~~~i F_ , 
1 !1T~W 
I I ~ I 
rx` I , 

1 I `' 
I li - ~ 
I , , ~ 

i

---~-~ ~ - ~-~ ! ~ I '! ~ .;L I~ ~ 
-~..~.,. 

; l i 
. ~ ~ i . , I_ 

_... 

' 
.~ .. 

~ ! 
i ' 1 ~ 
^~`""` 

~~
II

_. 

~.
'1 I~ ~ 

~ -' ~l

11 I 

I

1 

I 1 
I 

i 

111~

:.*1. -~~  

lil 

' L* I 1 = 

I~

- - 

~~.
I ! 

i ̀ _ 

'ÍI I I 
'J{ ~ ~f ' i , , 

~ 
.t I ri l

-~ 
~ { ~ 

,~.11+1-+-- 

" ~rr 
..

~ 
~ 

1 I ' 
1- 

11 , ~ , i ,l
Í 

rr~ IÍ Í Í , ~ 1 ~; n 
I 

~~,~~~~ - 
. .. 

8 

i~' I „, 

- 
~ 

I

1 !

6 i ',

+~~ 

i 1 

~ , '4'~ ' 

11~~ 11 
1 

~I Ir' — I

1.~. 

- 
' — 

2 ' 

Í 

_~ 

. 

1 1 

_ 
) ~ 

~~~ 

, . I 

i i~ I 
~'

Ir 
Í I

ÍTI 

. .. 
~ 

I Í ~ 

. . 
6 

1~~

! ~~ 
.~.' I 

. 

' ,~II 

I

,~. 
B ~ 

i ~ L,1, 
ir , ~,~ 
~ 1( 

_ . ' 

T~, , 

_ i 

~. 
2 

~ ~ 

I _ I 
~4', 

~ i ! ', I I ! ! 
~j~j 
W 

I 
' 1 

LII I 
~ } ;~~; 1 ~ ~I 

Í 

~ Í 

. , 
I ` ,- ~ 

I l!i I I; iiÍlllLi~ 

I , Í1 ~ 

Í1L I . i ~~ 
~ , I_I;;; 

I~~!I , ' I 
I I . ~ 

i ' l Í 
j '~, 
I I Í . !~~ i ~l II 171 l l l 

1 7 O 



c 

k>/ 

~ 

_ - --- 
 _ ~ , ~ - , _ _ ~ ~ - ~___ o _ _ .. _ _ _ _ - ~:- - -- 

~ - -- 
_ 
- :-~~ 

~_~~_ 

- ~ ._ 

~ - _-- _ = i . 
_. 

_. 
_ _ — 

-~-=_~ --~ -- -- - ._ . -- — 

_ _ 
_~-~ _: 

- _. 

: ; ! 
----r--- 1 . . ~.~ 

~ _ - ~. . ~ .- 
°D 

__ . _ -_ : : 
_... . r- . ~ . _ . 

~ -_:- ~ _ _ - -:= . - t. _ ~--. -- — 
~ - 

-- - : 
~~ 

, ; ~ ._ ._ . -_ - __ - - , , - - 
A .

-- _._. , - - . . _ - — . 
_ _ _ _ _ . _ - _-~— _ - -- -- _ ~ _ 

J 

-_ __ ~ : ___ , 
__ 

_- 
_ t ' ~ - ~.- - --- _ 1-__~ 

C ~~ 

__- ~_~~ - 
-  -- - - __~ : _~ -__ ._ _t_ -__~-. - 
_ --- ': 

._ 
- 

- - A - ~ _ - 

~ 

- 

~~~~~~~ 

~~~~ 

~~~ 

~ -~- 

_ 
_ 
_ 

~--_. 

_ _ 
t

-~. 
- 

-.~~ 

~ ' - ~ 

- 

_ 
--_~ - 

-__~ 

.- - 

_.- 

~ - - -- 

-- --- 

-- ~ -- 

_ 

- 

~_ _ 
~ 

~~ 

~ _ -_- 

~-- 

-- ~~.riia~ 

_-~__~:_~-.~
. . 

~ - -- i 

-~ 

~..~~~ 

N l--~- 

ii[~ 

- 

~ií ili®~~~~~!_~~ 

$ ._ 

~~~_C~ 

- 
. 

 

- ~- 

-~~~~ 

~--~ 

__-, - - 

-. 

-- 

- '- -_ ~~~OC~~~ 
-_ ~ ---t--

=~=r:__ 
i --. . _- 

~~ - -- __-f_- ~- - - -- 1- _ ~ - 

~~~~ 

~~~~.~~~ 
~= íTï L~ 

-- 
. 

- 

.. 

- - 
~. 

--__ 
,..r 

- 

. .''. _=~:~.._ 
~ 2— 

~ ~ _ ~ _-: 
~__.i .-- 

--!- - L 

 ~ 
m ~ k_ 
-- 

-~ 
-~ 

. _~ .- t ~-_ • 
--~ - - 

_ 
- -- - - - 

_ 
— í = ' - f , ~~ 

-- --- 
_ ~ 

S 
~ ~~~ 

C~~ 

_ 

~ 
-- - 
._~~ 

- __ 

1_ 
~ 
~ .__..~...__ 

. { 
~----- 

_=-r_-_ : i 1'.- =-=_ -- 
0, 

;-_. : 
- r - , + , 

. , • 
:. _._- 

- ~ --Í 
-_ - - - 

_- - -_-___ 
'_- - 

.~~ -- 
- 

-__ 
-- 

—_ 
-- 

- 
~ -; 

:_s~ 
- _ 

_- 
_~~ 

~~ ` _ '_ ~:-. 
~ - 1. ~ ' 1 . 

i j
_~_. -. 

- 
_ 
-~-- -_- --- 

_i__- _ -- - --- - 
1 +__~ -- - - + 

1i
= I_-.. 

.

_~__ _ . 

_-} 

i
~~ 

_'_ 
~ 

. 
~. . 

._ . _ . . _.~_..-_ -- _ 
~ ! . i .- -;' --~-_ 

_ ~ 
-_* - , ~ 
_ ~. . 7 - ' _ ~_i 

. 
_- _ ~_ . ; 

- -- ~-~ '- 

- 

- ~ 

~~~ 

- 

~- 

-_ 

- ~~~~-- 
.~ 

----; . 

~ 

--~ 

—= - 

~_~ 

. 
_ ~ - . _ _ ~- -~--- 

~ ~ _~-`---- 

- -- 

— 
_ ~ 

v f ~ _ = = ; - -- — ó~~ 
; - .. i : - 

~~ 
C!=~~~S--r .

~P1 RFC(]í~(~ING CF!AV~1' ~ ENDEVCO 6Yf Juan CaPivO`ann. 

1 ) ~ 

13q 



i ~: 

~ 
~:~: 

~ 
;~, 

~ 

Oi l 

~ ~ 
a 
á 

á 
U 

0 z 

10 

ly 

4; 

--1 ~•-

-r-

r -

0 
U 
? 
W 
0 
Z 
W 

~V 

T"' 

L, ~ 

~ _ ó 
~10 ~ ~ I r 

~~ 

»:,.,._~ 

,o 

~-

~ 
~ 

-~ 

~ _. 

''~ 

,~:.: ._._ i. 

~ 
.~.~:. ~r ~, :1:~.I: a 

6 I Á 

~ _.I

~ 

~ 
2 

1 
_ 

—i-- ~----~— ~ _ T.rl 

t ~ 1--- ~ ,-, ~ -~ , , 

I 

~~ . ~~ 

! ~ 
r- r 
I 4 i  _.~ I_ 

~ ' 

I. : 

I
i 

~ i 

.. a.-. 

. , ; -_, , 
I• 
~ ._ 

_ __1 

. ~ 

-----I---~-  I  —~—~-.—I
i ~ ~ :; I ~ 

, _ _ , , 
_-- r I ~- 
-~ ; __;~-~i~~;~ ~ 

~ 

:'S ~~ 

I 

~~_ 

~ ~ 

u ~ 
> r-- 
w 
0 
z , 
w 

r 

~V , . 

. - 

.: .. 
. 

i 

. . 
i; 

: 
. . . 

~ ~ 

, ; ~; 
~~; 

. 
~ 

~ 

~ i ' 
~ , _ 

' ;~ 

. . 
~, ~,. 

,~~i 
_ 
i ~~ 

,, 
.,_ 
i . _ 
~ 

r
, . .. . 

~ 

. :~: ,~a, 
~ 

. 

~ 
._t

:. i :: ' 
11++ 

i ,~ 
. 

~. 
~ _ 

' ~i~~ ~ 

f~; 
~~ 

~~~ ,~ ~; :. ~ ~ 

~; '~ }~; 
~; 

~ m; ~ 

f-,}~; '! I ~ ~ 
. 

~:,> ~1~~-'t  ~ _:1 ~'; ~ 
I 1~„1~ 

~if ;i; 

, 
.;,!-~~ 

7 

~~, .._ ~ 
~ ~~- 

~ 
1,—,, 

~; ,'~I ~~;~~;, 
~ i ~ 

~;; ~,~..~ 
' ' 
~~~ , 

~ 
_ 

: . ~ ~~; ~i; 

~ . ..... ~ ;.. 

, 
~ 

„ 

. 
• 
~ 

~~ 
, 

~~ 
~~_, 
r ~ i 

, .~.~~,' 
:,+ 
. 

t 

~~ 
;. 

:~ r, 
I ~ 

. 

~ 
~y 

1ri 
a 
I 

~ ~ I~~l il 
~ - i  ~" 

•7— 
t 'I

I ~i ~  ,~ 

f 
~ ~ 

i r-~a+ ~~ ~, ; 
~=i 

, ~ 

_ 

i 

.. _ , 1
.;; 

. _ ~ ~ I. ~ Il;~ ~ ~ ##

; ;̀1
,~g 

' 
,~:T. 

i 
LI

i ~ ' 
I 

-t, ; 

R... 

~ 

j -~- 

f yh 

I 
i ~i -'. 

_ 

' 

~ ! 

` I 
~ ~I 

~ +y.~;.lu 

IIIi 
~ 1~ ~ 

L~,4 

~ 'Y~ i i
. ' I . I ~ I . 

:_ 
. . . _ 

_ _ 
. 

_ 

~.' i 
I~ 

4 ~ i a.l~1}~. ou ~ 2: 

' 

: 6. . 
8 ~I 

YÍ 

' 10 
! ~ 

., ~i i ' ~ ,t,~-~}r,,,,
~ ' ~ ~ I 

I 
~i I ; ~ , ~I~ 

i 
~ 

;i 
~I I ~ 

I I~ , ~ ~ ~ ~~; 
~ ~~ I 

~ ~ 

__ _~. 

. 

~, 

. .. 

I 
~ . 

r'~ 
. . 

. 

: 

. . 
_, 

~~ , ';,~ 
- 

i l 
_ I

- 

. . . 
~ 
I . 

_. 

~i ~ 
:. 

_. 
. 

i ``_,,. 

?.'. 

. 

~_ 

.__. 
. 

: .. . . 

. . ~_. 

~ .~ 

. .. _. 
__. 

. 
_ 

~ _ 

I: ' 

. 

~ ~ 

~ 
; ' 
. 

i 

~ ~ 

,, 

~_ 
~ 
~ 

. 

', i. 
~ :: 

. 
. ... 

~ i , ~~~

.. 

_ : ~ 

. 

.. 

. 

. , 
. 

~ 
. 

:__ ~ 
_... , 

~ 

,. 
~I~ ~I ' : , 

I ,.. 

_. 

I 
. 
~ 

_ 

~' --~ 
- -- 
_ __. 

. 
.. 

. 

. 
.. 

- 

— I ~ - 

~ 
i . 

, ~ ,1~1 '., ï. 
., 
.. . 

a 

. 

, 
.~,~ 

~ ,~rt 
~ 

: ~ 
_ 

_. . 

_ 

- -~ 

i 
I I

~ 

~ 

- 

~ _ ; 

.. 

~l. 

: , 

' i  

~Í 

~i 

1. 

~ 

.,_._ 
_.. 

. _. . 
_ 

- : 

. 
. 

- . 

~ 
_ 

~~~ 

- _.  ,... _._..:::: 
_i. 

. _ 
... ~;! 

,_.,~ ~, 
I . .~~ 

r 
_.  

__,,~ 
~ 

,_- 
~ 

_ 
: 
.. 

~ 

. 

_-- 
6 

~- 
, 

_ 

.. 

.. 

~~~;~. 
..:il. 

4 

ili

.. . 

~ 
I ~ 

.~r- 
1

-j 
'. .al 

; 
~ 

r 

2
. 

~~. 

l. ' 

_~. 
-+. 

1 
. 
~ 

~~ - 
4 . . . 6

'~ ~ 

~-- 
., 

~ _ 

.~`~~._ 

~- 
8 

.... 
_1 

__ 

. . 

~—~-- 

. 

_ 

~.:; 

-~.~ 
, 
* ~ 

. 
. 

__ 

.
.,~~ 

. _, 

:.. 

: 
i 

' . . . ~' 

~ . ;~ 

. 

~ 1 1 ' ~ 

. 

w' ~' ~ ~ ,; 

L. 

Ij

~ 

I

~, ~ 
' ~ 

' ~ ' 

__. 

'y

,-~; 

. . 

1 -. 
I 

. 

;. 

I 

~ 

;, 

. 

~.: , 

I 

. 

- - 

~ -- _ . ~1 
~, _~.._ 

, _ µ 
~ 

,~ 
;; 

- - ~ - 
~- 

~ ~ . 

!_. 

9 

~_ 
~. 

_. . 
~_ _~ 4_.. ..

2

_._._.. ~. 

I ~~O

l~
~~~ ,-t, 
~-i ~ 2~~~ , ~u 4 ~ , ' 

' Ir:- 
~ ~ ~; 

.0 _..~_ 

~_~ _ 
6

-- -r . ~ , , 
1

~10 

.._: 
.- 

. . . 

_ 

. .. 

. 

- 

I . I 
. ... 

~ 
_ 

- 

. 
. . 

- 

, 

___ 

~ . 

._.. 
. 
._ 

_ 
..__ 

. - 

_. 
._. 

_ 

' ~~ _~" 

.... 

.' 

`.~ 

_~...__. .__ 
, 

~ ,,-.. 

' 

I . ~ 
♦. _:~.: 

. 

~ 

_ , . 

.._. 

~ 

_ ~ i

.~... 

. ~ 

_ 

. . . 

.- 

_. 

~.
. _. ~ 

.. 
. 

_. ' :_ 
, 

, . 

. . 

... 

. 

_ . 

. . . .. . .. 

_ 
L. 

.. . . . .. 

. .' 

I
I

i 
~ 

~.. 

' 

. .... 

- .i 

_. . . .. 

_ 

~. 

. 

..... 

. 
- ~ 

. . 

_ 

.7~ 

, 

~.

.. 
.... 

_: 
..~' : 

I - -. 
~ 

14; i; 
:: 
i;l 

, . . 

( 

; i i~.' i ~~ r,,, 

; ~ : 

-s.:~, 

~ 
, -~ " ~ 

~ . 
_ 
. _.:~~ , 

..-~ _ 

.. 
; ;. a~:~ ~~~~T~ f ..~~~ ~: ~~,~- ~~ <<~, ~. ,~~, ~~~t~. a~-,~-it;~-~~ 

~ ~ ~ 

: 
à 
u 
~ ~ 
~ 

~ 
U 
> 
W 
0 
z 
W 

f 
l 

l 
[ 

t 

~ 
, ~ 

Z 
W 

~~ 

< 
~ 

C 

r 

C 
C 
C 

i 
t 

~~~ 



~ 

, 
~ - ~ . . 

, , -- - , . _ , 
~ o,. _ 

-1 , ~ ~_- 
_ 

- _ t _~ - f - ~ - -- ' - _ - _ .: - -~- 1 r - ~- ~ _~_. 
~~ - -' 

- - 
_ 

• • 

;
L 

i _ ~ ~ . 
_ 

' 

, . . _ 
.~._. , __~ . 

.; 1 . 
. i.. 

1 { 

_: t ~ 
_ `__ ~. ~ ~ . _. 

- _- = t 

.__~_ __. ~+ 

___ 
_ 

__ 
j 

-=_ 

_ 

_ 
. ~ .. ., 

. 

: i - 
. ~ 

: 

' 
: _ 

y

~ ._I._ .
i  - 

~ r.__ _-~. 
~ 

. . ~ +- . _~ 

_~- 

_ _ 
- _. . __.;_. ; ~ 

, 
t_ °'- 

.~ 

~._ _ . _ _~-- - - -- - - 
~ 

. 
, j ; - 

' 
-' -_;- 

_ _ 
- ~-_~- - =- 

__ 
- 

~- 
L- ~. 

' _ ~ 
' 

~ _~ I ~.. . ~ ~ 

_ _ 
_ - 

_i ~ . -. . 

---  
_  1_~ 1 ~1 

: r ~ 
l _ 

.-f ~ . Y, 
_ _ _ 

~. 

j 1= -_ 
. #_ 

_- 
-__ 

. _ 

'- ~ - 
1 _.a++ . ~ . 

- -~-1 ~ _I- .~~- 
. _~ 

~ - 
_ 

- - 
- - - 
`- 

. 
~ 

~ 

--++ 
- 

- 
__ 

- - --~ 
. ._ --f-- -_ i. _ [__~.- - _ - 

.— 
r _ 

__ 

-_ 

~_ 

?_ 

__ 

~ 
- _~.__1-~— 

~~--~.~ 

__._ 

~ - --_ 
~._ 

' -- 1_LL 

- . . t~~ 
1 _ 

_ 
_~ . 
__. 

~._ 

_ - 
~ 

- ~ 
. 

- _ 
_— 

.._... 

_ _ 
_ 
__ 

- 
~ _~ 

+.~ 
~ 

_-- _~ --'--_- 
_ -~_._.~- 

_ _ 
_~_ 

_ - 
~ _. ` 

_ 
_ 

-- ~ 
__ 

-•-- . __ ._ - _ 
— 

.__ ~ 
_- ~_--/-_ _-~ . 

~~
__ 

. 

_ .4 

~.._.. 

. 
1'-

_ . . 1__~-~~_ 
. . : _ _~. -~ 

_ 

_ 

_ 
_.__ 

__  

._ 
.__ 

J

_ 
__ 

.~ 

+ 

. 

.—.•~ 

_ 
_ 

Y _,-_-1__ __ _ 

._ _._ 

._~ ~_~- 

_~ _~ _ ~~_ 

_ . 

__. .~.__ ~ ~ ~_ 

._ ~_._~ 

- 
~ 

1~.~. __:~_ 

 -~-~-- --I- -

__~.~~____~.___ 

- -~- -1-. 
..___ 

_..__.. T _.._.. ~_ . .~ 

-- 

'__- . 

- 

___ 

-~~ 

- 

~ 

_— __ 

 }- 
~ ---- ------ -1-_ [=̀_# --- - 

~-- - i -- - - -_--_ _ 

~ 

'-- -'~ __~ 
r--- r-~~ -

~-_ 
- -- - 

.-- 

- _. 

- 
_ - ~ . -~ ,._ -- - -` __ 

_~ 
__ - - t 

￼t 
- ~ ". . - 

~ 
rZ~r1' 

-- -~ - - 

~. 

~ 

-+ 

-- -~ - - . ~.- ~ -- 
C 

_-_ 
 -} 

~-=ï--_~r__ ~ +-- 

--j-- 

- - -~ -t 
} 

-~ 

v

3- -~-• - -~--~ . , - ~ ; = S=" 
~ 

-~ - -- 

~ -- C _..-. 
---~- ~- ~ i - j- -' - -- I -~ - . ~ - . - N

.-_:~ 

- 
~ ------~ - -- - _ - 

_ - _ _ _ 
-- ~ ---= ~ --- _ - € _~ - ~ -~ - - - -- --- -- - - - - - - 

---~`--r 
-, 

- - f 

_ 
' ~_ 

~ _ 
__ ` 1 ~_ -Í 

r~ _j 
-• - - - - - 

~ 
_ 
- -~ 

_ 
__ 

- 
_ _. 

__ _ 
-.. -t 

. 
- 
~_ 

- 
ti_ 

- 
__ 

_ 
_ 

_- 
Z_ 

- 
.. 
-- 
_ 

- 
__~. ~ + - ~ '~- 

_ _. . . ' . . _ _ 
L, ' 

 
~ -  
A , - - 

~ 

_ __ . 
~ . 

. . 
. _ 

.- 
_- ~- " __ -' 

—~ 
...... . 

~ t _ 
7 

_- . __ _. - .- 

' _ i 1- -' 
-. . . . _, ; . _ 

~-- ' -+ --- 
~.__-, - • - 

~ 

_ 
- - . . 

t- 
+__. 

- 
__ ~ - _. 

_ 
 : t - - _ r 

- -- - i-_ __ 

_ 
- 

.- 
- _ 

t - ~ - 

. _ ._ _ ; ♦ ; 
`._ - . t 1:= 

--_ 
:_ ~ - _, -.. 

- ~ -=. ~ - ~ : __ -- j -~_ _: 
~~-_. 

i ~-= _~ _ . `t _ _ _= ~- _ t[~-' _~ ~ ._ 
1 ' --_ 

._ . ..í~.. 
~ 

~ _. . 
~ . . 

~ _ 

• 
_- 

. -_~{--_~.-  . . . -- -_. 
}{ 1 

}~ . 

_- 
~ 

- - i _ . .~ _ -- 

~ 1

-_.-_ 1 .._ 

~+ ~ 

__~.. 
-- -_ -- 

^__ 

~ ~__. 

__~ _ 

. Y -( 
~ 

.~_i h. . -. ..~ 
1 _ 
1__ ♦i- ~- , 

_ 

I i __ 
_ 

- 
_ 

. 

~ 

~ 
_ 

~ 
—_ 

. f ~ 
_ _ _~ - + 
_-~ _r__.._ ~_- 

__ _ }1 
_ -1 

- 1__ - 

_ _ 
~ _ 

- _ 

_ 
__ 

- 
~ ~_ - - 

t i ~ : 
;_ ~ __ 
. ~ . 

_ 

__.-_ f 
~'~ '. ~ ~_. _,_ 
~ 

 ~ _ _ 
I

_ 

__. __ ~ ~~-_.-- 

_ 

_~--~ ~ 
~ 

_ _ 
... _ _ 

. ._ __~ _ 

_ 
_~ _ 
_—. 

_ 
_ 
_ 

~ ENDEVCO 

~ f 

~.in Ju~n C»p~sv~vb. C.~:.rpr 

r 

1 ~~ 



~ .~ 
~ 
N 

O 
O 

U 

~ 



~ 

~ 

van 

K. Zeppenfeld 

Interne 
mededeling PHILIPS 

nummer 

KHR-20/82-01-62/KZ/AV 
fetetoon atoei~nq 

237 O.S.L. Heerlen 
aan 

de heer R.J. Peters 

af0e~~ny 

prx)ervaerp 

Octrooiafdeling Eindhoven 
~~~~m 

D10-18./. oscillograafbuis 1982-01-29 

Binnenkort willen wij de oscillograaf buis D10-18./. 

(ontw. nr. 25D10) vrijgeven. 

Het betreft een eenvoudige rechthoekige 10 cm mono-accelerator 

buis met 3D-correctie volgens Philips nr. N 03617 en een 

enkele magneetring volgens Phïlips aanvrage PHN 9593• 

Verder worden alleen standaard-technieken gebruikt die 

reeds eerder zonder bezwaar in Philips-buizen toegepast zijn. 

Gaarne uw reactie zo spoedig mogelijk. 

Met vriendelijke groeten, 

~~ i,~ C ~ 

K. Zeppenfeld 

~y,2 



~ 

Interne 
mededeling 

Uitsluitend voor intern gebruik 

van 

Ir. R.J. Peters 
aan 

Dr. K. Zeppenfeld 
onderwerp 

Vrijgave D 10-18./. 

Uw nuzTurer : KHR-2 82-01-6~K~AV 

teletoon 

43 422 

Naar aanleiding van Uw schrijven d.d. 29.1 

de door U aangegeven verschillen met reeds 

buizen van de zijde van de octrooiafdeling 

vrijgave van de D 10-18./. 

PHILIPS 
numme~ 

Bp 0 P)J 1'h/JB 
afdeling 

Octrooiafd. WAH-1 
afdeling 

Ontw. Osc. Bzn. Heerlen 
datum 

3 februari 1982 

.1982 deel_ ik CI mede, dat voor 

eerder vrijgegeven Philips-

geen bezwaar bestaat tegen de 

Met vriendelijke groeten, 

R.J. Peters 
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~ 1/1 222/88/82/034 GI:/R'•:. _ y
~ 

~ 

OPBOLJW KALKULATI~ D10-1 81 GY ~ 
- ----  --- c 

~ 
ti

f./100 ~ 

~~ 
Sam. kanon 4.370,Oq 

c 

V-ballon (bedekt) 2.900,0 

Afwerking t/m meten 1.178106

8.448,0 

Uitval: 1'2 $ 1 . 148.9 

Korrektie waarde teruggewonnen ballonnen 15618

9.438,0 
3 ti

~ .. 

Res t afwerking 

- Materiaal 

- L + K 

- Gereedschapskosten 

~ 204,8 

754,0 

010 

F.V.P. 10.396,9 

Toeslag I - 3,5 ~ 363,8 

Kwal.Lab. - 5,5 ~ 571,8 

I.K. 1.000,01 

Toeslag voor GY-poeder 100, O(~ 

M.K.-verpakking 71,4 

Afronding 41 0 

V.P. (vbbr•korrektie uurtarieven) 12.500,Of~ 

Korrektie uurtarieven 800100

V.P. 1982 

:ieerlen, 82.03.05, 

Afdeling T.Q.O., 

R.~i.J, cJeltens 

11.700,= 
 N 

n 
C 
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OPBOL~4 KALKULATIL D19=~~OGY 

~ 
~ 
7 
G 
C 

f./100 ~ 

Sam. kanon 3.600,~0 

V-ballon (bedekt) 2.900,00 
1 

Afwerking t/m meten 1 . 1 78~(~0 

Uitval: 12$ 

Korrektie waarde teruggewonnen ballonnen 

Rest afwerking 

~~ 
7.678,f~0 

0 
1 .047,~0 

161L*9 
N 

8. 886, C~9 

~_ 

- Materiaal 

- L + K 

- Gereedschapskosten 

F.V.P. 

'O 

204,~5 

754,06 

~L~ 
N 

9.522,~2 

Toeslag I - 3,5 $ 333,~8 

Kwal.Lab. - 5,5 $ 523,~2 

I.K. 1 . 000,1~0 

Toeslag voor GY-poeder 10 0 , (~ 

M.K.-verpakking  711~0 

Afronding - 

V.P. (voor korrektie uurtarieven) 

Korrektie uurtarieven 

V.P. 1982 

Heerlen, 82.03.05, 

Afdeling T.~.O., 

O.G. Dautzenberg 

~ 

11.550,~2 

49L~8 

11.600,~0 

800 L~0 

10.800,= 


