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OVERGANG D14-360 ---> D14-362/361 

Inhoudsopgave van het dossier 

- Wijzigingsbon 

- Overgang D14-360 ---> D14-362: KHR-20/83-07-049 

- Meeteis 1983.08.17 

- Publikatie 

- Tekening centreerplaat 8222 037 19903 

- Tekening X-plaat 8222 037 19833 

- Inc. Insp. resultaten centreer- + X-plaat 

- Indrukschets 8222 037 48261 

- Meetrapport KHR-89/VL-131 

- Flow-diagram 

- Af leverkoderingen voor Hameg van D14-362 

- Kanonfoto's 

Kopie dossier H.H. Koppelmans 

Geurts 
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Sieben 

Vleeschouwers 

Offermans 

Modderman 
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ONTVANGEN 

Onto. 0 ~ AUG. 1983 

A. G. SIEREN 

1 KHR-20/83-07-049/HK/GA. 

OVERGANG D14-360/D14-362 

Kopie H.H. Hermans - Handels - Geurts - Sieben- Zeppenfeld -

Modderman - Groenewegen. 

Hieronder volgt een summier overzicht van de aktiviteiten en resultaten 

m.b.t. de overgang van de D14-360 naar de D14-362. 

1. Reden. 

2. Analyse. 

3. Maatregelen. 

4. Resultaten. 

5. Slotwoord. 

1. Reden 

Voornamelijk klachten van onze belangrijkste monobuizenklant Hameg 
.-. 

hebben ons tot deze overgang gebracht. De klachten omvatten: 

- rastervertekening 

. - deflektie defocussering (afgekort ddf). 

2. Analyse 

Uit metingen aan produktiebuizen D14-360 bleek dat: 

- rastervertekening typisch 0,6 mm kussen bedroeg 

- ddf rand t.o.v. midden typisch 2,5 bedroeg. 

Door de Hameg toepassing, waarbij Vx # Vg5 was, werd de kussen-

vectekening circa 1,1 mm. 



2 KHR-20/83-07-049/HK/GA. 

3. Maatregelen 

- GS apart uitvoeren zodat geometrie korrektie mogelijk werd. 

- Strengere rastervertekening meeteis, 1 mm rondom. 

- X-platen met an~ere vlakheidseis; dit leidde tot typisch 0,3 mm 

kussen. 

De buis met deze veranderingen is de 56837. 

- Proeven met andere X-plaat uitslagen. 

- Proeven met andere X-plaat afstanden. 

- Proeven met andere Y-plaat afstanden. 

- Proeven met andere focuskonstruktie. 

4. Resultaten 

a. Ton-kussen vertekening. 

~~nlGt ~a~- 
~~jlrfil ~-~ ~ 

du a~tit- a~. . 

/~ w~. ~~~~~ 
o~ ~aC ~• ...J~ ~r ~` ' ~ ~ ~ ~ ~~. Y~ 

- Proeven met verschillende radi van de X-platen leverden te weinig 

korrelatie, doordat de vlakheid van de X-plaat sterk varieerde. 

Uiteindelijk zijn we tot dezelfde uitslag gekomen als die van de 

bestaande D14-360 X-plaat. 

- Proeven met andere X-plaat afstanden zorgen voor een ton-verteke-

ning van ca. 0,2 mm. De vlakheid van de platen speelt sterk mee 

in de t/k vertekening en wordt nu goed gekontroleerd. De plaat-

afstanden zijn geoptimaliseerd voor hoogste gevoeligheid. 

~~~. 

b. Ddf. 

- Proeven met kleine X-plaat afstanden zijn uitgevoerd. Dit n.a.v. 

een sterke korrelatie tussen afschaduwen en ddf bij D14-360 

produktie. De ddf nam sterk af, echter het magnetiseren werd 

stukken moeilijker en de lijnbreedte in midden van het scherm nam 

te sterk toe bij hogere bundelstromen. 

- Proeven met kleinere Y-plaat afstanden zijn verricht. Uit regressie 

analyse aan de D14-360 kwam nl. naar voren, dat buizen na magne-

tiseren meer ddf vertonen als voor magnetiseren. Bij D14-360 wordt 

ca. 15 % afbuigversterking ingebracht. Bij D14-362 ca. 7 %. 



3 KHR-20/83-07-049/HK/GA. 

- Focusproeven; het verplaatsen van de focusbus tussn g2 en g4 gaf 

geen significante verbeteringen. Het aanbrengen van een extra 

g4-plaat gaf wel significante verbetering. Op een empirische manier 

is de positie, diafragmadiameter en plaatdikte van de extra g4 

bepaald. 

Resultaten in getallen. 

t/k lijnbr. mid. lijnbr. rand ddf Mx Vg3

D14-360 0,6 k 0,45 1,2 2,5 22 310 

56837 0,3 k 0,45 1,2 2,5 22 310 

D14-362 0,2 t 0,55 1,0 1,9 19 290 

5. Slotwoord 

Op dit moment is één 4-lijstermal reeds omgebouwd voor produktie 

van D14-362. De resultaten van zowel ongemagnetiseerde als gemagneti-

seerde buizen zijn goed te noemen. De 2e 4-lijstermal wordt in de 

fabrieksvakantie omgebouwd, zodat vrijwel zeker vanaf 83.08.08 met de 

2 4-lijstermallen de D14-362 gemaakt gaat worden. 

Hiermee is hopelijk het hoofdstuk overgang D14-360 naar D14-362 afge-

sloten. 

Met dank voor uw medewerking. 

Heerlen, 83.07.15, 

Ontw. Osc.gr.buizen, 

H.P.M. Koppelmars 
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KWALITEITS LAB. PHILIPS HEERLEN 

KHR-89/VL-131 ~ 1 ( 1983.09.15 

I. INLEIDING 

D14-362 GY/.. VRIJGAVEVERSLAG 

~ 

1. Naar aanleiding van klantenklachten over rastervertekening en deflek-

tie defocusering is het nodig gebleken type D14-360 .. (56835 ..) te 

wijzigen naar de D14-362 .. (56840). 

~` Zie verslag Hr. Koppelmans: KHR-20/83-07-049/HK/GA. 

,-~ 

Deze wijziging zal gebeuren d.m.v. wijzigingsbon 19137 (X-plaat, 

X-plaatafstanden, Y-plaatafstanden, Dubbel G4 plaat, apart uitgevoerde 

G5) . 

2. Samenvatting meetresultaten 

II.1 IEC triltest 

II.2 Lineariteit 

II.3 Deflektie defocusering 

II.4 Hameg effekt 

II.S Luminantiemetingen 

II.6 Gemiddelde karakteristiekligging 

II.7 Kapaciteiten 

II.8 Lijnbreedte, shrinking raster 

II.9 Vast (~aVg2,), Vast (HH), Vg3, Vg3 (HH), Ig5 
metingen 

II.10 Voorzetproeven: proefnr. 317 en 318 

II.11 Proceskontrole metingen 

II.12 Rastervervorming 
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KWALITEITS LAB. PHILIPS HEERLEN 

KHR-89/VL-131 ~ 2 ~ 1983.09.15 

II. MEETRESULTATEN 

II.1 IEC triltest KHR-89/VL-066, konklusie buizen voldoen aan de tril-

test (8 g). ' 

II.2 Lineariteit Bijlage It/m 6 

,,..~ X5 .Sdev . 
Lin. max. X 4,3 X 0,24 

Lin. max. Y 4,2 X 0,32 

Lin. (25X - 75X) X 0,72X 0,17 

Lin. (25% - 75X) Y 0,93X 0,16 

Konklusie geen problemen met lineariteit t.o.v. publikatie. 

II.3 Deflektie defocusering 

a) Vergelijking 56837 met D14-362. Bijlage 7 t/m 8 

56837 X40 = 2,49x Sdev. = 0,3 

D14-362 X20 = 1,92x Sdev. = 0,3 (alleen mal 1) 

b) D14-362 gemaakt met beide 4 lijstenmallen na ombouw. Bijlage 9 

.-~. D14-362 X48 = 1,8x Sdev. = 0,3 

nominaal 1,8x 

max. 2,5x 

Eisvoorstel : 
~ 5~ 

--+I ~--- ~I~ 

~ ~ 

II.4 Hameg effekt meting (n = 10 buizen) Bijlage 10 

Konklusie geen bijzonderheden. 
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KWALITEITS LAB. PHILIPS HEERLEN 

KHR-89/VL-131 ~ 3 ~ 1983.09.15 

II.S a) Luminantievergelijking D14-360 met D14-362 Bijlage 11 

D14-360 X8S = 48 cd/m2 Sdev. = 2,8 

D14-362 X18 = 46 cd/m2 Sdev. = 1,8 

II.6 

Konklusie geen bijzonderheden. 

b) Luminantiemeting als funktie van Ibx2, Ibxl, Ig5 bij Vd = 10 V en 

Vd = 20 V bij 56837 (n = 57) Bijlage 12 en 13a 

c) Luminantiemeting als funktie van Ibx2, Ibxl, Ig5 bij Vd = 10 V en 

Vd = 20 V bij D14-362 (n = 10) Bijlage 13b 

Konklusie de stroommeting Ig5, 1 (in de apart uitgevoerde g5), kor-

releest beter met de luminantie dan de Ibx2 meting. 

Voorstel voor D14-362 .. luminantiemeting uitvoeren bij Ig5 = 9~A, 

luminantie eis handhaven. 

Gemiddelde karakteristiekligging 

Resultaten 

Individuele meetresultaten Bijlage 14 

Vg3, Ik, Ibx2, Ig5 en lum. (Ibx2) f(Vd) Bijlage 15 

Publikatievoorstel: Vg3 en screencurrent = f(Vd) Bijlage 16 
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KWALITEITS LAB. PHILIPS HEERLEN 

KHR-89/VL-131 ~ 4 ~ 1983.09.15 

II.7 Kapaciteiten Bijlage 17 t/m 19 

X5 (PF) Sdev. Meeteis Publikatie (nom.) 

min. nom. max. 

Cxl/x2 2,31 0,02 2,1 2,3 2,5 2,3* 

Cxl(x2) 4,92 0,04 4,3 5,0 5,7 5,0* 

Cx2(xl) 4,97 0,07 4,3 5,0 5,7 5,0* 

Cyl/y2 1,00 0,01 0,8 1,0 1,2 1,0 

Cyl(y2) 3,83 0,14 3,3 3,9 4,5 4,0* 

Cy2(yl) 3,85 0,10 3,3 3,9 4,5 4,0* 

Ck (1,5 W) 3,13 0,03 2,5 3,1 3,7 3 

Cgl (1,5 W) 5,89 0,05 5,3 5,9 6,5 6 

Ck (0,65 W) 3,14 0,07 2,5 3,1 3,7 

Cgl (0,65 W) 5,35 0,04 4,8 5,4 6,0 

Cg5,1 10,4 0,16 - 10,5 - - 
l J *aanpassen publ. ~ 

voorstel 

II.8 Lijnbreedte shrinking raster Bijlage 20 

Y (X-ri) X (Y-ri) 

Midden (X5) 0,26 (s = 0,03) 0,30 (s = 0,01) 

Over de X-as (X_10) 0,38 (s = 0,11) 0,31 (s = 0,03) 

Over de Y-as (X10) 0,26 (s = 0,03) 0,29 (s = 0,04) 

Over de hoeken (X20) 0,52 (s = 0,11) 0,33 (s = 0,06) 

Publikatievoorstel: nominaal 0,3 mm voor het midden. 

Meeteis aanpassen 0,3 mm i.p.v. 0,35 mm. 
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KWALITEITS LAB. PHILIPS HEERLEN 

KHR-89/VL-131 ~ 5 ~ 1983.09.15 

II.9 Vast (~ Vg2); Vast (~)~ Vg3; Vg3 (HH), Ig5 metingen aan 5 buizen. 

Bijlage 21 en 22 

II.10 Enkele voorzetproeven van de D14-362 GY/93 (2 x 9 buizen). 

Proefvr. 317 en 318. Bijlage 23 t/m 28 

Opmerking Mx bij deze series te laag. 

II.11 Proceskontrole metingen aan D14-362 GY/93 

(Beide mallen na ombouwen) (10 + 9 buizen) Bijlage 29 t/m 33 

Opmerking Mx grenzen voor de meeteis 19 + 1,8 V/cm 

Mx grenzen voor de publikatie 19 + 2 V/cm 

Konklusie Mal 2 heeft een systematische n.l. afwijking voor korrek-

tie; na korrektie weer goed. 

II.12 Rastervervorming van D14-362 GY (n = 10 stuks) 

HP85 gegevens Bijlage 34 t/m 38 

Tonvertekening in X2-ri = 0,09 mm (s = 0,16) 

Tonvertekening in X1-ri = 0,2 mm (s = 0,08) 

Tonvertekening in Y2-ri = 0,06 mm (s = 0,04) 

Tonvertekening in Y1-ri = 0,01 mm (s = 0,04) 

Maximale rastervervorming: 0,49 mm (s = 0,19). 

Konklusie 0,1 á 0,2 mm tonvertekening in X-richting, in Y-richting 
verwaarloosbaar. 

J. Vleeschouwers 
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Mecsuring Dept.Heer(en. CATHODE-RAY TUBES A~pendix . 

Number . 

Ref : ! ,' :~~ . 

Dc te : . ~ ~ - o - -y - 
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Type : ~ ' ~' 
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- - " ~ 
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~~ 
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~~ `um. 
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. - 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81-82/013 -1- 1982-02-11 

Verslag vergadering vrijgave voor fabricage oscillograafbuis 

type D14-360../.. gehouden op 20 Januari 1982 te Heerlen. 

Aanwezig de HH.: Geurts - Handels - Hermans - Honig -
Ir.Melsert - Modderman - Radstake - Sieben -
Dr.Zeppenfeld - Vossen. 

De vergadering ging accoord met de vrijgave voor fabricage. 
Aan de hand van het vrijgavedossier werden de volgende 
opmerkingen gemaakt. 

Foto: Opgemerkt werd dat de buis gefotografeerd werd zonder 
panprotector. 
Buis wordt afgeleverd met pinprotector.(Wordt beschouwd 
als onderdeel van de verpakking . 

Inhoudsopgave: In orde 

Ontw./proeffabr.overzicht: Geen opmerkingen 

Budget overzicht: Geen opmerkingen 

Publicatie: Tekening op dossier pag.45 moet aangepast worden. 
(Hartlijnen Aanslagpunten systeem. 
Na de vrijgave wordt de publicatie final. 

Meetvoorschriften: 

Sommige bladen staan op zijn kop. 
Afgesproken werd dat F.V. dit moet veranderen. 

actie; Hr.Jamar 

Meetresultaten: 

Op de vergadering werd aan het dossier toegevoegd: 

1~ Aanvulling op rapport KHR-89~SB 483 
Rapportnr. KHR-89~SB 484 d.d.1982-01-19. 

2~ Overzicht IIe controle niveau metingen. 
Rapportnr. KHR-89/VO 067 d.d.1982-01-20. 

Deze rapporten worden opgenomen na het rapport SB 483. 

Rapport SB_ 483 

pag.5 schermglas. 
Schermglasafinetingen publicatie, meeteis stemmen niet 
geheel overeen. 
In publicatie werd een note opgenomen (zie dossier pag.45). 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

ELCOMA 
RAR81 -82013 -2- 1882-oz-11 

Rapport SB 484 

In dit rapport worden een aantal aanvullingen op SB 483 
beschreven, o.a. 

1. Hoek der lijnen 

Meeteisvoorstel g0° + 30 min voor buis zonder inwendig 
raster. De tolerantie naar 0 terugbrengen kan niet. 
Hr.Modderman had gedacht aan + 15 min, doch dit is niet 
haalbaar. 
De F-meetbox waarin deze parameter gecorrigeerd wordt is 
nog niet optimaal (afscherming van de buis zodat een 
verbetering nog wel verwacht kan worden. 

2. Resthelderheid~afschaduwen 

Eis voor randhelderheid wordt min. 75/ (was 50~ voor D14-252). 
Er is nog geen goed meetapparaat aanwezig, meetnauwkeurigheid 
is onvoldoende, hetgeen optimaal magnetiseren belemmert. 
Een nieuw meetapparaat is in bestelling. 
Wanneer dit apparaat afgeleverd wordt zal er een symmetrie-eis 
vastgesteld worden. 
Gedacht wordt aan een eis van + 10%. 
T.z.t. kan dan de meeteis aangepast worden. 

3. Deflectie defocussering 

Er is een zekere mate van verbetering opgetreden na de acties 
die genomen werden na de goedkeuring voor proeffabricage. 
Eis deflectie defocus is nu < 3x (scherm pos 4 en 5). 
Er treden echter nog steeds uitschieters op waardoor verdere 
begeleiding nodig blijft. 

actie:Dr.Zeppenfeld 

De mate van de magnetische correctie heeft invloed op deze 
deflectie defocus. 

1E. Vast bij lage resp. hoge helderheid 

Dit is geen afleveringscriterium, alleen t.b.v. spotkwaliteit. 
Eis is +4V en -4V. 
Zie meeteisblad 361-2 

Situatie gereedschap en prod.apparatuur: 

Het apparaat om halzen af te springen is nog niet geheel 
bedrijfsklaar. Er worden nog proeven mee gedaan voor optimale 
afstelling. 

De slijpmethode van de conus is nog in onderzoek.(eindfase~ 
Onderzoek wordt binnenkort afgesloten. 

actie 'HH.:BogaardLZeppenfeld 

Momenteel wordt in Heerlen gezaagd. T.a.v. het alternatief 
om de coni gezaagd te kopen moet nog een beslissing worden 
genomen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

ELCOMA 
RAR81 -8201 3 -3- 1982-oz-11 

Situatie test apparatuur (proef) fabriek en kwal lab.: 

Er is nog een hulpmiddel nodig bij het meten magnetiseren 

van afschaduwing. 

Constructie gegevens en fabricage voorschriften: 

Uitgewisseld werd dossier pag.159 overzicht van speicifieke 

bewerkingen. 

Verder geldt deze vrijgave voor de constructie zonder goud 

op de y-platen. 

Situatie t.a.v. bijzondere materialen: 

Geen opmerkingen. 

Milieubalans: Geen opmerkingen. 

Stempelen en verpakken: 

Het voorschrift stempelen en verpakken is niet compleet. 
Er werd wel een magazijnverpakking opgegeven doch geen 
verzendverpakking. Methode conform D14-252 
Ook de "stempels voor verzending" staat niet ingevuld. 
In deze kolom opgeven hoe dit gedaan moet worden of er 
gestempeld wordt of dat er een sticker op de buis komt 
of waar de richtlijnen van stempeling te vinden zijn. 
Verzendverpakkingsmethode moet nog opgenomen worden in 
het vrijgavedossier. 
Vlgs. Hr.Modderman bestaat er behoefte aan een meervoudige 
verzendverpakking. 
Deze wens is het gevolg van verschuivingen in de markt. 
(Tendens naar minder klanten, echter grotere bestellings-
eenheden~. 

actie:Hr.Jamar 

Applicatie: 

Hr.Modderman zou graag willen weten hoeveel de VX en VY 
t.o.v. elkaar af mogen wijken, resp. t.o.v. vg4. 
Dit zou onderzocht moeten worden. 

Octrooi situatie: Geen opmerkingen 

Proef-productie resultaten: 

In rapport KHR-2082-01-05 pag.2 3e regel van boven moet 
gelezen worden "orthogonaliteit~i.p.v. trap. vertekening. 
Ook de opmerking "niet afwijkend" t.o.v. het type D14-250" 
op pag.1 8e regel van onderen is hier geen gelukkige keuze. 

Op de vergadering werden uitgedeeld de dossierpag.212a en 
212b vergelijking tussen bezinkresultaten van het type D14-250 
en D14-360. Rapport KHR-2082-01-33• 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR81 -8201 3 -4- 1982-oz-11 

De gemiddelde opbrengst ligt nu op ca 89~. 
Wanneer de instelling van de processen nog wat geoptimaliseerd 
wordt zal het opbrengstpercentage naar verwacht wordt nog 
iets stijgen. 

Commerciële planning: 

Interne mededeling KHR-20 81-09-01 geeft alleen: .de fabrieks-
capaciteit doch niet de behoefte aan buizen. 

Kostprijs: 

Op de vergadering werd rapport 222~88~82~007 d.d.82-01-13 
opbouw calculatie 107D14 toegevoegd aan het dossier. 
Het prijsverschil tussen de D14-250 en de D14-360 bedraagt 
f. 21,-- (prijs D14-250 is f. 124,--~ 

Speciale klanteneisen: Geen opmerkingen. 

A.R.Honig

Copie de HH.: Aanwezigen 
+ 

Drs.Varekamp 
Dr.Groenewegen 
Vrenken 
Jamar 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 



Ondergetekenden verklaren zich accoord met de 

Vrijgave Fabricage 

~,~an 

Type:

Naam 

Hr.Modderman 

Dr.Zeppenfeld 

Hr.Hermans 
Hr.Radstake 

Hr. Sieben 

OSCILLOGRAAFBUIS 

D,~+-360../.. 

Afdeling Handtekening 

Commerciële afd. 

~ntwikkeiings afd. 

Fabricage afd. ~ 

Kwaliteits lab. 

n 

Li` ~~ ~~ . 

~" 

Datum 20-, -, 982 
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~1.,-~~~?r LABORATORY HEERLEN 
ELCOM,~ 

IfiíR-89/SB 470 
OS-D14-360/107D14 -1- 1981-11-17 

VERGADERING: AGREEMENT FOR DELIVERY 

1o7D14../ „ D14-360../.. 

Gehouden op: 12 November 1981 

Aanwezig H.H. Geurts - Handels - Hermans - Modderman -

Radstake - Sieben - Zeppenfeld. 

Referentie AfD-file KHR-89/SB 463 OS-107D14 etc. 

1. OPMERKINGEN T.A.V. DE DEV. SAMPLE DATA (D.D. 16-10-1981) 

a. Tol. op schermglas: ook opnemen in de maatschets. 

b. H.d.l.: nog vrijblijvend gespecificeerd. 

Bij vrijgave wordt hier ook het tolerantieveld op-

gegeven. 

c. NotC 2: Vertical "scan" calibration moet zijn vertical 

"excentricity" calibration. 

d. Deflection coefficient: vertical: typical 11.5 V~cm 

max. 12 V/em 

e. Toegevoegde ranges voor Vx en Vy worden weggelaten 

(dus publ. conform D14-252). 

2. PRODUKTIEPROBLEMEN

Het hoofdprobleem in de afgelopen periode was gas ten 

gevolge van inlekken (plakverbinding hals-konus). 

Bij de eerste gemaakte 600 buizen (midden 1981) bestond 

dit probleem nog niet. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EiNDHOVEN,NEDERLAND. 



~~'.,_,TY LA80RA70RY HEERLEN 

~ L~ ~ ~+! A KHR-89/sB 470 
os - D14-36o/1o7D14 -2- 1981-11-17 

De belangrijkste foutenbron werd gevonden in een na-

bewerking van de koni (oude "zaag"-bewerking —> 16 

uitval). 

De gemiddelde uitval in een aantal proefbuizen (slij-

pen e.d. van de koni) is 2.4 %. 

Het onderzoek is nog niet helemaal afgerond, maar het 

resterende probleem wordt oplosbaar geacht. 

3. KLANTENPROBLEMEN

Tot nu toe een klant: Gould Advance. 

Er zijn geen bijzondere problemen bekend met uitzondering 

van "slingering plaatstel". 

Hiermee wordt bedoeld, een excentriciteit van het plaat-

stel t.o.v. de hals, eventueel samen met het niet -1-zijn 

van plaatstel op buisas. 

De klant heeft van deze niet zo fu_nktionele afwijking 

toch last, omdat op de socket waarschijnlijk een printje 

gebruikt wordt. 

Nader onderzoek loopt. 

Ten aanzien van de afsmeltstengelglas werd vastgesteld 

dat dit niet door de klemhulsopening mag steken. 

4. SAMENVATTING/VOORTGANG

Een ernstig probleem tot nu toe was inlekken. 

Dit wordii oplosbaar geacht. 

Agreement for Delivery: per 12-11-1981. 

De vrijgave voor fabrikage is gepland op 20-01-1982. 

A.G. Sieben 

Kopie: H.H. Aanwezigen - Groenewegen - Honig (RfP file 

D14-360..) - Melsert - Varekamp - Vrenken. 

Bigil.: AfD akkoordverklaringen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



THE Uf11DERSIGIIED AGREE TO 

AGREEMENT FOR DELIVER 

OF 

T Y PE Dev. type nro 107D14 ..~.. 

Comm. type nr. D14-360 ..~.. 

NAME 

Mr. Modderman 

Mr. Zeppenfeld 

Mr. Hermans 

Mro Sieben 

DEPARTMENT ~IGNATUdE 

COMMERCIAL DEPT I '/ I,~ ~r~ 

DEVELOPMENT DEPT 

MANUFACTURING DEPT ,..~;""~ 
-~ i 

~ ~ 
_~ ~, ,i 

~ ~-

QUAIiTY LABORATORY 

DATE ~~-/~'ov. 1~~~. 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR8 1-82005 -1- 1982-o1-1z 

Vrijgave voor fabricage oscillograafbuis type D14-360../.. 

Inhoudsopgave 

Algemeen: 

Ontwikkelings 
Commercieel 
Omschrijving 
Ontwikkeling 
Budget nr. : 4z-4408 
1 z rr, c. 9300 925 20 002 

type nr. ; 107D14..~.. 
type nr. : D14-360..x.. 

: Oscillograafbuis 
op verzoek van: C.A. Elcoma 

Target specificatie: n.v.t. 
Afgeleid van de D14-250...~D14-252. 
Goedkope versie van deze typen 

Ontw./proeffabr.overzicht: 

1 Rapport KHR-2081-10-37 d.d.1981-10-23 
2 Rapport KHR-2081-12-25 d.d.1981-12-14 
3 Rapport KHR-2078-12-09 d.d.1978-12-07 

Budget overzicht: Budget overzicht d.d. 1982-01-06. 

Publicatie: Development sample data d.d. Dec.1981 

Meetvoorschriften: Meeteisen d.d. December 1981. 

Meetresultaten: 

1. 0 uur resultaten met toelichting. 
Rapport KHR-89~SB 483 d.d.1982-01-07. 

2. Levensduur. 
Rapport KHR-89/VO 066 d.d.December 1981. 

3. Ligtest. 
Rapport KHR-89~V0 063 d.d.1981-12-28. 

4. Triltest. Vlgs. IEC 8g. 
Rapport KHR-89~V0 054 d.d.1981-11-12. 

5. Triltest 50Hz. 
Rapport KHR-89~V0 058 d.d.1981-11-17. 

6. Schoktest. 
Rapport KHR-89~V0 057 d.d.1981-11-17.. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 
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7. Druktest. 
Rapport KHR-89/VO 056 d.d.1981-11-17. 

8. Druktest - Glasdikte insmeltbuisbodem. 
Rapport KHR-89/VO 039 d.d.lg81-o9-15. 

9. Temperatuur + tropentest. 
Rapport KHR-89/VO 065 d.d.1981-12-28. 

10. Temperatuur + tropentest zelfdragende spoel. 
Rapport KHR-89/VO 030 d.d.1981-07-16. 

11. Temperatuur + tropentest + mech.testen zelfdragende spoel, 
Rapport KHR-89/VO 020 d.d.1981-06-z3. 

12. Breuksterkteballon. 
Rapport KHR-89/VO 029 d.d.1981-07-16. 

Concurrentie onderzoek: Zie ontw. overzicht. 

Situatie gereedschappen en prod apparatuur: 

Rapport KHR-20/81-11-24 d.d.1981-11-12. 

Situatie test apparatuur fabriek en kwal lab.: 

Voorschrift uitvoeren van magnetische correctie 
d.d.1981-12-30. 

Constr.gegevens en fabricage voorschriften: 

1. Sam.tekn./maatschets. d.d.December 1981 

2. Stamboomoverzicht. d.d.1981-12-31 

3. Kanonconstructieschets. d.d.1981-11-09 

4. Kanonfoto's. 

5. Product flow. d.d.December 1981 

6. Pompvoorschrift. d.d.1980-10-21 

7. Brand- en sweepvoorschrift. d.d.1980-01-15 

8. Index procesbeschrijvingen. d.d.December 1981 

9. Plakken V-ballon. d.d.December 1981 

10. Voorlopig bezinkvoorschrift KHR-20/81-09-13 
d.d.1981-09-03 

11. Voorschrift RV-3-6-58/29 d.d.1980-03-25 

12. Voorschrift monteren van rotatiespoel d.d.December 1981 

13. Voorschrift reparatiemethode 291 halzen. 
Rapport KHR-20/81-09-14 d.d.1981-09-04. 

Mogelijk verdere noodzakelijke verbeteringen aan ontwerp: 

n.v.t. 
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Situatie t.a.v. bijz.materialen, kwal. onderdelen, 

incoming inspection en verkrijgbaarheid mat./onderdelen: 

1. Rapport KHR-20/81-12-34 d.d.1981-12-18 

2. Rapport KHR-20/81-12-33 d.d.1981-12-18 

3. Rapport KHR-20/81-10-23 d.d.1981-10-14 

Milieubalans: 

Materiaalbalans. Rapport KHR-20/81-10-43 d.d.1981-10-29 

Veiligheidsvoorschriften: 

Zie constr.geg. en fabr.voorschriften. 

Stempelen en verpakken: 

1. Voorschrift stempelen en verpakken d.d.1981-12-31 

2. Verpakkingsvoorschrift methode 3322 860 01221 
d.d.1980-09-02 

3. Valproefrapport KHR-89/VO.o55 d.d.1981-11-17 

Accessoires: Zie publicatie. 

Applicatie: Rapport KHR-89/sB-457 d.d.1981-10-14 

Octrooi situatie: 

Interne mededeling KHR-20/81-09-45 
met bijlagen. 

a.d.198z-o1-o6 

Proef- productie resultaten: 

Rapport KHR-20/82-01-05 d.d.1982-01-06 

Commerciële planning: 

Interne mededeling KHR-20/81-09-01 d.d.1981-09-01 

Kostprijs: Wordt op vrijgave vergadering uitgedeeld. 

c„A,-;ai_A tt~antPneisen: 

Rapport KHR-89/SB-447 d.d.1981-09-21 

Speciale afleverprocedure/selectie: n.v.t. 

Garantié situatie: 

Normaal gebruikelijke garantie voor oscillograafbruizen. 

A.R.Honig 
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ONTWIKKELING V-KOI3IIS EN 107D14 

DAGBOEK, MIJLPALEN EN BESLISSINGEr4 

Oktober 1981, K. Zeppenfeld 

Koemie: H.H. Aerts, Bogaard, Geurts, Sieben, Radstake, 

Honig (vrijgavemap), Modderman. 

1. VOORGESCHIEDENIS (Di4-2,0 ~N C-BA~~~~ti) 

De eerste i4 em rechtte. mono was de D14-250. 

Het kanon was hiervoor overgenomen. van de ronde mono's; 

alleen de x-platen waren op 1.6 mm beginafstand gezet i.v,m. 

de kleinere afbuighoek -(door grotere lengte) en de gewenste 

horizontale gevoeligheid. Sam. hals-konus werd uiteindelijk 

ingekocht (Wertheim, ca. Fl. 30,-). Dit was een geperst 

stuk van 114 mm lengte en hieraan aangesmolten een geblazen 

stuk met cylindrisch gedeelte van ~ 80 mm erg hals van ~ 51 mm, 

De kostpríjs van de D14-250 (1979, zonder I.K.) was F1. 116,50. 

De oorspronkelijk voor alle rechtte. 14 cm buizen beoogde 

C-ballon, een uit doorgezakt vlakglas "gevouwen" en aan 

elkaar gesmolten hals-konus werd kort na de verhuizing naar 

Heerlen gestopt. De kostprijs was niet aantrekkelijk (te 

veel bewerkingsstappen en machines) en er waren genoeg andere 

problemen na de verhuizing. Buistechnisch was de gashuis-

houding kritisch, ook met gevlampolijste hals, omdat het 

glasoppervlak door de met aquadag bedekte buigmallen sterk 

aangetast en sponsachtig vergroot was. Ook de maatnauwkeurig-

heid was voor storage- en (naar huidige maatstaven) bolgaas-

buizen niet akseptabel. 

2. KONKURRENTIE EN PRIJSVERVAL 

Begin 1978 werd door Thorn-Brimar een 14 cm rechtte. mono-•buis 

("Ediswan") in Engeland voor ca. F1. 60,- (zonder spoel, 

raster en socket) aangeboden; met NRV is de D14-250 hier 

N.V. PHIUPS' GlOE1UlAAPENFA8RIEKEN. EMrQF10VEN, WEOERLAND. 
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ingekomen. 

De Ediswan-buis was met een V-wormige "gevouwen" konus en met 

een aangesmolter, 37 mm kleuren-TV-hals. 

men beroeve van de nauwe hals had het kanon kortere x- en y-

platen (30 mm) en smalle x-platen. g4 erg g5 waren apart uit-

gevoerd waardoor nadelige effekten van de smalle x-platen 

(rastervertekering indien het gemiddeld x_-potentiaal 

aFwijkt van de aquadag-om5eving) konden worden gekorrigeerd. 

Later kwamen indikaties (Telequipment) van slechte kwaliteit 

en leverproblemen met deze buis; anderzijds werd de helderheid 

(fosfor) en de 4itwer.dige vorm (Mu-metaal) g^,:nstig beoordeeld. 

In ieder geval werd met deze buis een nieuwe prijs-standaard 

gezet en de noodzaak van kostprijsverlaging voor de D14-250 

duidelijk. 

En niet alleen voor Philips: In 1980, toen Hameg op recht-

hoekige buizen overging, kwam Toshiba met de 150 BXB voor 

ca. F1. 67,- (voor raster, spoel en socket kont hier nog ca. 

Fl. 14,- bij). Deze buis was met hetzelfde kanon en in de-

zelfde techniek als haar ronde voorganger: geperste slanke 

konus, geperste cup en getrokken hals van 51 mm ~. De ballon 
is dus in SW-TV techniek en voor ca. F1. 20,- van bijv. 

Sibason af NEC verkrijgbaar. 

Kort daarna werd de diameter naar 42 mm gebracht en een klein 
KTV-plaatstel gebruikt. Dit is de 150 BKB met ook een nieuw 

kanon en nu alleen. nog verkrijgbaar. Het nieuwe kanon is 

minder goed en voor Hameg niet akseptabel: door een 0,6 mm 

g1-gat en een slecr,ts i3O mm g4-gat is de spot "minder 

gevuld" en de max. helderheid (schrijfsnelheid) ca 30y6 lager. 
Wel geeft de smalle bundel praktisch geen defocussering en 

meer gevoeligheid (My = 12 + 1,2 V/cm, Mx ~ 20 V/cm). Ook 

is 0,6 W katode standaard. 

Eind 1980 offereerde ook Telefunken haar oude D13-620 in 

dezelfde rechth. ballon uit Japan. 

De keuze van Hameg voor de D14-252 (voor DM 84) was o.m. 
bepaald door de goede zijverlichtbaarheid, en, tegenover 

Telefunken, in verwachting van beter kwaliteit. Een Japanse 

N.V. ~HIUPS' GIOElU1MPENFABRfEKEtr, EarOriOVEN, NEDERIJ►Np. 
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buis was o.m. voor ideologische/strateg?:.sche redenen niet 

gewenst. 

3. AKTIE GOEDKOOP EN WAARDE-AIv`ALYSE 

In het ontwikkelprogramma 1979 kreeg kostprijsverlaging 

de hoogste prioriteit. Vertrekpunten waren de positieve 

proeven met geperste glasdelen van grotere diepte (glas-

fabriek), de noodzaak van slanke korusvorm (diskussies 

met S + I, Telequipment, Magnetics Shields), de lage prijs 

van een klein plaatstel met socket er. getrokken hals (toen 

alleen 37 mm, zoals in de D7-220), ideedn over meer vlakke 

onderdelen (zwaluwstaart, foto-etsen) en de toepassing van 

de net ontdekte magneetringetjes (Valwo Aken). 

Op de D14-250 werd een waarde-analyse toegepast, waarbij 

vooral naar overbodige en verhoudingsgewijs te dure functies 

van het produkt wordt gezocht: de rotatiespoel leek geen 

direkte fur_ktie te hebben en de omhulling was naar ver-

houding te duur en niet eens uïtgerust met voorzieningen 

voor de inbouw. postprijsverlaging werd mogelijk geacht 

en weI in drie fases: 

Fase A 

Kleine kanon--vereenvoudigingen, o.m. het weglaten van de 

ring voor centreerveren (een overblijfsel van de C-ballon); dit 

kon snel worden ingevoerd en leverde + Fl. 5,- op. 

Fase B 

De eigenlijke aktie, beoogde een diepgeperste V-konus, 

aangeplakte 37 mm hals voor klein plaatstel en, indien 

applikatie-technisch aanvaardbaar het vervangen van de 

rotatiespoel door vaste rotatie van de y-lijn d.m.v. 
I.M.C. en tevens van buiten voor het aardveld instelbare 

elektronische draai van de x-lijn. Fase B werd ook gedefi-

niëerd als datgene wat binnen + 2 jaar haalbaar leek. Een 

besparing van F1. 16,- werd berekend. 

Fase C moest opkomen voor de niet binnen 2 jaar haalbare 

dingen en werd gekenmerkt door de (voor onze aantallen 
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.en eisen niet bewezen) stelling dat een Bokma-fles én vierkant 

én goedkoop kan zijn. 

4. VASTLEGGEPI KO?JDSVORM 

De V-ballon is gekozen onder volgende randvoorwaarder. : 

a) Handhaven vlakglas-scherm t.b.v. kostprijs, zijverlichting 

en zeefdrukken, en plakken met preform van scherp en hals 

in een bewerking. 

b) Eersen in eer. stuk tot aan de halsdiameter met een zo groot 

mogelijke lossingshoek, minimaal 2° ook op "rechte" 

stukken en deze zo kort mogelijk. 

c) Rotatiesymmetrisch van halsopening tot aan de 80 mm-cirkel 

(oude aanzetlijn) i.v.m. bolgaastoepassing - mits hierdoor 

geen grote extra kosten. 

d) Max. mogelijke persdiepte ca. 200 mm. 

e) Ruimte voor spoel binnen de lijn plaatstel-scherm (rondom) 

i.v.m. gebruik trechtervormige mu-metaal-koker. 

f) Geen overbodige tolerantie-eisen i.v.m. prijstarget 

Fl. 10,- tot max. F1. 15,- voor het geperste stuk, 2-tijdig gezaag 

en geslepen. 

IIit (c) en (d) volgt de helling van 16° voor het V-gedeelte. 

Potentiaalberekeningen voor bolgaas toonden aan dat deze 

helling t.o.v. de oude cylindrische omgeving meer afbuigver-

sterking en betere lineariteit levert. 

De bolgaas-optie (punt c) bleek maar + 50 cent meer te kosten; 

dit rechtvaardigde geen twee versies: model V
bol 

kon op twee 

hoogtes voor 37 en 51 mm halsdiameter worden gezaagd. 

De offertes kwamen mei 1979: glasfabriek F1. 16,50 per konus 

plus F1. 24.000,- proefgereedschap; Wertheim Fl. 13.20 plus 

F1. 8.000,- proefgereedschap. In overleg met de glasfabriek 

werd besloten om met Wertheim te beginnen. 

In augustus 1979 kwamen de eerste koni binnen en de plak-

proeven met 37 mm hals begonnen. 

N.V. PENUPS' GlOE1lA1~AP£NfA8R1EKEN. EMrOEIOVEN, NEDEf7tJ1N0 
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5. DIKKE VS DIINNE HALS 

Oorspronkelijk leek 37 mm ~~ ha13 de beste oplossing i.v.m. 

aanwezig KTV-halsglas, goedkoop plaatstel en socket en voor 

optimale afscherming met minimale hoeveel?~,eid mu-metaal. 

Een passend kanon met de nodige smalle x-platen en 30 mm 

lange y-platen van de D7-220 wand ontwik'.~eld en de gevoelig-

heid van de D14-250 weer bereikt. 

De uitsturing was krap maar er waren 2 magneetringen. voorzien 

i.v.m. weglaten van de spoel en af buigversterking. De tweede 

ring (op g4} was strikt noodzakelijk om kartelende spot bij 

5°-draai van de y-lijn te corrigeren. 

Na evaluatie van dit koncept (zie bijlage 1) werd in april 

1980 teruggegaan naar de 51 mm hals: 

- voordeliger om op automaat te persen (dit Belt nog meer 

voor het latere KBW-glas}. 

- Minder excentriciteit hals-opening en voordeliger plakge-

reedschap. 

- Meer vrijheid voor kanonontwerp en applikatie (geen apart 

uitgevoerde g4 en g~ (en klampen} nodig om de invloed van 

afwijkend omgevingspotentiaal op de x-platen te korrigeren). 

- Bestaand kanon bruikbaar en nieuwe buis zelfs voor remplace 

geschikt: gemakkelijker in te voeren, snellere realisatie 

en minder I.K. 

- Een ballon voor mono en bolgaas. 

Bovendien kon intussen de socket goedkoper (in Noryl en zonder 

goud} en was zelfs de bruikbaarheid van het kleine plaatstel 

ook in een dikke hals (in Japanse buizen) aangetoond. 

Ook het prijsverschil voor het halsglas kon niet fundamenteel 

zijn en werd gauw een offerte van F1. 4,-~kg 291 glas ont-

vangen. Het laatste verschil, het mu-metao.l-voordeel is in 

feite zeer marginaal en wordt ruimschoots goed gemaakt door 

de standardizatiemogelijkheden voor de gebruiker. 

N.V. PHIUPS' GLOEILAMP£NFABRfEKEN. EMlOF10VEN, NEDERLANO. 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

~ 3 
o s n 
'~~ ~ 

'-_ 

_' 

S ~ 

{ ~ 

S ~ 

~` 
~: 
_~ 
~à 

b 

ELCOMA KHR-20/81-10-37 
KZ~AV 

6/8 Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-10-23 

6. ,ROTATIESPOEL EN/OF INTERNE MAGNETISCHE CORRECTIE (IMC) 

Vervangen van de rotatiespoel door twee magneetringen kan 

onder twee voorwaarden: 

a) goede magnetische afscherming zodat het aardveld de 

nominaal goed afgestelde y-lijn niet te veel draait: 

aan + 1 ° door tolerantie op hoek der lijnen is men 

wel gewent. 

b) Elektronische draai tot 5° van de a-lijn (door een 

gedeelte van het x-signaal op de y-versterkers te 

zetter.) en dit (gedeeltelijk) variabel van buiten 

om het effekt van het aardveld tenminste voor de hori-

zontale l~.jn weg te halen. Zmmers is er nu ook een 

potmeter van buiten voor de spoel. 

De reactie van mogelijke gebruikers was negatief: 

a) De koker wordt steeds dunner en korter en het aardveld 

geeft tot 2° rotatie (stopex). 

b) Elektronisch draaien kost y-amplitude en is zelfs voor 

1 à 2° niet zo gemakkelijk vaar alle frequenties (S + I). 

Dit kwam niet onverwacht, ook i.v.m. het geringe verschil op 

de buisprijs. Ontwikkeling van prefab-spoel was al onderweg 

en bleek nog goedkoper te kunnen dan de tot nu toe om de 

buis gewikkelde spoel -dan wel dankzij een toevallige 

ontmoeting met een werkzoekende fabrikant van Philips-

Ierland op AT-lab. 

De 105Di4 werd dus gedefiniëerd als V-konus-versie van de 

D14-252, ~met spoel, zonder ringen, dikke hals en groot 

plaatstel. 

De andere IMC-features werden wat meer gewaardeerd: 

- Een graad hoek der lijnen is voor een mono goed genoeg 

(zolang de andere scopes dat ook hebben:). 

- Korrektie op astigmatisme blijft soms nodig (Gould-Advances) 

i.v.m. afstellen versterker—nulpunt maar bespaart elders 

geld (Hameg, 5 Mark) af zou nog moeten worden ingebouwd 

(S + I, na ontvangst volle spreiding). 
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- Minder exce~itriciteit is welkom voor de max. amplitude 

van de y-versterkers, 

- Afschaduwing en kanoncentrering interesseert de klant 

niet want hij koopt aïleen goede buizen. 

- Meer gevoeligheid geelt meer bandbreedte in een nieuwe scope 

en levert reeds een extra order op. 

7. 107D14 VS 105D14 

Voor een extra order (Gould, + 4000 buizen per jaar midden 

ir, de tijd van werktijdverkorting werd in februari 1981 de 

147D14 gecreëerd: met twee magneetringen en - enkele weken 

later - met klein plaatstel. Oorspronkelijk was het kleine 

plaatstel pas beoogd voor de volgende fase (goedkoop kanon, 

waarbij elektrische wijzigingen werden toegestaan . Maar 

er was de vraag naar een socket met rechte kontaktveren voor 

printed circuits. 

Deze socket kor voor het kleine plaatstel direkt worden 

besteld door alleer. een nieuwe kombir~atie van bestaande 

onderdelen te vragen. Voor het grote plaatstel hadden nieuwe 

veren DM 12.000,- voor gereedschap gekost en hadden we 

dan ook nog de Noryl-versie moeten maken (o.m, voor veren 

zonder goud hetgeen dan totaal + F1. 50.000,- had gekost 

en zeker niet meer zinvol was i.v.m. de komst van het kleine 

plaatstel. 

Nadat de haalbaarheid van het kleine plaatstel en het mag-

netiseren voor grote aantallen duidelijk was, werd in aug. 

1981 besloten om op de 107D14 als enige mono-versie te 

mikken. 

8. RESUME 

Als resultaat van de "aktie goedkoop" is de 107D14 als 

opvolger voor de D14-252 naar voren gekomen. 

De V-konus met di'ike hals en klein plaatstel bleek de beste 

keuze qua prijs en uniformiteit van het type-pakket. De prijs 

van deze omhulling is nog lager dan de uit Japan verkrijgbare 

N.V. PHlUPS' GIOEiUTAAPENFA8RIEKEN, EMIOMOVEN, NEOERt~lA1D. 
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ballonnen en de mogelijkheden voor zeefdrukraster, zijver-

lichting en scherm-referentie-systeem blijven bestaan. 

Daarnaast is met de V-ballon de basis gelegd voor een serie 

nieuwe bolgaasbuizen en kan dezelfde techniek ook voor bijv. 

10 en 12 cm ballonnen worden toegepast. 

Voor de I.P.C. is het ijs nu gebroken en werd er een belang-

rijke specificatieverbetering mee bereikt. 

Ondanks deze verbetering; en toevoeging van y-afscherming kan 

een kostprijs van ca. F1. 93,- zor_der I.K. worden verwac~t. 

Allen betrokkenen hartelijk dank voor hun inzet, hun geloof aan 

het succes en begrip voor soms nodige onkonventionele werk-

wijze. 

N.V. PFMUPS' GIOEM.AMVENFA8RIEKEN. EMlOF10VEN, NEOERIANO. 



~,~ra~ -~ 

~~ 
~=_ 

: ~` 
=a: 
3 -; 
rt _7 ' 

~ f ~ 
- 7: 
~-- ~ 
~ G 

• ~ x 
~~ 

~~ 
3 _ 

~ ~ 
G - 
. ~ 

S i 

~` 
:~ 
~ J 

~à 

ELCOMA 
(~"IT'd. F*1 SE?V?^S LaS. HEFACE': 

~,.,rp - .~~.g~- ~~_~g - ~/~ ~arod~ik'gr. ~~zc. ?a~. 
xZ,'~V ~5.~z,,4g0 ' .. 

VOOR^ITCA~10 ~n,D~4 

(studie kostprij4verlaging Mono, fase B) 

Ropie: H.H. Ceurts, Groenewegen, Radstake, 'rleltens, Weijer. 

R. ZepFenfeld~ 

t. O~JP,E DOELCTELLINO (zie TEO-C-WA T9o~~5) 

I Diepgeperste ballon (Wertheim), 

2x gezaagd voor halsplakken, 

samen met scherm. 

II Rleuren~als en -plaatstel, 

buishouder en rozet. 

III Ko~rflexrir.d i.p.v. spoel. 

IV "Stoeltjes-62" (voorstel TEO) 

2. Y~RK?iEr,E11 I`~ZTCuTE*I 

ad Is - Diep-persen + halsplakken ie haalbaar ech!er: 

. veel uitval + grote toleranties (,dikte) bij '++er!beim 

i.v.m. dunne hals-opening 

. niet op automaat in Mainz (SW-glas) maakbaar 

51 ¢~ bals veel gunstiger 

en in SW-glas maakbaar 

ad II: Kleurenhals vraagt smalle x-plater. en kortere f-Flaten 

(30 mm) d.w.z. een nieuw kanon met 

. uitalagstempel z-plaat ' 

. buigatempel x-plaat 

. x-spie voor montagemal 

. buigatempel 3O mm y-plaat 

. y-spie montagemal 

^'lek!ris~he eiger.ac?~apre^. blijven gelijk maar:

oec^i:d~~_~3 x-p~!entid3l mag nis: ^geer veel 3fwi„~e^ .,~^ 

-:q~aa3aó 

N.V P►~IIfPS' GLOEItJ►MPENF/►Qi~KEI~I, EMiOHOrE.N. ►rE0ER1.AN0. 
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. asti~-matisme-korrektie moet op aparte pen uitgevoerd -

die er niet ie —~ 2 klampen voor 84 en g5 ? 

Mechanische aepekten 

. excentriciteit konua 37 mm ~ zijde wordt 1 mm 

. dus hals-plakmal moet binnen centreren om binnen ¢ ;1 

te kunnen garanteren (—~ dure plakmal) 

. aquadag aanbrengen + bezinken ia moeilijker met dunne 

halo. 

nieuw: Betrokken hals ~ 51 1 F1. 14,-/kg verkrijgbaar 

(Wertheim) evtl. Phílips ? 

. buisho~ider komt in Noryl en zonder ao~id voor + F1. 1,0; 

i.p.v, nu F2. 1,70. 

. buizen D14-300, D14-240 en 106D14 moPte:~ ook SW-gl-gis 

met 51 ~ ^,als 

ad III - Spoel wei,laten vraagt ? rir.Fen i.v.m. kartelende spet 

door 4-pool. 

1. ring werkt wel als afbuigversterker  (~~a. 15;~ i.^. 

y-richting) 
vraagt wel ca. 50 Volt astig.-korrektie 

Alternatieven 

a) spoel erop (prefab. ?~ en geen ring 

b) Reen spoel, 2 ringen, dan ook afb~~i~versterker, y 

astigmatisme (10096 goed) 

korrektie atechad. x 

korrektie spotpositie verticaal 

—~ vraagt wèl elektronische korrektie 5° hoek der lijnen 

ad IV - g2 met aangeponste pootjes bestaat; onbekend waarom niet 

meer toegepaste 

BESLI3SI~10E*1 

1. dikke of dunne hals ? 

2. 2 ringen bf geen ? 

~f v P+~NIIrS' GLOEIlJ~d1~NF~MfN. EINDFOOV~A/, ~. 
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K~~ aV 
~~~ ~~ nz ~~g,. 

,. 

Kr^T2~PAi~KPT 105P1 ~ 

dunne hals 37 

c 
J, 
N 
1 
v 
~ 
A dikke hals 51 

. R.. . 

prijs konue 

pri je hela 

plakken hele-konus 

prijs plaatstel 

prijs buishouder 
(+ rozet) 

extra kosten kano^ 

I.K. kanon 

ca. 14,- 

ca. 0, 50 

~ 
ca. 1,00 

ca. 0,70 

~* 
I 

28,50 

2,5~ 

1,70 

ca. 12,- 

ca. 2,50 

~ 
ca. 2,50 

ca. 1,05 

2 ringen spoel 

prijs ringen 

bevestiging 

invriezen 
teg. opbrengst 

invries-apparaat 
(maa. 40.000,-) 

ca. 0,40 

ca. 1 ,-

max. 1,-

pri,i,s spoel 2,50 
in n14-250 

pre-fab. spoel 
nog niet beker.3 

N v P'►~Il.1PS' GlOE1UA~ENfA®RIEKEN, Eprp/~~t)vEfi, NEOERlA~lO. 
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VCCp~T~L C"1T'~JTKK~LT":G 

A. - zo snel mogelijk dikke Nala plakken. 

- invoer via wijziging lijkt mogelijk mits oud kanon blijft en 

epos] wordt opgeschoven. 

- kijken of halsx-las en plaatstel goedkoper kunnen. 

- dit simpele alternatief pikt het leeuwen-aandeel van fase B en 

gaat snel s zonder veel I.R. en ia sla rem pl ace (vrij zeker) 

geschikt voor 56803 en D14-250. 

B. daarnaast buizen met dikke hale en 2 ringen ín scopes (S+I en 

Tele~uípment) testen. 

dan klanten benaderen met 2-ring-oplossing en mening peilen over: 

. elektronische x-lijn-draai (± 5') 

. geen spoel meer 

. geen astig.-korr. meer 

. betere uitsturing x (geen asyin. adschad.) en, indien bewP:~?t, 

a poel apart verkopen. 

~! V. P}11UPS' GLOEIUMPENFAB~I~EN. Etl~f]►~EN. NEDER(,ANp. 
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OVERZICHT ONTWIKKELING EN PROEFFABRIKAGE TYPE D14-360 (107D14) 

d.d. 10 december 1981 

P.J.A. Geurts 

Dit overzicht beschrijft de moeilijkheden en de oplossingen 

daarvan, die zijn opgetreden bij de invoering van de V-konus 

en de magneetring voor de monobuis D14-360. 

Het overzicht loopt van april 1980 tot december 1981. 

De volgende punten worden behandeld: 

1. De V-konus 

2. De afgesprongen hals 

3. Het ronde emailleframe 

4. Konstruktie plakmallen V-konus 

5. De plaktechniek 

6. Ballonbewerkingen 

7. De kanonkonstruktie 

8. Invoering van de magneetring 

9. Het insmelten 

10. Branden en sweepen 

11. De zelfdragende rotatiespoel 

12. Voortgang 

1. DE V-KONIIS , 

a) Vorm 

b) Glassoort 

c) Haaksheid 

d) Zagen 

e) Persgereedschap 

f) Gasprobleem 

a) Vorm 

De eerste V-koni werden besteld voor een halsdiameter van 

37 mm. Door de grote persdiepte was het moeilijk 

N.V. PHIUPS' GLOEIIAMPEPIFA9RIEKEN. EIPIDFIOVEN. NEOERIJINO. 
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voor de leverancier om de concentriciteits-tolerantie 

binnen nauwe grenzen te houden. 

Daardoor gaf het plakken van de hals aan de konus veel 

moeilijkheden omdat in de plakmal vaste aanslagpunten 

worden gebruikt voor de hals. 

Er werd een plakmal ontworpen om de hals en de konus 

inwendig goed te centreren maar tot invoering hiervan 

is niet overgegaan omdat inmiddels werd overgegaan op de 

grotere halsdiameter. 

Omdat een persmal met de nieuwe vorm nog niet klaar was, 

werden de koni die bedoeld waren voor een kleinere hals-

diameter van ~ 37 mm, afgezaagd op een plaats met een 

grotere diameter. Door de scherpe rand die aan de binnen-

zijde van het zaagvlak ontstond, was die rand erg gevoelig 

voor afschilferen. 

De eerste koni met de definitieve vorm arriveerden in 

april 1981. Deze koni hebben een recht stukje aan de hals-

zijde en zijn geschikt voor halzen van ~ 51 mm. 

b) Glassoort 

Tot augustus 1981 werden de koni geleverd van KW-glas maar' 

vanaf september 1981 werd geleidelijk het KBW-glas inge-

voerd. Dit KBW-glas heeft een hogere r~ntgenabsorptie 

en kombineert goed met het 291-glas van de hals. 

Om onderscheid te kunnen maken tussen KW en KBW-koni, 

wordt de KBW-konus voorzien van een kleine sticker die 

in het glas behoort te branden tijdens het plakken, 

bovendien worden ze voor de zekerheid ook voorzien van 

een stempel. 

c) Haaksheid 

Omdat de 2 vlakken van de hals en de konus evenwijdig moeten 

liggen om een goede plaknaad te verkrijgen, is het nodig 

om de koni zelf te zagen daar van Wertheim geen voldoende 

garantie te krijgen was. 

Daardoor ontstaat een zaagvlak dat haaks op de denkbeeldige 

hartlijn van de konus staat. Dit wordt bereikt door de 

N.V. PNIUPS' GIOEIII►MPENFA6RIEKEN. EINOMIOVEN, NEDERV►N0. 
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aanslagpunten van de zaag- en de plakmal gelijk te maken. 

De vlakheidseis werd in het begin gesteld op + 0,1 mm voor 

de hals en voor de konus maar dit bleek niet haalbaar. 

Er wordt nu naar gestreefd om aan de eis van + 0,2 mm te 

voldoen. 

d) Zagen 

De eerste koni werden door Wertheim ongezaagd aan de hals-

zijde geleverd. 

Na invoering van de nieuwe konusvorm voor een hals van ~ 51 mm 

leverde Wertheim gezaagde koni die niet voldeden aan de 

haaksheideis. 

Daarom werd als tussenoplossing een extra navlakbewerking 

ingevoerd met een diamantzaag. 

De ongezaagde koni worden F1. 1,50 goedkoper geleverd, voor 

dat geld kunnen we zelf zagen en slijpen waardoor de 

kwaliteitsbeheersing en terugkoppeling in eigen huis wordt 

gehouden. 

Een definitieve beslissing is nog niet genomen over wel of 

niet zelf zagen. Dit is mede afhankelijk van de resultaten 

van het nieuwe 6-voudige persgereedschap van Wertheim en 

van de kwaliteitsnormen van de slijprand. 

e) Persgereedschap 

Momenteel perst Wertheim de V-konus nog met een enkelvoudig 

persgereedschap. 

Omstreeks juli 1982 wordt een 6-voudig persgereedschap 

in gebruik genomen waardoor de produktie capaciteit stijgt. 

f) Gasprobleem 

Vanaf begin augustus 1981 was er plotseling uitval op 

gaskruis bij de V-konus. Als oorzaak werd al vlug een lek in 

de plaknaad hals/konus gevonden. 

Over de oorzaak van dit lek en de oplossing van het probleem 

wordt nog een apart rapport geschreven nadat het onderzoek 

is afgerond. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMP£NFABRIEKEN. EMIONOVEN. NEGERLAND 
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2. DE AFGESPRONGEN HALS 

a) Zagen van de hals 

b) Afspringen van de hals 

c) Afbotten 

d) Ontspannen 

e) Afspringunit 

a) Zagen van de hals 

Bij het ontwerpen van de V-ballon is men steeds uitgegaan 

van het principe om de hals te vervaardigen uit buisglas. 

De halzen met een kleine diameter werden gewoon gezaagd 

en gewaQsen. Dit was het 291 buisglas van ~ 37 mm dat 

gebruikt wordt voor de ballonfabrikage van de D7-222. 

Toen overgegaan werd op een grotere halsdiameter, werd 

hiervoor KW-buisglas genomen van ~ 51 mm. 

Het zagen van dit buisglas is moeilijker. Er ontstaan 

scheurtjes in het glas en het zaagvlak is niet haaks, 

daardoor is vlakslijpen noodzakelijk. 

b) Afspringen van de hals 

Proeven met afspringen van de hals toonden aan dat dit 

prijs en procestechnisch veel aantrekkelijker was. 

Terwille van de vlakheid is het noodzakelijk de punt van de 

diamant en de afspringbrander nauwkeurig uit te lijnen. 

Dit lukte goed en het proces werd ingevoerd. 

c) Afbotten 

Bij het afspringen ontstaan kleine haarscheurtjes in de 

halsrand zodat nabewerking ter voorkoming van uitval 

nodig is. ' 

Een oplossing werd gevonden door de rand van de hals licht 

af te botten zodat de haarscheurtjes dichtvloeien. Ook 

uit veiligheidsoverwegingen is een af gebotte hals nodig. 

Bij het afbotten ontstaat een hoge spanning in het glas, 

die alleen door ontspannen te verwijderen is. 

d) Ontspannen 

De eerste afgesprongen halzen werden ontspannen met een 

handbrander, dit was een te dure bewerking. Daarna werden 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENfABR1EKEN. EM1DF10VEN, NEOERLANO 
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de halzen ontspannen in een potoven. 

Door introduktie van het 291-buisglas met een lagere 

ontspantemperatuur is de mogelijkheid ontstaan om dit 

ontspannen in de plakoven uit te voeren tijdens het 

plakproces. 

In november 1981 zijn hiermee de eerste proeven gedaan, 

afhankelijk van het resultaat zal dit ingevoerd worden. 

e) Afspringunit 

Voor het afspringen van halzen is een beter apparaat 

gebouwd dat op elke horizontale aanzetbank geplaatst 

kan worden. Op deze unit wordt de hals afgesprongen 

en aan één zijde af gebot. Om de andere zijde af te 

botten is een losse opstelling gemaakt. 

3. HET RONDE EMAILLEFRAME 

a) Algemeen 

b) Provisorisch persgereedschap 

c) Vorm van het frame 

d) Keuze van de pers 

e) Het opslaan van frames 

a) Algemeen 

Om de hals aan de konus te plakken is een rond emaille-

frame nodig. 

Na het plakproces moet een verbinding ontstaan met een 

klinknagelvorm om de beste gasdichtheid te verkrijgen 

en kerfwerking te voorkomen. 

b) Provisorisch persgereedschap 

De eerste frames werden geperst met een provisorisch 

persgereedschap en een hydraulisch persje dat met een 

voetpomp tot 240 KN kan persen. 

Hiermee werd ook de eerste produktie gemaakt in de 

fabriek. 

c) Vorm van het frame 

Intussen werd de vorm van het frame iets gewijzigd. 

N.V. PHIUPS' GLOEILAMFENFABRIEKEN. EM10f~OVEN, NEDERLAND 
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Een opstaand randje werd aangebracht om wegschuiven van 

het frame tijdens het plakken te voorkomen. 

Nadat deze vorm was vastgelegd werd het definitieve 

persgereedschap besteld. 

d) De keuze van de pers 

Er was geen automatische pers beschikbaar om daar het 

gereedschap in te bouwen. 

Diverse kombinaties werden bekeken: 

- Het ronde frame in het 14 cm rechthoekig frame persen 

of het ronde en het 7 cm rechthoekige tegelijk persen 

i ~ ~ 

~ 

maar deze oplossingen zijn gereedschaptechiisch on-

mogelijk. 

- Een geheel nieuwe universele pers kopen met uitwissel-

baar gereedschap voor alle typen, ook voor de nog te 

ontwikkelen 10 en 12 cm buizen. Volgens een TEO-berekening 

is dit te kostbaar. 

- Het persgereedschap van de ronde en de 7 cm rechthoekige 

frames telkens uitwisselen. 

Voor deze laatste oplossing is gekozen. 

~ 

 ~ 
~ 

e) Het opslaan van frames 

Door het telkens uitwisselen van het persgereedschap is het 

nodig om de frames zo lang mogelijk te bewaren. Hiermee 

worden nog steeds proeven uitgevoerd. 

Momenteel wordt om de 2 maanden het persgereedschap uit-

gewisseld. Direkt na het persen wordt een gedeelte in 

een kastje geplaatst dat gevuld wordt met stikstof. De 

frames worden op kamertemperatuur bewaard en afgeschermd 

tegen daglicht. 

0 
N.V PNIUPS' GLOEIUIMP£NFABRIEM(EN. EINDr'iOVEN, NEOERUND 
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4. KONSTRUKTIE PLAKMAL V-KONUS 

a) Eerste ontwerp 

b) Vaste schermaanslag 

c) Wijzigingen 

d) Kontragewicht 

e) Plakwagen 

a) Eerste ontwerp 

Voor de eerste plakmallen werden als referentiepunten 

gekozen een gat van ~ 62 mm en een winkelhaak onder de 

schermplakmal. 

De hals werd gepositioneerd met 4 instelbare schroefjes 

en aan de onderzijde aangedrukt door een hefboom met 

een instelbaar kontragewicht. In principe is aan dit 

ontwerp niet veel gewijzigd. 

b) Vaste schermaanslag 

Onderzocht is of het mogelijk is de schermplakmal te 

laten vervallen door de 3 aanslagschroefjes op de hals/ 

konus plakmal aan te brengen. 

Dit is niet mogelijk omdat dan alle schermtoleranties 

aan één zijde komen te liggen en daardoor ballonnen ont-

staan met een excentrisch opgeplakt scherm. 

Ook de hoogte van de aanslagpunten op de schermrand 

variëren teveel door de lengtetolerantie van de konus. 

c) Wijzigingen 

De plaat met het gat van ~ 62 mm werd dikker gemaakt om 

de vering ~n daardoor de inklemming van de konus te 

verminderen. Voor dit doel werd ook een proef gedaan met 

een zaaggleuf in die plaat, maar dit had niet het beoogde 

succes. 

Een beter resultaat gaf een wijziging van het materiaal. 

Het CrNi werd vervangen door CrFe met een uitzettings-

coLfficiLnt die ongeveer gelijk is aan die van glas. 

Om de hals beter tegen de aanslagschroefjes te drukken werd 

een soort "W.C.-rolletje" aangebracht met een bepaald 

aandrukgewicht. 

N.V PHIUPS' GIOEIIAMPE►dFABR1EKEN. EM10►IOVEN, NEOERIJ►NO. 
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Een voorziening om de aandrukhefboom met het kontra-

gewicht in zijn onderste stand te blokkeren is niet 

ingevoerd omdat de handling is gewijzigd. 

d) Kontragewicht 

Met de grootte van he t,kontragewicht worden nog experi-

menten gedaan. 

De bedoeling is om de wrijvingskrachten zo klein en zo 

stabiel mogelijk te maken met een minimaal kontragewicht. 

Om de wrijving te verminderen zijn de aanslagschroefjes 

onder een kleinere hoek t.o.v. elkaar geplaatst. 

e) Plakwagen 

De plakwaden is geschikt voor 8 plakmallen. 

De wagens zijn zó ontworpen dat ze gemakkelijk zijn uit 

te wisselen met de bestaande plakwagens. 

Bij de eerste wagen werden de plakmallen bovenaan in een 

bajonetsluiting gehaakt. 

Door al die vertikale stangen en die haken is het 

moeilijk om de plakmallen te plaatsen of te verwijderen. 

Ook het samenstellen van de ballon op de plakwagen is 

te moeilijk. 

Gekozen werd voor opstaande pennen onder op de wagen, 

waarover de mallen geschoven kunnen worden. 

Daarna zijn alle pennen in dezelfde richting gezet om 

het monteren te vergemakkelijken. Alle nieuwe wagens 

worden op deze manier uitgevoerd. 

5. DE PLAKTECHNIËK 

a) 1e methode 

b) Vacuumaanzuiging 

c) Montagevolgorde 

d) IIitvalvermindering 

a) 1e methode 

In het begin werd gebruik gemaakt van een speciale 

montageopstelling voor de plal~al. 

Het ronde frame werd op de konusrand geplakt met 

N.V. PHIUPS' GIOElU1MPENfA9R1EKEN. EMlDF10VEN. NEOERlJ1ND 
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emaillebinder. In de opstelling werden de hals, de konus 

met het opgeplakte frame en het scherm samengesteld. Daarna 

werd dit geheel op de plakwagen geplaatst. 

b) Vacuumaanzuiging 

Omdat er veel uitval was door emaillespatten op het scherm, 

werd besloten om de vacuumaanzuimethode ook in te voeren 

bij de montage van de V-konus. 

Daardoor verschuift het rechthoekige frame minder en worden 

losse emailledeeltjes weggezogen. 

Een borstelmachine om de frames vóór het monteren af te 

borstelgin is niet ingevoerd omdat de uitval op emaille-

spatten minder werd. 

c) Montagevolgorde 

Door invoering van de vacuummethode is de speciale montage-

opstelling vervallen. 

Eerst werden de halzen in de plakmallen geplaatst, de 

achterste 4 plakmallen bleven op hun plaats. De scherm/konus 

samenstelling werd in de plakmal geplaatst en het ronde 

frame tussen de hals en de konus geschoven. 

d) IIitvalvermindering 

Om een betere klinknagelverbinding te krijgen en spleet-

variaties van hals/konus beter op te vangen werd de dikte 

van het ronde frame op 1,5 mm gebracht. 

Door het verhogen van het kontragewicht en het verminderen 

van de wrijving werd het uitvalpercentage sterk verminderd. 

6. BALLONBEWERKINGEN 

a) Bezinken 

b) Sprong konus 

c) Konus terugwinnen 

a) Bezinken 

Omdat bij de V-konus geen recht stuk aan de schermzijde 

zit, is deze ballon moeilijker te bezinken dan de bestaande 

typen. Door het schuiner lopen van de konus is het bezink-

N.V. PHIUPS' GLOEIU►MPE►'lFABRIEKEN. EMIDMOVEN, NEDERU►N0. 
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bed niet overal even hoog. Daardoor ontstaan er dunne 

lagen aan de rand van het scherm. 

Vooral het zwaardere GY-poeder geeft meer moeilijkheden. 

De eerste proeven werden gedaan met een heel laag 

bezinkbed maar dit gaf niet het gewenste resultaat. Een 

goede oplossing is gevonden door het bezinkbed wat te 

verhogen en de bezinktijd in te korten. 

b) Sprong konus 

De eerste V-koni waren nog erg apronggevoelig. Bij het 

drogen van de ballon na het bezinken was er uitval door 

sprong yonus. De oorzaak bleek een slechte waterverdeling 

over de ballon te zijn, daardoor dus ook een slechte 

warmteverdeling. 

De oplossing werd gevonden door verlaging van de water-

temperatuur en toevoeging van een beetje lissapol aan 

het water om de oppervlaktespanning te verminderen. 

c) Konus terugwinnen 

Door de 2 plaknaden is het moeilijk om alleen het scherm 

of alleen de hals af te weken in zuur, de andere plaknaad 

kan hierdoor ook worden aangetast. 

Het scherm wordt dus.niet afgeweekt bij de V-ballon. 

Om de konus met opgeplakt scherm terug te winnen is het 

mogelijk de hals vlak langs de plaknaad af te springen 

en het emaille met een slijpbewerking te verwijderen. 

Het is niet mogelijk om met de diamantzaag in de emaille-

plaknaad te zagen omdat dan de zaag bot wordt. 

7. DE KANONKONSTRUKTIE 

a) Het eerste ontwerp 

b) Bepaling van de aansluitingvolgorde 

c) Bevestiging van de magneetring 

d) Aanpassing van indrukgereedschap 

a) Het eerste ontwerp 

In de eerste ballonvorm met een kleine halsdiameter is een 

N.V. PHIUPS' GIOEIlJ1MPENFABRIEKEN. EMIOFiOVEN, NEOERlJ1N0. 
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kanon gekonstrueerd met korte x- en y-platen en afgeknipte 
centreerplaten (zie bijlage 1). Dit was het type 105D14. 

De volgende uitvoering met een grote halsdiameter en een 

normaal kanon van de D14-252 met grote buisbodem was ook 

nog het type 105D14. 

b) Bepaling van de aansluitvolgorde 

Met het besluit om een kleine buisbodem te kombineren met 

een grote halsdiameter en de magneetring in te voeren, 

werd de 107D14 geboren. 

Daarvoor was een nieuwe aansluitvolgorde nodig voor de 

kleine buisbodem. Hierbij werd rekening gehouden met de 

volgende punten: 

- Zoveel mogelijk de volgorde van de D7-222 aanhouden om 

diverse aansluitvoeten gekombineerd te kunnen gebruiken. 

- De capaciteiten van de afbuigplaten moeten zoveel 

mogelijk symetrisch zijn. 

Om de y-uitvoerbeugel niet met de x-uitvoer te laten 

kruisen, was het noodzakelijk om uitsparingen in de 

y-af schermschotjes aan te brengen. 

Daar het z.g. "Hameg effekt" alleen voorkomen kan worden , 

door dichte y-afschermschotjes, is het kruisen van uit-

voerbeugels niet te voorkomen. 

c) Bevestiging van de magneetring 

In het begin was het indrukgereedschap nog niet geschikt om 

de vastgelaste magneetring mee in te drukken. 

Daarom werd na het indrukken van het kanon een magneet-

ring opengebogen en over de multiformstaaf geschoven. 

Dan werd de ring op de centreerplaat bevestigd door er 

4 bandjes overheen te lassen. 

Nadat het indrukgereedschap was aangepast werd een speciale 

magneetringhouder ingevoerd. Deze houder wordt op de 

centreerplaat gelast. Daarna wordt de magneetring in de 

houder vastgefelsd door met een speciaal gereedschap 

op 3 plaatsen de rand naar binnen te buigen. 

Het voordeel van de magneetringhouder is dat de spleet 

N.V PHIUPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. EINOHOVEN, NEOERLANO 
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in de ring wordt dichtgeknepen bij het felsen en het 

opstaand randje beschermd de ring tegen oververhitting 

bij het indrukken van het kanon. 

Het lassen van de houder op de centreerplaat wordt nog 

in de montage gedaan maar bekeken wordt of dat samenstellen 

bij de onderdelenleverancier kan geschieden. 

d) Aanpassing van indrukgereedschap 

Het eerste is het gereedschap van de 2-lijstenmal aan-

gepast om de magneetringhouder mee in te drukken. 

De ringen zaten hierbij aan de buisbodemzijde van de 

centreerplaten. Maar door de rotatie-symetrische vorm 

en de grote diameter (~ 19 ~), had dit geen merkbare 

invloed op de kanoneigenschappen. 

Nadat de 4-lijstenmallen geschikt gemaakt waren, verhuisden 

de ringetjes weer naar hun oorspronkelijke plaats, de 

schermzijde van de centreerplaten, dit om mal-technische redenen. 

8. INVOERING VAN DE MAGNEETRING 

a) De eerste proeven 

b) Vorm van de ring 

c) De provisorische magnetiseerunit 

d) De produktie unit 

e) Démagnetiseren 

a) De eerste proeven 

Nadat Beeldbuizen een nieuw halfhard magnetisch materiaal 

ging toepassen, werd onderzocht of dit eenvoudige ringetje 

ook voor Oscillograafbuizen geschikt was. 

Enige proeven in de D7-222 toonden aan dat er diverse 

korrektiemogelijkheden waren (zie bijgevoegd rapport 

KHR-20/78-12-9). Er zijn in het verleden al vele soorten 

magneten gebruikt voor buiskorrekties, maar nog geen 

I.M.C.-ring (Internal Magnetic Correction). 

De 107D14 is het eerste type met zo'n ring. 

b) De vorm van de ring 

De buitendiameter van de ring is ~ 19 mm omdat hij binnen 
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

ELCOMA KHR-20/81-12-25 
PJAG/AV 13/17 Produktgr. Ósc. Bzn. 

1981-12-14 

de multiformstaven moet passen. De ringen worden geleverd 

door Philips Aken met een standaard draadiameter van 1,1 mm. 

Er zijn proeven uitgevoerd om met 2 ringen op één cen-

treerplaat meer afbuigversterking te verkrijgen zonder 

in het verzadigingsgebied van de apparatuur en het 

magnetische materiaal te komen. 

Door verbetering van de magnetiseerunit was dit daarna 

niet meer nodig. Met één ring is nu voldoende afbuigver-

sterking te verkrijgen zonder de verzadigingsgrens van het 

materiaal te berijken. 

c~ De provisorische magnetiseerunit 

Om de eerste proeven van de 105D14 te magnetiseren, werd 

een provisorische unit samengesteld. Deze bestond uit een 

enkelvoudige magnetiseerkop, enige losse voedingen en een 

grote variac met een handwiel. 

Bij de ontwikkeling van de 107D14 is de eerste besturings-

unit gebouwd maar nog steeds met een enkelvoudige magne-

tiseerkop. 

d) De produktie unit 

Bij het aanlopen van de produktie in de fabriek in juli 

1981 is een meetbox voor monobuizen aangepast. Er werd 

een dubbele magnetiseerkop ingebouwd en een definitieve 

regelkast in gebruik genomen. 

Maar door het gebruik van magnetiseerbare materialen in 

de buurt van de spoel en storingen in de draaiveldunit 

ontstond vertraging. De produktiebuizen werden bij de 

ontwikkeling gemagnetiseerd met de enkelvoudige kop, 

dit nam veel tijd in beslag door het telkens verschuiven 

van de buis in de magnetiseerkop. 

In september 1981 was men zover dat de produktie kon 

worden gemagnetiseerd op de fabrieks-meetbox. 

Diverse aanpassingen en verbeteringen zullen elkaar nog 

wel opvolgen maar de invoering van het proces heeft niet 

zo'n grote moeilijkheden opgeleverd als sommigen verwacht 

hadden. 
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e) Démagnetiseren 

In het begin werden de magneetringen op de centreerplaat 

bevestigd met bandjes die op de plaat werden gelast. 

Hierdoor ontstaat een magnetisch veld bij het puntlassen 

waardoor de ring een beetje gemagnetiseerd wordt. Op het 

brand- en sweepraam wa,s dit te zien door rare af schaduweffekten 

op het scherm. 

Na invoering van de magneetringhouder is dit effekt zo 

klein geworden, dat het niet meer noodzakelijk is om de 

buizen vóór het branden te démagnetiseren. 

9. HET INSMELTEN 

a) V-konus 

b) Kleine buisbodem 

c) Aanpassing van 12-kops machine 

a) V-konus 

Het insmelten van de V-ballon met een grote buisbodem 

heeft weinig moeilijkheden opgeleverd. 

De lengtevariatie bleek klein te zijn (± 3 mm). 

Om het inschuiven van het kanon in de hals zonder roefel 

te vergemakkelijken, werd een trechtervormig inschuif-

hulpstuk ingevoerd. 

b) Kleine buisbodem 

Grotere problemen ontstonden bij de overgang naar een 

kleinere buisbodemdiameter in kombinatie met de grote 

halsdiameter. Concurrentiebuizen toonden aan dat het 

mogelijk Was en in Brive was ook al een succesvolle 

proef gedaan. 

De moeilijkheid is om de wanddikte gelijkmatig van de 

hals naar de buisbodem te laten verlopen. Er wordt 

gestreefd naar een minimum wanddikte van 1 mm maar dit 

is bij de grote buisbodemdiameter ook niet altijd het 

geval. 

c) 

26 

Aanpassing van de 12-kops machine 

De eerste proeven op de 12-kops insmeltmachine waren 
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2~ 

ELCOMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHR-20/81-12-25 
15/17 

Produktgr. Osc. 
PJAG/AV 1981-12-14 

Bzn. 

hoopvol maar toen grotere aantallen gedraaid werden, bleek 

het telkens opnieuw afregelen toch veel uitval te veroor-

zaken 

Met de bestaande branders was het niet mogelijk om een 

goede insmelt te maken met een behoorlijke wanddikte en 

weinig uitval. 

Op een éénkops-proefopstelling werd bij de ontwikkeling 

een oplossing gevonden door toepassing van een speciale 

meerpitsbrander. 

In oktober 1981 werd een provisorische brander op de 

12-kops gemonteerd en daarmee was het probleem van de te 

kleine wanddikte opgelost; intussen werd een definitieve 

brander besteld. 

Als de brander te heet wordt afgesteld, gaan de buisbodem-

pennen driften en kan de buisbodem scheef wegzakken. 

Door een goed afstelling van de plakmallen, insmelttang 

en insmeltpen kan de excentriciteit van de buisbodem 

t.o.v. de hals beinvloed worden. Mede door de grote spleet 

tussen buisbodem en hals is extra aandacht hiervoor 

noodzakelijk. 

10. POMPEN, BRANDEN EN SWEEPEN 

Het pompen van de monobuis met V-konus levert geen speciale 

moeilijkheden op. 

Voor het getterverdampen is een speciale voet 

buisbodem gemaakt. 

Op de gondels van het brandraam zijn speciale steunen ge-

voor de kleine 

monteerd om de topzware 14 cm buizen tegen kantelen te 

behoeden. Door de kleine buisbodem hebben ze onvoldoende 

steun aan de buisvoet. 

Er zijnspeciale brandvoetjes besteld waarbij al rekening 

werd gehouden met de komst van de 10 cm rechthoekige mono. 

11. DE ZELFDRAGENDE ROTATIESPOEL 

a~ Direkt op buis wikkelen 

b) De zelfdragende spoel 
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c) Bepaling van de afmetingen 

d~ De bevestiging van de spoel 

a) Direkt op buis wikkelen 

Omdat er bij de V-konus geen cilindrisch stuk aanwezig is, 

gaf het wikkelen van den rotatiespoel rechtstreeks op de buis 

veel moeilijkheden. De wikkelingen schoven er telkens af 

zodat een spoel op deze manier niet was te vervaardigen. 

Het A.T.-lab. in Eindhoven adviseerde om een zelfdragende 

spoel op de buis te bevestigen. 

Een spoelhouder laten vervaardigen, deze op de buis 

plakken en dan zelf te wikkelen zou veel duurder zijn. 

b~ De zelfdragende spoel 

De zelfdragende spoel is gewikkeld van thermoplakdraad. 

Na het wikkelen van de spoel op een doorn wordt de draad 

verwarmd tot 130°C. De draden smelten aan elkaar en na 

afkoeling ontstaat een stevig geheel. 

Om zo'n konische zelfdragende spoel zelf te fabriceren, 

is een aangepaste wikkelmachine nodig en een voorziening 

om de spoel te verwarmen of door een oplosmiddel te 

laten lopen tijdens het wikkelen. 

Na prijsopgave van diverse leveranciers bleek Philips 

Dublin de goedkoopste zijn. 

C~ Bepaling van de afmeting 

Diverse proeven toonden aan dat de spoel altijd tussen 

de x-platen en het scherm moet komen om geen al te grote 

extra verdraaiing van de y-lijn te krijgen. 

Er is nog wel aan gedacht om een kleine spoel om de hals 

te wikkelen en de ontstane vertekening te korrigeren met 

de magneetring. De eerste konische spoel had een binnen-

diameter van ~ 55 mm. Daarna werd de spoeldiameter vergroot 

naar ~ 62 mm omdat hij dan ook geschikt is voor buizen 

met een zij-uitvoerkam. Om de spoel een stevig geheel 

te laten vormen is een breedte van 12 mm gekozen bij 

1.000 wikkelingen. 
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d) Het bevestigen van de spoel 

Het bevestigen van de konische spoel op de buis leverde 

veel moelijkheden op. 

Door zijn konische vorm heeft de spoel de neiging om los 

te krimpen bij sterke temperatuurwisselingen zoals de 

tropentest. Deze tropentest met een hoge vochtigheids-

graad en zijn temperatuurwisselingen bleek funest voor 

bijna alle soorten lijmverbindingen en dubbele tapes. 

Een andere voorwaarde is dat de spoel snel aan te 

brengen moet zijn en dat hij gemakkelijk te verwijderen 

is bij klantenretouren. 

Momenteel worden de spoelen nog bevestigd met een snel-

drogende lijm maar waarschijnlijk zal toch worden 

besloten om de silikonenkit in te voeren. 

Deze is goed tropenbestendig maar heeft een langere 

doorhardtijd en is moeilijker te verwijderen. 

12. VOORTGANG 

Toekomstige besparingen kunnen misschien nog gevonden worden 

in: 

a) Het aanbrengen van de aquadaglaag te versnellen door bije. 

15 ballonnen tegelijk in een bad te dompelen en met een 

vacuum-aanzuigmethode de aquadag alleen aan de binnenzijde 

omhoog te zuigen. 

De resterende dag in de hals wordt daarna weggeschraapt met 

een roterende rubberflap. 

b) Het fosfor zeefdrukken op het scherm i.p.v. bezinken van 

een ballon. 

c) Daarna is het misschien mogelijk om in één lange bewerking 

de geaquadagde konus, het gezeefdrukte scherm, de hals en 

het kanon samen te stellen en direkt daarna te pompen. 

N.4. PHIUPS' GlOE1LAMPENFABRIEKEN, EMIOFiOVEN, NEOERl/1ND 
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Kopier H.H. Bogaard, Geurta, Groenewegen, Rongen. 

WA-teaa (Keerla, Modderman, Radstake, Weltens). 

Dobbelsteen, S+I. 

Duys, Zwaan, Octrooien + Merken. 

K. Zeppenfeld 

A. Principe en beperkingen. 

B. Mogelijkheden op verscheidene plaateen in ds buis. 

1. Een ring tussen triode en afbuiggedeelte 

(e.g. op g2-rooster). 

2. Een ring tussen x- en y-platen 
(e.g. op inter-plate-shield). 

3. Een ring tussen afbuiggedeelte en schers 

(e.g. in de bolgaasring). 

4. Kombinatie n1.t B1 t/a B3. , 

C. Voorbeeld ♦an toepassing in een monoaccelerator-bilis 

Di4-25o. 

D. Korrektiemogelijkheden in eplitbeaa-builen. 

E. Stand ♦an aaleen in de ontwikkeling. 

SAMENVATTING 

Bz aijn aantrekkelijke mogelijkheden voor toepassing 

van de van buiten t• aagnetieeren magnetoflexring 

voor osoillograafbuizen. 

Een voorbeeld wordt gegeven voor de D14-250 en de 

stand van zaken in de ontwikkeling geresumeerd. 
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A. Principe en beperkingen 

De magnetoflezring zoals gebruikt in de 30F.X-beeldbuis 

voor de statische konvergentie-korrektie ia een ring 

uit halfbard magnetisch materiaal. Bij het 30AX-systeem 

zit deze ingeklemd iu de konvergentie-unit en ia gemaakt 

van draad ~ 1,1mm. 

De gewenste korrektie wordt met behulp van 8 spoelen 

bepaald waarna de juiste aagnetieatie met dezelfde 

spoelen plus een "invrieaveld" in de magnetoflezring 

wordt aangebracht. 

Na-korrektie en "wissen" ia mogelijk met dezelfde apparatuur. 

De door de buisfabrikant (op de meettafel) aangebrachte 

korrektie is permanent en stabiel tijdens levensduur voor 

alle toepassingen van de buis (e.g. vibraties, transport 

naast magnetrons, demagnetiseren etc. tot een magnetische 

veldsterkte van + 200 gausa op de hals van de buis). 

Ds in de ring ingevroren magnetiaatie geeft een multipool-

veld, dat gekoncentreerd ie in het vlak binnen de ring en 

naar buiten in radiale en axiale richting snel afvalt. 

Een in axiale richting (z-richting) homogeen veld (zoals 

met een vrij lange rotatíeapoel) kan met een dunne ring 

niet worden gemaakt. 

Exacte korrektie ia alleen mogelijk voor een bepaalde 

elektronensnelheid (in de buurt van de ring). Dit betekent 

dat de veranellingsapanning (kanonspanning) op de meettafel 

nagenoeg gelijk moet zijn aan die bij de klant. 

Afwijkingen gaan echter met de wortel uit de verenellinga-

apanning, zodat -zeker bij kleine korrekties- hierdoor 

geen problemen zullen ontstaan. 

Op de magnetoflezring mag niet gelaat worden. De ring 

moet due met bandjes 6f verend aan het kanon worden vast 

gezet. 

sd.V PNIIIPS' GIOEILAMPENFABRIE9CEN. ElNO!-10VEN, MEDERIJ~NO. 
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B. Mogelijkheden op verscheidene pl~,ataen in de ~scillograafbui:~ 

B-1 Een ring tussen triode- en afbuiggedeelte. 

a) Korrektie eentreerfouten in triode 6f fokuagedeelte 

teneinde de bundel optimaal door de fokuabus, door 

de afbuigplaten en naar centrum scherm te sturen 

( 2 Pz~ 2 PY)• 

(De notitie 2px betekent, afbuiging in de x-richting 

door middel van een 2-poolveld in de y-richting enz.). 

b) Korrektie spotvorm (e.g. satigmatíame met q-pool 

in de nodige richting ), of een opzettelijke 

verandering van de bundelvorm (e.g. het maken van 

een lintvormige bundel). 

B-2 Pen ring tussen x- en y-platen. 

Op deze plaats is de eerste deflektie (hier y-richting 
genoemd) reeds gebeurt. Op het scherm zien wij een 

(meestal vertikale) lijn. 

Alle hier aangebrachte korrektiea hebben op de hierop 

loodrecht staande afbuigingerichting geen invloed 

omdat deze afbuiging pas later gebeurt. 

a) Korrektie van de positie y-lijn ten opzichte van 

scherm respektievelijk meetraster (2pa, 2py). 

b) Rotatie van de y-lijn om het centrum (4p zy, hoek 

van de y-lijn lineair tan opzichte van het meetraster). 

c) BeSnvloeding lengte y-lijn lineair (4-pool 45~ voor 
afbuigveraterking en/of ijking y-gevoeligheid). 

d) Korrektie van lineariteitafouten in de y-afbuiging, 

ook van hogere order (e.g. 6-pool). 

e) Opzettelijke introduktie van lineariteitaafwijkingen. 

Bijvoorbeeld ter kompeneatie van lineariteitafouten 

in de versterkers van de scope, of in het naversnel-

lingsgedeelte van de buis. 

~3 
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KHR-20/78-12-9 
KZ/EH 4/9 

Produktbr. Osc.Hsr.. 
7-12-1978 

f) Rechtzetten van de y-lijn (korrektie van doorbuiging 

zoals veroorzaakt door niet-parallelliteit van de y-

platen, of door fouten in het naveranellingsgedeelte). 

B-3 Een ring tussen afbuiggedeelte en scherm. 

Met de ring op deze positie worden z- en y-lijnen be-

invloed. 

a) Positie spot op schara (2pz, ?py). 

b) Rotatie z- en y-lijn tegen elkaar (qp zy). 

c) Verander'_ng van bijvoorbeeld gevoeligheid y ten koste 

van gevoeligheid z (qp 45')• 

d) gorrektie van een aantal rastervertekeningen, zoals 

veroorzaakt door centreerfouten tussen kanonas, 

bolgaas en ballon (6-pool en hoger). 

B-4 gombinatiee uit 1 t/m 3. 

Om meer dan een ring per buis te kunnen toepassen, 

moeten de ringen onafhankelijk van elkaar worden 

gemagnetiseerd, waarbij het invrieeveld de reeds 

gemagnetiseerde ringen niet mag wissen of veranderen. 

gen andere mogelijkheid is het toepassen van een 

meervoudige magnetiseerkop met een set multipoolapoelen 

ter hoogte van iedere magnetoflezring en een gezamenlijk 

invriesveld. 

In het laatste geval zou de bestaande microprocessor 

voor een uitgang naar meer dan 8 poolspoelen moeten 

worden uitgebreid. 

De mogelijkheden met meer dan een ring per buis 

blijken reeds uit kap. B-1 t/m B-3. 

Bijzonder interessant lijkt de kombinatie van 2 ringen 

op posities zoals omschreven onder B-2 en B-j voor 

volledige hoekkorrektie van z- en y-lijn. 

3y 
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De kombinatie B-1 en B-2 wordt in het vervolg nog nader 

omschreven. 

C. Voorbeeld van toepassing magnetoflexrinq in een mono-

acceleratorbuis, zoals D14-250 

1. Ben ring op de I.P.S.-plaat. 

De ring krijgt een buitendiameter van ongeveer 19mm 
en wordt voor het indrukken cp de I.P.S.-plaat tussen 

opstaande haakjes ingeklemd. Hij komt dus binnen de 

steek van ds multiform-staafjes met het ringvlak lood-

recht op ds kanonas. 

Het aanbrengen van het korrektieveld kan op de meettafel 

gebeuren, waar de 8-pool metinvrieskop om de hals wordt 

geschoven. 

Op het bedieningspaneel van de magnetiseerunit worden 

dan, na indrukken van de desbetreffende programmatoets, 

met de bij het gewenste programma horende instelknop 

de volgende korrekties aangebracht: 

a) Shift z (spot in oentrum scherm). 

b) Shift y (spot in centrum scherm). 

c) y-lijn loodrecht zetten. 

d) y-lijndoorbuiging korrigeren. 

e) Gevoeligheid y kalibreren (tevens astigmatisme elektro-

statisoh bijregelen). 

f) Met behulp van een testraster (bije. diagonale 

lijn) lineariteit y korrigeren. 

Deze korrekties leveren (voor de eetmaker) de volgende 

voordelen opt 

ad a, b) De spotezcentriciteit (nu gepubliceerd + 7mm 

in z- en y-richting) vraagt een uitsturing 

van de versterkers die 17,596 voor y en 1496 

voor x hoger ligt dan nodig. 

~.v PFIIUPS' GLOEIUMvE~tFABR1EKE►~, EIh1pF10VEN, NEOERL.NNO. 
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KHR-20/7s-12-9 
KZ/EH 6/~ 

Produktbr. Osc.T~zn. 
7-i2-i978 

Ds y-lijn heeft nu (met rotatiespoel) een tolerantie 
van + 1 °. Deze wordt magnetisch naar nul teruggebracht 

(onder aardveld). 

Door een (met een potmeter van buiten instelbaar) 

gedeelte van het z-signaal op de ingang van de 

y-versterker te geven, kan de z-as zuiver horizontaal 
worden gezet, inklusief korrektie voor het aardveld. 

Bij een rotatiefout van max. 5° betekend dit maximaal 
1196 meer uitsturing y. Dit ia door de winst onder b 
r+~im gekompeneeerd. 

De spoel kan dan vervallen en er blijft een door de 

scope-gebruiker niet te korrigeren fout op de y-lijn 

door het aardveld. De aardveld-variatie is, ook bij 

een eenvoudige mu-netalen afscherming, niet groter 

dan + 1' en (naar stand van de scope ten opzichte van 

het aardveld) symmetrisch om de zuiver vertikale 

richting. Dit ia zeker geen verslechtering ten opzichte 

van ds huidige situatie met 1° tolerantie hoek der lijnen. 

Wil men echter helemaal geen invloed van het aardveld 

aksepteren, moet de x-as elektronisch vast worden in-

gesteld (precies loodrecht op de magnetisch gekorrígeerde 

y-as) en moet met een kleine rotatiespoel, die dan 
waareehijnlijk nog op de hals kan worden gezet, alleen 

de variabele rotatie door het aardveld met een potmeter 

van buiten blijven korrigeren, echter met veel minder 

stroom dan nu. 

Indien men de elektronische korrektie niet alcsepteert, 

blijft nog de mogelijkheid om een rotatiespoel voor 

± 5° os de hals te zetten (zover mogelijk naar de konus 

geschoven). Dit is gunstiger (kleinere spoeldiameter, 

ginder stroom) asar nu niet mogelijk, omdat er een 

kleine fout op orthogonaliteit ontstaat van ongeveer 

2096 van de gekorrigeerde rotatie. Dit komt, omdat een 

a poel om de hals te dicht bij de x-platen zit. 

Met de magneetring kan deze orthogonaliteitafout van 

te voren gekorrigeerd worden. 

tV.V PNIUPS' GIOElU1AAPENFAB€tiEKEN, EiNDMOVEN~ NEDERUINO 
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ad d) Een niet strakke y-lijn kan door niet parallelle 
y-platen veroorzaakt zijn. In de huidige situatie 

is dit echter geen vaak voorkomende fout. 

ad •) Gekalibreerde y-gevoeligheid betekent, dat de y-
veraterkers geen onnodige reserves moeten hebben. 

Bovendien zon dit .00r d• direkte toegang naar de 

y-platen een interessante feature kunnen zijn, 

,its de kanonspanning in d• scope niet te veel 

varieert. 

ad f) Lineariteitskorrektie zou b.v. systematische fouten 

van de versterkers kunnen kompenseren. 

2. Een ring op de g2-plaat plus een ring op de I.P.S.-plaat. 

Met deze kombinatie kan de kwaliteit en de gevoeligheid 

van de buis worden verhoogd: Een winst in My van + 3096 

lijkt haalbaar door: 

a) De bundel optimaal door y- en x-platen en tevens naar 

centrum scherm te sturen. 

b) Afbuigveraterking y-richting en tevens korrektie van 

de hierdoor optredende astigsatieme. 

o) Rotatie y-lijn, zoals onder 1c. 

ad a) Dit betekent sysaetrische helderheidsafval (door 

afschaduwing afbuigplaten) naar alle kanten •n zo 

klein mogelijke plaatafstand (hierdoor mazimale 

gevoeligheid). 

ad b) Afbuigveraterking y-richting samen set spotkorrektie 

levert, behalve de afbuigveraterking, nog een wat lint-

vorsige bundel tussen d• y-platen en minder uitsturing op, 

waardoor de gevoeligheid van ~ verder kan worden 

verhoogd, doordat d• y-platen minder hoeven worden 

uitgezet. 

N V. PHiIJPS' GIOEN.AMPENFkBRfEKEN. EMrD610VEN. NEOERIANiO. 
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Verder is het denkbaar dat de tolerantie van onderdelen 

en kanonopbouw kan worden vergroot en in de toekomst 

eenvoudigere en goedkoper• technieken toepasbaar zijn 

met behoud van het huidige kwaliteitsniveau. 

D. Korrektiemogeliikheden in splitbeam-buizen 

Bij buizen met esn dubbele bundel uit óén triodegedeelte 

wordt nu een korrektiemagneet op de halo aanbevolen. In 

plaats hiervan biedt zich een magnetoflexring op b.v. de 

g2-plaat sans De bundel kan optimaal op de splitterplaat 

worden gestuurd en (met een 4-pool) nog wat breder in de 

y-richting worden gemaakt (meer stroom door de twee spleten). 
Verder zou bij een splitbeam-buis een ring op de I.P.S. 

de statisch• konvergentie van de twee bundels kunnen 

korrigeren en de dekking van de twee y-signalen kunnen 

verbeteren. 

E. Stand van zaken in ontwikkeling 

Een zaagmal en een eintermal voor ringen 19mm ~ buiten 

werden in Heerlen gemaakt (midden april 1978). 

Met deze mallen zijn 50 ringen gemaakt door Valwo Aken. 

In 10 buizen D7-221 werd een ring op de I.P.S. gezet. 

Dit type peet in de magneetkop op R.A.F. 

Er werden verschillende 2, 4 en 6_polen ingevroren 

(zonder mu-metalen koker) en het bleek, dat de achteraf 

opgeschoven koker geen invloed heeft op de aangebrachte 

korrekties. Dit i® belangrijk voor de toepassing án 

oacillograafbuizen. 

Er zullen nog verdere proeven volgen en onder meer zal 

worden nagegaan of er ook een veld in de x-richting kan 

worden ingevroren in verband met de mogelijke toepassing 

voor fokuskorrektie (b.v. om de spreiding op fokuespanning 

te verkleinen) en gezamenlijke rotatie x en y. Verder 

zullen 3e mogelijkheden in bolgaas-buizen, splitbeam-

buizen en het floodgun-gedeelte van de storage-buizen 

38 N.V PH1l.IPS' Gi.OEMJ~MPENFA9RIEKEN. EINOFKJVEN, NEOERlJ~NO. 
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nog worden onderzocht. 

Recentelijk gijn gesprekken geweest met J.C.A. Mulders en 

H. Meijer, E.B.M. Beeldbuizen, en er werd een offerte gemaakt 

voor levering van een magnetiseer-unit met microprocessor 

voor de levering Maart - April 1979. (Afl. j5.000,-). 

Deze unit is, met wijziging van de soft-ware en een door 

ons te maken aagnetisesrkop, zonder meer geschikt voor onze 

doeleinden. 

Qerder werd de prijs van de magneetring gesteld op maa. 20 cent 

waarvan ± 10 cent materiaalkosten. 

V J
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DEVELOPMENT SAMPLE DATA 
Thls information is denved trom development samples 

made available lor evalu atmn. It does not neCessanly 

imply that the device wily go into rer••~Iar production. 

~ \ 

D14-360.. 

INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 

14 cm diagonal rectangular flat faced mono accelerator oscilloscope tube primarily for use in 

inexpensive oscilloscopes and read-out devices. This tube features a 1,5 W cathode with short warm-up 
time íquick-heating cathodelfand Internal Magnetic Correction (Ih'IC) . 

QUICK REFERENCE DATA 

Accelerator voltage 

Display area 

Deflection coefficient 
horizontal 
vertical 

~ OPTICAL DATA 

Screen 

~ 
colour 

D14-360GH ! green 
D14-360GY yellowish green 
D14-360GM ~ yellowish green 

Dseful screen. area 

useful scan area 

Internal graticule (supplied to order) 

(suited for side illumination 

Divisions 

/"1 
Sub-divisions 

Horizontal dot lines 

Vgl, g4, g51f1 2000 V 

100mmx80 mm 

Ni x 23 V/cm 
+`~'y 12 V/cm 

., 

>~ 

type 

persistence 

medium short 
medium short 
long 

~ 
ï~2 x ~2 ,, ~  ̀ see _-~ ;e 

~ 
í0C x 80 mm-

93 (D14-360../93) 

colour red 

horizontal 10 x 10 mm 

vertical 8 x 10 mm 

? mm 

+25mm 

?QAT I r1G 

Indirect by a.c. or d.c.; parallel supply 

Heater voltage Vï ó,3 :r 

Heater current If 240 my 

Warm-up time (10% cathode current) approx. ~ s 

T"';  ~,  ~^ fi r ". ~.~ ~ 
~ ~,~, W: : , .. :' 



D14-360.. 

1,1EC1-IANlCAL DATA 

Mounting position: any 

Support by the soc'_Ket or near the base region 
is net allowea. 

Dimensio__s and connections (see outline drawings) 

Overall length 

(with soc~_at 5558y) ~ 333 mm 

"3C2 _ a .? .__._:' 1.0:15 ~ + ___. .. a' r ..,.~ 

;!Iet mass aaprox , 1 , 1 kg 

Base 12 pin, all -1 ass J~DEC 812-2Qó 

~ 

ACCESSORIES 

Pin protector (required for shipping) .,~~~plied witdi rube 

Socket with solder tags 

with pins for printed circuit board 

type 75559 

typé 555e9 ~ 

~~1u-metal shield to be defined 

FOCUSING electrostatic 

DEFLECTION double electrostatic 

x-plates symmetrical 

y-plates. symmetrical 

If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection plates will block part of the 
electron beam; hence a low impedance deflection plate drive ís desirable. 

Angle between x and y-traces 90°  (see note 2 ) 

Angle between x-trace and horizontal axis of the face 

ÍEccentricity of undeflected spot w. r. t. 
internal graticule 

horizontal 

vertical 

~< 5° (see note 3) 

~~ ° ~ 7 mn 

~< 2 mm (see note 2) 

CAPACITANCES 

x1 to all other elements except x2 Cx1!x2) 

x2 to all other elements except x1 Cx2(x1) 

Y1 to all other elements except y2 CY1(y2) 

y2 to all other elements except y1 Cy2(yt ) 

x~ to x2 Cxlx2 

Y1 to Y2 Cyly2 

Control grid to all other elements Cg1 

Cathode to all other elements Ck

4,5 pF 

4,5 pF 

3,5 pF 

3 pF 

2 pF 

1,1 pF 

6 pF 

2,7 pF 

y2 



TYPICAL OPERATION 

Conditions (note 1 ) 

Accelerator voltage 

Astigmatism control 

Focusing electrode voltage 

Control grid voltage for visual extinction 
of focused spot 

Deviation of mean x—plate potential 

from V~2 

Deviation of mean y—plate potential 

from V~2 

'erformance 

V92, 94, 95(41 

Vg3 

Vgl 

~~ 

2000 V 

see note 2 

220 to 370 V 

~ —65 V 

max. + 2j V (note -: 

max. + j V (no:e z 

~seful scan 
horizontal 
vertïcal 

Deflection coefficient 

> 
100 mm 
80 mm 

23 V/cm 
horizontal Mx < 25 V/cm 

vertical My
< 

12 V/cm 

13 V/cm 

Line width I.w. 0,35 mm 

Deviation of linearity of deflection C 2 0~0 ( ,-:~- ~. 

Geometry distortion see note. ? 

Grid drive for 10µA screen current 10 V 

-t_IMITING VALUES (Absolute maximum rating system) 

max. 2200 V 
/~celerator voltage Vgl, g4, g5(4) min. 1500 V 

Focusing electrode voltage Vg3 max. 

max. 

2200 V 

200 V 
Control grid voltage —Vgl min. 0 V 

Cathode to heater voltage 
positive Vkf max. 125 V 

negative —Vkf max. 125 V 

Grid drive, average max. 20 V 

Screen dissipation WQ max. 3 mW/cm' 

Control grid circuit resistance Rg l max. 1 MSZ 

y~ 
3 

f J ~ 



NOTES 

1. As the frit seal is visible t'.^.rou`~: ~-~e :ace plate (and not 

necessarily aligned with the internal graticule) application of 

an external passapartout is reco~erded with Oren area o` 

max. 102 x 82 ~~. 

The internal graticule is alined with t:~e face plate usin5 tre 

indicated reiereace poin.s (sae dra~h~~ , 

The tube features internal Wa~natic correction (IBC) for ortho~onaïit:-

etween x- and y-traces, S70? ..^:3~i.^.? lsti~ --atisme) and vertical 

SC a. ..~ ~ l.,ra ~'_Cn. Op ~~......._ ~Or_ _ ~+_.,.. _~ ~ a,2 _ur '+ C _ _ [~~.i~~ `~ ..mot 

a ran5e between 1800 and 2~OG '~ is acceota_ble. 

3. The tube is arevided with a trace -•~tatior coil, fixed onto the 

low er cone oar ~ . 

~.^e O02'í :aS in~0 .urns er r ~ _ 1.._•_ _ _~__. ~:_.....? _ ~ at _ .'l; '~~ax. 

270 at 80°C). Approx. 5,5 mA causes 1 des. trace rotation. Thus 

maximum required voltage is + 11 V for tube tolerances (± 5°) and 

earth magnetic field with reasona3le s:^.ie?ding (± 2°). 

Deviation of mean x-alerte ~o*.~n~ia~ _ . ;' 2 ~~ ~.._.. the indicated 

ra^5e wi 11 not leas to ras ~er ~_:. ~_ _ • _ _. . . ~~;- o^:~ -_- .. i  nd~L _-ed 

ra;-; =.~ ;, ee note ~• . 

5. Any deviation of mean y-plate potential w.r.t. Vg2 will introduce 

aSt:,~~at15~, (3S 'dl ;};O'..- _.fin \. 

However, no astig. control will be necessary with verticaï 

amplifiers common mode wiihin t^., indicated ran,e and imeedar_ee 

less than 50 C?. 

6. The sensitivity at a deflection of less than 75% of the useful scan 

will not differ from the sensitivity at a deflection of 25% of the 

useful scan by more than the indicated value. 

7. A graticule consisting of concentric rectangles of 95 mm x 75 mm and 

93 mm x 73 mm is aligned with the internal graticule. With optimum 

trace rotation correction the edges of a raster will fall between 

these rectangles. 
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(1) The bulge at the frit seal may increase the indicated maximum dimensions by not more than 2 mm. 
f2) The coil is fixed to the envelope by means of adhesive tape. 
(31 The length of the connecting leads of the rotation coil is min. 350 mm. 
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1, INLEIDING

UUALI i'I LABORATORY HEERLEN 

-1-

VRIJGAVE D14-360../.. 

t~ zvi ~n)AYt2,-~ ~~e~ 

1982-01-07 

De volgende informatie staat ter beschikking: 

a) Individuele meetresultaten van 30 buizen (6 vrijgave-

series van 5 stuks) die getest zijn op alle F + L 

meeteisparameters). 

Hiervoor werd ooa. geschikte uitval gebruikt. 

De uitvaloorzaak werd aangegeven met 

meeteisresultaten. 

in de 

b) Niveau-metingen uit de 2e kontrole (zie apart 

rapport KHR-89/SB 484 OS—D14-360). 

c) Mechanische~klimatolo~ische/L.D.-beproevingen: zie 

detail-rapporten. 

KHR-89~V0 056 Druktest : OK 

i~ KHR-89/VO 029 Buigtest OK 

KHR-89/vo 065 Temp. + tropentest OK 

KHR-89/VO 055 Valproef OK 

KHR-89/VO 057 Schoktest s Goed tot g=50 g 

KHR-89~V0 058 Triltest 50 Hz OK 

KHR-89~íT0 054 IEC-triltest Goed tot ~=8 g 

KHR-89/v0 066 Levensduur OK 

KHR-89/vo 063 Ligtest OK 

~6 ri V f'~tILiPS" GlOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 
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QUAD f Y LABORATORY HEERLEN 

/''\ 

~ ~.~~ i~i: ~ KHR-89/SB 483 
OS - D14-360 -2- 1982-01-07 

2. BESPREKING VAN DE RESULTATEN 

2.1 . Blad 361-1 

Betreffende de gasmeting dient vermeld te worden, dat 

deze buizen stammen uit een periode waarin er gas-

problemen bij dit type waren. Inmiddels is het onder-

zoek in een ver gevorderd stadium en is de uitval op 

dit punt kleiner dan 1 9ó. 

IKonklusie 361-1 : geen problemen 

2.2. Blad 361-2 

De eis op Vastigmatisme (LH) zal gehandhaafd blijven 

volgens de in het meetblad gestelde eis. 

Deze meting is uitsluitend bedoeld als alternatieve 

spotmeting (idem Vasto Hoge held . . 

De overige metingen zijn gedefinieërd bij Vast = 0 V. 

Hoek der lijnen 

Resthelderheid 

(afschaduwe n 

l 
1 

Voor eisvoorstel: zie KHR-89/SB 484 

Luminantie 

Voor GY zullen de eisen, neergelegd in rapport 

KHR-89~SB 481 

Dat betekent: 

OS-H3, gehanteerd worden. 

II min. = 34 cd/m2

F min. = 35 cd/m2

Me mind (5) = 38 cd/m2

Nom. = 41 cd/m2

De luminantie zal worden gemeten volgens de nieuwe 

luminantie-methode. 

Konklusie blad 361-2: geen problemen 

5 ~- r~ ~,I t`~1fLIPS' GIOEILAMPENFABRiEKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND. 
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QUALI f'I LABORA70RY HEERLEN 

-3- 1982-01-07 

2.3. Blad 362 - 1+2 

Vastigmatisme (HH): Deze meting is bedoeld als verifi-

katie van de spotkwaliteit bij hogere helderheid. 

Voor eisvoorstel: Zie KIER-89~SB 484 

Konklusie blad 362-1 geen problemen 

2,4. Blad 362-3: Deflektie-defocus 

Deflektie-defocus meting (zie ook bijlage 5c) 

a) In Y-richting: geen problemen. 

b) In X-richting zijn er met ca, 6 buizen wel problemen. 

_ ~~ z:. ~ 
~~~- ~' 
= Y `_ 

De meetinformatie 

staande 

is ten 

tabel. 

Meetlokatie 

dele samengevat in onder-

n= 0 bzn. ~ n=2 bzn. ; Eis- 
6 2 7 R S i R S ~ voorstel _~ 

~ 3 3 s 

~ <2.5 ó ' ; ~ ;~ 
~., 
~3á _à. 
-'$ a~~ 

4 5 
4+ 5 
6+7+8+9 

1.74 0.55~ 1.55 0.41 
2017 0.63~ 2.00 0.5 ~<3 

 ~ 

~ 
~ 0.5 mm 

3F$ Alle vrij- ~ Met wegla- AAL = 

9 3 8 gavebuizen ~ ting van 6 4 qd 

~ 

i 

i slechte 

exemplaren 

De spotvergroting in X-richting werd van 6 exemplaren niet 

akseptabel geacht. 

De eisvoorstellen zijn dan ook gebaseerd op de vrijgave-

buizen excl. deze 6 exemplaren. 

De haalbaarheid van deze voorstellen dient nog te 

worden geverifieërd en aangetoond door afd. Ontw. 

na analyse van de oorzaak. 

58 
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KKR-89/SB 443 
os - D14-360 -4- 1982-01-07 

2.5. Blad 362-4 

Spoel: De eerste serie van 5 stuks zijn uitgevoerd 

met opgekitte spoelen. De overige 5 series zijn 

gemeten met losse spoel. 

Dit is de reden waarom Rspoel bij serie 2 t~m 6 

dezelfde waarde heeft. 

Konklusie blad 362-4: geen problemen 

2.6o Blad 362-5 

Capaciteiten (pF) 

Cam  Meetresultaten  Meeteis wordt  DSD Publ. 
t ~t ~ 

voorstel

R R-3S A+3S Min. Nom. Max. 

CX1~X2 2.01 1.89 2.13 1.8 2 2.2 2 2 

Cx1(x2) 4.63 4.2 5.1 3.9 4~6 5.3 4.5 4.5 

Cx2(x1) 4.61 4.1 5.1 3.9 4.6 5.3 4.5 4.5 

CY1/Y2 0.93 0.8 1.1 0.7 0.9 1.2 1.1 1 

CY1(Y2) 3.64 3.1 4.2 2.9 3.5 4.1 3.5 3.5 

CY2(Y1) 3,40 3.0 3.8 2.9 3.5 4.1 3.0 3.5 

CK 2.98 2.75 3.2 2.4 3.0 3.6 207 3 

Cg1 5.57 5.25 5.9 5.2 5.6 6.5 6 6 

Konklu~sie blad 362-5: geen problemen 

r, v rlIILIPS' GLOEILAMPENFABRiEKEN, EINDNOVEN. IYEDERLAND. 
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2.7. Blad 363-1 

Afmetingen  (mm) 

Soort maat Meetresultaat Meeteis 

Max. 

I 
I Publ. 

R S Min. Nom. 

A. Schermglas 98.1 0.15 97.2 98 98.8 ~ 98±1 

B. Schermglas 118 - 117.2 118 118.8 118±1 

C. Schermglas 145 - 145 _ ~ _ 

D. Gatmaten 98.8 0.2 101 

) 

I <100 ; 

E. voor de 11g - 121 <120 ) 

F, buiskop 146 - 1 50 ~ <151 
1) 

G. Lengte konus+scherm 180 1.3 174 178 181 178±5 

G' Konuslengte incl, 181 

plaknaad 

1.4 ~ 

H, Poso spoel (n=5) 152.8 0.8 ~ 146±5 

I. Spoelbreedte (n=5) 12.7 0.1 11.2 12 12.8 ~ 12±1 

J, Buitendiameter (n=5) 72.8 0.6 74 ~ <75 
I 

spoel ~ 

K. Lengte zoeknokkapje 1801 0.5 18.5 ~ <19 

L. Totale penlengte 13.1 0.1, 13 ~ 13 

M. Vrije penlengte 7.9 6 0.1 8 I 9 
2) 

N. Insmeltlengte 305.3 1.5 303 308 313 ~ 308±6 
; 
t 
i 

P. Totale lengte 323.4 1.5 I 
incl. lengte zoek- i 

nokkapje ~ 

Qo Halsdiameter 51.1 0.12 49.6 51 52.4 ~ 51±1.5 

R. Slingering hals 2.4 1.28 4.5 I 

~ 

r~ V r~~itlPS' GLOEiLAMPENFABRIEKEN, EINDNOVEN. NEDERLAND. 
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Opmerking

1. Hier wordt de Top View Mech. tekening van de DSD 

bedoeld (exclo de plaknaad). 

De publ. maatvoering moet nog aangepast worden a.v.: 

118 ± 2 Wordt max. 120 (1) 

98 ± 2 Wordt max. 100 (1) 

(1) The bulge at the fritseal may increase the 

indicated max. dimensions by not more than 2 mm. 

In de meth. tekening ook nog opnemen: 

Face-plate dimensions: 118 ± 1 mm 

98 ± 1 mm 

2, Publikatie aanpassen: 9 wordt 8 mmo

3o Bij de tekeningen van het meetblad 363-1 moet nog 

een vooraanzicht komen incl. inwendig raster met 

plaatsbepaling aavo: 9 ± 0.45 (3x) en max. 0.25 

paralelliteitsafwijking. 

2.8o Samenvatting 

Eisen definitié t.a.vo deflektiedefocus, hoek der 

lijnen Vast (HH), afschaduwen zal nog gebeuren: zie 

rapport KHR-89/SB 484, 

Overige parameters geen problemen. 

E. Vossen 

Kopie:

H.H. Geurts 

Hermans 

Honig 

Zeppenfeld 

ri '1 ''~I~LIP5' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN. NEGERLAND. 
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LIJNBREEDTE (Shrinking raster) 

Volpene RV 6_3—O~QOT: nr~27—~Y~t  nr. 28 SXZj  schema Al 

Instelling: Kanonspanning: 2 kY 
vr = 6.3 v ovg2 = o v 
Vgl = inet. Ibx = 10 uA 
Vs3 = Soc. 

Beeld: 100 lijnen raster 

Lijnbreedte Y X 

v: ( om) ~?' e 

vy (~m) e 

Meetlokatie 

Vooraanzicht 
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Volgens RV 6-3-0407: nr, B4 

Instelling: Kanonspanning: 2 kV Methode: Met behulp van meetloupe in het 
Vf = 6,3 V ~Vg2 = 0 V schermcentrum de lijnbreedte 
Vgl inet, Ibx = W2 instellen op 0,5 mm (visuele 
Vg3 foc. lijnbreedte) 

Beeld s Meting in Y-richting 

é 
. l un i~ 

Meetlokatie 

Vooraanzicht 
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De gevonden lijnbreedten op de 
verschillende schermlokaties 
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faktor t.o.v. het schermcentrum, 
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R.V. 6-3-0/~7 ~ 
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EISEN I

EENHEID 
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Aanvulling op rapport KHR-89/SB 483 OS-D14-360 

1 00. INLEIDING

Dit rapport bevat de in het vrijgave-rapport nog 

niet afgeronde zaken zoals: 

~ Hoek der lijnend 

~ Resthelderheid/Afschaduwen, 

~ Deflektie defocus, 

~ Vast o' 

Bovendien bevat dit rapport nog informatie ver-

kregen uit de 2e kontrole nivo-metingeno

2.0. ALGEMENE MEETEISASPEKTEN 

2.1. In de meeteis worden specifieke elektrische eisen 

genoemd bij de uitvoering van de buis met meCt-

rastero 

Op blad 361-2 moet opmerking 1 aangevuld worden 

met: "Voorlopig zijn alleen de eisen "zonder" 

geldigo 

De eventueel strengere eisen bij de kategorie 

"raster" buizen zullen eerst na verifikatie per 

wijzigingsbon worden ingevoerd. 

202, Meting "Vast" met eisen +/- 4 V. 

Op blad 361-2 moet toegevoegd worden: "Opmerking 3: 

Dit is geen af levercriterium, slechts een middel 

om de spotkwaliteit te kwantificerena" 

Dezelfde opmerking geldt ook voor HH óp blad 362-1. 

NV PNII_IPS'GLOEILAMPENFAERIEK.EN,EtNDHflVEN,NEDERLAND. 
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2,3, Procesbeheersing: 

Aangezien (de mate van het magnetiseren een aantal 

buisparameters (b,v, defl. defocus negatief kan 

beinvloeden, is het nodig om inzicht te hebben in 

het gedrag van de niet gemagnetiseerde buise 

Hiertoe wordt gekozen voor een steekproef-kontrole 

e.19 a.anZnJll ~ Y2~ nT,  ri.p F,..met~ n~ (~,~ a,r1 ~~i _z /_. n 1 ~~ „ _ 

- Demagnetiseren 

- Meten op Vast, Mx, My, Hdl, RoV,, defl.def.X-ri, 

spotkwaliteit, afschaduwen/resthelderheid, 

excentriciteit. 

- Magnetiseren. 

- Hermeten op: zie boven. 

Een en ander is weergegeven op appo 1 en 2. 

De steekproefkontrole zal met een frekwentie van 1 x 

per week plaats vinden, waarbij de steekproef grootte 

n = 5 bedraagt, 

3,0, DIVERSE PARAMETERS 

3,1. Hoek del linen 

Meetinformatie: Vrijgave-buizen: n = 30 R = —4' 

S = 10' 

IIe-kontrole n = 140 x = Oo8' 

s = 15 ' 

Min = -50' 

Max = +30' 

Meeteisvoorstel: H,d.L. g0° ± 30 mind 

Opgemerkt dient te worden dat de F-meetbox waarin 

deze parameter gekorrigeerd"xaordt, nog niet optimaal 

is m.b.to de afscherming van de buis. 

Een verbetering wordt dus nog verwachte 

N.V. PHIL"IPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDtiOVE1V.NEDERLAND. 
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3.2. Deflektie-Defocussering 

App, 3 

App, 4 

App o 5 

App, 6 

: Deflektiedefocus van 6 vrijgave-

buizen, die niet goed waren op deze 

parameters, gemeten nà demagnetiseren. 

Belangrijke F-parameters van genoemde 

6 buizen na demagnetiseren, 

Gea~eter~ defl~~,;,le--:i~:f,;:;~u~seri.~ r~a 

her-magnetiseren van de 6 genoemde 

buizen, Gemeten op de wijze als op 

deze bijlage is aangegeven. 

Idem als app. 5, met dien verstande 

dat wanneer een lijntje van Oo5 mm 

is ingesteld er opnieuw wordt terug-

• . geschakeld naar een cirkel, waarna 

wordt bijgefokuseerd. 

Dan wordt weer teruggeschakeld naar 

het lijntje van Oo5 mm. 

App. 7 : Overige belangrijke parameters, 

die na hermagnetiseren zijn gemeten 

(aantal buizen ~ 6), 

Appo 8, 9,10 Diverse frekwentie-d.iagrammeno

Het nieuwste voorstel om deflektie-fokussering te 

meten is als volgt: (meeteis aanpassen) 

1. Cirkel van ~ 35 mm op scherm zetten. 

2. Ibx instellen op 2 ~aA o

3. Cirkel opnieuw f~kussereno

4. Overschakelen op een lijntje van 10 mm. 

5. Lijnbreedte in het centrum opmeten. 

6. Lijnbreedte op de verschillende schermlokaties 

opmeten en verhoudingsfaktor t.00vo het scherm-

centrum bepalen. `. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABR~EKEN, EINDNONEN, NEGERLAND. 
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Op basis van genoemde gegevens en de IIe-kontrole 

metingen aan .40 buizen wordt voor de schermposities 

4 en 5 een eis vastgelegd van: 

deflektiedefokus-faktor < 3 I 

3~3. Afschad~i?aPnLF~r~.r.ela.Arheid 

De meeteis, vermeld in blad 361-2, zal gehandhaafd 

blijven op 75 96 0

Wat betreft het helderheidsverschil (X1-X2~ zal 

nog geen eis worden afgegevene

Hiermee zal worden gewacht totdat de apparatuur 

voor het afregelen van afschaduwen in de fabrieks-

meetbox zal zijn geïnstalleerd en er voldoende 

meetresultaten ter beschikking zijn, 

Zie ook appo 11 en 12. 

KOPIE:

H,Ha Geurts 

Hermans 

Honig 

Sieben 

Zeppenfeld 

E. Vossen 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENfABRIEKEN, EINDHAVEN, NEDERLAND. 
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OVERZICHT IIe KONTROLE NIVOMETINGEN 

In de volgende bijlagen is een overzicht gegeven van de 

IIe kontrole nivo-metingen over 1981. 

Toelichting op enkele parameters: 

Bijlage 3 astigmatismespanning bij lage helderheido 

Bijlage 10 deflektie-faktor in X-richtingo 

Bijlage 11 : deflektie-faktor in Y-richting. 

Bijlage 13 : astigmatismespanning hoge helderheid o

Bijlage 14 : delta exc. 1.5 kV = exc. (Vk = 2 kV) - 

Bijlage 16 deltast, = asta spanning H.Ha - ast. 

spanning L.Ho

Bijlage 17 : deflektie-defocus in X-richting links van 

het scherrlcentrumo 

Bijlage 18 deflektie-defocus in X-richting rechts van 

het schermcentrumo

E. Vossen 

N V PNII.iPS' GLOEILAMPENFABRIEK.EN, EINDfiflVEN. NEDEALAND. 
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ELCO MA 

OUALITY LABORATORY HEERLEN 

BUISTYPE: 105D14GY D14-360 GY 

AA::TAL 4 + 3 
PROEF:+R.: 1074 + 1085 

GEGEVFi~S • 

Levensduur testen uitgevoerd ten 

behoeve van de vrijgave van 

D14-360. 

FABR. DATU~~I Jan. '8 117-4-1981 

I:.ZE.+DER Geurts 

UIT TE VOERE.~ 
~~TI:+GE2+ Levensduur 

RAPPURTNR.: ~-89~V0.066 

OS D14-360 ~.. ©~~~ ~9~~II~rEN 

ONTVANGEN: 

s 

GEM~"TEN DOOR: 

H. Winands. 

MEETRESIILTAàTt 

105D141GY zie bijlagen 

bijlagen 
buizen 

en isolaties 
meetvoet 

buizen 

1 t~m 5. 
Tussen 4000 en 6000 uur sterkere 
van Afn. Ik; echter deze blijft 
Na 6000 uur is - Vgl met 4V 

6 t~m 3. 
hebben te hoog af knijppunt 

zijn niet gemeten door 
met klein plaatstel (is 

zijn in Y2 richting sterk 

zie bijlage 9. 
Levensduur goed tot 1000 uur. 

bij deze buizen is te laag. 
is deze verbeterd. 

stijging van 
binnen de eis. 

bezakt t.o.v. 0 uur. 

(bekende uitvw~s-

het ontbreken van 
inmiddels aanwezig). 

excentrisch inge-

E. Vossen. 

3 Buizen 

1 Buis 

D14-360 GY zie 
Alle 
oorzaak~. 
Gas 
een 

Opmerking Deze 
vroren. 

D14-360 GY met KBW-glas: 

Opmerking De luminantie 
Inmiddels 

$ONKLIISIEs 

Levensduur goed. 

ROPIF H.H.: 

Sieben 

Geurts. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 

' BUISTYPE: 

QUALITY LABORATORY HEERLEN 

-1- 1981-12-28 

D14-360 

AAtiTAL 10 

PROGF:7R.: 

GEGc,VENS: Vrijgave-buizen 

FA?R. DATU:~ 

I,12EliDER 

UIT TE VOERE27 
Mr^TZ:~G~N Ligtest 

R.IPPORTNR. s~-89/vo 063 

D14-360 
_ 

Oh~T9A:7GE27s 

GEMETEN = 2-11-1981 
22-12-1981 

GEEN DOOR: 

J. Kleijkers 

MEETRs~SULTAAT: 

1 Buis (buisnr.: 141237) 

(eis < 12 nA). Het 

minuten, hee _'t als 

stabiele waarde van 

Opmerking: Deze 10 

valt, na 6 weken 

opvoeren van Vf tot 7.5 

resultaat dat de gaswaarde 

12 nA. Dit is grens: 

buizen stammen uit een 

type gasproblemen waren. 

in een ver gevorderd 

< 1 ~o. 

ligtest, uit op gas 

V gedurende enige 

daalt tot een 

goed. 

periode waarin er 

Onderzoek op dit 

staduim; uitval op 

E. Vossen 

bij dit 

punt is 

dit moment 

gONRLIISIás 

Buizen voldoen aan de ligtest. 

~ 

gOPI$ H.H.s 

Geurts 

Haga 

$onig 

Sieben 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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~~L'AL~TY LABORATORY HEERLEN 

L 

q~ 

ELC0~1a~ KHR-89~V0 054 
os - D14-3ro -1- 1981-11-12 

VRIJGAVE D14-360 

IEC Triltest g = 8 g 

1. INLEIDING 

Triltest volgens I.E.C. 68-2-26 uitgevoerd aan 3 buizen 

107D14 voor vrijgave, 

Meetmethode 

Piekversnelling = 8 g. 

10 - 60 Hz —~ Constante amplitude A = 0.56 mm 

60 - 150 Hz --~ Constante versnelling (~ = 8 g) 

Test-richtingen X-Y-Z1-Z2. 

Sweep rate: ~ 1 octaaf min. 

Te meten buizen: 138054 

139181 

132349 

2. MEETRESULTATEN

2.1. Buis nr. 138054 

V6¢r triltest 

Visueel in orde. 

Nà triltest 

In Y2-richting 3 Cycli 

Met bekende uitval-oorzaak 

X-uitvoerbeugel in resonantie bij ~ 90 - 110 Hz. 

Verder geen bijzonderheden. 

In X2-richting 2 Cycli 

X-uitvoerbeugel in resonantie bij~N 90 Hz. 

Rest in orde. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



ul).aLrrY La20R4TORY HEERLEN 

~ ~C~ ~~ ~~  KHR-89/vo 054 
OS - D14-360 -2- 1981-11-12 

In Z1- en Z2-richting Ieder 1 cyclus 

Geen bijzonderheden. 

Resultaten van elektrische metingen voor en na 

triltest: 

Geen verschillen. Zie bijlagen 1-2. 

Voor g eff. = f(frequentie) zie bijlagen 5-6. 

2.2. Buis nr. 132349 

Vóór triltest 

Visueel in orde. 

Nà triltest 

In Y2-richting 3 Cycli 

Kanon zwabbert. 

Centreerveren (G5 Y1-Y2) trillen en komen vrij van 

glaswand bij ~ 100 Hz. 

In X2-richting 2 Cycli 

Kanon zwabbert. 

Centreerveren trillen (X1-X2) doch komen niet vrij 

van de glaswand bij ̂ + 80 Hz. 

In Z1- en Z2-richting Ieder 1 cyclus 

Gden bijzonderheden. 

Resultaten van elektrische metingen nà, de triltest: 

Buis is vóór de triltest niet geheten. 

Ná triltest werkt de buis op al zijn eigenschappen 

binnen de eis. Zie bijlagen 3-4• 

Voor g eff. = f(frequentie) zie bijlagen 7-S. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-89/VO 054 
OS - D14-360 -3- 1981-11-12 

2.3. Buis nr. 139181. 

Sprong buisbodem tijdens opspannen. 

Buis is toen verwijderd. 

3. KONKLIISIE 

De buizen voldoen aan de IEC-triltest 68-2-26 met 

g' = 8 g• 

J.D. Ha~a 

KOPIE: 

H.H. Geurts 

Honig 

Sieben 

Vossen 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 
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-'- ;:-

KHR-89~V0 058 
OS - D14-360 -1- 1981-11-17 

D14-360 VRIJGAVE 

TRILTEST 50 Hz 

MEETMETHODE 

Versnelling 6 g - 50 Hz. 

Getrild in X-, Y-, Z1- en Z2-richting. 

5 Min.richting. 

TE METEN BUIZEN (Geschikte uitval 

Buis nr. 126478 - Dunne wand bij buisvoet. 

Buis nr. 139066 - Slechte spotkwaliteit + uitval-emissie. 

TEST 

Tijdens triltest geen bijzonderheden. 

VISUEEL NA TRILLEN 

In orde. 

MEETRESULTATEN

Zie bijlagen 1 t~m 4. 

KONKLUSIE 

Buizen voldoen aan triltest 6 g - 50 Hz. 

J.D. Ha~a 

KOPIE: 

H.H, Geurts - Honig - Sieben - Vossen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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~:'At;"rY LABORATaRY HEERLEN 

c 3 i - 
ó3~: 

~~.COi~1A xxR-89/vo 057 
os - D14-360 -1- 1981-11-17 

D14-360 VRIJGAVE 

SCHOKTEST 

1. MEETMETHODE

Schokken in X-, Y-, Z1- en Z2-richting. 

Per richting 5 schokken. 

g = 50 - 75 g tussentijds overgemeten. 

Polsbreedte gemeten. 

2. TE METEN BUIZEN (geschikte uitval 

Buis nr. 126478 Dunne wand bij buisvoet. 

Buis nr. 139066 : Slechte spot kwaliteit + slechte emissie. 

Buis nr. 142104 Kneus scherm. 

3. TEST 

Waarnemingen tijdens en na schokken. 

50 g: Polsbreedte ~ 7.5 ms geen bijzonderheden. 

75 g: Polsbreedte ~ ó.5 ms. 

126478: In Y-richting na 3 schokken bij 75 g, 

X1 breekt los en slaat tegen glaswand. 

Daarna gestopt. 

4. VISUEEL NA SCHOKKEN 

50 g: Geen bijzonderheden; zie bijlagen 1 t~m 6. 

75 g: 126478 - 2 multiforens gebroken ter hoogte van g5. 

X1-plaat zwabbert. 

c 0~ N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



(:UA~;TY LABORATORY HEERLEN 

~~~ 

i 
a 

~~~~~~~ KI?R-89/vo ~57 
Os — D14-360 -2- 1981-11-17 

139066 - Fosfor beschadigd. 

Multiform gebroken ter hoogte van g5. 

Losse multiform-deeltjes in buis. 

142104 - Multiform gebroken ter hoogte van g5. 

Losse multiform-deeltjes in buis. 

5. ELEKTRISCHE RESULTATEN 

Zie bijlagen 1 t/m 6. 

6. KONKLUSIE

Tot en met 50 g blijven de buizen goed en voldoen dus 

aan de schoktest-eis. 

De sterkte-analysemeting bij hogere versnelling geeft 

aan dat 75 g niet meer gehaald wordt ten gevolge van 

het afbreken van de multiform(s~ ter hoogte van g5. 

J.D. Ha~a 

KOPIE: 

H.H. Geurts 

Honig 

Sieben 

Vossen 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA KHR-89~y0 056 
OS - D14-360 

-1- 1981-11-17 

D14-36o VRIJGAVE 

DRUKTEST

1. INLEIDING 

Het uitvoeren van druktest volgens RV-6-3-0407 nr. 69 

aan 2 buizen en 2 ballonnen. 

Te meten buizen 

Buis nr. 

Buis nr. 

(geschikte uitval) 

142316 Losse 

buis, 

139972 Grens 

glasdeeltjes in de 

fosfor beschadigd. KBW-glas 

uitval gas: 14 nA. 

2. TEST AAN BUIZEN 

Waarnemingen tijdens druktest. 

Buis nr. 142316 

Bij 3.1 bar eff. 

Bij 4.7 bar eff. 

Analyse: sprong 

Buis nr. 139972 

(1 minuut) goed. 

tik. 

schermzijde, lange rechte zijde. 

Bij 3.1 bar eff. (1 minuut) goed. 

Bij 3.6 bar eff. tik. 

Analyse: sprong konuszijde, lange rechte zijde. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAIrD. 
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3. DRUKTEST AAN BALLONNEN 

Er zijn 2 ballonnen met KBW-glas getest tot een druk 

van 5 Bar eff. 

Resultaat: Geen problemen. 

4. KONKLUSIE

Buizen en ballonnen voldoen aan de eis. 

J.D. Ha~a 

KOPIE: 

H.H. Blezer 

Geurts 

Honig 

Sieben 

Vossen 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERIAf'ID. 
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ELCOMA xxR—a9/vo 039 
os - 107D14 -1- 19x1-o9-15 

! DRUKTEST - GLASDIKTE INSMELT BUISBODEM 

Type: 107D14 KBW-glas 

n 4 

1. Voor druktest geen visuele bijzonderheden. 

2. MEETRESULTATEN 

Buisvr. 132275 

Bij 3.1 Bar (1 min.) Goed. 

Min. glasdikte insmelt buisbodem 0.41 mm. 

Buisvr. 1 32345 

Bij 3.1 Bar. (1 -min.) Goed. 

Bij 5 Bar 1 tik. 

Min. glasdikte insmelt buisbodem 0.43 ~. 

Analyse: Sprong scherm/konus lange zijde. 

Buisvr. 132609 

Bij 3.1 Bar (1 min.) Goed. 

Bij 4.1 Bar 1 tik. 

Min. glasdikte insmelt buisbodem 0.42 mm. 

Analyse: Sprong scherm/konus lange zijde. 

Buisvr. 132330 

Bij 3.1 Bar (1 min.) Goed. 

Bij 4.7 Bar 1 tik. 

Min. glasdikte insmelt buisbodem 0.35 ~. 

Analyse: Sprong scherm/konus lange zijde. 

N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA xxR-s9/vo 039 
OS — 107D14 

-2- 1981-09-15 

~ 

3. KONKLIISIE

Buizen voldoen aan eis > 3.1 Bar 1 min. (Eff. druk 

F.G. Schols 

KOPIE: 

H.H. Geurts 

Honig 

Mordang 

Sieben 

Vossen 

Zeppenfeld 

N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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QUAL1 (Y L:+BORA70RY NcERLEN 

ií~íR-8g/vo 065 
os - D14-360 _1- 1 g81-1 2-28 

VRIJGAVE D14-360 

TEMPERATUURTESTEN + TROPENTEST 

1 . OvDLfiWERP

In verband met de bevestiging van de spoel op D14-360 

zijn uitgevoerd: 

a. Temperatuurtesten volgens rapport HIIR-8g~V0 006 x4. 

b. Tropentest volgens IEC-norm publikatie 68-2-30 

. (cyclisch +55° C gedurende 6 dagen). 

2. GEGEVENS 

- Zelfdragende spoel: 

Binnendiameter 62 ± 0.3 mm 

Spoelbreedte 12 ± 0,3 mm 

Dikte wikkeldraad 0.16 mm 

Aantal wikkelingen 1000 

- Bevestigingsmateriaal: 

Siliconenkit 

Merk Elastosil E43 

Fabr. Wacker 

- De spoelen zijn afgeplakt met TESA 4170, 25 mm breeze. 

3. GETESTE BUSZEN 

Buisnr. 0141177 

Buisnr. 0142393 

4. RESULTATEN 

Zie bijlagen 1 en 2. 

r, ~ ~~,ii~ IPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, N£DER~ANO. 
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QUALI (Y LABORA70RY HEERLEN 

-2- 1 981 -1 2-28 

5. KONKLUSIE 

De bevestiging van de spoel op de buis met behulp van 

- siliconenkit voldoet aan de eisen, gesteld door de 

temperatuurtesten en de tropentest. 

Deze testen hebben bovendien geen problemen opgeleverd 

voor de belangrijke elektrische parameters van de buis. 

6. VOORTGANG 

• De bevestiging met behulp van siliconenkit zal in de 

fabriek worden ingevoerd. 

KOPIE:

H.H. Geurts 

honig 

Sie'~en 

E. Vossen 

r~ ~! ~~~i~IPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EItJDHOVEN, NEDERLAt10, 
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ELCOMA KHR-89/V0. 030 
os -x4 - 1 - 1981-07-16 

CORRECTIE. 

ONDERWERP Zelfdragende spoel geleverd door Philips Dublin 

~ vastgezet met dubbelzijdige zelfklevende glasvezelband 

af m: 0,13 x 19 mm. Afwerking met tape: TESA 4170, 

25 m~ breed. , 

Inzender P. Geurts 

Bomnummer 389279 

Aantal 2 Buizen 107D14 

Buisnummer: 122022 en 122893 

Ontvangen 16-6-1981 

Gemeten 18-6-1981 t~m 30-6-'81 

Gemeten door J. Kleykers 

Gegevens van de spoel: Binnen-diameter 62 + 0,3 mm 

Spoelbreedte 12 + 0,3 mm 

Dikte wikkeldraad: 0,16 mm 

Aantal wikkelingen: 1000 

IIITGEVOERDE METINGEN: 

1. Spoelweerstand 
Vódr en nà temperatuur tropentest 

2. Visuele beoordeling 

NIFETRESIILTATEN: 

Bij 0 uur Spoel weerstand Visueel 

0122022 181,0 S2 Geen bijzonderheden 

0122893 181 ,1 C2 " 

Na 16 uur oven 85°C: ' 

0122022 184,0 S2 Geen bijzonderheden 

01 22893 183, 8 C~ " 

N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEGERLAND. 
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Kxx-89/vo. 030 
OS -H4 - 2 - 1981-07-16 

Na 16 uur oven 100°C: Spoel weerstand Visueel 

• 0122022 181,8 ~ Geen bijzonderheden 

0122893 ~ 182,1"S2 " 

Na 72 uur diepvries -40°C: 

0122022 183,2 iZ Geen bijzonderheden 

0122893 182, 7 S2 ►' 

Na 2 uur diepvries -55°C 

0122022 185, 9 S2 

0122893 185,0 f2 

Na 6 dagen tropenkast 
cyclisch +55°C: 

0122022 

0122893 

KONKLIISIE: 

Geen bijzonderheden 

182,6 S2 Spoel 1,5 tot 7;0 mm 
verschoven 

182,3 ~ Spoel 1,0 tot 5,0 mm 
verschoven. 

Beide buizen vertonen 
een lichte witte uit-
slag. bij beide plak-
naden. 

De 4 doorzichtige 
taperingen rond elke 
spoel zijn sterk 
uitgezet. 

De bevestiging van de spoel aan de buis, enkel met tape, doorstaat 

de diverse temperatuurproeven goed. In een omgeving met hoge 

vochtigheidsgraad en sterk wisselende temperaturen (tropentest) 

is deze bevestigings-methode ongeschikt. De spoel gaat "kruipen". 

N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA KHR-89/vo.~ 030 
Os -x4 3 1981-07-16 

V OORTGANC~ : 

Een betere bevestigings-methode is, gezien de uitslag van de 

tropentest, wenselijk. 

Men dient daarbij echter wel steeds te bedenken, dat de spoel 

zonder veel omhaal uitwisselbaar moet zijn. 

E. Vossen. 

Kopie HH: Geurts 

Hermans 

Honig 

Radstake 

Schráder 

Sieben 

Zeppenfeld 

N V. PHILIPS' GLOEI LAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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~~~QMA  x~-89/vo 02~~ 
OS - H4 

-1- 1981-06-23 

ONDERWERP

Zelfdragende spoel geleverd door Philips-Dublin. 

Vastgezet met 4 druppels cyano-acrylaatlijm. 

Afgeschermd met tape: TESA 4170 25 mm breed. 

Inzender P. Geurts 

Bonnummer 389278 

Aantal 2 Buizen 105D14. Buisnummer: 104-094 (1) 

104-523 (2) 
Ontvangen 2-4-1981 

Gemeten 3-4-1981 tot 22-4-1981 

Gemeten door A. Winands en J. Kleykers 

Gegevens van spoel Binnendiameter 62 ± 0.3 mm 

Spoelbreedte 12 ± 0.3 mm 

Dikte wikkeldraad 0.16 mm 

Aantal wikkelingen 1000 

UITGEVOERDE METINGEN 

1. Spoelweerstand voor en na temperatuurtesten. 

2, Treksterkte van de kabelbevestiging. 

MEETRESULTATEN

Spoelweerstand 

B i j 0 uur : 1, 18 7 S2 

2, 187 u 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
L 

x~-89/vo 020 
os — x4 

-2- 1981-06-23 

Na 16 uur oven 85° C : 1 . 190 tz 

2. 1 g0 t2 

Na 16 uur oven 100° C : 1. 182 t2 

2. 182 sz 

Na 72 uur diepvries - 40o C : 1 0 182 t2 

2. 182 t2 

Na 2 uur diepvries - 55o C : 1. 177 C2 

2. 177 ti 

Na 6 dagen tropentest cyclisch + 55° C : 1 . 185 t2 

2. 185 t~ 

OPMERKING

Na deze testen zaten de spoelen bij beide buizen los. 

TREKBELASTING VAN DE AANSLUITDRADEN 

Trekbelasting werd uitgevoerd met de spoel om de buis, 

met de isolatietape als bevestiging. 

Wijze van inspannen: 

Buisnummer: 104-094: Beide aansluitdraden: 4450 ~. 

104-523: Rode aansluitdraad : > 4450 gr. 

Gele aansluitdraad . 4200 gr. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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EL~OMA xxR-ag/vo 020 
os - H4 -3- 1981-06-23 

KONKLIISIE

De lijm voor de bevestiging van de spoelen aan de buis 

is niet bestand tegen de gestelde temperatuur/tropen-

proeven. 

De spoel bleef dus alleen maar middels de zwarte tape aan 

de buis gefixeerd. 

Opmerking:

Wellicht is het niet zinvol om de spoel direkt op de buis 

te fixeren middels lijm. 

Dit vanwege het feit dat bijvoorbeeld van retourbuizen dei' 

spoel afgehaald moet kunnen worden. 

Fixeren middels tape moet dan wel goed zijn (nog beproeven 

E. Vossen 

KOPIE: 

H.H. Geurts 

Honig 

Radstake 

Schráder 

Sieben 

Zeppenfeld 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVI`N,NEDERLAND. 
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QUALITY LABORATORY NEER~EN 

KxR-89~V0.029 
OS -x4 1 — 1 981-07-16 

ONDERWERP: Het vaststellen van de breuksterkte van een 

ballon, waarbij de V-conus en de hals zijn geplakt 

met loodemaille (105D14, 107D14). 

TESTMETHODE

A. De buis wordt met het scherm en het einde van de hals op 

steunblokken gelegd. 

B. Op de plaats van de plakrand conus hals wordt een band van 

0,5 cm breed om de hals gelegd. 

C. Aan de pand worden gewichten gehangen tot de ballon breekt. 

N V PHiLiPS' GLOEILAPdPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
~-89/vo. 029 
os -x4 - 2 - 1981-07-16 

MEETRESULTATEN:

De buigtest is gedaan aan 10 ballonnen, waarvan enkelen slechts 

voor een deel geplakt zijn. 

Buis 1. 

Buis 2. . 60 q6 

Buis 3. 

Buis 4 

Buis 5. 

Buis 6. 

Buis 7. 

Buis 8. 

Buis 9. 

Buis 10. 

~:;~; .~ 

95 96 geplakt > > 20 Kg. 

" ~ ~ 20 Kg. 

90 ~ " > > 20 Kg. 

90 %~ " > > 2o xg. 

95 ~ 

30 ~ 

100 °~6 

95 ~ 

" > 

" ~~% 

" ~ 

" ~ 

> 2o Kg. 

16 Kg. 

~ 20 Kg. 

> 20 Kg. 

100 96 " ~ ~ 20 Kg. 

80 i6 " --~ ~ 20 Kg. 

N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEGERLAND. 
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ELCOMA KHR-89/vo. 029 
os - H4 3 1981-07-16 

~ n 

3~$ 

.-. 

~~~ 

KONKLUSIE: 

De geplakte ballonnen voldoen ruimschoots aan de 

voorgestelde eis van 150 Newton. (Statische buigbelasting~ 

Gezien de testresultaten lijkt het niet noodzakelijk 

om hiervoor apparatuur te maken, dan wel deze meting 

op de meeteisen op te voeren. 

E. Vossen. 

Kopie EH.: Bogaard 

Geurts 

Hermans 

H't>x~tg 

Radstake 

Sieben 

Zeppenfeld 

N V. PHILIPS' GLOEI~AMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERf_AND. 
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ELCOMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

~-20/81-11-24 
PJAG/AV 

1/2 Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-11-12 

OVERZICfiT GEREEDSCHAPPEN EN PRODIIKTIE-APPARA'1'UUH VOOR NFT 

TYPE D14-360 

DATUM: 10 NOVEMBER 1981 

P.J.A. Geurts 

Omschrijving Schets of kodenummer 

4-lijsten indrukmal aangepast 

aan magneetringen 

7322-128-41202.A1 

fels gereedschap voor bevel- 

tilten van magneetring in 

houder 

schetsnummer: 

0/174 t/m 0/180 van O.S.L. 

oplasmal voor kleine 

buisbodem 

7322-313-21700.A2 met buis-

bodemhouder van 

7322-312-42981.A2 

af springunit voor afspringen 

van halzen 

schetsnummer: 

0/149-1 t/m 0/149-37 van O.S.L 

afbotopstelling om andere 

kant v.d. hals af te botten 

definitief gereedschap nog 

niet aanwezig 

persgereedschap voor emaille 

framejÓ51mm 

7322-128-46701.A2 

plakmal scherm/konus 7322-120-32851.A3 

plakmal hals/konus schetsnummers: 

0/117 t/m 0130 en 

0/142 t/m 0/143 van O.S.L. 

plakwagen V-konus schetsnummers: 

0/131 t/m 0/134 en 

0/136 t/m 0/141 van O.S.L. 

af schermschot voor 

plakwagen V-konus 

schetsnummers: 

0/144 t/m 0/147 van O.S.L. 

N.V. PNIUP3' GLOEIIAdAPENFABRIEKEN. EINOhiOVEN, NEOERl~NO 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 
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ELCOMA KHR-20/81-11-24 
PJAG/AV 

2/2 
Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-11-12 

Omschrijving Schets of kodenummer 

zaagmal 14 cm V-konus Lab.-schetsnummers van 

B.M.-tekenkamer Heerlen 

33 t/m 38 

slijpmal 14 cm V-konus definitief gereedschap nog 

niet aanwezig 

opvulring 12 kops 

insmeltmachine 

7322-013-73821 

gondelsteunen voor 

brandraam 

schetsnummers: 

0/154 t/m 0/157 van O.S.L. 

brand- en swaepvoet geen tekening aanwezig 

N.V. P4-IIUPS' GLOEIIAMPENFABRIEKEN. EMrOh10VEN, NEOERLAf~. 
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HET IIITDOEREA DAN DE MAGNETISCHE KORREgTIE BIJ HET TYPE D14-360../.. 

- De demagnitiaeerunit bestaat uit een bedieningskast en een magnitiseerkop 
in de meetboz. 

De magnitiseerkop bestaat uit 2 afzonderlijke koppen die op een vaste 
afetend t.o.v. elkaar staan en t.o.v. de meetvoet. 

Elke kop bestaat uit 8 kleine instelspoeltjes en 4 zware magnitiseer-
epoelen. 

 r 
8 instelspoeltjes 

4 magnetiseerspoelen 

AFSTELLING PAN DE MAGNETISEERBOP 

BOP A 

afstandsbus 

xOP B 

G5 

i` 

~  12

instelspoeltjes 

meetvoet 

klemhuls 

b6,4 

IIitvoeren van magnetiscY~e 
korrektie 

NAME Bosten J. SUPERS 001 J Aa 

d.i.~ ~ ~ CMECK DqT 81-12-30 I Property of N,V. PHILIPS' GLOEILA MPENfARRIE KEN EINDMOVEN THE NETNFRlANDS 

er» ~d0 M1R.Q 
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BEDIENINGSBAST POOR MAGNETISEERjIINIT 

Deze kast ia voorzien van een bedieningspaneel. 

rotatie gevoelig- gain 
Y-lijn heid 

ezc.korr.Y ezc.korr.Y gain 

ast.korr. ast.korr. gain 

afschaduwen afsohaduwen gain 
Y-richting X-richting 

~~  Lampje magnetiseerpauze 

Schakelaar instelapoeltjes 
van kop A 

a_~ Lampje selectie kop A 

Magnetiseerknop kop A 

~~_  Lampje selectie kop B 

O.B ~Magnetiseerknop kop B 

Schakelaar instelspoeltjes 
van kop B 

TOELICHTING 

- Met de gain-knop kan de vertaalfactor tussen het instellen sn het 
resultaat na het magnetiseren beinvloed worden. 
Elke gain-knop beinvloedt de 2 korrektieknoppen die op dezelfde rij 
zitten. 

-De pauze tussen twee magnetiseerperioden bij een kop is 10 sec zolang 

het lampje brandt kan de magnetiseerknop niet worden ingedrukt. 

- Het demagnetiseren gebeurt door de schakelaars voor de korrektiespoeltje 

van kop A en B op nul te zetten en de magnetiseerknoppen van spoel A 

en B achter elkaar in te drukken. 

B n J 

IIitvoeren van magnetische 
korrektie. 

SU~ERS 002 ~ A4 

~ 

A~~ ~dl1 M1R7 

CHEC~ DAT 81-12-30 1 Propere ot N.Y. PHILIP$' GLOEILAMPENFAEiRIEKEN EiNDNUVEN THE NETHERLANDS
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MgGNETZSEERVOLGORDE PAN DE BIIIS 

:i. Buis demagnetiseren. 

2. Schakelaars voor korrektiespoeltjea A en B inschakelen. 
Potmeters 1,3,4,6,7 en 8 op nulstand zetten. 
Potmeters 2 en 5 op ingestelde stand laten staan. 
Gainfactorknoppen op ingestelde stand laten staan. 

3. Cirkel afregelen m.b.v. focusknop op de meetboz en de potmeters 
ast. korr. 5 en 6 van de unit. 
De Vast. van de meetboz blijft op 0 Y. 

4• a) 
Ezcentriciteit spot in X-en Y-richting instellen op Omet de potmeters 
ezc. X en Y (4 en 3 ) 
b) 
elfschaduwen korrigeren m.b.v. potmeters af ach. X en Y (8 en ~) 
Indien de af achaduwkorrektie de excentriciteit van de spot beinvloedt 
moet 4a herhaald worden. 

5. Hoek X/scherm korrigeren m.b.v. rotatiespoel. 

6. Hoek X/Y korrigeren op 90° m.b.v. potmeter rotatie Y-lijn (1). 

7. Gevoeligheid Y-richting instellen m.b.v. 2-lijnenraster en potmeter 
gevoeligheid Y (2). 

8. Magnetiaeerknop van kop A en van kop B achter elkaar indrukken met een 
tussengeuze van 2 sec. 

9. Schakelaars voor korrektiespoeltjea A en B op 0 zetten. 

10. Normale meetprocedure van type D14-250 afwerken met de eisen die voor 
het type D14-360 gelden. 

BIJZONDERE EISEN. 

A. Ezcentriciteit X=4 mm. 
Ezcentriciteit Y=2 mm. 

B. v: ast. _ + 4, 5 v 
C. Gevoeligheid Y 11,5 ± 0,4 V/cm. 

D. Hoek X/Y = 30' 
E. Afschaduwen 30 96 

- Indien aan een van de bovenstaande eieen niet voldaan wordt, 
het magnetiseren herhalen. 

- Goedgekeurde buizen worden voorzien van een pinprotector. 

IIitvoeren van magnetische 

korrektie. 
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- ]Canon van het type D14-252. 
- Magne©tringen ♦an X19 op G4 pn G5. 
- BuiabodPa met kleine diapeter 
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- V-konua 14 aa ran Wertheim 
- Aangeplakte hal• ♦an F151 am 

LABSLIIITING BTJISBODEII: 
1a.1 -r 

2 - r 
3 - G1 
4 - G3 
5 G2 
6 - -
7 - T 
9 - T 
11- Z 
12- G2-G4-G5-a4uadag 

13- z 

Dataas 1981-11-09 
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APPARATEN, enz. 

32-voudige roterende pomp met gewijzigde bedieningskast RY-5-2-4/A409 
Gasaeetapparut RY-6-4-7/A412 
apparut ♦oor het aetea vaa de oventemperatuur RY-5-2-2/A408 
Yertioals polarisator HY-3-6-2/A442 
~oorverwaraapparut voor ballon• HY-5-1-5/A414 
Hekken HY-1-5-3/A404 
Borstel ( spalter 1/2") iiLB-a 800' 2822 025 00101 
Driekantvijltj• 1(Lg-a 488 2622 337 20002 
Mal voor het riohtea van pennen 
leiligheidsbril BLH-a 1927 

1SaTaHIaI.BI~ 

Tolneea, teohn. 

1lBILIG$BID3Y0083CH8I!'TSA

Brandgevaarlijke stoften 
Giftige stoften 

'OOH3CE8IF~

1322 504 66601 

♦.T.o. 9 
a.v.v. 11 

~ 
Bepalen vaa dk tolneenoonoentratie in de luoht ào-2-1-52/A405 

V~BZYIJZB

a. Poap in bedrif •tellen. 

i. door de posities 24 t/~ 29 de benodigde •erielaspea aanbrengen. 
Zi• tabel (blad 2T3-4.5.6,7). 

2. De kraan in de waterleiding naar d• diftusiepospen open draaien. 
3. De hootdsohakelaar voor de poep insohakelen. 
4• De doorsetaoter inschakelen. 

Petitie snelàeidsregelur instellen (:i• blad 2~3-8). 
S. De afsluiter• van d• dittnsiepoap sluiten •n de poepen inschakelen. 
6. Bepalen van d• gasdrak ia induviduele penpen, door losse 

penning uno~eter. 
~. De hootdeohakelaar voor de verwazzing en voor d• ventilatoren 

insobaielen. 
A. De ventilatoren in de saaee 1 t/s 6 ineohakelen. 

e 

D14-290. 

~14-290../3T
7-190 

D10-161 

D 14-2 50. . /a 

D7-220.. 
D7-221.. 

D14-260.. /a 

D 14-360. . / 
B14-100 

D14-261. • 
95474 
95470 

D7-191 D14-251.. /a D14-240../37 

D10-160 
D1 4-300..%93 

D 14-2 51. . /0~/I~ D 13-481 D 13-480 

Overige typen. voor soort sohera sis bladen 273-4 ens. 

NAA Drsso 

rH 

POMP'B8 I I I 
(32-voudige roterende poep 

•r~t elektr. oven). 
í~   

h.....,.. 
r,..rwr .r N.V. /1KIR ~ e~NMel 

80-10-21 
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APPARATEN enz. 

Brandraam met gondels, 120 posities. 

Brandvoetje voor monotypes. 

Brandvoetje voor type D7-220/221/222. 

Brandvoetje voor type D14-360../.. 

Kontrolekastje voor het kontroleren van de gondels. 

WERKWIJZE 

1 Het instellen van het brandraam. (voor pos.nrs. zie blad 4) 

1-1 Hoofdschakelaar (pos.1) inschal:el.en. 
1-2 Tijdklok Tinstellen op 5 min. (pos.2) fase 1. 
1-3 Tijdklok 2 instellen op 30 min. (pos.3) fase 2. 
1-4 Tijdklok 3 instellen op 90 min. (pos.4) fase 3. 
1-5 Tijdklok 4 instellen op 180 min. (pos.5) fase 4. 
1-6 Tijdklok in de bedieningskast instellen op 30 sec. (Door E.B.M.) 
1-7 Beveiliging overvoltage op max. (pos.13) 
1-8 Stroominstelling 0-45 A op max. (pos.12) 
1-9 Spanningsinstelling 0-20 V op 10 V (pos.12) 
1-10 M.b.v. potmeter 1 in de bedieningskast Vf in fase 1,2 en 3 op 

9 V instellen. Waarde aflezen op meter pos.6 (Instellen door E.B.M.) 
1-11 M.b.v. potmeter 2 in de bedieningskast Vf in fase 4 op 7 V 

instellen. Waarde aflezen op meter pos.6 (Instellen door E.B.M.) 
1-12 X- en Y uitsturing d.m.v. de potmeters op de gondel op max. 

instellen. (pos.14 en 15 op b1.5) 
1-13 Kanonspanning op de gondel tijdens fase 4 m.b.v. steker instellen 

op 1000 V of 2000 V (zie brandschema) pos.13 
1-14 M.b.v. variac 1 in de bedieningskast de voedingsspanning van de 

gondel in fase 2 instellen op 150 V. Waarde aflezen op meter pos.7. 
(keuzeschakelaar in de stand Br.1+2 pos.8) Instellen door E.B.M. 

1-15 M.b.v. variac 2 in de bedieningskast de voedingsspanning van de 
gondel in fase 3 instellen op 250 V. Waarde aflezen op meter pos.7. 
(keuzeschakelaar in de stand Br.1+2 pos.8) Instellen door E.B.M. 

2 Het volzetten en leeghalen van het brandraam. 

2-1 De brandvoetjes behorend bij de te branden buizen op de gondel 
zetten. (zie brandschema b1.3) 

2-2 De te branden buizen op de gondel zetten. 
2-3 Buissteun op de juiste hoogte afstellen. 
2-4 De kanonspanning behorend bij het te branden type m.b.v. stejcer 

(pos.13 b1.5) op de gondel instellen. (zie brandschema) 

2-5 Stand van de urenteller op de bedieningskast noteren. (pos.9 b1.4) 

2-6 Brandraam inschakelen m.b.v. drukknop. (pos.10 b1.4) 

2-7 Na afloop van het brand/sweep programma buizen van de gondel halen 

en in de rekken hangen. 

HET BRANDEN EN SWEEPEN 

VAN RATODESTRAALBIIIZEN. 
Rv-5-5-57/~ 

NAME 
R I ~~t~ 

dZ~ ~dfl M1R!~ 

.1 SUPERS nn ~ j A4 
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2-8 Bonnen 

OPMERKING 

invullen. (datum-aantal-uitval e.d.) 

Geen buizen met verschillende kanonspanning op een 
gondel plaatsen. 

tijdens het branden en sweepen 

Totaaltijd 5 min. tijdklok 1. 
Vf 30 sec. op 7 V,aflezen op meter pos.6 
Vf 4 min.30 sec. 9 V,aflezen op meter pos.6 

3  

3-1 

Kontrole 

Fase 1 

Kontroleer of de Vf indicatie-leds op de gondel 
branden.(pos.11) 
Kontroleer of de buizen d.m.v. hun gloeispanning 
oplichten. 

3-2 Fase 2 Totaaltijd 30 min. tijdklok 2. 
Uf op 9 V,aflezen op meter pos.6 
Voedingsspanning gondel op 150 V,aflezen op meter pos.7 
Kontroleer of alle indicatie-leds (pos.1 t/m 10 b1.5) ` 
op de gondel branden. 
Indien een of meer indicatie-leds niet branden,dan de 
desbetreffende buis en/of brandvoetje verwijderen. 

3-3 Fase 3 Totaaltijd 90 min. tijdklok 3. 
Vf op 9 V,aflezen op meter pos.6 
'voedingsspanning gondel op 250 V,aflezen op meter pos .7 
Kontroleer of alle Ikindicatie-leds op de gondel branden. 
Indien een of meerdere leds niet branden,dan de des-
betreffende buis en/of brandvoetje verwijderen. 

3-4 Fase 4 Totaalyijd 180 min. tijdklok 4. 
Uf op 7 V,aflezen op meter pos.6 , 
Voedingsspanning gondel op 220 V,aflezen op meter pos. 7 
Keuzeschakelaar (pos.8) in de stand zw. zetten. 
Kontroleer of abn al~lè-buizen het scherm gelijkmatig verlicht 
en het sweepsignaal regelmatig verloopt. 
OPM. Bij buizen met metalbacking is het sweepen niet zichtbaar. 
Kontroleer of er geen sluitingbuizen op de gondel staan. 
Dit is waarneembaar als de lamp (pos.12) niet brandt. 
Indien er een sluitingsbuis op staat schakelt de gondel 
automatisch over van fase 4 (sweepen) naar fase 2 (branden) 
met een Vf van 7 V. 

OPMERKING De nummering van de Ik indicaie-leds corresponderen met de 
brandvoetjes op de gondel. 

4 Overige kontroles 

Ik tijdens branden/sweepen m.b.v. kontrolekastje regelmatig 
kontroleren. ( 1x per week) 
Ik fase 2 gem. 8 a 9 mA; Ig2-4,150 A. Ik fase 3 gem. 19 mA; 
Ig2-4, 300 A. Ik fase 4 gem. 310 A. 

HET BRANDEN EN SWEEPEN 

VAN KATODESTRAALBIIZZEN RQ-5-5-57/~ 

NAME B .1 . SUPERS nn~ ~ A4 
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OVERZICHT VAN SPECIFIEKE BEWERKINGEN T.B.V. D14-360../.. 

1. Konus bewerken 

' 2. Hals afspringen 

3. Frames persen. 

4. Bezinkrecept 

5. Reparatiemethode 291 halzen 

6. Insmelten (afstelling brandera 

7. Pompen (32-V) 

8. Plakken V-ballon 

9. Branden-sweepen 

10. Uitvoeren van magnetische korrektie 

11. Het monteren van rotatiéspoel 

12. Afstellen plakmallen 

BHR-20/82-01-09 HWB/AV 

BHR-20/82-01-07 HWB/AV 

RV-3-6-58/29 (aangepast) 

KHR-20/81-09-13 ER/AV 

KHR-20/,81-09-14 HWB/AV 

H.>A1.Blezer d.d. 1982-01-08 

Bladen 273-1 en 4 van D10-160GH 
aangepast. 
xY-3-6-81/2 

RV-5-5-57/1 (aangepast) 

SHR-20/82-01-20 HWB/AV 
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PLAKKEN V-BALLON 

BENODIGDHEDEN 

1 plakwagen (schetsnr. 0/131) 

1 wagen om konua en scherm samen te stellen. 

8 plakmallen voor de konua-hals verbinding. (schetsnr. 0/117) 

8 plakmallen voor de konua-scherm verbinding.(7322 120 3285A3) 

8 frames ~ 53 mm codenr. 3322 044 00200. 

e frames codenr. 3322 044 65600. 

8 halzen ~ 51 mm en lang 178 mm. 

8 Schermen. 

8 Y-coni. 

SAMENSTELLEN 

1. Plaats ~ plakmallen (0/117) op plakpositie 1 t/m 4 
plakwagen volgens bijlage 1. 

2. Plaats 4 halzen in plakpositie 1 t/m 4. 

3. Stel op Samenstelwagen een konua met scherm samen. 

4. Plaats deze samenstelling op plakpositie 1. 

5. Herhaal de bewerkingen 3 en 4 voor de plakposities 2,3 en 4 
(zie bijlage 1) 

6. Leg tussen elke hals en konua samenstelling een rond frame 
met de opstaande rand naar de halszijde. 

7. Kontroleer of de aandrukgewichten en de aanslagen goed aanliggen. 

8. Herhaal bewerkingen 1 en 2 voor de posities 5 t/m 8. 

9. Herhaal bewerkingen 3 en 4 voor de posities 5 t/m 8. 

10. Herhaal bewerkingen 6 en 7. 

DEMONTEREN NA PLAKKEN 

1. Maak de Schermplakmallen los en haal deze eraf. 

2. Haal de geplakte ballonnen uit de plakmallen. 

3. Kontroleer de plaknaden visueel. 

4. gontroleer de ballonnen op slingering. 

van de 

~ 

PLAKKEN V-BALLON. - ©EC. ~~'~? 

NAME SUPERS ~ A4 

' I 

d9~ ~M MiR.9 
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

~ 

~ 

ELCOMA ~KHR-20/81-09-13 
ER/AV 1/1 

Productgr. Chemie 
1981-09-03 

VOORLOPIG BEZINKVOORSCHRIFT VOOR DE 107D14 GY 

Suspensie bereiding: 

45 Bram poeder GTB 55 
50 ml demiwater 10 min. malen er. aanvullen met demiwater tot 

1 ml K-sil. 7% 500 ml (Susp. A) 

70 ml Suap. A 

80 ml g-ail. 
Susp. B 

Per ballon: 

400 ml Ba-nitraat 0,020/ 

15 ml Suap. B m,b.v. pipet 

Bezinktijd: ó,5 min. 

Drogen: 

Watertemp. 50°C 

Lucht: 20 ltr./min. 

Afstand pijpje tot scherm: 11 cm 

Opmerking: 

1. Suspensie B aanmaken voor niet meer dan 10 ballonnen. 

2. Transmissie elke 15 min. controleren. 

3. Maximaal 1000 ml. Susp. A aanmaken per keer. 

4. Voor het pipetteren gebruik maken van een pipet met een 

uitstroomtijd van 2,5 tot 4 seconden per 45 ml. 

Ed Remmel 

/b~ N.V. PHILIPS' GLOEIIAMPENFA6RIEICEN. EMIOMOVEN, NEDERUtNO. 
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APPARATEN 

Hoko pers type K20D 

GEREEDSCHAPPEN 

Stempel t.b.v. rond frame 
Stempel t.b.v. rechthoekig frame 
Vulslof 
Beveiliging  elektrisch 
Mikrometer 0-25 mm 
Zeef ,fosforbrons 420x.. 
Opvangbak 
Schepplastic 
Kwast 
Handveger 
Blik 
Spiegel 
Bakken,plastic 
Kaarten,A4 formaat 
Papier sol 
Doekje 

MATERIALEN 

Granulaat 
Ethanol 

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN 

Gevaarlijke stoffen 
Loodemaille 

WERKWIJZE 

7322 125 

7322 128 
7322 125 

54301 

46701 
54321 

1322 514 40501 
. 1322 501 33801 

A.V.V. 11 
B.X.V. 11-4 

I. Zeven van de emaille poeder (voor poeder ouder dan 2 maanden) 

1. Zeef op opvangbak plaatsen. 

2. Zeef vullen met granulaat m.b.v. schep. 

3. Zeven totdat opvangbak gevuld is. 

4. Klonten fijn drukken m.b.v. schep. 

OPMERKING 

Granulaat droog bewaren,plastic zak in blik. 

II. Pers inschakelen 

1. Kontroleren of afzuiging aangesloten is. 

2. Stekker in stopkontakt steken. • 
HET PERSEN VAN LOODEMAILLE 

FRAMES VOOR OSCILLOGRAAFBUIZEN. RV-3-6-58/29 

An_n3_~~

NAME A n J SU~EFS 

~ ' CHECK OAT 78_08_0 1 1 

I on ~ ] a,a 
Property ot N.V. PHILIP$' GLOEIIAMPE Nf AB RIEKEN EiNOHOVEN THE NETHERlAN05 

dZ~7 7M M1RA 



3. Afzuiging inschakelen. 

4. Onderstempel reinigen m.b~.v. kwast. 

5. Beveiligingsraam sluiten. 

III. PERSEN VAN FRAMES 

1. Bakken met kaarten gereed zetten. 

2. Granulaat van opvangbak in vultrechter doen m.b.v. schep. 

3. Schakelaar pers inschakelen. 

4. Vulstof komt naar voren, vult persmal, gaat automatisch terug. 

5. Bovenstempel komt omlaag, perst frame, perstijd + 1 seconde. 
Persdruk 15 ton. 

6. Uitwerper komt in hoogste stand, frame komt vrij. 

7. Vulstof komt naar voren, duwt frams naar voren, uitwerper komt 
terug in laagste stand, vulstof vult persmal, gaat automatisch 
terug. 

8. Frame wegnemen met de hand, op kaart in bak leggen. 

9. Per laag 1 kaart met 16 frames, per bak 30 kaarten = 480 frames. 

OPMERKING 

Frames droog bewaren. 

IV. UITSCHAKELEN 

1. Schakelaar pers uitschakelen. 

2. Afzuiging uitschakelen. 

3. Stekker uit stopkontakt nemen. 

4. Perslucht, blaaslucht en vakuumkranen dichtdraaien. 

V. KONTROLEREN 

F.
V.
 E
i
c
o
m
a
 

1. Hoogte persmal kontroleren op 4 plaatsen meten tussen bovenkant 
matrijs en bovenkant uitstoter - 2,0 - 2,1 mm. 

2. 1e frame kontroleren op: 

- onderbrekingen visueel. 
- dikte m.b.v. mikrometer. Losse korrels verwijderen. 

volgens tekening nr: 3322 081 41600 

3. Per 100 frames: als onder punt 2a en b vermeld. Bovenstempel 

kontroleren m.b.v. spiegel. Eventuele emaille resten verwijderen 
met papier en kwast. 

4. Indien fout: onder a: order en bovenstempel reinigen m.b.v. papier 
en kwast. 

onder b. assistent waarschuwen. 

5. Tijdens het wegleggen ieder frame oppervlakkig visueel bekijken. 

J HET PERSEN VAN LOODEMAILLE 

RV-3-6-58/29 FRAMES VOOR OSCILLOGRAAFBUIZEN 

NAME Maier (SUPERS 12 I 64 I Aa 002 
KH J 1 cHECK 

4322 240 00162 

pqT 78-08—Q ~ ' P~operry o~ N.V. PHILIPS" GLOEILA MPENFABRIEKEN EINDHOVEN THE NETHERLANDS 



r 

6. Per blik granulaat frame gewicht meten - 2,1 + 0,1 gram. 

OPME~ RKING 

Tijdsperiode tussen persen en plakken van frame maximaal 
3 weken. 

VI. ONDER UD 

EINDE DIENST 

1. Onder en bovenstempel reinigen m.b.v. doekje met ethanol. 

2. Vulslof leegmaken en reinigen. 

3. Stempel reinigen met kwast. 

4. Overige delen van de pers en de vloer rondom reinigen met op 
afzuigopening aan te sluiten slang. 

5. Uitval in speciale bak depoc~eren. 

F.
V.
 E
l
c
o
m
a
 

• 
 i HET PERSEN VAN LOODEMAILLE 

FRAMES VOOR OSCILLOGRAAFBUIZEN RV-3-6-58/29 

~ — 003 I 69 ) Aa NAME Maier 
KH ~ 1 
4322 240 00162 

CHECK 

$U PER$ 

DAT 78-08-01
2 

( Procertv of N,V. PHILIPS' GLOEIIAMPENFABRIEKEN EWONOVEN rHE NETHEQLANDS l 



MONTEREN VAN ROTATIESPOEL OP D14_360../.. 

1. Ballon met alcohol reinigen op plaats waar de spoel bevestigd 

wordt. 

2. Een spoel uit de doos halen,kontroleren op uiterlijke fouten. 

3. Een smalle rups Silastic aan binnenzijde van de spoel leggen, 

hoeveelheid:0,5 ml. 

4. De spoel voorzichtig over de hals schuiven tot op zijn plaats 

op de konus. (Zie schets.) 

5. De spoel goed aandrukken en kontroleren of hij in 2 richtingen 

haaks op de buis staat. 

6. De siliconenkit 15 minuten laten aandrogen en dan de spoel af-

plakken met tape voor bescherming van de spoel. 

De tape moet 1 mm over de rand van de spoel steken. 

7. Weerstand meten van de spoel. Deze moet zijn: 180 ± 10Q 

BENODIGDHEDEN. 

Sam. rotatiespoel 

Af plaktape TESA 4170 

Silastic SA43 

Stand van de uitvoer-

draden t.o.v. de nok 

van de klephuls. 

3322 138 22600 

1212 100 22515 (0,3 mtr.) 

1322 511 39901 (0,5 gr. ) 

~ 

IIitlopers van spoel 

ONDERAANZICHT 

 i HET MONTEREN VAN 
ROTATIESPOEL. 

~ - D~C. ~~:j`;~ 

NAME SUPERS ~ I ~ Aa 

Aa ~ I CHECK OAT I Properrv or N V. PHILIP$' GLOEILAM PENFABRIEKEN EiN DROvEN TNE NETRERLANDS 

dZ7~ ~dfl MiR~ 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

,~ 

!~~ 

ELCOMA KHR-2081-09-14 
HWB~AV 

1~2 
T Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-09-04 

REPARATIEMETHODE 291 HALZEN 107D14 

Kopie: HH. Bogaard, Hermans, Geurts, Klinkenberg, Mordang, 

Redetake, Zeppenfeld. 

H.W. Blezer 

DOEL 

In verband met problemen (breuk plaknaad konus-hals) bij het 

repareren van 291 halzen aan KW-koni is door Ontwikkeling 

de navolgende methode ontworpen. 

VOLGORDE VAN BEWERKING 

1) Ballon afspringen 45 mm onder hals-konus plakrand. 

2) Ballon voorwarmen onder voorwarmrek. 

3) Reparatie halzen van 291 glas en 135 mm lang gebruiken. 

4) Hals en ballon inspannen en uitrichten t.o.v. elkaar. 

5) Gas-zuurstof potlood branders aan. 

Afstelling branders zie bijlage 1. 

6) Reparatie hals met konus versmelten. 

7) Ballon uitstoken in uitstookoven (075-001) met een omloopsnelheid 

van 90 min. 

VERKLARING 

Door gebruik te maken van deze methode vervalt het voor- en 

naverwarmen van de hals, waardoor op de plaats van de versmelting 

een hoge spanning wordt gevormd, maar geen gevaarlijke temperatuurs-

verhoging op de plaknaad van de hals-konus. 

Door de ballon na reparatie door de uitstookoven te sturen (dit 

ia noodzakelijk i.v.m. uitstoken van de aquadag) wordt de hela op 

plaats van de versmelting ontspannen (ontspantemperatuur 291 glas 

15 min. 405-435°C)• 
Temperatuur kromme uitstookoven zie bijlage 2. 

N.V. PHIUPS' GLOEtt.AtilPENfABRfEKEN. EINOHOVEN, NEDERIAND. 
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ELCOMA  KHR-20/81-09-14 
HWB~AV 

2~2 
- Produktgr. Osc. Bzn. 
19s1-o9-04 

Deze methode kan alleen worden toegepast op ballonnen met halzen 

van 291 glas dus ook voox de 7 cm ballon. 

N.V. PHILIPS' GIOElU1MPENFAHRfEKEN. EM10h10VEN, NEOERlAN0 



AFSTELLING GAS ;ZIITJRSTOF BRANDERS VOOR REPARATIEHALZEN V,~N 291GLAS 

O AFSTELDEN:~ 1 , 5~ 
O2  AFSTELDEN=~ 1 , 5mm 

HA LS ~51 , O f0•~ mm 

WANDDIKTE: 2 , Otnm 

.-, 

~. 

GASs 2,~ lITER 
VERSMELTEN 

~ZIIIIRSTOF: 6,0 LITER. 

ELET+~ITVERWARMING: 3, 5 AMP, 

MENGGAS INBLAAS s 5,0 LITER 

WAAKVLAM t 0,5 LITER 

GAS—ZIIIIRSTOFBRANDERSs20347. 
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ELCOMA 
ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

KHR-20/81-12-34 
PJAG~AV 1/2 

Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-12-18 

SAMENVATTING VAN MEETRESIILTATEN SPECIFIEKE ONDERDELEN 

VAN HET TYPE D14-360 

Kopie: H.H. Handels, Schulpen, Kicken, Honig,/ Zeppenfeld. 

P.J.A. Geurts 

Door de kwaliteitsservice zijn specifieke onderdelen gemeten 

om de huidige kwaliteit vast te leggen. 

De resultaten zijn vastgelegd in meetrapporten. 

Hieronder een overzicht van de gevonden afwijkingen en de 

uit te voeren akties. 

Benaming 

Kodenummer 

Afwijking Aktie 

Konus 

8222-037-40446 

Concitriciteit van 

0,8 mm was 1,2 mm 

Leverancier gewaarschuwd, 

produkten zijn te ver-

werken 

Pijpglas 

8222-037-40691 

Goed 

Sam. Rot. spoel 

8222-037-19322 

' 

Breedte: eis + 0,3 mm 

Gemeten: 12,75 

spoel niet goed door- 

gehard 

Aansluitdraden rechts 

uitgevoerd i.p.v. links 

Leverancier gewaarschuwd, 

produkten zijn te ver-

werken 

Magneetring 

8222-037-19242 

Draaddiameter 1,1+0,3 

Gemeten: 1,06 

Informeren bij lever-

ancier event. tekening 

aanpassen 

Magneetring- 

houder 

8222-037-19391 

Binnendiameter: 19+ 0,05 

Gemeten: 19,08 

Informeren bij lever-

ancier event. tekening 

aanpassen 

N.V. PFIIUPS' GIOEIL/1MPENFABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERUlNO 
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ELCOMA KHR-20J81-12-34 
PJAGJAV 2J2 

Produktgr. ~sc. Bzn. 
1981-12-18 

Sam g4 

8222-037-19421 

Nog geen onderdelen 

van ontvangen 

Onderdelen meten na 

levering 

Sam g5 

8222-037-19431 

Beugel g3 

8222-037-12991 

Beugel g2 

3322-064-55413 

Niet gemeten, 

bestaande beugel 

Beugel y-plaat 
8222-037-13001 

Goed 

Beugel g3 

8222-037-12991 

Goed 

Pin protector 

3322-028-08204 

Niet gemeten 

Produkt van Beeldbzn. 

N.V. PHIl1PS' GLOEIIAMPENFABRIEKEN. EMIOHOVEN, NEOERIANO 
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ELCOMA K~iR-20/81-1 2-3 3 1 1 / 1 
PJAG/AV 1 

Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-12-18 

SITIIATIE INGANGSKONTROLE SPECIFIEKE ONDERDELEN 

VA1V HET TYPE D14-360 

Kopie: H.H. Handels, Schulpen, Kicken, Honig, Zeppenfeld. 

P.J.A. Geurts 

Omdat het type D14-36o veel bestaande onderdelen van andere 

typen bevat, zijn alleen de nieuwe onderdelen in dit over-

zicht opgenomen. 

Benaming Kodenummer Tek. Q.D.S. Onderdeel 

in keuring 

Konus 8222-037-40446 x x x 

Pi.jpglas 8222-037-40691 x x x 

Sam rotatiespoel 8222-037-19322 x x x 

Magneetring 8222-037-19242 x x 

Magneetringhouder 8222-037-19391 x 

Sam g4 8222-037-19421 x 

Sam g5 8222-037-19431 x 

Pin protector 3322-028-08204 x 

Beugel y-plaat 8222-037-13001 x 

Beugel x-plaat 8222-037-13021 x 

Beugel g2 3322-064-55413 x 

Beugel g3 8222-037-12991 x 

Op verzoek van de afdeling Oscillograaf buizen kunnen aan 

een onderdeel dat niet in de ingangskontrole zit, metingen 

worden verricht door de kwaliteitsservice met opgave van 

de te meten punten 

N.V PHIUPS' GLOEILAMi~ENFABR~KEN. EINOFIOVEN, NEOERlANO. 
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ELCOMA KHR-20/81-10-23 
PJAG/AV 1~2 

~roduktgr. Osc. Bzn. 

1981-10-14 

OVERZICHT BIJZONDERE MATERIALEN VOOR HET TYPE 107D14 

P.J.A. Geurts 

1. KONIIS 

Kodenummer: 8222-037-40446 

Materiaal: Glas met lim. uitz. coëff.ot 30-450°C ti 100.10-7/°K (K.B.W.) 

Leverancier: Wertheim 

2. PIJPGLAS 

Kodenummer: 8222-037-40691 

Materiaal: 291-glas machinaal getrokken 

Leverancier: Ph. Lommel 

3. PIN PROTECTOR 

Kodenummer: 3322-028-08204 

Materiaal: Polyethylene naturel. K723/00014 

Leverancier: P.M.F. afd. 46024 Eindhoven 

4. SAM. ROTATIESPOEL 

Kodenummer: 8222-037-19322 

Materiaalf Cu-draad 

Leverancier: Ph. Dublin 

5. BEIIGEL Y-PLAAT 

Kodenummer: 8222-037-13001 

Materiaal: NiCu-draad 

Leverancier: afd. 22673 Eindhoven 

6. BEIIGEL G3 

Kodenummer: 8222-037-12991 

Materiaal: NiCu-draad 

Leverancier: afd. 22673 Eindhoven 

7. BEIIGEL G2 

Kodenummer: 3322-064-55413 

Materiaal: CrNi st. band 

Leverancier: afd. 22673 Eindhoven 

N.V. PENUPS' GlOE1LAMPENfA6REKEN. EMdOEIOVEN, NEOERU1t~. 
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ELCOMA KHR-20 81-10-23 
PJAG/AV 2/2 

Produktgr. Osc. Bzn. 
1981-10-14 

8. MAGNEETRING 

Kodenummer: 8222-037-19242 

Materiaal: Fe.Co.V.Cr 11/2

Leverancier: Ph. Aken 

9. SAM G5 (Magneetringhouder met centreerplaat) 

Kodenummer: 8222-037-19431 

Materiaal: CrNi st. band 

Leverancier: afd. 22673 Eindhoven 

10. SAM G4 (Magneetringhouder met centreerplaat) 

Kodenummer: 8222-037-19421 

Materiaal: CrNi st. band 

Leverancier: afd. 22673 Eindhoven 

11. DUBBELZIJDIGE TAPE 

Kodenummer: 

Materiaal: Schotch A-10 ISOTAC tape 

Leverancier: 3.M company 

N.V. P111L1PS' GIOElU1NPEl'1w<ABRIEKEN. EMrOF10VEN, NEDERUII~ 
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ONTW. EN SERVICE LAB. HTERLEN 

~~~ 

ELCOMA KHR-20j81-10-43 ~ 1/3 JBA/AV 
Produktgr. Chemie 
1981-10-29 

MATERIAALBALANS D14-360 GY 

INLEIDING 

Voor de materiaalbalans van de D14-360 GY is dezelfde opzet 

gekozen als voor de materiaalbalans van de D14-260/61 G$, 

KHFt-20/78-5-7. Gegevens uit deze balans en de materiaalbalans 

van de D7-220/221 GH, KHR-20/79-1-53 zijn verwerkt in dit 

verslag. Hierdoor is een goede vergelijking met andere buistypen 

mogelijk. 

De vier hoofdprocessen zijn: 

1. Samenstelling kanon 

2. Samenstelling blanke ballon 

3. Chemische ballonbewerking 

4. Insmelten, pompen en afwerken 

Voor ieder van deze groepen is een tabel opgenomen met gegevens 

betreffende energie en grondstoffen per 100 stuks bruto. 

Daarnaast wordt een toelichting per groep gegeven over de 

milieu-aspecten van de diverse handelingen. 

IIit de gegevens van de tabellen 1 t/m 4 is berekend hoeveel 

grondstoffen voor de produktie van 100 stuks netto buizen 

nodig zijn. Dit is opgenomen in tabel 5. 

Daarnaast is in tabel 6 aangegeven welke materialen afgevoerd 

moeten worden. 

2. TOELICHTING 

1 . Samenstelling kanon (zie ook tabel 1) 

Het beitsbad bestaat uit een megnsel van salpeterzuur 

en fluorwaterstofzuur. Beide zijn bijtendé en giftige 

stoffen, terwijl salpeterzuur bovendien oxiderend kan 

werken (zie BXV 10-1 en BXV 11-32-1~. Nadat het bad is 

uitgewerkt, zijn bovengenoemde gevaren nog steeds aan-

wezig, maar bovendien bevat het bad nu ijzer, nikkel en 

chroom (ca. 20 g/1~. Dit bad kan dus niet in het riool 

geloosd worden. Door meesleep zal een klein gedeelte 

in het riool terecht komen. 

N.V. PNIUPS' GIOElU1MPENFA8RIEKEN. ENrOM10VEN, NEOERlJ11~. 
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ELC~MA xxR-2o/81-10-43 
JBA/AV 2/3

Produktgr. GThemie 
1981-10-29 

Af zuiging van de damp boven het bad is noodzakelijk. 

Hierin zullen nitreuze dampen en fluorwaterstof voorkomen. 

De ethanol die bij het drogen gebruikt wordt, wordt ter 

regeneratie opgestuurd. Het is aan te bevelen het goed-

kopere isopropanol of geregenereerde alkohol te gebruiken. 

Tijdens het reduceren wordt waterstof over de produkten 

geleid. Dit wordt aangestoken als het uit de oven komt en 

is dan omgezet in waterdamp. Onbrandbaar menggas wordt 

gebruikt als schutgas ala de oven niet in gebruik is. 

De isopropanol (zie BXV-11-32-1) wordt ter regeneratie 

opgestuurd. Een af zuiging is vereist. 

2. Samenstelling blanke ballon (zie ook tabel 2) 

Het grote verschil van deze buis t.o.v. andere buizen 

is de V-konus. Deze wordt gemaakt uit een konusstuk en 

een hals die weer uit glazen pijp gemaakt wordt. Het 

is dus noodzakelijk hieraan zelf glasbewerkingen uit te 

voeren waarbij glasstof en glasuitval ontstaat. Bovendien 

moeten nu twee verbindingen met een geperst loodemaille 

frame worden gemaakt. Zie voor veiligheidseisen voor het 

werken met loodemaille BXV-11-4. 

Identiek aan andere buistypen geldt dat de gluconaat en 

de R.B.S. via het riool geloosd wordt en de ethanol en 

de glasafval in vaten afgevoerd wordt. Ook hierbij weer 

de opmerking dat het aanbeveling verdient de schermafval 

apart te verzamelen en terug te leveren aan de leverancier. 

3. Chemische ballonbewerkingen (zie ook tabel 3) 

Deze buis wordt normaal voorzien van GY-/P43-fosfor, 

chemische samenstelling Gd202S.5.10-3Tb. Restanten van 

deze fosfor worden tesamen met de ZnS-fosforen via de 

bezinkput geloosd. Door verlaging van concentratie en 

hoeveelheid wordt minder bariumnitraat gebruikt, wat ook 

geloosd wordt via de bezinkput. 

Bij de controle met de ionenkast komt rdntgenatraling vrij. 

De afstelling is echter zodanig gekozen dat de hoeveelheid 

straling beduidend beneden de toelaatbare grens ligt. 

Bij het terugwinnen van de ballon wordt slechts weinig fluor-

N.v. PHIUPS' GlOE1lJ~liAPENfA8R1EKEN. EMlOM10VEN, NEDERU1t~. 
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ELCOMA KHR-20/81-10-43 ~ 3/3 
JBA/AV 

Produktgr. Chemie 
1981-10-2g 

waterstofzuur gebruikt, zodat alleen de fosforlaag loslaat 

en de aquadag blijft zitten. 

4. Insmelten, pompen, afwerken, enz. (zie ook tabel 4) 

Deze handelingen hebben weinig milieuaspekten. De grote 

warmteontwikkeling bij de pomp moet worden afgevoerd. 

Daar de D14-36o alleen bij lage spanning gebruikt wordt 

(< 3 kV) is de kans op rdntgenstraling nihil. 

Het ceriumoxide dat gebruikt wordt bij het polijsten wordt 

afgevoerd via de bezinkput. 

5. Verbruik par 100 netto buizen (zie ook tabel 5 en 6) 

balans de 

nog niet 

Daar op het moment van schrijven van deze 

uitvalpercentages van de diverse processtappen 

bekend zijn, zijn hiervoor de gegevens van de 

gebruikt. Als extra gegeven is gebruikt: 

D14-251 GH 

IIitval tijdens plakken van de ballon 8g6 i.p.v. 1% 

Reparatie bezinkuitval 10% i.p.v. 5% 

Reparatie ballonbewerking 1086 i.p.v. 8/ 

Buisopbrengst 91gó 

Overigens ben ïk van mening dat de starre hantering van 

de reiskostenregeling door de administratie Philips veel 

geld kost. 

J.B. Adams 

Kopie: H.H. Feller (sect. milieucommissie) 

Geurts 

Honig ~~ 

N.V. PNIUPS' GIOEIU~MPENfABRIEKEN. EMdOh10VEN, NEOERtAND 
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ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

ELCOMA KHR-20/81-10-43 
JBA~AV 

- ~roduktgr. Chemie 
1981-10-29 

TABEL 5 TOTAAL VERBRIIIKT MATERIAAL VOOR 100 NETTO BIIIZEN 

1. Algemene voorzieningen 

Energie 535 kWh 

Leidingwater 14 m3
Demiwater 2,5 m3

Koelwater 12,1 m3

Perslucht 11,7 m3

Blower 2,2 m3

Zuurstof 5 m3
Waterstof 0,8 m3

Onbrandbaar menggas 8 m3

Aardgas 2,5 m3

2. Chemicaliën, metalen, glas 

Ethanol 

Isopropanol 

Salpeterzuur 6096 

70 1 

5,8 1 
1,3 1 

Fluorwaterstofzuur 1096 2,2 1 

R.B.S.-oplossing 17 1 

Gluconaatoplossing 34 1 

Lissapol 60 ml 

Kaliumailicaat 796 1,1 1 

Bariumnitraat 11 gr 

Fosforpoeder GY 80 gr 

Hitasol grafietauspensie 370 gr 

Ceriumoxide 100 gr 

Chroomnikkelstaal 4,0 kg 

Goud 3,5 ~ 
Ba-A1 gettera 230 st. 

Magneten 230 st. 

Katodea 115 st. 

Spoelen 100 st. 

Konusstukken 100 kg 

Halzen 20 kg 

Multiformstaafjes 2,3 kg 

N.V. PHILIPS' GLOEIUMPENfABR1EKEN. EIf~FIOVEN, NEGERLAND. 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 

ELCOMA KHR-20/81-10-43 ~ 
JBA/AV 

Produktgr. Chemie 
1981-10-29 
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TABEL 6 TOTAAL MATERIAALAFVOER VOOR 100 NETTO BUIZEN 

1. Riool 

Water 16,5 m3

Liseapol 1% 60 ml 

R.B.S.-oplossing 17 1 

Gluconaatoplossing 34 1 

Meesleep HF en HNO3 van beitsbad 

Meesleep Cr-, Ni- en Fe-ionen 

2. Bezinkput 

Af schenkvloeistof bevattend 

Gd202S,Tb 26 gr 

Kaliumsilicaat 7g6 1,1 1 

Bariumnitraat 0,020% 45 1 

Ceriumoxide 100 gr 

Glasstof 

3. Drums voor chemicaliën (naar Eindhoven 

Beitsbad met Cr-, Ni- en Fe-ionen 4,7 1 

Vuile wasrestanten 

Ethanol 70 1 

Isopropanol 5,8 1 

Loodemaille 

4. Afvalton 

Glasafval + onderdelen 

Kanonmontage 

5. Af zuiging 

Waterdamp 

Alcoholdamp 

Verbrandingsresten 

HF + nitreuze dampen bij beitsen 

Loodemaille 

N.Y. PHILIPS' GIQEIIAAAPENfABR1EKEN, EMIOHOVEN, NEDERlANO 

± 7o kg 

190 gr 
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ELC4MA KHR-20/81-10-43 ~ 
JBA/AV 

Produktgr. ~hemie 
1981-10-29 

B270 schermen 40 kg 

Loodemaille 1,7 kg 

Plaatstellen 2,2 kg 

N.V PHIUPS' GlOE1lAMPENfABRfEKEN, EMlOF1AVEN, NEOERtJ1t~q 
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VALVE CODE 

CODESTEMPELS vlg. /CODE MARKS acc. to RV-ár7-0/ ?~~ 

BUISCODE H F X A 

GEWICHT PER BUI5 /WEIGHT PER TUBE 1 414 9 

WIJZIGING /ALTERATION OAT. DATE 

0 O 1 6 
2 3 4 5 

O 
~ 

O 0 1 6 
3 4 5 

OPBOUW v/d CODE 
COMPOSITION OF CODE 

BETEKENISv/d CIJFERS 
MEANING of the DIGITS 

00 of/w =BUISCODE 
000 VALVE CODE 

= WIJZ.CIJFER 

ALTERATION DIGIT 

= FABRIKANT 

MANUFACTURER 

= JAAR VAN FABRICAGE 
YEAR OF MANUFACTURE 

= MAAND v. FABRICAGE 
MONTH of MANUFACTURE 

= WEEK v. FABRICAGE 
WEEK of MANUFACTURE 

6=HOEVEELHEID RADIOACTIVITEIT 

QUANTITY OF RADIOACTIVITY 
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SCHETS/SKETCH 

0 
0 

" RODE CODESTEMPELS: ONTWIKKELING 
. RED CODE MARKS: DEVELOPMENT 

WIJZ. CIJFERS ALLEEN BEKEND OP AF OE LING ONTWIKKELING 
CHANGE DIGITS ONLY KNOWN BY DEVELOPMENT DEPT. 

0 PROEFFABRICAGE: DOOR LAB. II NOG NIET VRIJGEGEVEN. 
0 PILOT PRODUCTION: NOT YET RELEASED BY LAB. II 

MAGAZIJNVERPAKKING 
STORAGE PACKING ZW-O-4-7/1 

STEMPELS VOOR VERZENDING /MARKING FOR FORWARDING RV-rs7-0/2 

METHODE AANTAL GEWICHT 

MET#IOD QUANT. WEIGHT 

3322 860 01221 
VERZENDVERPAKKING 

TRANSPORT PACKING 

METHODE AANTAL GEWICHT 
METHOD QUANT. WEIGHT 

Merk en stempelvr. !Brand and marking no. Door de Comm. Afd op te geve 
CoHimerken / Package marks To be specified by Commercial 
Uitmonsteren en wegen / Additiond marking erd weighing popt
Verpakkingsmethode /Packing method 

STEMPELEN EN VERPAKKEN 

MARKING AND PACKING 
D14-360GY/93 
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D14-36o VRIJGAVE 

VALPROEF

1. INLEIDING

Valproef volgens TTN-D 1400 uitgevoerd aan 2 buize:i 107D14 

voor vrijgave. 

Als verpakking werd gebruikt de enkelverpakking van het 

type D14-250. 

De versnellingsopnemer is geplaatst ter hoogte van G5. 

Dit zowel voor X-, Y- en Z-richting. 

2. TE METEN BIIIZEN 

Buis nr.: 132418 

132735 

Meetresultaten 

Zie bijlagen 1-2-30 

3. KONKLUSIE

De verpakking van de D14-250 voldoet ook voor de D14-360. 

4. AKTIE 

D14-360 + versies opvoeren in verpakkings-instruktie. 

J. Ha~a 

KOPIE: H.H. Bosten - Geurts - Honig - Jiingst - Sieben 

- Vossen. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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17. Verpakking ter goedkeuring aan kwal. lab/kwal. dienst gestuurd d.d. 

Gezonden aan Hr.: 

Ontwikkeling goedgekeurd: d.d. 

18.Offertes aangevraagd bij: 

Rapportnr.: 
(zie bijlage) 

Offertes ontvangen copie 

1. d.d. Bonnr. 1. ~a/nee 
2. d.d. Bonnr. 2. ja/nee 

3. d.d. Bonnr. 3. ja/nee 

4. d.d. Bonnr. 4. ja/nee 

5. d.d. Bonnr. b. ja/nee 

TESTRESULTATEN. 

f92 

Dartu~., : 1~_o4.,á~ 

Pi a a~,a : V.. ~ uwqst V.O. Li. 

19. Valproef vlg. ~N-~ IVoo 107D1 4 

Gewicht: 1 R~0 Pr. Hoogte: 100 cm. 

Hier schets van 

beproevmge volgorde. 

{ 

Aantal vallen: 7 
proefnr. 1 

Resultaat: 

I 

45 g 24,5 msec. 
I ~ 

43 g 2't,E mwec 

proefnr. 2 

Resultaat: 45 g 27, 6 msec. 34 g 29, 2 msec 

proefnr. 3 

Resultaat: 55 g 31 , 4 msec. 57 g 29, 1 msec 

proefnr. 4 

Resultaat: 60 g 28, 7 msec . 48 g 31 , 9 msec 

proefnr. 5 

Resultaat: 66 g 28, 8 msec . 86 g 28, 6 msec 

~roei'nr. 6 

resultaat 55 g 36,8 msec. 

' 

47 g 31,1 msec 

proefnr. 7 
resultaat 64 g ~ 27,2 msec. 70 ~. 31,2 mse< 
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APPLICATION NOTE ON 14 CM MONO-ACCELERATION 

OSCILLOSCOPE TU1~ES 

Dev. Lab. 

K. Zeppenfeld 

Qual. Lab. 

A.G. Sieben 

Useful grid drive and focus voltage for D14-25./. and 

D14-36./. 

SUMMARY AND CONCLUSIONS 

Philips mono-accelerator tubes are designed for low 

drive voltage by using a grid 1 hole of only 0,35 mm 

diameter. 

For 2 kV accelerator voltage, the ratio of beam-current 

to trace width ("line current density") approaches 

maximum at 50/uA beam current and with approx. 1 mm 

visible trace width o Intensity control setting of 

individual tubes may be replaced by providing a fixed 

drive range from 0 to 20 V. A larger range up to 25 V 

may be useful e.g. to improve visual perception from 

large distance. 

In this case the upper limit should be set for individual 

tubes to maximum acceptable trace width. 

From statistical analysis of 1980/81 production, average 

beam current ai, 20 V drive is 51 ~A with stand. deviation 

6.6/uÁ. 

No significant correlation with cut-off voltage has been 

found. Focus voltage at low beam current is 318 V with 

stand-deviation 5.4 V; for 20 V drive, 294 V is average 

with standard deviation~approx 7 V. 

~3 N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA ~R-89/sB 457 
OS - H5 -2- 1981-10-14 

ZUSANII~IEENFAS SUI~, G 

Philips Oscilloscopr8hren ohne Nachbeschleunigung kSnnen_ 

mit niedriger Wehneltspannung ausgesteuert werden da sie 

eine kleine Gitterbohrung von nur 0.35 mm besitzen. 

Bei 2 kV Beschleunigungsspannung erreicht das Verh~,ltnis 

von Strahlstrom zu Linienbreite ("line current density") 

den magimalen Wert bei 50/uA mit ungef~hr 1 mm sichtbarer 

Linienbreite. Einatellen der Helligkeitsregelung jeder 

einzelnen Róhre kann durch einen festen Aussteuerbereich 

von 0 bis 20 V ersetzt werden. 

Ein grósserer Bereich bis 25 V k~nntez.B. zum besseren 

Ablesen aus grdsserem Abstand niitzlich sein. 

In diesem Fall sollte jedoch die obere Grenze auf die 

gewiinschte maximale Linienbreite individuell eingestellt 

werden. 

Auswertung der Produktionsstatistik von 1980/81 ergibt 

bei 20 V Aussteuerung einen mittleren Strahlstrom 

von 51/uA mit Standardabweichung von 6.6~uA. 

Ein Zusammenhang mit der jeweiligen Dunkelspannung 

besteht offenbar nicht. 

Die Focusspannung ist 319 V mit 5.4 V Standardabweichung 

bei geringem Strahlstrom. 

Bei 20 V Aussteuerung wird diese 294 V mit ca. 7 V 

Standardabweichung. 

N V. PHILIPS' GLOEILAAAPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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1. TUBE DESIGN CONSIDERATIONS 

A small grid 1 hole provides high current density 

of the cathode ("cathode loading") with low drive 

voltage. 

Thus intensity modulation is made easier, interference 

from the drive pulse is reduced and - when cathode 

drive is applied - the deflection sensitivity is less 

affected. Also the distance to the main lens plane 

("grid z length") can be smaller for the same spot and 

a larger fraction of the cathode current is used for 

the beam current. 

Thus tube length can be shorter and accelerator voltage 

supply is less charged. 

On the other hand, the main focus lens is stronger and, 

depending on the type of lens, the focus voltage range 

may be larger. 

The need for re-focusing however, has nothing to do with 

grid 1 hole or type of lens as it is only to compensate 

for space charge repulsion between focus lens and screen 

and as such only dependent on beam current. Limiting 

the grid drive range both prevents excessive beam 

current and reduces the necessary focus voltage range. 

Note that the effect of space charge limits the maximum 

brightness at high beam current in any cathode ray 

tube. The apace charge limited spot size is completely 

determined by the beam width (grid 4 diameter), the 

distance from grid 4 to the screen, and the accelerator 

voltage. 

By the same three parameters, the well known compromise 

between sensitivity and maximum brightness is to be 

chosen. 

lQS N V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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2. BEAM CTTRRENT AND BRIGHTNESS 

Maximum brightness —for both visual perception and 

phótographic writing speed — is experienced when the 

ratio of beam current to trace width ("line current 

density") is maximum. 

Consider the dependence of trace width (or spot size) 

on beam current, fig. 1: 

At low beam current, the trace width broadens quite 

slowly and brightness increases with beam current. 

But there is the space charge limit, reached at about 

50/uA, where trace width and beam current become 

growing equally fast so that no more brightness can 

be obtained. 

With more beam current, the ratio remains constant, 

approx. 50/uÁ per mm visible trace width, in agreement 

with the theoretical limit, and with no significant 

dependence on tube tolerances or cathode condition. 

~9f7 N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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Fig. 1: Typical line width of 14 em mono-accelerator 

tube (D14-252 as function of beam current 

and the space charge limit. 

Note that the visible line width (5 96 value 

is approx. twice the 50 ~ value as *~easured 

by the shrinking raster r±ethod. 
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3. INTENSITY CONTROL SETTING 

a) From the above, an intensity control range up 

to a beam current Ibx = 50/uA (to be measured 

on the X-plates),would be the best choise. 

More practical and very equivalent is maximum 

setting to 1 mm visible line width at screen 

centre (or 0.5 mm by shrinking raster). 

b) With no limit on the control knob, most users 

would presumably adjust to 1 mm line width 

when searching for maximum brightness. 

For viewing from large distance, perhaps even 

broader lines would be adjusted for because 

of the higher light output and despite of 

lower resolution. 

A drive voltage up to 25 V should be foreseen 

in this case but, as the spread of beam current 

than increases, adjustment for maximum requested 

line width is recommended for each tube. 

With typical duty cycles the max. average grid 

drive would still not exceed 20 V, thus not 

affecting cathode life. 

c) Often however, a constant drive pulse amplitude 

is used and the only adjustment ie shifting 

its D.C. level to just below cut-off. 

A drive pulse amplitude of 20 V leads most 

closely to 50/uA beam current but, incidentally, 

tubes with lower and with up to 50 96 higher 
beam current (and corresponding broader lines) 

will appear. 

l~~ N V. PHILIPS' GLOEILANlPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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For the latter tubes, it should be easy to 

shift the DrC. level further below cut-óff 

until the line-width becomes acceptable. 

Otherwise, only 18 V amplitude would be safer 

even if more tubes will not reach the full 

brightness capability, 

In any case, intensity control by fixed drive 

range seems acceptable. 

It is by far better than adjusting for fixed 

cathode current since there is no correlation 

with beam current at all. 

4. BEAM CIIRRENT/CUT-OFF VOLTAGE (Vco): VARIATIONS/RELATION 

a) Definition of beam current.

Ibx = Estimate for the screen current, by measuring 

the beam current in one X-plate, whereas the X-plate 

voltages are 13001700 V, related to cathode 

potential (See also published data: note: line-

width). 

b) Relation between Ibx (at Vd = 20 V) and Vco 

1. On computerpage 2, a cross-tabulation between 

both parameters has been made. 

Along the axis, frequency histograms of the 

parameters have been drawn. 

~9,9 N V. PHILIPS' GLOEILAMAENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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c) 

2. On computer-page 6, a correlation-graph 

between both parameters is shown.' 

From both calculations, it can be concluded, 

that no systematic relationship exists 

between Ibx (at Vd = 20 V) and Vco. 

phis implies that there is no need to 

recommend various values for the grid-

drive (Vd), depending on the cut-off voltage 

of the individual tube. 

Variations in Ibx (at Vd = 20 V) 

Survey of 1980/1981 results: see appendices: 

N = 5~week 

Highest 

Median 

Lowest 

.._.._ _ ~~ . 

1981 Statistics, based upon n = 5~week. 

N = 125 

(Only quick heating 

cathode) 

Average value 51 /uA 

Stand. deviation 6.6/ uA 

See also histógram on computer-page 2. 

N V. PHILIPS' GLOEILAAAPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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5. FOCUS VOLTAGE: At low and high intensity. 

a) At low beam current (circle of 35 mm fÓ just 
visible). 

Survey of 1980~1g81 results: See appendices 

Highest 

N = 5~week Median 

Lowest 

1981 Statistics, based upon n = 5/week. 

N = 175 Average value 

Standard deviation 

b) At high intensity (Vd = 20 V) 

: 318 v 

: 5.4 v 

Based upon a sample of 10 tubes out of a recent 

production week, the following can be summarized: 

Average 

Stand. dev. 

Appendices 

Focus voltage 

At low At Vd=20V ~ 

beamcurrent 

318 V 294 V % 25 v 

5.4 v ~ 7 v 

Related to 

chapter 

1. Spreadgraphs :1980 results 4c + 5 

2. Spreadgraphs :1981 results 4c + 5 

j. Crosstabs + histograms :Vco + Ibx 4b 

(computerpage nr. 2) 

4. Correlation graph :Vco + Ibx 4b 

N V. PHILIPS' GLOEILAAMENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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Interne 
mededeling PHI~.IPS 

van 

K. Zeppenfeld 

nummer 

KHR-2081-09-45~KZ~AV 
telefoon altlehny 

237 O.S.L. Heerlen 
aan alde~my 

de heer A.R. Honig Kwal. Lab. Prof. Bzn. Ehv. 
onoerwerp Datum 

19eí—o9-29 

Hierbij de bevestiging van octrooi-afdeling ten behoeve van 

de vrijgave 94L14 en 107D14 en zeefdrukken.

Met vriendelijke groeten, 

K. Zeppenfeld 
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ó ~ 0 
~ 



~ 

>~ 

ir
p
II

r~
v
x
i 

aan 

Dr. K. Zeppenfeld 
pnOerwerp 

Vri1qave 94L14 en 107D14 

Interne 
mededeling 

van ~eieioon 

PHILIPS 
nummer 

Bp 0 P~ 1~h/JB 
aiaeim9 

Ir. R.J. Peters 43 422 Qc-t-rmiafr?_ 
ai0eeng 

Ontw.Qsc Bzn. ~~„m 

22 september 1981 

WAH-1 

HPPr] PI] 

Naar aanleiding van Uw schrijven d.d. 20.8.1981 deel ik U unie, dat op 

grond van de ons oP dit moment bekende octrooirechten van derden voor de 

door U aangegeven verschillen met de L14-111 en de D14-250 van de zijde 

van de octrooiafdeling geen bezwaar bestaat tegen de vrijgave van de 

94L14 en de 107D14. 

~~ 
~ 

Met vriendelijke groeten, 

R.J. Peters 
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Interne 
mededeling PHILIPS 

~~ 
KHR-20/8i-08-20/KZ/AV 

we~oon .ionrq 

K. Zeppenfeld 237 O.S.L. Heerlen 
~ 

Ir'. R.J. Peters 

.~.., 

WAH Eindhoven 
Orrle~`~e+O Catwn 

AFD (agreement for delivery)'nieuwe typen 1981-08-20 

oscillograafbuizen 

Zoals gebruikelijk bij vrijgave van nieuwe typen vraag ik u om na te 

gaan of er zijdene de octrooi-afdeling geen bezwaren zijn t.a.v. de 

volgende punten: 

1. HALFTONE-STORAGE-BIITS ONTW. NR. 94L 14 

Dit ia een opvolge-type voor onze L14-111 met in wazen de volgende 

veranderingen: 

1) Geheugenlaag van Magneaiumozide (i.p.v. Magnesiumfluoride). 

2) Geweven collectorgaas (i.p.v. galvanisch Ni-gaas). 

3) Leeskanonnen en 3-delige collimator const~sctie van de L14-140. 

4) Intern meetraster en passepartout gezeefdrukt met glas-emaille-

pasta. 

5) Gebruik van geleidend tinozide i.p.v. aquadag sla binnenbedekking 

(collimator-electroden). 

Alle punten 1 t/m 5 worden reeds toegepast in ons type L14-140, 

punten 4 en 5 echter pas na een recentelijke wijziging omstreeks 

01.01. 1981. 

Yoor punten 1, 2 en 3 bestond voor de L14-140 geen bezwaar. 

door punten 4 en 5 werd nog niet eerder kontakt met de octrooi-

afdeling opgenome.~. Deze beide proceseen zijn als zodanig goed 

bekend. 

Punt 4 wordt door anderen (Tektroniz) in dezelfde toepassing 

gebruikt. 

Punt 5 wel in oacillograafbuizen, echter naar mijn weten niet als 

collimatorelektrode; octrooiaanvrage onzerzijds lijkt me niet zinvol. 

2. OSCILLOGRAAFBIIIS ONTW. ~NR. 107D14 

Dit is een verbeterde versie van onze 14 cm-mono-accelerator-buis 



~-20/81-08-20/KZ/AV 

D14-250 met in wezen de volgende veranderingen: 

1) Diep gepersde glazen konus in V-vorm met een d.m.v. een preform 

van kristallizerend glas aangeplakte hals van getrokken buisglas. 

Dit plakproces is gelijk aan het reeds eerder door ons toegepasde 

plakken van het vlak scherm aan de konus en wordt zamen in een 

stookproces gedaan. , 

n 

1', 

2) glein plaatstel JEDEC B12-246~zoals gebruikt voor gTV-buizen. 

3) Interne magnetische correctie d.m.v. 2,ringen, één op G4 (spotcorrectie 

en shift) en één op G5 (afhuigveraterking, orthogonaliteit en shift). 

Punt 1 het plakken van een glazen hals aan de konus ( dan wel van keramiek, 

en niet met preform) wordt ook door Tektroniz gedaan. 

Punt 3 is volgens onze aanvrage nr. 7907305 (PgN 9593)• 

g.Zeppenfeld 
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ELCOMA KHR-2082-01-05 
HH~AV 

1/2 Produktgr. Osc. Bzn. 
1982-01-06 

TOELICHTING OP BIIISIIITVAL TYPE D14-360 VANAF WEEK 

135 T/M 152 D.D. 5 JANIIARI 1982 

H. Handels 

Belangrijkste uitvaloorzaken zijn: 

a) Insmelt kleine buisbodem 

Insmeltfouten vergeleken met D14-250 

sept. 

D14-360 D14-250 

9,496 1 ,2q6 

okt . 3, 396 1 , 3/ 
nov. 3, 3% 1 , Og6 

dec. 3,496 1,696 

Conclusie: De kleine buisbodem veroorzaakt ongeveer 

2% meer insmeltuitval. 

b) Gas in de buis 

sept. 1696 

okt. 1296 

nov. 796 

dec . 0, 596 

Conclusie: De uitvaloorzaak gas is naar een niveau 

gedaald wat vergelijkbaar is met het uitvalniveau 

bij het type D14-250 ± 0,596. 

De resterende uitvaloorzaken zijn niet afwijkend t.o.v. 

het type D14-250. 

In de maand december trad een nieuwe fout op nl. een 

onderbreking in de aquadaglaag bij de overgang van hals 

naar konus. 

Hierdoor zijn op dit punt 4 buizen uitgevallen. 

Hierna is besloten om voorlopig een 10096 kontrole op 

dit punt in te voeren. Daarbij zijn 825 ballonnen tot 

N.V. PHILIPS' GLOEILAdAPENFA9RIE1(EN. EMrOMIOVEN, NEOER~A/O. 



ONTW. EN SERVICE LAB. HEERLEN 
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ELCOMA KHR-20/82-01-05 
HH~AV 

nu toe uitgemeten waarbij 

2/2 Produktgr. Osc. 
1982-01-06 

17 stuks uitvielen (2,1%~. 

De veel voorkomende uitvaloorzaken in het type D14-250 -tií-1.~~ yy ~,~,.t.: 4 - 
zoals afschaduwen, tra-g. vc~l~ening en excentriciteit 

kunnen goed gecorrigeerd worden. 

Bzn. 

N.V PENUPS' GIOEILAMPENfABR1EKEN. ENrOMiOVEN. NEDERIfiIiD. 
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OSCILLOGRAAFBUIZEN 

ELCOMA HIiR-20/82-01-33 
PM/AV 1/1 1982-01-19 

VERGELIJKING TUSSEN BEZINKRESULTATEN VAN AFT TYPE D14-250 

EN D14-360 

OPMERKINGEN 

a) De natte hechting van fosfor aan de randen minder goed 

als bij de D14-250. 

b) Hals stuk bij plaknaad na uitstoken, gemiddeld tussen 

1,0 en 1,5%. 

c) Laatste weken bezinktijd van 7,5 min. naar 11 min. dit 

i.v.m. randen (hechting . 

P. Miines 

N.V PHIUPS' GIOEHJIMPENfA8R1EKEN. EMlOMfOVfN, NEOERUIND. 
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v 
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Puntjes I Y
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ELCOMA KHR-2082-01-10 ~ 2~2 
HWB~AV 

Produktgr. Osc. Bzn. 
1982-01-08 

Totaal plakuitval:  47 = 1,9% 
25,17 

Geplakt met niet ontspannen halzen: 948x 

uitval door ringsprong 6x = 0,6/ 

Totaal geplakt: 2517x verschoven hals: 5x = 0 , 2% 

Geplakt met zwaar kontragewicht: 1417x 

uitval door gat in plaknaad: 3x = 0, 2% 

Geplakt met licht kontragewicht: 1100x 

op 40 mm afstand: SOx uitval 10x = 12,5 

op 80 mm afstand: 1020x uitval 21x = 2,1% 

H.W. Blezer 

Kopie:H.H. Bogaard 

Geurts 

Handels 

Hermans 
v 

Honig 

Mijnes 

Radstake 

Zeppenfeld 

N.V. PHILIPS' GLOEILAIMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN. NEDERU►ND. 
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P.P.M. Groenewegen 233 
aan 

de heer H.J. Radstake 

KHR-20/81-09-01/PPMG/AV 
,r; 
O,S.L. Heerlen 
n~a..m~ , 

Osc. Bzn. Prod. Heerlen 
Onrkv W..r ~ 

107D14 

tldlUfr 

1981-09-01 

Op 27 augustus 1981 heeft het artikelteam besloten om met onze 

14 cm rechth. mono-produktie zo spoedig mogelijk geheel op de 

107D14 over te gaan. Wanneer alle klanten overgaan en of het 

kleine plaatstel voor iedereen akseptabel is, zal nog moeten 

blijken. 

Als leadtime is opgegeven: 

Kapaciteit nu: 600 bzn./maand 

Kapaciteit na 1982-03-01: 40.000 bzn.~jaar 

Wilt u in overleg met betrokkenen de planning van deze kapaciteits-

vergroting bewaken en de nodige akties en bestellingen doen 

plaatsvinden. 

Met vriendelijke groeten, 

P.P.M.~Groenewegen 

Kopie: H.H. Melsert, Hermans, Pipping, Zeppenfeld, Bogaard, Sieben; 

Weijer, Modderman, Snijders. 
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OPBOUW KALKULATIE 107D14 

f./100 

Sam. kanon 3. 227,00 

V-ballon (bedekt) 3.323,78 

Afwerking t/m meten 1.178L27 

7.729,05 

Uitval: 9 $ 764,41 

Korrektie waarde teruggewonnen ballonnen 120L00 

8.373,46 

Rest afwerking 

- Materiaal 295,38 

- L + K 770,33 

- Gereedschapskosten 25L00 

F,V.P, 9.464,17 

Toeslag I - 3,5 $ 331,25 

Kwal.Lab, - 5,5 ~ 520,53 

I,K. 725,00 

Toeslag voor GY-poeder 100,00 

Afronding 40L95

V.P. (vóór korrektie uurtarieven) 11.100,00 

Korrektie uurtarieven 800L00

V.P. 1982 10.300,== 

Heerlen, 82.01.13, 

Afdeling T.~_O., 

R. "~I. J. 14e1tens 

- 

- 
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QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA xHR-89/sB 447 
OS - H3 

-1- 1981-09-21 

OSCILLOSCOPE TUBES 

CUSTOMER DESIGN SPECIFICATION 

CONTENTS 

Chapter 1 Face plate reference system 

Chapter 2 Useful screen area 

Chapter 3 Internal graticule alignment 

Chapter 4 Bulb and neck alignment 

Date of issue: 21 September 1981. 

~~~ N V.PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA K~t-89/sB 447 
os - x3 -2- 1981-09-21 

1. FACE PLATE REFERENCE SYSTEM 

The outside surface of the face plate defines the 

reference plane P. 

At a distance h above plane P, two adjacent sides 

a .and b , and the positioning of the face plate, 

are defined by 3 reference points according to 

fig. 1 

b 

(short 

side) 

ce nire of 
~ ~acc ~cnft 

~ g 
e 
l ~ ~ 

•-. ~ -.~.--- d ---~ 
a (long side) 

Fig. 1 

Face plate reference 

system (front view) 

These 3 reference points are realized by 3 bolts 

touching the face plate and having a circular 

flat surface of 2 mm ~ centered at distance h 

above the plane P. (Fig. 2) 

Fig. 2 

Realization of reference 

points 

Plane P 

(Outside surface of face plate) 

~ ~/ 
N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEER~EN 

ELCOMA ~- 89/sB 447 
os - x3 -3- 19sí-o9-21 

The centre of the face plate is defined as the 

geometrical centre of the nominal rectangle of 

the face plate with respect to the reference points, 

i.e. a point in plane P at distances f,g equal to 

one half of the nominal length and width of the 

face plate (see fig. 1). 

The tube axis is defined as the line normal to 

plane P and through the centre of the face plate. 

This axis serves as reference for bulb and neck 

alignment. 

Table I: Reference data for rectangular flat 

faced tubes 

14 cm bulb 
(~) 

12 cm 1) 

(~) 
10 cm 

(~) 
7 cm 
(~) 

a (nominal 118 98 82 70 

b(nominal) 98 82 (86) 69 46.5 

c 27.5 24 16 15 

d 63 50 50 40 

e 34 27 25 15 

f 59 49 41 35 

g 49 41 (43) 34.5 23.25 

h 3.25 2 1 1 

1) Values within brackets are for D12-120.. .. 

éC ~ N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA KxR-89/SB 447 
os - H3 -4- 1981-09-21 

2a. USEFtTL SCREEN AREA 

The useful screen is that part of the inner aide of 

the face plate which is covered with phosphor and 

visible from outside. (Note that the useful screen 

may be larger than the useful scan and that its 

aréa is defined as projected to the outside of the 

face plate so that parallax is excluded). 

The useful screen area is a rectangle with minimum 

side length a and b of which the corners are 

rounded off by 90° of a circle with minimum radius 

r. 

This rectangle is not necessarily aligned with the 

face plate. 

Table II. Useful screen area (not alined) 

14 cm bulb 
1) 

(~) 

a (min.) 

b (min.) 

r (min.) 

104 

84 

4 

1) Not valid for storage tubes 

- - ~` 

~ 
~ 
I 

T~ 

~ Fib. 3 

Useful screen area 
Q . 

, 
~ 
~ 
~ 
i 

/ ~ 

~2/ N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEFKIEN 

ELCOMA ~-89/sB 447 
05 - H3 -5- 1981-09-21 

2b. IISEFUL SCREEN AREA (ALIGNED TO FACE PLATE 

The aligned useful screen area is a rectangle 

with side length a, b and corner radius r 

positioned at specified distances c, d from the 

reference points on the face plate. See also 

point 4. 

Table III 

14 cm bulb 

(~~ 

a 102 

b 82 

c 8 

d 8 

r 3.5 

Q 

Fib. 4 

IIseful screen area 

(aligned to face 

plate 

~~ ~ N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

~ 

ELCOMA ~-8g/sB 447 
OS - H3 -6- 19sí-o9-2~ 

3. INTERNAL GRATICIILE ALIGNMENT 

Internal graticules will be aligned by using the 

face plate reference system. IInless otherwise 

specified (see drawing for particular graticule 

number), the tolerances as given in table IV are 

applicable. 

For tubes with internal graticule, the graticule 

serves as reference for electrical alignment and 

useful screen area. 

In particular for the latter, a margin of width w 

and corner radius r may be specified as being useful 

screen area around the graticule. 

Fig. 5 

Graticule alignment 

Table IV Standard graticule alignment 

Graticule nr. 93 
(~) 

C1 

c2 

(ci_c2) 

d 

w (min.) 

r (min.) 

9±0•5 

9±0.5 
0.3 

9±0.5 

~.5 

2.5 

~?3 N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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~ ~7 

Kf~-8 g/SB 447 
os - x3 

4. BULB AND NECK ALIGNMENT 

QUALITY LABORATORY HEERLEN 

1981-og-21 

Tolerances for bulb and neck alignment are specified 

in P' at distance Z from, and parallel to, the surface 

plane P of the face plate. 

Unless otherwise specified, Z is approx 50 mm less 

than the nominal tube length (incl. socket). 

Within plane P' the geometrical centre of the neck 

diameter will be within a circle of radius e 

("excentricity") around the tube axis as defined 

by the face plate reference system. 

Tubes with standard 51 mm ~ neck will fit into a 

circle of radius r = e + 26 mm, concentric with 

above axis and within plane P'. 

Fig. 6 

Bulb and neck 

alignment 

N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

ELCOMA KFiFt-89/sB 447 
os - H3 

-8- 1981-09-21 

Table Vo Excentricity 

D14-252 

Z 

e (max.) 

277 mm 

3 mm 

Note that before specification covers all tolerances 

of both tilt and displacement of face plate-cone-

neck assembly, 

The cone is sealed to the face plate to "best visual 

fit" in accordance with overall tube dimensions and 

useful screen. 

N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ELCOMA 
QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL COMPONENTS 

RAR-80/81 157 -1- 1981-11-25. 

M E D E D E L I N G 

De oscillograafbuis type 107D14.../.. (Commercieel type nr. 

D14-360../..) heeft op 12-11-1981 Agreement for Delivery verkregen. 

Zie voor opmerkingen het verslag KHR189/SB 470 d.d. 1981-11-17. 

Dr~__x-~R.-~ P ~ Yarëkamp . 

Kopie de H.H.: Eindhoven Heerlen 

Direktie Ir. Sprenger 

Bedr.Leiding : 

Ontwikkeling 

Fabrikage 

C.A. 

Kwal.Lab. 

F.V. Elcoma . 

T.E.O. 

1!Rat .Man . 

Gem.Bel. 

V.O.B. 

Ir. Mulder 

Honig 

v. Kruysdijk 

Stolte 

v. Buul 

Adm. 

Techn.Publ. Slingerland 

C.P.D. Wilms. 

Snijders. 

Dr. Groenewegen 

Ir. Melsert 

Vrenken, Sieben 

Janar 

Weltens 

Quaedvlieg 

~ 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 
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DU:+~,TY LABORATORY HEERLEN 

~—a9/sB 470 
OS-D14_360/107D14 

-1- 1981-11-17 

VERGADERING: AGREEMENT FOR DELIVERY 

107D14../.. D14-360../.. 

Gehouden op: 12 November 1981 

Aanwezig H.H. Geurts - Handels - Hermans - Modderman -

Radstake - Sieben - Zeppenfeld. 

Referentie AfD-file KHR-89/SB 463 OS-107D14 etc. 

1. OPMERKINGEN T.A.V. DE DEV. SAMPLE DATA (D.D. 16-10-1981) 

a. Tol. op schermglas: ook opnemen in de maatschets. 

b. H.d.l.: nog vrijblijvend gespecificeerd. 

Bij vrijgave wordt hier ook het tolerantieveld op-

gegeven. 

c. Note 2: Vertical "scar:" calibration moet zijn vertical 

"excentricity" calibration. 

d. Deflection coefficient: vertical: typical 11.5 V/em 

max. 12 V/cm 

e. Toegevoegde ranges voor Vx en Vy worden weggelaten 

(dus publ. conform D14-252). 

2. PRODIIKTIEPROBLEMEN

Het hoofdprobleem in de afgelopen periode was gas ten 

gevolge van inlekken (plakverbinding hals-konus). 

Bij de eerste gemaakte 600 buizen (midden 1981) bestond 

dit probleem nog niet. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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~~:U.aLlTY LABORATORY HEERLEN 

KHR-8g/SB 470 
OS - D14-360/1 o7D1.~ -2- 1 g81-11-17 

 ~ 

De belangrijkste foutenbron werd gevonden in een na-

bewerking van de koni (oude "zaag"-bewerking —~ 16 

uitval 

De gemiddelde uitval in een aantal proefbuizen (slij-

pen e.d. van de koni) is ~4 %. 

Het onderzoek is nog niet helemaal afgerond, maar het 

resterende probleem wordt oplosbaar geacht. 

3. KLANTENPROBLEMEN

Tot nu toe een klant: Gould Advance. 

Er zijn geen bijzondere problemen bekend met uitzondering 

van "slingering plaatstel". 

Hiermee wordt bedoeld, een excentriciteit van het plaat-

stel t.o.v. de hals, eventueel samen met het niet 1-zijn 

van plaatstel op buisas. 

De klant heeft van deze niet zo funktionele afwijking 

toch last, omdat op de socket waarschijnlijk een printje 

gebruikt wordt. 

Nader onderzoek loopt. 

Ten aanzien van de afsmeltstengelglas werd vastgesteld 

dat dit niet door de klemhulsopening mag steken. 

4. SAMENVATTING~VOORTGANG

Een ernstig probleem tot nu toe was inlekken. 

Dit words oplosbaar geacht. 

Agreement for Delivery: per 12-11-1981. 

De vrijgave voor fabrikage is gepland op 20-01-1g82. 

A.G. Sieben 

Kopie: H.H. Aanwezigen - Groenewegen - Honig (RfP file 

D14-360..) - Melsert - Varekamp - Vrenken. 

Bijl.: AfD akkoordverklaringen. 
- -

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRlEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



THE UNDERSIGNED AGREE TO 

AGREEMENT FOR DELIVERY 

OF 

T Y PE Dev. type nro 107D14 ../.. 

('omm. type nr. X14-360 ../.. 

NAME 

Mr. Moddermaan 

Mr. Zeppen£eld 

Mr. Herhans 

Mro Sieben 

OEPARTMENT SIGNATUriE 

COMMERCIAL DEPT 

DEVELOPMENT DEPT 

MANUFACTURING DEPT 
í 

QUALITY LABORATORY 

~ 

~i 

~ 

D A T E ~ .~ -/~~ o v. 1~ ~1. 



AGREEMENT 
FOR 

DELIVERY 

TYPE:

107D14 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

E~.0011~A KHR-89/sB 463 
OS - 107D14 

-1- 1981-10-28 

TYPERING 107D14../.. 

Uitgangspunt: 2 kV mono-accelerator D14-252.. .. 

Karakteristieken/Verschillen 107D14 t.o.v. D14-252: 

~ Uiterlijk: zie foto in RfP-dossier. 

~ V-ballon bestaande uit V-konus, geplakt aan een buis-

vormig halsglas. 

(Zie onder bijzo materialen) 

~ Klein plaatstel (conform D7-222/Kleuren t.v.) 

~ Pir_protektor i.p.v. socket (beeldbuizen) 

~ Inkoop-rotatiespoel i.p.v. zelf gewikkelde (zie bijt. mat.) 

~ Kanon: conform D14-252 (met uitzondering van konnektors 

in verband met klein plaatstel) 

~ Op g4 en g5 worden magneetringetjes (zie bijt. mat.) 
bevestigd met als hoofddoel: My ~ 11.5 V/cm. 

Nevenverschijnselen: 

Optimaliseren van een aantal parameters (weglaten ast. 

corr., korrektie hdl, minder excentriciteit, optimaal 

afschaduwpatroon). 

~ Opbrengstverwachting: ~ beter huidige ¢1 mono. 

A.G. Sieben 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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P.P.:i. Groenewegen 

Interne 
mededeling PHILIPS 

K::R-20/81-09-01 /PPMG/ATT 

233 O S.L. Heerlen 

de heer H.J. Radstake Osc. Bzn. Prod. Heerlen 
O~ :t~r h ... ~ 

107D14 1981-09-01 

Op 27 augustus 1981 heeft het artikelteam besloten om met onze 

14 cm rechth. mono-produktie zo spoedig mogelijk geheel op de 

107D14 over te gaan. Wanneer alle klanten overgaan en of het 

kleine plaatstel voor iedereen akseptabel is, zal nog moeten 

blijken. 

Als leadtime is opgegeven: 

Kapaciteit nu: 600 bzn.~maand 

Kapaciteit na 19?2-03-01: 40.000 bzn./jaar 

Wilt u in overleg met betrokkenen de planning van deze kapaciteits-

verErotir.~ bewaken en de nodi5e akties en bes'_ellin~_en doen 

plaatsvinder.. 

Met vriendelijke groeten, 

~1 

P.P.M.~Groenewegen 

Kopie: H.H. Melsert, Hermans, Pipping, Zeppenfeld, Bogaard, Sieben; 

Weijer, Modderman, Snijders. 
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JEVELOPMcyT SAIti1P~"t JA? ~+ 
TT's ~nforma:~on if der~ved 1.Pm deve~opmen! umples 

made sva'IaD'e fo• evalWtron. It does not neClfsP^Y 

imP~Y that tna dev~ce w~l' go nto re•-'iar Product~on. 

D14-360.. 

INSTRUMENT CATHODE-RA`( TUBE 

14 cm diagonal rectangular flat faced mono accelerator oscilloscope tube primarily for use in 

inexpensive oscilloscopes and read-out devices. This tube features a 1,5 W cathode with short warm-up 
time (quick-heating cathode)~and Internal 1`Iagnetic Correction (IT~1C) . 

QUICK REFERENCE DATA 

Accelerator voltage Vgl a4 g5 (4! 2000 V 

Display area 100 mm x 80 mm 

Deflection coefficient 
horizontal tVl x 23 V/cm 
vertical ylY 12 V/cm 

OPTICAL DATA 

Screen 
------- -- - - r 
colour   I ersistence ~_------ - ------ -._ _ ~-------p---

D14-360tH green ; medium short 
D14-36CGY yellowish green medium short 
D14-360G~~1 ! yellowish green long 

Useful scree^ area 

Useful scan area 

Internal graticule (supplied to order) 

(suited for siàe illumination 

Divisions 

Sub—divisions 

Horizontal dot lines 

>~ 

type 

~ 
'.^_ .{ 32 ~` see 

í00 x 80 mm2

93 (D14-360../93} 

colour red 

horizontal 10 x 10 mm 

vertical 8 x 10 mm 

2 mm 

+ 2 5 mm 

NATI`?G 

Indirect by a.c. or d.c.; parallel supply 

Heate= ~oltaae V 5,3 V ,, 
Heater curie :t ~ f 240 ~.~ 

Warm—up time (10% catrode current) approx. 5 s 

~6_,o_a+ 



D14-360.. 

1/;EC>iANICAI_ DATA 

Mounting position: any 

Support by the socket or near the base region is :.ot 
allowed• 

Dimensions and connections (see outline dra-ri:.gs) 

Overall lenóth 

(with sock::t 555e9) <" 333 rnm 

~ 3Ce olat2 u1~~eP.310nS ~ ~ ~ t , ~ Y ~~ + 

; iVet mass appror, 1,1 kg 

; Base 12 pin, all glass JEDEC 812-2Gó 

ACCESSORZ~S 

Pin protector (required for shipping) supplied •.rith .,e 

JOCKet with solder tags 

with pins for printed circuit board 

type 57~c9 
typè 5~je9 3 

!Iu-metal shield to be de_`i^e 

FOCUSING electrostatic 

DEFLECTION double electrostatic 
x-plates symmetrical 

y-plates symmetrical 
If use is made of the full deflection capabilities of the tube the deflection plates will block part of the 
electron beam; hence a tow impedance deflection plate drive is desirable. 

Angle between x and y-traces 90~ (see note 2) 

Angle between x-trace and horizontal axis of the face ~< 50 (see note 3) 

Eccentricity of undeflected spot w. r. t. 

internal graticule 

horizontal 

vertical 
i 

CAPACITANCES 

x 1 to all other elements except x2 Cx 1(x2) 
x2 to all other elements except xl Cx2(xl} 
yl to all other elements except Y2 Cyl fy2} 
y2 to all other elements except yl CyZ~yl } 
xl to x2 Cxlx2 

Y1 to y2 Cyly2 
', Control grid to all other elements Cg1 

Cathode to all other elements Ck 

t6—~o-8~ 

.< b~5 ~ 

~< 2 rata (see note 2) 

4,5 pF 

4,5 pF 

3,5 pF 

3 pF 

2 pF 

1,1 pF 

6 pF 

2,7 pF 

~ 



TYPICAL OPERATION 

Conditions (note 1) 

Accelerator voltage 

Astigmatism control 

Focusing electrode voltage 

Control grid voltage for visual extinction 
of focused spot 

deviation of mean x—plate potential 

from Vgl 

deviation of mean y—plate potential 
=rom vat 

Vg2, g4, g5íQ) 

Vg3 

Vgl 

2000 V 

see note 2 

220 to 370 V 

-65 V 

max. + 25 V (note ~; 

max. ± 5 V (note 3, 5) 

~rformance , 

Useful scan 
horizontal ~ 100 mm 

vertical > 80 mm 

peflection coefficient 23 V/cm 
horizontal Mx < 25 V/cm 

12 V/cm 
vertical MY G 13 V/cm 

Line width I.w. ~- 0,35 mm 

Deviation of linearity of deflection ~ 2 °ò (r'ot~ r, ) 

Geometry distortion see note- 7 

Grid drive for 10µA screen current ~ 10 V 

i \ 

IMITING VALUES (Absolute maximum rating system1 

Accelerator voltage Vgl, g4, g5(4) 

Focusing electrode voltage Vg3 

Control grid voltage —Vgl 

max. 2200 V 
min. 1500 V 

max. 2200 V 

max. 200 V 
min. 0 V 

Cathode to heater voltage 
positive Vkf max. 125 V 

negative —Vkf max. 125 V 

Grid drive, average max. 20 V 

Screen dissipation WQ max. 3 mW/cm` 

Control grid circuit resistance Rgl max. 1 MSt 



~oT~s 

1. AS t^e fr_t Seal 1S ':131D~~ t~r_.:~~ .:,e .ace plate (a^d rot 

necessarily aligned with the internal graticule) application of 

an ex`2rna'_ rasseoartout 1S r~~~=~?n •̂ .e (~ •.J :. +^ CTo.^, 3re3 i,: 

max. 102 x 82 amt. 

The internal graticule is aiiT-:ed with: t_~e face plate using the 

indicated reference points (see drawi^~;. 

T~:e tube features internal magnetic correction (I:ïC) for ort:^.ogona'_it,-

bet«een x- and y-traces, spot s^aping (asti~~,atisae) and vertical 

scan calibration. OptiWum correction is mace .or :'g2 2000 V but 

a ranse between 1800 and 200 'l is acceptable. 

3, The tube is provided wi+^ a trace rotatíon coil, fixed c~r.to the 

_c::er cone Dart. 

^:?e .,^11 .:a3 í~~JL ~1T_':i:~ aY? ~„ _ :a~~ __.._~~~..~? ~ ~_ 3: cL J % (aax. 

270 ? at 80'C). Approx. 5 „ TA causes 1 des. trace rotation. Thus 

maximum required voltage is + 11 V for tube tolerances (± 5`) and 

Bart^ magnetic field w'_th reasonable s~ie;di^.g (+ ~°). 

~. De~- _' ~t:on of aear. x-plate potential ••+._. ~. :'~? _-..i.^. t^e _^dicated 

~~ 
r3.^.<e 'd? 11 :20t 1e3~ t0 ra3 :e_ .~;5 ~~T'_ _.. Ce: Or__ ' :2 1_^.d'_..~..eG 

..a.~_a ~ga? r0'.,? j , . 

5. Any deviation of mean y-plate potential w.r.t. Vg2 will introduce 

2St1.'ati9~ (a3 Witi3O'a~ _.`ïc). 
However, ra astig. control will be necessary with vertical 

amplifiers common mode within tie indicated range and inpedarce 

Less than 50 ~?. 

6. The sensitivity at a deflection of less than 7596 of the useful scan 

will not differ from the sensitivity at a deflection of 2596 of the 

useful scan by more than the indicated value. 

7. A graticule consisting of concentric rectangles of 95 mm x 75 mm and 

93 mm x 73 mm is aligned wit„ the internal graticule. With optimum 

trace rotation correction t^~ edges of a raster will fall between 

these rectangles. 

~ 
j 6 -~n-8r 
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f l) 'he bulge at the frit seal may increase the indicated maximum dimensions by not more than 2 mm. 
(2) The coil is fixed to the envelope by means of adhesive tape. 
f31 The length of the connecting leads of the rotation coil is min. 350 mm. 
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Interne 
mededeling 

~~ 

PHILIPS 
30~~°19~~ ~ 

~ Bp o PETE/Ja 
~ 

Ir. R.J. Peters 43 422 lk-trnr~iafr3 
,~awrq 

hTAH-1 

Dr, K. Zeppenfeld Ontw_Osc_Bzn_ H~rlPn 
OnOer+ier p w~✓n 

Vrijgave 94L14 en 107D14 22 september 1981 

Naar aanleiding van Uw schrijven d.d. 20.8.1981 deel ik U ivaie, dat op 

grond van de ons op dit turnent bekende cr-trooirechten van derden voer de 

door U aangegeven verschillen met de L14-111 en de D14-250 van de zijde 

van de octrooiafdeling geen bezwaar bestaat tegen de vrijgave van de 

94L14 en de 107D14. 

Met vriendelijke groeten, 

"' 
R.J. Peters 



Interne 
mededeling 

~ 
B. Zeppe~feld 

PHILIPS 
~~ 
%HR-20/81-08-20/KZ/AV 

~~ «~ 
237 O.S.L. Heerlen 

~ 

Ir: R.J. Peters 

~ 

YAB Eindhoven 
~~ 

AFD (agreement for delivery)'nieuxe typen 1981-08-20 

oacillograafbuizea 

Zoals gebruíkelijk bij vrijgave van nieuwe typen vraag ik u om na te 

gaan of er zijdene de octrooi-afdeling geen bezxaren zijn t.a.v. de 

volgende punten: 

1. HALF^.'C'~-S?'O~GE-IIIIS ONT4/. NR . 94L 14 

Dit ia een opvolge-type voor onze L14-111 met in wezen de volgende 

veranderingen: 

1) Geheugenlaag van Magneeíumozide (i.p.v. Magnesiumfluoride). 

2) Geweven collectorgaas (i.p.v. galvanisch Ni-gaas). 

j) Leeskanonnen en 3-delige collimator constructie van de L14-140. 

4) Intern meetraster en passepartout gezeefdrukt met glas-emaille-

pasta. 

5) Gebruik van geleidend tinozide i.p.v. aquadag ale binnenbedekking 

(collimator-electroden). 

Alle punten 1 t/m 5 worden reeds toegepast ia ons type L14-140, 

punten 4 en 5 echter pas na een recentelijke wijziging omstreeks 

01.01.1981. 
Voor punten 1, 2 en j bestond voor de L14-140 geen bezwaar. 

Voor punten 4 en 5 werd nog niet eerder kontakt met de octrooi-

afdeling opgenomen. Deze beide processen zijn als sodanig goed 

bekend. 

Punt 4 wordt door anderen (Tektroniz) in dezelfde toepassing 

gebruikt. 

Punt 5 wel in oscillograaf buizen, echter naar mijn veten niet.als 

collimatorelektrodei octrooiaanvrage onzerzijds lijkt me niet zinvol. 

2. OSC ILLOGRn.~_~IIIS ONTLi. ~NR . 10TD 14 
Dit is een verbeterde vereis van onze 14 cm-mono-accelerator-buis 



~:..~-20/81-08-20/KZ/AV 

D14-250 met in wezen de volgende veranderingen: 

1) Diep gepersde glazen konus in Q-vorm met een d.m.v. een preform 

vaa kristallizerend glas aangeplakte hela van getrokken buisglas. 

Dit plakproces ie gelijk aan het reeds eerder door ons toegepasde 

plakken vaa het vlak scherm aan de konus en wordt zamen in een 

stookproces gedaan. ~, .~ 

2) áleín plaatstel JEDEC 812-246~zoals gebruikt voor áTY-buizen. 

3) Interne magnetische correctie d.m.v. 2,ringen, één op G4 (spotcorrectie 

en shift) en Eén op G5 (afhuigvereterking, orthogonaliteit en shift). 

_ Punt 1 het plakken van een glazen hale aan de konus ( dan wel van keramiek.

en niet met preform) wordt ook door Tektroniz gedaan. 

Punt j ie volgens onze aanvrage nr. 7907305 (P~ 9593)• 

~ 

. ~ _~~~~ ~~~ ~ ( 
~.Zeppenfeld 
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E~connA QUALITY LABORATORY HEERLEN 

KHR-89~V0.029 
OS -H4 1 1981-07-16 

OND~HWERP: Het vaststellen van de breuksterkte van een 

ballon, waarbij de V-conus en de hals zijn geplakt 

met loodemaille (105D14, 107D14). 

TESTMETHODE : 

A. De buis wordt met het scherm en het einde van de hals op 

steunblokken gelegd. 

B. Op de plaats van de plakrand conus hals wordt een band van 

0,5 cm breed om de hals gelegd. 

C. Aan de band worden gewichten gehangen tot de ballon breekt. 

N V. PHILIPS' GLOEILAPAPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



ELCOMA 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

x~R-89/vo. 029 
os —H4 - 2 - 1981-07-16 

MEETRESULTATEN;

De buigtest is gedaan aan 10 ballonnen, waarvan enkelen slechts 

voor een deel geplakt zijn. 

Buis 1. 

Buis 2.. 

Buis 3. 

Buis 4. 

Buis 5. 

Buis 6. 

Buis 7. 

Buis 8. 

Buis 9. 

Buis 10. 

95 % geplakt 

60 96 " 

~ 

~ 

90 % ~~ % 

90 %~ ~~ ~ 

95 % " 

30 ~ ,~ ~_ ~ 

100 ~o " 

95 % " 

~ 20 Kg. 

~ 20 Kg. 

~ 20 Kg. 

> 20 Kg. 

~ 20 Kg. 

16 Kg. 

~ 20 Kg. 

> 2o xg. 

100 96 " ~ 20 Kg. ~ 

80 96 " ~ 20 Kg. ~ 

N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



~ 
QUALITY LABORATORY HEERLEN 

s:~ 
~-~ 
~3~ 

siS ~-~ 

ELCOMA xAR-89/vo. 029 
OS - H4 

-3- ~9s1-o7-16 

KONKLIISIE; 

De geplakte ballonnen voldoen ruimschoots aan de 

voorgestelde eis van 150 Newton. (Statische buigbelasting~ 

Gezien de testresultaten lijkt het niet noodzakelijk 

om hiervoor apparatuur te maken, dan wel deze meting 

op de meeteisen op te voeren. 

E. Vossen. 

Kopie HH.: Bogaard 

Geurts 

Hermans 

Honig 

Radstake 

Sieben 

Z eppenf eld 

N V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

~~ 

.~. 

é~4y 

ELCOMA 
L  - ~~ 

x~-a9/vo 039 
OS - 107D14 

-1- 1981-09-15 

DRUKTEST - GLASDIKTE INSMELT BUISBODEM 

Type: 107D14 KBW-glas 

n 4 

1. Voor druktest geen visuele bijzonderheden. 

2. I~ETRESULTATEN 

Buisnr. 132275 

Bij 3.1 Bar (1 min.) Goed. 

Min. glasdikte insmelt buisbodem 0.41 mm. 

Buisnr. 1323x5 

Bij 3.1 Bar (1 min.) Goed. 

Bij 5 Bar 1 tik. 

Min. glasdikte insmelt buisbodem 0.43 ~. 

Analyse: Sprong scherm~konus lange zijde. 

Buisnr. 132609 

Bij 3.1 Bar (1 min.) Goed. 

Bij 4.1 Bar 1 tik. 

Min. glasdikte insmelt buisbodem 0.42 mm. 

Analyse: Sprong scherm/konus lange zijde. 

Buisnr. 132330 

Bij 3.1 Bar (1 min.) Goed. 

Bij 4.7 Bar 1 tik. 

Min. glasdikte insmelt buisbodem 0.35 ~• 

Analyse: Sprong scherm~konus lange zijde. 

N V. PHIIIPS' GlOEI~AMPENFA8RIEKEN, EINOHOVEN, NEOERLANO. 



QUaLITY La80Ra70RY HEFKIEN 

~si~ 

~~3~t ' 
B~Y~ 
$': ~a ~ ~ t~ 

ELCOM~► ~n-89/vo 039 
OS - 107D14 

-2- 1981-09-15 

~ 

3. KO"7KLIISIE

Buizen voldoen aan eis ~ 3.1 Bar 1 min. (Eff. druk 

F.G. Schols 

KOPIE: 

H.F. Geur+s 

Honig 

Mordang 

Sieben 

Vossen 

Zeppenfeld 

N V PHILIPS' GLOEIIAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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- ~ STII~I.IJST: OSCZLLOGRAAFBIIZZ~t. 
'"TPY : 107D14 

Bladt 1 

Omschijvinó todenua:er D.b.lacter. Te ~ lS~atija 
Opmericin bestel en voorcasa á 

Sam kanon 8222 037 48151 

Sam.X-plaat 3322 142 09620' 2 

0erateviginga beugel 3322 066 53200 1 
064 1880C 

Sam.kontakt spiraal 3322 135 39400 1 
X 3322 
~--3322 064 07200 

Centreerplaat G5 3322 063 67020' 1 ~ 3322 064 20400 

Sam.7-plaat 3322 130 63630 2 

Centreerplaat G4 3322 063 67820 1 

Focuabua G3 3322 133 04210 1 

Centreerplaat G2 3322 081 46210 1 

Sam. G1 3322 143 90220 1 
.a. sam.katode 3322 144 o5eoo 1 

Isolatiestaaf 3322 C27 06410 4 
Buisbodem 3322 123 33806 1 

Atachermechotje 8222 037 19382 ~ ~ zonder uitsparing 

`~ Beugel 7-platen 8222 037 13001 2 

Beugel x-plaat 3322 080 14012 1 

Beugel 7C-plaat 8222 037 12952 1 1 

Beugel G3 8222 037 12991 1 

Beugel G2 3322 064 55413 2 

Magneetringhouder 8222 037 19391 2 

Magneetring 8222 037 19242 2 Leverancier:Ph.Aker 

Ringgetter 3322 120.28600 2 

Getterbeugel 3322 063 79610 2 

Bandje 7C-plaat 3322 999 81345 2 0,25x1 15 mm lang 
Bandje Y-plaat 3322 999 81635 2 0,25z1 18 mm lang 

Bandje G3 3322 999 81325 1 0,2521 10 mm lang 

Bande G1 3322 999 81125 1 O,tz1 10 mm lang 

Bandje G2-G4 3322 999 81365 1 0,2521 3G mm lang 
Bandje gloeidraad 

'3322 

3322 999 82885 2 0,121 6 mm lang 

Nummerbandje 080 E0000 1 Uitg.mat.0122 027 

Centreerveren 3322 063 72000 6 
02019 

Sam. G4-magn.ringh. 8222 037 19421 1 Leverancier 22673 

Sam. G5-maga.ringh. 8222 037 19431 1 ~— Leverancier 22673 



5T[i IíL Z.: ST : 0 SC Z LLOGR.~r 9II I Z~ Y.  . 
~P$ 1o7D14 

Blad a 2 

Omachij~ins Lodenunasr •p.b.tacter ?e ?Sa.gat:ja 
~pmericirg beetel:ea voor:-tea 

Pijpglas 291(uitg.mat18222 037 40691 . 1~6 Ph.Lommel 

Hals 8222 037 40542 1 Fabriek 

~Konue 8222 037 40444 1 Wertheim 

Emailleframe (14 cm) 3322 044 65603 1 Fabriek 

Emailleframe (5 cm) 8222 037 40552 1 Fabriek 
--~ - — 

Scherm 3322 044 65402 1 Fabriek 

Klemhuls 3322 028 08800 1 Afd.46000 

Buishouder 9300 909 80... 1 Jungbecker 

Pin protector 3322 028 08204 1 P.M.F. 

Sam rotatiespoel 8222 037 19322 1 Ph. Dublin 

--~ Gyano Acryllat lijm 1322 509 54203 0,5mL Loctite 

Afplaktape (25 mm br. 1212 100 22515 O,3m TESA 4170 

lEtiket 2822 062 13101 1 

Platte zak 3322 027 08000 1 

Elastiekje 2822 062 90181 2 ' 

--., 

r 



/ i► 

p~ oogdo hh) ttFF 

T 
N 1~Nn~~Ca~tfh LMf4 

0 
U 

~ 

a1h~q E-tA LLF4 

iH H 1S ~ ~,11T'1n S~ 

v 

(J 

shE18 bbb zt~ 

a1QNde 

M 
J 

a~LFS ~ Lt¢E 

-13`~+;É t# 

0 

aL~ua Lht LLFF 

01 

stiFig b66 ztFF 

0 
3ÍQ Nk}Q 

~~ 

sc91C bbb LtFF 

3feN~~ 
0 

~ 

booho 9~~ LZFo 

a1aVQ - ^ 

I 

~ 

~ 

~ 

~ 

aF~jf9 atl LLEF 

! d~ -,i laHc 

~ 
ZbLF71 f-fa Lttg 

k11ó 193NyHU 
N 

e1~7a LTo tt~ 

nLS`L# lS~% 

ióf6i f.Ea LLig 

b~aroH 5~21 r~ 

c 

N 

ci~E.~ f^p it¢E 
G 
0 

S'% 1VVkt bLN37 

~zgE9 E9a LLFF 

c1 
7- `~ 1k1K1d, bUT3:? 

~1 

924i8 bbb LtGQ 

n(-o r HQ, 

~ 
a1Ly0 FFI LLEF 

c a„~~^» u~-
V 

o1x9y Igo Lt44 

z-5 itWu b~~ 

.? 

yi~iQ 6bb zzFf 

~fQ N~Q 

ati~i Fht ZTG4 

ó 
~ b3l9OOZ Nljc 

V 
~ 
~ 

ízEiB L66 cz~ 

~aasaS 7fQr1VC 

~ 
~ 
~ 

A 

~ 

i 
á 
S 

~zbo EF1 zzFS, 

;~zf 3S G ~ 5 ~ ~9 

aotqh Igo itf4 

;a9b+`~ k1 Yix+3 

aÍQraae a ld.-/.~ 

íppbt Cfo Lzt~ 

~  s  5~ 

~zobi ~co z  zzg 
4-5 ud<, 

afQHyg + F 5 ues 

N 
Q 

~ 
~ 
~ 
c 
z 

~ ill
1 

A 
('~- 
O 

~~ : 

~ 
J 
W 

r s ~ 
0 0 

SdI11Hd 
UdS~wiQ [IH~i1FY 

pw n~«roeulo> wo.1x11 
osiw 

ry ~ ww• ,V•~wMMV.• I 
wMMrw.~n~ti•~w~•a..r..~w 

wr~a17 '11~! 



/► 

~ 

oa9BZ o?j ILEF 

t a ~ L~SSr+ra 
0 
r 

m 

~ 

iota L.ta s210 

Q N k~1 

F 
J 
N 

~ 
N 

amïE. G7a ZZE~ 

j~3J~ë9a711NT 

0 
~ 

,~ 
0 

y.~ig bbb L3F4 

y'S~L-S ~ONu¢ 

D 
0 

~i96~ E`P tZ4G 

~35n34b c~113y 

~ 
n 
~17Y h9a sZ4E 

Z'S l?Sci7g 

0 

4~ ~Ea 22ig 

u-/. ~arx- ,aP 

ióbzi tCa Lzzg 

~~S ~3`~n7Q 

~ 
zSbzi tEa ~ite 

i y y-y,- x „Sn~B 

orohr ago zzcF 

U 
iblil~l-X ~7'~n~ 

oo7aZ ~~a ztsE 
0 

- 13~in~6 

~, 
~ 

aa,,Ea ~ L24F 

,35ná

aoegr tip L24G 

, yVa~atl~u~Wo,

V 

A 
~ 

V 

~`

~ 
ci 

v 
0 

~ 
~ 

~ Fig 6{,6 zz~ 
aab3~-i ~a~+eQ. 
~ ~~ 

q~ cp st4~ 

' d~ts~7 13~x1iQ, 

¢aëal~ ~.~r~ 

o»tr3y , 35nae 

~ 

a 3y aS ~ etin a8 

~. . . . . LZ~ 

aaasS ~3Sn> 
\ 

. oo g ~ ii 

a*a 3~j ie~,~q 

aars 6g, izEQ 

a±a35,~~+3a 

~$44 4Z1 Lti4 
~ 

-~ _, ~ S ~ e kTl iL

S 
~ 

~ 

zgcbi fca  zzzg 

>clo>,x ~n,. xik! 

0 

N 

`'g8Z8 bbb LLG4 

aiaN ~ .

O 

N 

~ 

/ 

bfi . riaN~s -H>tiY 
~ 

ZgBZg LL6 LZEc 

~aezri I~aNtl'. 

Z m os 
~ o 

~ 

~ 

..3
O 
J 

~ 

F 
~ 
~ 
Q 
O 
cu 
~ 

SdI1fHd 
UWt~wa flFNlnl1 

,,,. a,.~roe,.rot >tiaa~w, 
OSiW 

~wnr Merr•  yr~w.l~is. ~r r~ I ~~+we~~•Fs ~ t~r r A 
A.~w~ P ~M+~ :..~:.: w.::.: :.~.w... .....,........~_ .. 

~~ 

nwoli 'A'1 



NSa I ZaS LLEI 

~~1>7 S°S L241 

: b31.bM w~~r3h 

ogg~ 4as 

p lo~iy S°s LZFI 

~9 

~+ y31br~ nw~~os5 

O 
y 

c 

°ssF °~s ttEl 

2f~áod~711~N~tl9 

rql ~ y 5°S t2E~ 

~ b~lrn wigQ~t, 

1~~7 t,o zLtg 

I~r j h~c LtW 

z9 ~a ~C S t!~? 

4óh°7 LF° L228 

~a~,o>7 h~5 LtEI 

71?Q3o~1 Sifl lj 

I° 9FF pS L221 

~° uu r~3 

1°O~4 ia5 tZEI 

so 'oa~u ~u~~a 

1Hbbe~.nS ~b1! 

I
O( {a~ly SAS LLG.I 

9 
~ DJ~bt~ rai3Q3~ 

1bH~SSln`~ 

~dlllNd 

-~oy Zeu LLZQ 
~ ~UND 

•TI~M l~l~~ 

~ ~~ ~~~ 
~arrw 

t.bs°y ~-FO 2L28 

S~b 

~~ ~ ~ ~ 
~~ 

~~r~~~~~ 
~+~~ w.~ •w~ yr w 

w• 
~~~ ~~~w r ~~ ~~ 

w ~~iw~ w ~+..~+~~ 
r~ M~w ~r 

~ 

~ 
¢ 
~ 
Z 

Y 

O 

S_ 

P 
f *' 
O i i 

ó 

~ 

~ 

111 



/~ 

Z 
~ 

f 

C 

m 

ig~oó z~p LzgZ 

N 3~ 1sK,? 

~ 
m 

oorgo Cta LLF,E 

NbL 3~L'dlà 

á+ 
m 

~ 

{oiG,i Zap L2BZ• 

(aao~~ rani ~ 3 

m 

S~SLL a'Oi L~Z,~ 

(iav~z) u~~s: ~Z 

~ 
m 

6o1h5 6oL iLF~ 

(u~,l "'L~1 

0 
~ 

~ 

c 

ttcÓl t4o zitg 

~~es ~~. w iaa 

r 

6 

~~BoS h~S LL41 

aa~w u~rà~l 

r 
m 

~~SEg f°S zzGl 

b u~N33icu~nd 

N 

~ m 

`bBp CLo iLEE 

~N17 n~ 19n~13 

r 
0 y 
r 

/~zgo Bzo ttce 

- 2' 3~+ë3H~C9Q 1~1 

G 
~ 
.~ 

~ 
,n 
r 

N 

oe8flo 8Zo LZF4 

~,1f1 N L+3'1 Y1 

jsi87 f.ao 1s 

r+o r+bn 

3 ~ 

n
 z
.o
 o
o~
ez
 

SdI11Hd 
uau•~Q ~iw~+~w 

~M yuw~io> }1pyJM3 

asiw 
~ ..p •.~ n 

~war~Y M~+M~ V+w Y~`~~ 

wu~M w. •iw.~r~uei •ww 

w h.wr.. M 6M+r~M~..r+r+w 
+tiMos~ MY~~^N^ wYlr ~/ 

~ / 



~ 

N 

~r 

A 
r- 
0 

o~a~ ~~z Lz~ 
B 
cr 
J _HY1L1 3C*i~b3~J 

~ 
~ 

tLLF~ z9~ zz6z 

N 
m 

~ 

LSahy °AI LLtI 

aNyenb~,' ~~n~~, 

sF~ e~ LZC4 

1d~7 

~ 

io%o~ oo~ LïgL 

S3Y+1~ 

á- 
~ 

*ro%o) oa~ ttgZ 

_ar~!3 

~P 
~ 
c~ 

~ 

Z9o*~ ~1 LLL~ 

ui+H9 nHld. ~ 7 nb 

a 0 ~-
~9F9 °~ zLFF 

'~d 

~~6F~ mz tt~ 

~ 
~ lva~ca, 

N 
~ 
aa~ 
~i 

'e6ag mz LL4G 

~ 

~i.se9~z tt~ 

lkl tf~d 

Ig

o~bby o°L t2Ck 

lYM'iA ~~~~ 

8 ~ 
Y 

~`xbby ~~L tZrF< 

le~rra. 4a ~ n 3is~. 

ó 
0 
~ 
r 

o~~c~ oeZ L24G 

s~a-N 

~ 

u~i hi ¢ f.ol 
~ 

Loof 93~nn~~~a~n 3 ni?~N ~i~+mnndo s~y r.sT~~y —1 1

3 
0 
J 
(~ 

1~ 

Q 
0 

a 
(~--

-~~.....r 

A 

z 

7~< 
zy_. 

SdI11Hd 
~w0 ~q1~Mu• ...~.~...,~ ,„,.,.,, Q~~~ 

~.~. r~~ ~. ..~~~ ̀ w  ~ ~ 
: .~„...= .:r~.~. ~ 

~ r ~~~rr
.~ 

w~.~. :r 
,.......~  w.~......-...~. ~ 



V ~ r f j a ~ K.i,r. ~, n-fi.. ~D ~. i{ . ! ~ 

V a,,~ prc,.e.~ t,tib~e.vverd : Yesul~aa~. ~a,~d. 

M 2 ~od~C. . Cot~. ~-o r rn  ~Jy - $$~~ •• ~. 

~} ~Srjra.ken : ~.V. ~+,+b~i cerrF c~oGkw~erbab:e voar- 

C~. L. ~ k 6 i~'c ee~ ~ vz l~, r~-e~ ra ~~ o ~ t ~~~12 

~i'e. ~i  ~!~ do 5S~ e r
>i.n 11c~cyr eceidiv►.' ~ 

~'~~~ ~ ~. 



1. Visueel 

_ a 

~ 
~'.= 

~ • ~ 
Y 

ls~# <>a=~ 

f.
V

. 
E

lc
om

~
 

A. Te beschou:•ren rusten A.Q.L. 

1. Losse windingen 
2. Op 4 plaatsen plakband 
3. Aansluitdraden kontrole 
4. Aansluitdraden onder plakband 

B. Armratuur 

Voor Al-2-4: geen 
Voor A3 loupe 10x 

C. Met~^.ode 

Voor A3: Aode draad begin van de speel. 
Gele draad midden uit de spoel. 

2. Af^~etineen 

A. Te besc~cu~en rur.ten 

A.Q.L. 

1. Maat 12 +0,3 0,65 ~ 
2. Maat 350 ., ,in . 0,65 a, 

3. Maat X62 +C,3 0 0 , 65 °' 
4. Maat 16°+30' 0 0,65 '~ 

B. Ar^ar_tuur

Vocr A1: Klok-schuifr.:aat 
Voor A2: Dui^:stok 
Voor A3: Schuifraat met ronde bekken 
Voor A4: Hoekmeter 

3. Elektrisch 

A. Te reschou:ae-~ rur,ten A.Q.L. 

1. Weerstandspoel 0,65% 

B. A~~aratuur 

Voor A1: Digitale Voltmeter PM2522 

C. Methode 

Voor A1: De weerstandswaarde van de spoel moet 
180 +10 ohm zijn. 

~ ~ ~~~~ ~ 
~. 

~ 
~ 

8222 037 19322 ~iOT;~TZES?0~ ~ 

YSME _CS ~e ^. ISUPEAS - I ~ _ ...- , 
1 . I A4

C NECK v.w..n n~ N V PNiLiVS ~~OEiIAMoENGOBR~EKEN ND~OVEN T~E YE~~EAI•NOS 



1. VT~i,FcL 

A.O.L. 

zijn 

A. 

B. 

C. 

2. AFMETINGEN 

Te beschouwen punten 

1. Sprong 

2. Breuk 

3. Beschadigingen 

4. Pers naden 

5. Krassen 

6. Vuil op slijpranden 

Totaal A.D.L. punt 

Apparatuur 

slijpranden 

Al t/m 

apparatuur 

apparatuur 

apparatuur 

0,40 % 

0 , 65 % 

2,50 % 

0,40 % 

0,65 % 

0,40 % 

A6 is 6,5 % 

beschadigingen met een 

mm 
mm 

0 nun 

mm (onbeperkt toegestaan) 
mm en langer 
mm niet toegestaan 

op de konusrand aanwezig 
en/of slijpresten. 

A.~.L. (S3) 

Voor Al en A2 geen 

Voor A3 meetloupe 

Voor A4 geen 

Voor A5 meetloupe 

Voor A6 geen 

Methcd~^, en Standaards 

Voor A3 Niet toegestaan 
afmeting 
lengte 
breedte: 
diepte 

Voor A5 breedte: 
breedte: 
breedte: 

Voor A6 Er mag 
o.a. metaaldelen 

van: 
> 1,0 
> 0,5 

; > 1, 

< 0,1 
> 0,1 
> 0,15 

geen vuil 

A Te beschouwen punten 

1. Maat 6 + 1,5 

2. Maat 171 + 3 

3. Maat 5 + 1,5 

4. Maat 46 + 0,5 

4,0 % 

4,0 % 

4,0 % 

4,0 % 

5. Maat ~ 2,0 BCD 4,0 % 

6. Maat l O 1 0,8 ~ F ~ 4,0 % 

KONUS 

vw~E ~CS ~ _n SUoEpS e.r z z ca~ o +'~S l 
~ 
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Te beschouwen punten A.Q.L. (S3) 

7. Maat 98 + 1 

8. Maat 118 + 1 

9. Maat glasdikte 

4,0 % 

4,0 % 

4,0 % 

Totaal A.Q.L. punt Al t/m A9 is 10 % (S3). 

B. Apparatuur

Voor Al schuifmaat 

Voor A2 schuifmaat 

Voor A3 schuifmaat 
t0.~o 

Voor A4 : t~bor 

Voor A5 slag meetapparaat 

Voor A6 heidenhain en meetpen 

Voor A7 schuifmaat 

Voor AS schuifmaat 

Voor A9 wanddikte meetapparaat 

C. Methoden en Standaards 

Voor A9 A.Q.L. alleen voor boven maten. 

glasdikte in gebied r1 is 4,5 + 0,7 
glasdikte in gebied ~ is 4,8 + 0,7 
glasdikte in gebied ~ is 4,6 + C,8 
wanddikte mag niet kleiner zijn dan 3,8 mm 
wanneer 1 exemplaar kleiner is dan 3,8 mm 
partij a; keuren. 

3. Mechanisch 

De konus dient spanningsvrij geleverd te worden. 

4. Algemeen 

Het kodenummer dient op de verpakking te staan. 
De keuringsresultaten moeten per afgeleverde partij meegeleverd 
worden. 
De leverancier dient alle wijzigingen in het fabrikage proces 
door te geven aan de afnemer van de produkten 

• 
i 

KONUS 

I A4 N~ME ACsr~..~ SuvEAS B.~~i O.'~ SNOWS ~ ~ ~ ~ ~ ^, I ~ ~. 
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1. VIS^~~L 

} 

~ 

I 

A.Q.L. 96 A. Te beachouven nnnten 

1. Sprong 
2. Metaaldelen 0.4 

3. Spanning ~ 0.4 

4. Splinters 
5. Trekstrepen 
6. grassen 
7. Schilfe_e 1.0 

8. Open luchtstrepen 
9. Gesloten luchtstrepen 
10. Stenen en knopen 
11. Verontreinigingen 2.5 
12. Afbot kwaliteit 2.5 

Totaal A.Q.L. pant Al t~m 110 1.5 

B. Aria-at::ur 

Voor Aj t Polaríacoop 
Vcor A9 en A10 s Meetloupe 

C. I!ethoden en Star.daarda 

Voor Al 

voor A3 

Voor A4 + A7 

Yoor A5 

~oor A6 

t Alle ♦ormen va.n sprong 
s Pijp moet apan.ningavriJ zijn met nit-
sonderíng van 20 mm ♦anaf beide zij—
santen vaarvoor geldt geen scherpe 
•panningaíntervallen, die groter zijn 
dan 150 nm~ca gangverschil. 

s Splinters aan de binnenzijde van de pijp 

niet toegataan. ' 

t Scherp getekende trekstrepen, erger dan 

het grensmonster. 

t árasaen, welke onderstaande toleranties 

overschrijden: 

a) Breedte 
b) Breedte >0.~05 

o) Breedte >0.05 

d) Breedte 

<0.05 onbeperkt 
X0.1 totale lengte 10 

X0.1 5 ` ` 12.5 
i0.15 niet toegestaan 

Q.D.S.-BLAD VOOR EALZEN 

GLAS BESTEMD V00$ OSCILLO- 
GEAAF3IIIZE21. GLAS ~ 51 

mm 
mm 

:. ~ y 
( y.~M C ti  ~ ~ .►r 
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á ~, 

Yoor 18 

. Voor 19 

Voor 110 

Voor 111 

Yoar Al2 

2s 1~...^TT~.  ri ~.~~1 

~-~0/Gg 1;5 H2 

Toegestaan voor: 
b 6 grassen per aangeleverde lengte-

eenheid 
c 2 grassen per aangeleverde lengte-

eenheid , 
s Open lnchtatrepen zijn niet toegestaan s 

s Gesloten lnchtetrepen met een breedte 

~ 0.1 ma Gijn niet toegestaan. 
s Stenen knopen~~ 1 am niet toegestaan. 
Yoor de grootte van een steen of esa 
inoop met slier is de breedte b bepalend. 

C ~~b
~ 

s Oppervlakteverontreinigingen, ver•~+er_~5 
en condenavlekl:en indien voor verwijde-
ring een eztra behandeling noodaakelijk 
ie. 

t Geen scherpe randen. 

1. Te Seechouve-~ nu_nten 1.Q.L. 

1, .Diameter 
2. Onrondheid 
3. Yanddikte 

4. áromheid 
5. Yanddikte verschil 
6. Lengte 

Totaal 1.Q.L. van 11 t~a 15 is 2.5 96 

B. lararatnui~

Yoor 11 t Schnifaaa.t 
Yoor 12 s " _ 
Yoor 13 s Vanddikte aeetapparaat 
Yoor 14 t 
Yoor 15 t Vanddikte aeetapparaat 
Yoor 16 t Duimstok 

Q.D.S.-BLAD V003 HALZEN 
GLAS BESTA V008 OSCILLO-
GgAA_~3UZZc-Zd. GL1S ~ 51 

1.0 
1.0 
1.0 
1.0 
1.0 

2.5 

70 



~?-~0/%~ 1x5 E2 

C. Methoden en Standaards 

Yoor 12 

Yoor 14 

Yoor 15 

v~po~~,~~c

t Onrondheid :ta het verschil tneaen 
grootste en kleinste diameter en moet 
kleiner lijn dan 2 96 van de, op de 
tekening aangegeven diaweter eis. 
De onrondheid nag de tekening aten 
niet overschrijden. 

s Gelijkmatige kromheid over een lengte 
van 1000 mm; deze mag mazimaal 2 mn 
sijn. 
Dit geldt voor elk rillekenrig stuk 
van de lengte. 

t Onder randdikteveTschil wordt ♦eretaan 
het verschil tnasea grootste en kleinste 
gemeten rsndd;ikte in één doorsnede van 
de b~:is; di.t verschil mag mazimaal 
0.2 mm zijn. 

De produkten moeten apart verpakt sijn of met papieren 
tussenlagen. 

De produkten mogen elfaar niet raken. 

A.T,v ~.`'~~,I 

De kenringsreanitaten moeten per afgeleverde partij 
meegeleverd rotden. 

- à 

. ~: 

Q.D.S.-BLAD POOH EALZ~àT 
GLAS BESTE,"ID POOH OSCILLO-
G3.A.AFBIIIZ~t. GLAS ~ 51 
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OPERATION MACHINES AND TOOl3 

~ Matariul koatrele. —~ ~ 
Bepalin~ optiaale 
stoekteaperatuur. 
Yikkelen. ' 
Vassea. ~ 
broóea. 
Stokea ea koatrolerea 
van de epiralea. 
3aijdea ea keatreleren 
•aa d• rin~ea. 
De~a¢etiserea •• koa- _ 
trele •u de ria~en. 

: lerpaiYea. 

` 
~!'~ 

d 
,~ " 2,5 max ~ .~ .r ■ 
~ !0 

,. 1,1 z 0,03 

Q.D.9.110-2 t~a 110-4 

>tete>t rt . }latea ia nit~e~►eerd• teestaad. 

2. D~ àtiteadi,aaster ia 1~Redrukte teestand 

ia 18.t5±0~2 (>,pleet is 0) 

92324 
ertakkinp s~th. 

i Re.Co.1 ~r ~i~f bIl1 17~10 f 

1

lSat. lfo.: 2.45fi0 ~ 

DUANTfTY UNtT 

, 

OESCRIPTION STANDARD / QOS CODE POS 

PROJ. SCALE: 

METH. ~~ 2 i 1 
UNR: 

i 

SEE ALSO 

uT - D 1041 

REJIIARKS: 

J ~~ - 

2 81-02-06 

ItiG~~ETBIll~ 8222 OjT 1924 __ 
1 

ti 4AM Traassea 
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VERV 
SM 
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I dE'f Philips GmbH Abtlg. Fabr, - Vorschrif ten 

INHALT

Stuckliste   2 

Arbeitsfolge   3 

5tiilpschachtel   q 

Bestiicktes Plastikrohr   5 

Gefullte Stiilpschachtel   • g 

Gefullte Versandschachtel   7 

Versandschachtel, versandfertig   g 

Biact 

ERSTELLT VON 
Abteilung' Fabrikationsvorschriften 

Nome: Liedgeus 

GESEHEN . Herr Birkhahn, Herr Ipsen 

VERANTWORTLICH FUR DIE AKTUALITAT: Herr Birkhahn/Herr Meisen 

GENEHMIGT DURCN: 3q. Anderungsbesprechung, dat.: 80-12-15 

TITEL 
VERPACKUNG Fi.TR MAGNETRINGE 

N R. 
VBV-7-1-15/103 

DATUM 
80- 12-17 

~L I F RfU(TE wSOR{)OclK]/ vO~taF}II~LTEN AI.L wGKT3 STRKTLr RF.SE]1YFD 
V~rv,~wMqVq 004 MttMry ~n OntT~ i~s4wq ~ AV~bcuon v tr~ b/rtl Or<+~ n ~,, 4s.~ wrll.~ 
wtl~ Fvrn ~ aMv Cl1nRlUr ~/~ aY [~~ • nDl 0~~0  wlhp./ ~,tt~ Y/ ryRy Rqw N iV 
~~Mn ~HI 0//IYI~I p,r~p~ 

Li/La 



Ciei Pt11~1~5 C'atïtbH Abtlg. Fabr.-VorschriYten 
Li/La - 2 - 

STUCKLISTE 

S TUCK -
ZA}i... BENENNUNG DODE-NUrt1dER POS. 

1 StUlpschachtel, geklebt 

besteht aus: 
Schachteldeckel (3042152x67) 
Schachtelboden (285x145z65) 

8 Rohr 
Lïnge 
AuAendurcheesser: 
Nanddicke 
Material 
Hergestellt aus 

290 mm 
20 ee 
1,8 ~ 
Polypropylen 
Plastikrohr, L~nge 5 ' 

16 Scheibe (VITON) 
AuBendurcheesser: 
Innendurcheesser: 
Dicke 

36 mm 

17 f 1 nm 
2 em 

1 

3322 200 lOOil 
3322 200 10022 

a 

8212 600 07551 

8212 600 06761 

8212 600 06754 

2 

3 

2 Poly~tnylenbeutel 

360x2FtUxU,05 ~ 

Klepeband 

K 175, Papier, br~un 

auf Rolle, 60 g/m 60 mm breit 

3312 620 03321 

1222 102 01034 

4 

5 

Bei Bedart 

STt)CK- 
ZAHI. 

BENHNNtJNG 

1 Nersandschachtel, geklebt 
Abeessungen: 383z298x195 am 
(Wird verwendet fiir Isolier- 
stkbe, gebogen) 

1 Polster 
Abeessungen: 380x295240 em 

2 polster 
Abeessungen: 215x112240 am 

-. 

CODE-NUMI~R POS. 

3322 200 47691 6 

3322 200 47721 7 

3322 200 47741 8 

~u.E RECMTE ~►usoRucxvcH voRso~rEr+ 
Vrvirrfanpenp oorr WtuMW r. Rxcr. prcrgrrg r+ 
rr«Clr Fornt a ar» rcMt«~Jr Cwrwrnqvp ow Lqwr 
twwm nc/R yr«an« 

ALL RlGMTS STRIGTLT RESERVED 

npoorr:iwn Or nrwr to itr0 arrtrr n rey fWrn westrrrr 
• rne iormrir,o .+enoa rnttrn a~t~wnty born un pv 
pn«orr 



Valvo Biidr~hrenfabrik 
der Philips GmbH Abtlg. Fabr.-Vorschriften 

80-12-17 VBV-7-1-15/103 
Li/La - 3 - 

ARBEITSFOLGE

1, Auf einem Ende des Plastikrohres (Pos, 2) eine Scheibe (Pos, 3) auf-
schieben. 
Den Vorgang 7 mal wiederholen, 

2. Die so vorbereiteten Rohre auf die Zkhlwaag;e legen, noch 8 Scheiben dazu 

legen and austarieren. 

'3. 24 Magnetringe abz~hlen and au:f die linke .~.ichale der Zflhlwaage legen. 

4. Auf jedes der 8 Plastikrohre ca. 300 Magnet:ringe aufreihen. 

5. Auf das andere Ende der so bes~ti.ickten Plastikrohre je eine Scheibe auf-
schieben. 

! 6, Die bestiickten Plastikrohre au:swiegen. 

7, 4 bestiickte Plastikrohre in de~z Polykthylenbeutel (Pos, 4) stecken. Den Poly-

>ithylenbeutel zuschweiBen. 

8. Den gefiillten PolyBthylenbeutel in den Boden der Stiilpschachtel (Pos. 1) 

einlegen. 

9, Punkt 7, and 8, wiederholen. 

10, Den Deckel liber den Boden der 15tiilpschachtel stulpen, 

11. Die Schachtel mit Klebeband (:Pos. 5) zukleben, 

12, Je Hach Bestellung die gefiillt~en Stiilpschachteln in Boxpaletten setzen. 

-+ Versand von kleineren Mengen 

1. In die Versandschachtel (Pos, 6) ein Polster (Pos, 7) einlegen. 

2, In die Versandschachtel 4 gefiillte Stiilpschachteln setzen, 

3, Seitlich zwei Polster (Pos, 8) einschieben, 

4. Die Versandschachtel schlieBen and mit Klebeband (Pos. 5) zukleben. 

5, Die Versandschachtel etikettioren. 

M 

~ m<afre ~usoa0cxucH voasr-►~ro~ 
v....n,epvg oor ►rn«..p r, o.,e. o..vq,.y „ 
~rCRr ~pT. ~t 011rM CT:1iCJM Or~1Mp1Y1Q OV ~!-

nu a~rtrs srsacttr ~sfnvEe 
AOIOO1K:40. r M1, IO thrE L1rtM n rM bn.1 ~/1YMr 
■ i10~ IlI~M1~0 ,ntlgNl w[t~n MR110.Ry MOT •1, RQ' 
pfrlO,l 



Vatvo Bildráhrenfabrik 
der Philips GmbH Abtlg, Fabr.-Vorschriften 

80-1~-17 VBV-7-1-1~/1G3 

Li/La - 
4 
- 

~ 

Stiflpschachtel (Pos. 1) 

Schachtelboden 

Schachteldeckel 

ALLE RECHTE AUSDRUCKLCN VC+R8E}iAL'n?/ h 
~O 
O 

ALL R1GHT3 STRICTLY RESERVED 
vwvyrtattpvq oa« u~ttwy r+ á+n~, p~+ctpuR+p n norowcfun a rrr to v++C Dn+M n rry ta'm .+vt~•r 
wicnv Fonn. •i avw ~ct+r4tYr./M Crlrrr.ypurg OM Epn- • nol pwmtttW wtnan r*+tt~n wlnorrty trorn tM 0~ 
turwm n,cM pMan~t pnNcn 
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Vaivo Bildróhrenfabrik 
~~jjj~(~jjn~ Abtlg. Fabr.-Vorschriften 

80-12-17 VBV-7-1-15/103 

- 5 - 

Plastikrohr 

(Pos. 2 ) 

`~ Gummischeibe (Pos. 3)(Z X~ 

Plastikrohr und Scheibenmit 300 ~ta~netringe 

ALLE RECxiE AUSDít~1CKLICt1 voae~uro+ ALL RfGHTS $TRfCTLY AESEAVéD 

V~rn~nsrtpurp oor Wtww^0 r+ P'Rtw prcnQurtg n IMrovcuo~ or •~u~ lo Irro prtM n r+r edm .1riw•r 
wrr« For*n •t or.v Knnrt.crr G•wteepvp w~ Eipr~- • not pw+`tl~e +~owut ..nll.n wtlwtY horn ny wo- 
tv.rm ticrx 9er+arrN Dn.ton 



vátVO tsuaronrznta~nrc 
de~PhlflpS Gf11~i ~btlg. Fabr.-Vorschriften 

80-12-17 VBV-7-:-15/103 

Li/La - 6 - 

Stiilpschachtel (Pos.l) 

Schachteldeckel 

Schachtelboden 

Gefiillter Polyíithylenbeutel(Pos.4) 

Stiilpschachtel, gefiillt mit 240C) Mlagnetringe 

ALLE REpRE AUSOR(Jp(LiG71 VORSE}1ALTf]1 ALL RIGFi'iS STRICR.7 RESEAYED 
Vr.rv+MMttrOvq oW' MRtrurg rt Ormrr. pwYtpuRp rn r400r6Ypn or wW to iWn7 OttiRw tn 
.IMCPr ~pnl ili MrM ~CnR11CJM tM 

rry rDrT .nbitr.r 
G~Vt/q E+Y~^' • not OrnKl~O +•MnOut wRLn ~u[lbr~y NOM Orra Oro- 

turMrn rYC1M QNi~tl~i pnt♦fpi 



~nk 
1 Abtlg. Fabr.-Vorschri2ten 

80-12-17 
L i /La 

VBV-7-1-15/103 
- 7 - 

Stillpschachtel (Pos. 1) 
(4x) 

/ Polster 

(Pos. 8) 

3322 200 47740 

Polster (Pos.7 ) 

3322 200 47720 

8 

AUSDRUCKLfCtI V'ORBENALTEN 
a Mttwwrp an Orm~. GN<~Vutiq +~ 
aw fcrrrNYtJ+a f.~rrrxyqvp aw Egwr 
;rK 

Aproaucuon or 'yw Ip thr9 ortr ~ nny brm .tiiMr 
• not vrmttw .nrw~ wrtt«+ Mrtnvl~ hom vu pry 
ptirprf 



Vatvo Biidr~hrertfabrik 
der Philips GmbH Abtlg. F~br . -Vorschrif taan 

VersandschachiCel 3322 200 47690 
Inhalt: 9600 :itck. 

80-12-17 VBV-7-1-15/103 

L i /L.. - 8 - 

ALLE RECHTE AUSDRUCKLlCH VORBEHAL.TEN ALL RIGHTS STRICTLY RESERVED 
Wrv~t~ytpurq oow umaw~nQ an trma. Qac~pmg n 
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~~f PttiiiFs Gm: H 

^-`.íP : 
A66-540X ~` -" VORSCHRI FTEN-~.YDERUNGS~..NTRaG 

L 23/81 

~'T' ~(AC-Antrag) 

Antraasteller; 

Yame: 1• siehe unten 
Abt'_a: 2• siehe unten 

Datum:81-01-22 

Antrag wird a~~` der 
Á~nderungsbes~rech~.uig 
Nr. 36 
àat.: 81-01-26 

besprochen. 

Anlage: 4 

rntrag zu_°-~::ck bis: 

aach ~iadho°ren: 

St~nàiaer `~erteiler: 

Chem, Technologie 

F~ys. Technologie 

ï'lanuag 
Qualitátswesen 

Fgbr.-Vorschriften 

^ 1~ Birkhahn alc~/TápYer 

?* Chem. Fertigung 

' Entwickl.-Bildrbhren 

Material-u.ProzeBkontrolle 

Be:arbeitung àes A.ztrags 
di.trch Abteilungsleiter 
der folgenden Abteilung: 

llat.-u.ProseBkontr.(Hr.Malms) 

Montage (Herr Merzbach) 

Knderung angenc^....^:er. 
( Zut re f f e.^. àe s 
an.kre~~ze^. ) 

JA YE~.i 

O O 
O ~ 
❑ ❑ 

❑ ❑ 

❑ ~ 

a 
❑ 

a 
a 

a 
❑ 

❑ 
0 

~nder°sl.^..~j  ~lt pe~r':nd'.:.^..~: ~AL15Fi.:.ti:r11~:i .:.^..~. ~e1tl;Cti1 er~:=3:'~:1~ .;E.'.^..^. ...^.~ti~ [..e~C:l.^.1:..^.K 

Aàer r''at'tdS'f.~lZe !~1rIZ'.u'i~-yen) 

Betrifít: Qualitàtsgarant~eblatt (Q.D.S.) filr Magnetringe (Konvergenzkorrektur-
Ring). 3322 081 75200 

Aachen schl~gt folgende Mderungen vor: 

1. Das Mata fur den Spalt im nicht geschlossenen Zus tand wird 0,75 t 0,75 mm stalt 
1,1 = ~ 0 mm. 

2, AuY Blatt 110-2 wird enter "VISUEL]:E KONTRCLLE" Penkt 150 umbenannt in "Flecken 
and/oder Verfkrbungen". 

^4, Aut Blatt 110-2 wird ureter "Methodean and Richtlinien" der Test fur Penkt 150 

~ ge~ndert in: Flecken and /oder Verfdrbungen nicht zul~ssig, weren beim Abrieb-

test (zum Beispiel mil eiven weigen, weichen Papiertaschentuch) Riickst~nde fest-
zustellen sired. ' 

4. Aui Blatt 110-2 wird enter "Methoden and Richtlinien" der Text Yiir Penkt 123 
ge~ndert in: Anhaftende Verunreinigur►gen, eins<:hliel3lich magnetischer Teilchen, 
nicht zultissig. 

S. Aui Blatt 110-2 enter "Kontrollgersite" den Text ergknzen: Lepe 3x; zum Beispiel 

~ 120+ 3x TL6N Lampe. 

~ic~de: Zu 1. Die auí der Zeichnung eingetragenen Toleranten rind íertigungstechnis.: 

nicht einzuhalten, da diva Drahtchargen eire sehr unterschiedlic:~es Ver-

halten beziiglich der mechanischere Daten zeigen. 
Der Magnetring kans such bei diesen erweiterten Toleranten ohneweite-

res verarbeitet werden. 
Die jetzt giiltigen Toleranten verursachen nicht zu vertretende Kosten. 

Zu 2 Eindeutigere Definítion. Durch GroLiversuche warde iestgestellt, data di 

and zur Zeit festgestellten Flecken and Verfkrbungen keine Yunktionellen 

zu 3 Sttirungen verursachen. 

Zu 4. Eindeutigere Definition. 

Zu S. Srg~nzung.. 

ALLE RECNí E AUSOFtUGXL1C?i VCRBENALTEN ALL RiGNTS sTR1CTLY RFSEAVT_J 
VM.IffYbOV~ j ~i MttF~.na N J.~Rf, yK~gWlly in 
wrc+wr tyr„ t~ orw auwrtnet» :.awr.qw~q ~ Ey~n. 

/~010~%.CfICI1 J1' .yLN '0 [~i17 JfLr1 n il~ b~  .',y...I 

l ♦pe ~.r.w,fiMO ..~bul .netM 1~1MN[Y "~ ' • ~-
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 :~;ateriaal kontrole 
5epaling optimale 

_______ __,_ __,_ 

Stooktemperatuur 
--. 

Wikkelen 
_ -______ __ _ _ -_ 

WaBsen 
---- -

Drogen 
, 

Stoken en kontroleren 
van de spiralen 
Snibden en drogen •an 
de ringen. 

_ , 

Demagnetiseren en kon-. 
trole van de rinRen~ 
Vetparken 

~ 

:Material ininaction 
Determination of optima 
storing condition dtemp.Q 
Winding 
Mashing 
Drying 
Stovizsg and inspection 
of wind material_ 
Cu t tiy~ and drslne ot 
tinas, ' 
De~aueeinK and lnapeoti~n 
of ri rge_ 

?acYinQ 
1 ~ 

~ 

~~ o 
~ O~ 

~ t1. ♦ 1 

~\ 

^~ 

\ 

~ 2 m -x. 

1 

d.D.S.110 - 2t~m 11C-Q 

T 1 1 _ ~. 0 

Notes lieten gelden ia uitgeveerd.e toestand. In inged^.i]cte toestand 
ia dan 0) geldt: ~ ring 2Tí 15 ' Ó,~S. Z~,;fD ~~'?~ .~►,, 
(Above dimenaíona hold for__-sing in non-closed state. Dia 
oloeed state ie 2Ty15 ± 0,15) 

(spleet 

of ring in 

9 2 3 2 4 2 2 6 3 1 
~~9600 -PC Verpakkingemetb. (Pack. metho~ 322 840 02831 
,_ ~ ~FeCo1Cr 1112 DIN 17410 ~ 

Mat. ao.: 2.4570 

~UA14'TTY OMIT DESCRIPTION STANOARO / nD5 ! CODE 

PRO! SCA.IE UNIT SEE ,LL 50 REMARKS 

METN UT 0 t0~~ ~ 

tos~aG~Z~o~.~--srl~zsc - --- -3322 oef T52o 1 
(CONYisBC~Cs COPA~TION 3ISG) 

-- 

_-

j0 AZ —
r-- --- .----' `.~r~t i~P~4~ 2 r Decoct .~~ ~<<2 X41 , 1 182 ~~ 

~ ~ r 6• 3  ̂ 110 - ~ — -- --

~~..,~ _~ 
TÏ .a.~,...:. Yv ~►+~~iPS GLOE~UreP~vF~RIE<Eti c~h0►.~`kEti-NEuE~I~+G _.j.'4 ~`~ á0-12-2~ r,r..+ G 
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001 VI S'J~~L 

Te beschouwen ^enter. 

120 Braam tussen de snijvlakken 
121 Braam buiten de snijvlaiUten 
122 Beschadigde of vervormde ring 
123 Puil 
12q Perkleuring snijvlakken 

140 Wigvormige spleet 
141 Onvlakheid snijvlakken 

150 Plekken 
151 Peel te grote spleet 

Totaal voor alle punten 

Apparatuur 

Poor alle punten: 

} 

loep 3X120 + verlichting 3x TL6W. 

Methoden en stam?aards 

Poor 
Poor 
Poor 

120: 
121: 
122: 

Poor 123: 

Poor 124: 

Poor 140 

Poor 150: 
Poor 151: 

002 MATEN 

0, 

1~5 

max. 20 /um is toelaatbaar. 
uiax. 10`/o van cie draaddiameter is toelaatbaar. 
beschadigingen dieper dan 100~um en vervorminger. zijt. nis` 
toegestaan. 
Perontreiniginge.^., inklusief magnetische deelt;;es, zijn r___ 
toegestaan. 
iedere zichtbare ve_kleuring aan de snijvlakken, door ove~-
verhitting ontstaan, is niet toegestaan. 

en 141: in dichtgedrukte toestand mag de overblijvende sple~ 
niet gz~oter zijn dan 80 um behalve als de raaklij^ 
van de snijvlakken voldoende groot is (zie bl. 110-.: 

vlekken die bij het wassen veràwijnen zijn toegestaan. 
duidelijk zichtbaar te grote spleet is niet toegestaan. 

Te beschouwen punten 

220 Buitendiameter in dichtgedrukte toestand 
240 Draaddiameter 
241 Spleet in uitgeveende toestand 
242 Maximale hoogte in uitgeveende toestand 

Eis _.. 
A. d..~. 

' ~~IALITRITSCMSC~:.I,:7'I:~GSLLA: 
` t ~ ( Q. D. S. ) POOR ~e C1~^7`:P.GE`iTT J-- 

3322 oat 75200 
I I '_{OS?EI{TT_?RItiG 

i 

NAME -jeCOCK 

•~~~ ~~~ An~A1
~ ~ ~...- .~ 

vr•~ 
 i~rur„ ~~

N V rM~U~S 6l0l~lA/M~EMf~~AiE[EN - EiwOnOvEM ~.EOENl~NO 

C ~~n _ r ~ 
~ - ~---~ 
~kHË-K i ~~ a~ 30—''—_ ~ ~~ ,.  
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Apparatuur 

Voor 220: B.V. projektie~kast (20x) 
Voor 240: Mikrometer 
Voor 241: B.V. projektiekast (20x) 
Voor 242: B.V. projektie~kast 20x) 

Methoden en standaards 

Voor 220 en 241 buitendiameter en spleet in uitgeveerde toestand meter. 
en daaruit de buitendiameter in dichtgedrukte toestand berekenen. 

003 PHYSISCH 

Te beschouwen punten 

320 Co~rcitiefkracht (Hc) 

340 Remanentie (Br) 

Apparatuur 

Voor 320 en 340: Hystere.se meetapparatuur (speciaal). 

Methoden en standaards 

Voor 320: F.c moet liggen tussen 25 en 30 kA/m (gemeten ir. de leng*e-
richting van de draad.) 

Voor 340: Br moet zijn > 0,9 T (gemeten in de lengterichting van de 
draad) . 

Al Remeen 

1. Keuren volgens A.Q.L. systeem I.S.O. 2a59•of I.S.O. 3951. Dit laa}:• 
met voorkennis van de betrokkenen. . 

2. De verpakking moet zodanig zijn, dat tijdens normaal transport de 
kwaliteit van de produkten aan de eisen blijft voldoen. ledere doos 
moet voorzien zijn van de onderstaande gegevens 

a. 
b. 
c. 
d. 

aantal produkten per doos 
kodenummer 
fabrikage datum en partijnummer 
af delingsnu.r:mer leverancier 

3322 oat 75200 
i~~JALZTyITSCMSC Jt?iJPZ'IGS? LAD 
(~,.D.S.) VOOR KO.~T~nG,~:1TIrr 
KORREKTI~Ri.7G 

~'~ Decocx Í r,:, ~7 
fVAM~ ~~~r5

l~~ 11^ — T 

TV ~ NEDfNL.~►MO Sc `~-' N ~' A 
t-+ECK 

Fprm oat a0-? 2-2 3 ~a Mrr .~ hNU~f' OLOf1l/IMENiA{QIEKEN - E1NOpOVEN .......r N.V 

~..1 .r. w~.a. 
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~LCOi ~~ 
QUALITY L.~30RATORY HEERLEN 

K~Ht-89/SB 436 
os - H4 -1- 1981-06-22 

OSCILLOGRAAF'BIIIZEN

Meeteiskonsekwenties van: 

- Inwendig raster 

- Magn. korrekties met behulp van magneetringetjes 

1. EILEIDING 

In het (nu vervallen) concept KHI~-89~SB 429 OS-H4 werden 

reeds enkele voorstellen ge:.anceerd om tot de nieuwe 

eisvoering, meeteisen c.q. publikaties te komen. 

Dit rapport bevat een meer komplete aar_pak, met name 

de splita~-ng naar buizen met en zonder inwendig raster. 

2. IPTWE~~DIG RASTER 

Als algemeen geldende uitgangspunten werd gekozen dat 

de aanwezigheid van een inwendig meetraster betekent 

dat dit raster de referentie wordt waaraan alle 

"geometrie"-achtige metingen gerelateerd worden. 

Bij afwezigheid van een raster is een externe meetmal 

(gepositioneerd via het aanslagpunten-systeem) de 

referentie. 

Het betreft hier metingen zoals: 

- [ X-li;,n~inw. raster - defl. factor 

- IIitsturing - lineariteit 

- Orthogonaliteit - excentriciteit 

~ Rastervorming - korrektiestromen 

~ Hier moet nu de meeteis vertaald worden b.v. 

D14-250: is 1 mm rondom bij 95 x 75 ~. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY HEERLEN 

~LCO ~1~► KHR-89/sB 436 
OS - H4 

-2- 1981-06-22 

Dit wordt: Meten t.o.v. uiterste inw. rasterlijnen. 

a) Met behulp van X-lijn: scheefstand max. 1 mm 

b) Met behulp van Y-lijn: scheefstand maxo 1.1 mm 

(Alles hart op hart afstanden) 

De kwaliteitsnorm voor inw. rasters wordt vastgelegd 

in een apart RV over rasters. 

Deze norm is een verlengstuk voor de schermkwaliteits-

norm (b.v. RV 6-?-4/410). 

Toegevoegd zal moeten worden: 

- Positie inw. raster ten opzichte van aanslagpunten 

- Rotatie/shift van het schermglas ten opzichte 

van plakrand. 

~. N~ETEISVOORST~LI.~^N 

Inw, raster Geen raster Konstr~.iktie 
1 1 i 

Aantal magn. ring 0 1 2 0 1 2 

hdl 
+ 10 + 10 +010 + 10 + 10 

+0.50 

Exc. X (mm) ±5á6 ± 6 ±5à6 ± 6 ± 4 

Exc. Y (mm) 
±5~6 + 2 ~ 1mm +5,A6 ± 

2 
± 2

Afschaduwen <50 96 ? ? <50 96 ? ? 

~ Astigmatisme ±25 ~ ± 5 ± 5 ±25 ± 5 ± 5 

De genoemde getallen in de kolommen 1 en 2 zijn voorlopige 

meeteiswaarden (bedoeld als target) —~ waar relevant 

moet de publikatie ruimer gesteld worden. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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ASTIG'~ATISME (Bi j 1 of 2 magn. ringetjes) 

Doel: De klant mag astigmatisme korrektie weglaten —~ 

in de publikatie staat ~Vg2 .. = 0 V. 

Voorgestelde meetprocedure 

- Een variatie van enkele volts als ~Vg2 is niet of 

nauwelijks waarneembaar aan de spot. 

- Het kwantificeren van spotkwaliteit is niet goed 

mogelijk —~ de kwaliteit van het invriezén is 

niet te kwantificeren. 

Voorgesteyd wordt dan ook om de buizen te meten 

conform de gangbare methode (RV 6-3-0/407, nr. 14Í• 
echter met een signaaleis van ± 5 V. 

De juistheid van deze range moet als volgt geverifieërd 

worden: 

- Spotk-~aliteit checken bij Vast = 0 V (CJZ) 

- Spotkwaliteit checken bij hoge helderheid {bij Ibx 

x 10/uAJ, 

- Buizen met Vast ~ 5 V moeten opnieuw magnetisch 

gekorrigeerd worden, waarbij de resultaten hiervan 

voorlopig geregistreerd moeten worden. 

Meeteis 

- 14 Cm mono 

- 25D10 3D mono 

Opmerking 

. cJz ~ 35 mm 
. CJZ ~ 15 mm, 3D uitgeschakeld 

Bij alle overige metingen (anders dan ast. corr.) moet 

ast. corr. uitgeschakeld zijn. 

N.V. PHILIPS' GLOEI LAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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4.. VOORTGANG 

- Kommentaar~aanvullingen naar ondergetekenden, 

zo spoedig mogelijk doch uiterlijk voor de fabrieks-

vakantie 1981. 

- In de 2e Kontrole en L-metingen zal aan de hand van 

deze voorlopige eisen gesignaleerd geregistreerd 

worden. 

Tot nader bericht mogen alleen die buizen magnetisch 

worden gekorrigeerd en afgeleverd welke aan de 

huidige spec, (bij 0-ringetje s voldoen. 

KOPIE: 

H.H. Gerts 

Bogaard 

Geurts 

Godschalk 

Handels 

Hermans 

Modderman 

Radstake 

SchrSder 

Thiessen 

Zeppenfeld 

(3x) 

E, Vossen A.G. Si~ben 

N.Y. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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