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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 

ELCOMA 
RAit-81/73 083 -1- 1973-oa-oy 

Verslag vergadering ;~oedkeurïng voor Proeffabrïcage 

Storage oscillograaf buis L 14- 110 GH/55 d.d.21.6.73 

Aanwezig de HH.: Geevers, Laugeman, Kuipers, Honig, Modàerman, stadstake, 

Thijssen, Ir.Valkonet, Drs.Varekamp, Ir.Verhoeven, 

Wassenaar, de Wijse. 

Kopie de HH.: v.d.Bolt, Ir.Dechering, Ir.Peper, Weyer. 

De aanwezigen gingen akkoord met de goedkeuring voor proeffabricage. 

Aan de hand van het goedkeuringsdossier werden de volgende opmerkingen 

gemaakt. 

Target specificatie: 

In orde. 

Ontwikkelings overzicht: 

Het wordt als een gemis gevoeld, dat het ontwikkelings overzicht alleen 

een beschrijving van de ontwikkeling geeft doch dat in het rapport ner-

gens gerefereerd wordt aa^ andere rapporten of berekeningen. 

Vlgs. de ontwikkeling wordt er bijzonder weinig aan deze kathodestraal-

buizen gerekend. 

Gevraagd werd welk merk gaas gebruikt wordt. Dit wordt opgegeven bij 

bijzondere materialen punt 4). Er moet nog bekeken worden welke fabri-

kant dit gaas kan leveren. Dit is een zeer belangrijk punt aangezien de 

eigenschappen van de buis vrij sterk beinvloed worden door de soort 

gaas die gebruikt wordt. L.e.a. zal tijdens de proeffabricageperiode 

nog nader bekeken worden. 

Ir. Valkonet 

Budget overzicht: 

Opgemerkt werd dat de 106 gulden horizontaal is , de rest typeontwikke.. 

ling. 
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DUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 

RAR-81/73 a83 -2- 1973-vs-o9 

Meetvoorschriftens

De meeteisen zullen voor de vrijgave voor fabricage definitief ge-

maakt worden. 

In deze definitieve meeteis moet de buislengte aangepast zijn aan die 

in de publikatie (421 mm ± 5). 

Meetresultaten:

Op de vergaderïng werden enige rapporten uitgedeeld welke aan het dos- 

sier toegevoegd werden n.l.s 

1. Rapport :SAR-84/73154 d.d. 15.ó.1g73 Opmerkingen bij metingen en 

controles aan de L14-110GH. 

2. Rapport i3AR-84/73102 

van PIT-EMA. 

d.d. 1.5.1973 Retouren leverïngen L14-110 

3. Rapport RAR-84/73147 

4. Rapport RAR-84/73156 

d.ci.. 7.6.1973 Reflectiefactoren. 

betr. mechanische metingen. 

5. Rapport RAx-84/73153 d.d. 12.6.1973 betr. storagetijd. 

6. Rapport RAR-84/73149 d.d. 5.6.1973 Tropentest 

Op pagina 2 van rapport RAR-84/73154 staan enkele punten waarop de buis 

nog verbeterd kan warden. 

a. 

b. 

c. 

Stabiliteit storagetijd. Dit wordt de laatste tijd iets beter, doch 

uitval nogal hoog. 

Koude emissie. Uïtval railog (zie resultaten af leveringscontrolej. 

Positionering van de "longen". Buizen met erg excentrische longen 

worden bij de PIT uitgeselecteerd en geleverd aan 

Re ontwikkeling merkte op, dat dit punt ~ niet in 

komt. Opgemerkt werd dat door excentrische longen 

interne klanten. 

de meeteis voor-

de schrijfsnelheid 

beïnvloed wordt zodat dit toch wel een belangrijk punt is. 

Door de PIT werd een algemeen budget beschikbaar gesteld om e.e.a. 

te verbeteren. 

Het Kwal lab. heeft een budget aangevraagd voor meetapparatuur, zodat 

dan onafhankelijk van de ontwikkeling gemeten kan worden. 

Applicaties

Geen opmerkingen. 
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DUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 

ELCOMA 
RaR-a~/73 083 ~973-or~-oy 

Publikatie:

men definitieve publikatie zal zo spoedig mogelijk gemaakt worden 

liefst nog voor eind 1973, zodat deze dan nog opgenomen kan worden in 

het nieuwe handboek. 

Opgemerkt werd dat bij het opstellen van de publikatie en de meeteis 

rekening gehouden werd met alle eisen van de PIT. 

Gereedschap en apparatuur: 

Geen opmerkingen 

Constructiegegevens en fabricage voorschriften: 

Bij de vrijgave voor fabricage zullen deze geheel compleet zijn. Vlgs. 

cm~ 
de fabriek zijn de bestaande voorschriften wel voldoende om de buis 

°yw~ te maken. 
~, 
3~ ^..ó 

~. 

~~~ Bijzondere materialen: a E m 

~.~~ Een gaasspecificatie werd opgenomen bij de constr.gegevens. Lie rapport 
g~,a 

LV/MB/RAR-34/nr,73a d.d. 8,2.1973• ~@ °~ 
~~ Een normblad dient nog opgesteld te worden. 
3 ~. 
~o 
~ ° a°
f, ir. Valkonet ~ti °~ 
C_ ~ 

E O OCtrOOi:

~~ 
Op de vergadering werd een interne mededeling aan het dossier toegevoegd ~ a 

van de octrooiafdeling waarin deze verklaart geen bezwaar te hebben 

tegen de vrijgave van deze geheugenbuis. 

De in het dossier opgenomen concepten hebben geer, datum, geen conclusie. 

Deze verzameling papieren hebben allemaal betrekking op octrooien van 

deze storagebuis, er. zijn kladaantekeningen geweest, die in een wat 

nettere vorm gegoten zijn. 

Verpakking en stempeling: 

Met het V.O.B. werd opgenomen dat er nen aanduiding op de doos moet 

komen waar het scherm zit. 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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DUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 

ELCOMA 
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Produktie resultaten: 

Een conclusie ontbreekt bij het overzïcht. Hr.i~adstake zaJ. nog een toe-

lichting maken bij de produktie resultaten, terwijl hierin ook voorstel-

len gedaan zullen worden t.a.v. vrijgave voor fabricage. 

Hr. í3adstake 

Kostprijs: 

Geen opmerkingen. 

Garantie situatie: 

Opgenomen moet worden "Inbranden is van garantie uitgesloten" 

"Inbranden van het scherm is van garantie uitgesloten". 

In de publikatie staat ook al een waarschuwing. 

Zwakke punten: 

Als zwakke punten kunnen aangemerkt worden: 

a. Stabiliteit van de storagetijd. 

b. Koude emissie. 

c. Positionering var, de longen. 

i.p.v. 

A.Z. Honig 

AHH~3G 
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~Qnder~c,~etckend~n .verklaren zich accoord met de 

~Goeákeurin~ Proeffabri~a~e 

van Storage oscillagraafbuis 

~Y pc  : L, 4.110GH~55 

N aam 

-ir. Modderhan 

Ir. Valkonet 

Afdeling 

Commerciële afd. 

Ontwikkelings afd. 

ir. Vetroeven proef-f a•brie.age afd. 
Hr. .~.adstake 

Hr. Wassenaar ~watiteit~ tab. 

Handtekening 

~,.,.~.~.~-~-~-~~""~" 

~;. 

®atUiTY 21.6. ~ y73 



(1UALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 
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Z.i.e voor opmerki.n{;en het v~~rsl :r{;• van de ver~•ader.in{;• 

geh<~uden op ~'1-6-i')%';, 

Kopie de H.H.: 

Aerts, v. Buul, v.d. Bol.t, Coenen, 1)r.v.I)uuren, Cïeevers, 

Ir. de t'sraaf', Honig, Hu.izecc, Dr. Himme] i~auer, v. Kru~ ti cí.i ,jk, 

Kuipers, Laugeman, Lijf'to~•i , Loo} , Matthijsen, Moddermarr, 

Midde.l, T_r. 1?eper, Radstakc~, 5to.l te Schaareman, 'I'hi jsserc, 

Urlings, I)rs.Varekamp, Ir. Verhoeven, de W:i ,jse, Wassenaar, ~ 

Ir. ~• . d. We ic]en., W:i t t eveen, We i ,jer. . 

i 
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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 
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ELCOMA 
RAR-81,/73 U66 -1- 1973-U6- U~+. 

GOEDKEURING VOOR PROEFFABRIKAGE STORAGE OSCILLOGRAAFBUIS 

TYPE L14-11UGH/5j 

INHOUDSOPGAVE 

Algemeen: 

Ontwikkelings type rir. 
Commercieël type nr. 
Omschrijving 
Ontwikkeling op verzoek van 
Budgetnr. 

Target Specificatie 

Ontwikkelings overzicht 

Meetvoorschriften: 

Meetresultaten 

: 62D 1 ~+CtH 
: L14-11oGH/55 
. Storage oscillograafbuis. 

: C.A. Elcoma. 

~ 3317/3327• 

d.d. 15-2-1973• 

. 1/ Rapport LV/MB/RAR-34jnr.19 
d.d. 20-4-1973• 

2/ Budget overzicht 
Rapport ACJV/MB%RAR-34 
d.d. 2-5-1973• 

. 1/ Rapport LV/MB/RAR-34/nr.13: 
d. d. 3. l U. 1972. 

2/ Rapport LV/MB/RAR-34/nr.19• 
d.d. 12.4.1973• 

. 1; Meetbladen. Geen datum 
2,~ Rastervertekening, 

d.d. 22-5-1973• 
3/ Gemeten gevoeligheden. 

d.d. 22.5.1973• 
4/ Levensduurbladen (4 pagina's 

geen datum. 
5/ Ligtestblad. Geen datum. 
6/ Valproef resultaten (6 pag. 

Geen datum. 

7/ Schokproefrapport. 
RAR-84/73 014 d.d.10.1.197 . 

8/ Schokproefrapport 
RAR-84; 73 O 13 d. d. 1 1 . 1 . 197 

9/ Publikatie van type E714C 
van English Electric 
d.d.dec.1970. 

10/ Beschrijving HP scoop 
model. 181A. 
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QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 
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RAx-81; 73 ~66 -2- 1973-~6-01+. 

Accessoires Zie publikatie. 

Applicatie 1/ Beschrijving oscillograaf 
PM3230,!PM32~1 waarin de 

L14-110GH,33 gebruikt word 
(no.7200.(~1.2390.11~. 

2/ Rapport LMvdH~MB'RAR-34nr. 
d. d. 23.4. 19%2. 

Publikatie Development sample data 
d. d. febr. 1973. 

Gereedschap en apparatuur Rapport AJMdW/MB/RAR-3~+,nr.~'O 
d.d.23-5-1973• 

Constructie gegevens en fabrikage voorschriften: 

Documenten overzicht 

Samenstellings t;ekening 

Maatschets 

d.d, 1y-12-1972. 

riiet aanwezig. 

. niet aanwezig. 

Stuklijst d.d. 20-10-1972• 

. niét aanwezig. Tekn.sam.kanon 

Stuklijst sam.kanon : d.d. 20-10-i9%2. 

Procesbeschrijvingen . 1% Rapport JM/MBjRAR-34/nr.54 
d.d. 4-11-1971 

2/ Rapport AJMdW/MB/RAR-34 nr. 
206 d.d.lb-3-1973• 

3/ Bedekvoorschrií't conus 
geen datum. 

l+/ Rapport LV/MB/R.AR-34; nr. 127 
d. d. 12-9- 1972 . 

3; Rapport LV!MB/RAR-31+jnr. 129 
d.d.13-9-19%2. 

6/ Rapport LV/MB/RAR-31+/nr.73a 
d.a. 8-2-1973• 

7/ Rapport LV/MB/RAR-3~+/nr.123 
d.d. 12.9.1972. 

8/ Rapport LV/MB/RAR-34/nr.124 
a.d. 12.9.1972. 

g/ Rapport LV/MB/RAR-34/nr.123 
d.d. 12.9. 1972. 

lU/ Rapport LV/MB/RAR-34/nr.126 
d.d. 12.9.1972. 

11/ Distilleervoorschrift Bede- 
natureerde aethenol. 

12/ Plattegrond stofarme ruimte 
d, d. 21+-3-1973. 

- "~ - 

N.V. PHtLIpS' GLOElLAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 
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RAR-81,73 O6ó - '3- 1973—Oó—o4. 

Montage voorschrift 

Pompvoorschrift 

Brandvoorschrift 

Zeefbespreking 

Bijzondere materialen 

Octrooi 

Verpakking en stempe_1in{:~ 

Proefproduktie resultaten 

Kostprijs 

Garantie 

Overzicht van bewerkingen. 

Rapport AJMdW/MB/RAR-34/nr.21 
d.d. 23-5-1973. 

Rapport branden ~+n sweepen. 
d.d. 24.5.1973. 
Rapport LV/MB/RAR-34/nr.14y 
d.d. 13-t1-1972. 

Rapport AJMdW/MB/RAR-34jnr.21 
d.d. 23-5-1973. 

Concept octrooioverzicht. 
Geen datum. 

. 1•i Voorschrift stempelen en 
verpakken d.d.ly-12-1072. 

2;' Verpakkingsmethode 

_3322 810 00281 t,'m 00321 
d.d. 19-12-1972. 
Valproefrapport RAR-84,•71 
d.d. 30-12-1971. 

Uitvaloverzicht d.d.22-5-1973 

3/ 

Kostprijscalculatie basis 19 

Mededeling betr.garantie 

d.d. 15-5-1973. 

A.R. Honig. 
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REà}A RK : 

(Confidential} 

T A R G E T á P E C I F I ~~ A T I O N 

The information included in this target specifice.tian should not 
be comsiderad as final. the reader is kindly requested therefore 
not to use the target information for publication purposes. 

TYPES Commercïal: L14-~tOGi?/55 Experïmental : 62L14G1:. 

Dx,.>CRIFTICN: 14 cm. diagonal, rectangular flat-faced dïrect view storage tube, 
with variable persistence and internal graticule for oscilloscope 
applïcations. 

QUICK REFEREIvCP. DA`ï'A: 
Final accelerator voltage Vg1C~.~ 
Disp~ay area 
Deflectíon factor horizontal 1rx 
Deflection fs.etor ve_ tical A~`y 

8.5 kv 
9 ~~ x 7 2 mr~ f . 
9•5 V~div. 
4•1 v/div. 

SCREE. Fetal backed phosphor . 
Luminescence green 
Persistence (in non-store moàe medium short 
Persistence (in store a:ode;l varia"Ile 
Minimum useful scan horizontal 90 
Minimum useful scan vertical 72 
hiaxi:rium spot eccentricity horizontal ó 
Maximum spot eccentricity vertical 6 

mm. 
mzs . 
mifl . 
mm. 

P:IECF-A;A2zIC~L DATà s see also sheet 5 
láounting position (see note 1) any 
Dínensions and connections sheet 5 
Overall length (socket included} 445 max. m~. 
Face àimensions 120 x 1(10 mm` . 
Aiet weight (approx} 1100 g 
Base 14 pins all glass. 
Socket type 5556ti 

HEATIfi G: Writing section: 
Indïrect by AC or DC parallel supply 

heater voïtsge Yf 6.3 ~. 
heater current If 3011 ~. 

'Jiewïng sections 
Indirect by DC parallel supply 

heater voltage Vf~ 6.3 'r'. 
heater current Zft 3~0 a~i. 
heater voltage Yf" 6.3 V. 
heater voltage If" 30U zoA. 

CAPACITA*~CES s 

DAT. 

DATE 

x~ to x2 Cx1x2 3 pF. 

3`1 to Y CY1y,2 2 pF. 
x~ to a~l other elements except x2 Cx~(x2; 6 pF. 
x~ to all other elements except x1 Cx2(:cd~ 6 pF. 
y~ to all other elements except y2 Cy~(y2~ 3.5 pF~. 
y2 to all other elements except y~ Cyz (y~ j 3.5 pr^. 
g1 to alI other elements Cgs b pF. 

t 5-2-73 °AR ~ 9; +R DEN 1 BiAD 
PAR ~ d:ATTER C~ °;4 TT 

PAR PEUILlES : i•Eu1L~E 
SIGN.. f SHEETS : ~ SHEET 

cooE No. +~ommprci~tl : L14- ï HUGH/55 
-rPE ~ïxpPritrent-~1: ~i2~ ~~-GI~ . T ~+ R G ~~. T S F' r C I F I C A T I .. ;~ . 

1 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFAARIEKEN -ENDHOVEN, NEDERLAND. 
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Ck 
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DEFLECTION:
x plates 
y plates 
angle between x and y traces (see note 2) 
angle betcreen x trace end the x axis of the 
internal graticule (see note 2) 

LINE 6:'IDTH: 
(see note 3) 

7 

7 

5 

5 

5 
35 

35 

double electrostatic. 
symmetrïcal. 
symmetrical. 
q ~, {, ~ a 

5 max. 

(approx.)0.35 

TYPICAL OPERATION CONDITIONS: 
A `sriting section (voltages with respect to writing 

gun cathode k.) 
Final acceler=tor voltage 

(see note 4) 
Geometry control volte.Ae 
Deflection plate shield voltage 
Astigmatism control voltage 
Focussing electro~e voltage 
First accelerator volt<~ge 
Control grid voltage for visual 
extinction of focussed spot 

(aPProx.) 
Deflection factor horizontal 

(aPProx.) 
Deflection factor vertical 

(approx.) 
Useful scar. horizont.yl (min.) 
Useful scan vertical (min.) 

B Viewing section 

DAT. 

DATE i 

vg1 c (,Q ) 
vcr6 
Vg5 
vg4 
Vg3 
vg2 

e50o 
1500 
1500 
1500 
500 
15^0 

Vg 1 - -60 

~ 9•5 

t+1y 4 • t 
Ux 9 ~' 

Uy 7~ 

± 100 

+ 5c~ 
to 6Uc~ 

(voltages with respect to vier~ir.g gun 
cathodes k' and k" unless otherwise 

Screen voltige Vg10(.~) 705 
Backing electrode voltage: Vgl? 

storsge oper~tíon 
non storm -e oper~~tion 

Collector voltage Vg8 
Collim~~ for voltage (approx. } 

(see note 5} VB7 75 
First accelerator vo'~tage(see note 6, Vg2';Vg2"50 
Cut-off volt<~ge of control grid 

Cathode current (ee.ch) Ik', Ik" Q•G 

T~ ,. r, ..~ 

~` -5 
— 35 

150 

í~r~~fx~15-2-73

S P L ~ I F z C A T I 0 t?. 

e 

mm. 

'~/ di 

V% d i 
mm. 
r~,:n . 

stated.} 
V. 

V. 
T~• . 

V. 

V. 
'; . 

DAR BLADEN BLAD 
PAR : BIXTTER: 9 BlAT7 ~: 
PAR : FEUILlES : FEUILLE 
SIG ti. _ SHEETS : SHEET 

coDE No. Commerci~~.l: `.'~~ 1'~GuJ55 
TYPe :~xper~r~~~nt~-~ i : . ._. ' .+- ; :`. 

N.V. PHILIPS' GL(~EIi.AM?ENFRBRíEKEPv EINDNi~vEN, !`.IEi7ERLANL~ 

flees 
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PERFORMANCES
PVriting speed (see note 7) (approx) 
Storage time (see note 8 (approx) 

(Confidential) 

100div;'ms min. 
1.5 minutes min. 

LI1`ITING VALIIESs (absolute maximum rating system) 
A_ Writing section (Voltages Frith respect to ~•~ritirg gun kathoàa k~ 

Final accelerator voltage Vg1C(~,~max.9500 V. 
min.7000 V. 

Geometry control voltage Ugh max.2100 V. 

Deflection plate shield voltage Vg5 max.2000 V. 
Astigmatism control volts ge Vg4 max.2100 V. 

min.1200 V. 
Focussing electrode voltage Vg3 max.1000 V. 
First accelerator voltage Vgl max.2000 4'. 

min.1250 V. 
Control grid voltage, positive Vgl 
Control grid volt=age, negative -Vgl 
Cathode to heater voltage Vkf 

-Vkf 
Voltage between astigmatism 
control electrode and any deflection 
plate Vg4/x 

vg4/y 

max. C 
max. 200 
max. 125 
max. 125 

max. 500 
mas. 50o 

B Viewing section (volte.ges with respect to 
~.nd k" unless 

Ug10(~)-k'~k" 

Vg9 

-vin 

viewing gun 
atY-.erwise 
max.8000 
min.55oo 

max. 5 
min. C 
max. 50 

cathodes k' 
screen voltage 

Backing electrode voltage 
storage operation 

non storage operation 
min. 25 

Collector voltage Vg8 max. 175 
min. 125 

Collimator voltage Vgl rr~a.x . 120 
First accelerator voltige Vgl' max. 60 

min. 40 
Vgl" max. 6C 

min. 40 
Cathode to heater voltage Vkf',Vkf" max. 125 

-Vkf',-Vkf" >;:ax. 125 
Cathode current (each) Ik~,Ik" max. 0.5 

mirt. C,3 

Control grid valtape, positive Vg1~ max. 0 
Control grid voltage, negative -Vgl ~ rnax. 200 
Control grid voltage, posïtive Vgl" max. 0 
Control grid voltage, neg~.tive -Vgl" max. 20C 

V. 
4'. 
V. 
V. 

V. 
v. 

stated) 

V. 
V. 

V. 
V. 
v. 
V. 
V. 
V. 
V. 
V. 
V. 
Y. 
V. 
V. 
V. 

m4 . 

>n.~ . 

V. 
V. 
V. 
V. 

DAT, 

GATE 
~~~~t~~ ~~~~~~~~ 1 5-2-73 

T A R G E i S r E C I F I C H T I C~ :; 
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(Confic?entie,l) . 
110T~~S. (Concerning sheet 1 , 2 and 3. ) 

1. The tube should not be supported by the base alone and under no circum-
stances should the socket be allowed to support tube. 
The t3.os near the screen should not be subjected to mechanical forces. 

2. The iubo~ is provided xith a unit intended for: 
a) Correction of tl;e ortho s~-onality of the x end y traces enablin~~ the 

angle t.etvreen the x and y traces at tl;e centre of t'r.e screen to be 
m<~de exactly JG°. 

b) Vertical shift of the scanned area. 

c) Image rotation enabling• the alignment of the x. trace witr. the 
x lines of the .-r3ticule. 

3. The line r;idth is meant.red by r~ear_s of a shrinkïrg raster, with 10 ,ua 
bea,r~ current . 

9n s.denue tell• r~ ted ~L'-network must be conrecte:~ in series with the 
screen ter>~inal lead. This provides protection wins excess i•re surge 
currents during er•~sure. 

hi fTh volta g e 

supply 

r -:1 rl . 1 ~ : 

< ~ 

>>~~1 

`^he collim~z.tion valtape sl;oz~ld be ad ju;sted for et~timum uniformit~• of 
~~~ack~-r~~und illuminetion. 

V~;1G(~) 

typ . SGOpF 

The 'v'E~2' , l'g2" volt~. ,=s should be e .:u l to the mein x hate potential . 

The writing s~~eed is zefined as the maximum speed at which a writ ter. 
trs,ce is just visible at :any part of bCl~`:' of the vie~ïing area, starting.- 
from 3 back~-r<~ur;u crhic'r. iS just black. The writing speed can be 
increased to ap~~rox 1 div,~/us if some back~rourd is tolerated. 

8. The storage tine is defined as the tine re.ui~rec'. for the brightness 

of the unvJrittF~n baci:ground to rise from just zero bri~,htness (víewinr-

beam cutoff) to 1C ~ o satur~.ted brightness. 

1 
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(Conïidential) 

ALTI;R~TION SHEr,T Or TARGET St=ECIFIC~TIG,; 62D14 GH. 

:alterations of 9-4-71, 

Sheet 5. In the bottpm view has been added: 
1. The diameter of 64.5 mar.. over the pins. 
2. The angles 59° max. ~.nd 121° mi_n. between the pins. 

Alterations of 1-12-71. 

Sheet 1. 

Sheet 2. 

::iheet ~•

In the QUICK REFERENCE DATA his been changed: 

Prix 
t~sy 

8.5 
90x72 
10.6 
4.6 

kY. 
mm`. 
V~cm. 
V~cm. 

1. Final accelerator voltage V~z10(~) 
2. Display area. 
3. Deflection factor Horizontal 
4. Deflection factor vertical 

In the SCREE~i has been ch:~nged: 
1. kinimum useful sc~.n horizontal 90 mm. 
2. biini~^um useful scan vertical 72 mm. 

In the CAPACITATJCES h~.s been ch~~n~ed: 
1. g7 to all other elements 
and has been added: 

Cg7 35 pF 

2. g9 to 311 other elements Cg9 35 pF 

In the TYPICAL GPL,RITICP+ COPDITIOIIS ha> been charged: 
1. Astigmatism control voltage Vg4 1500+5' V. 
2. Focu.~sing electrode voltage Vg3 500 to 600 V. 
3. Control grid voltage for visual 

extinction of focussed spot 
(a,~prox) Vgl -55 V. 

4. Deflection factor horizontal 
(approx) híx 1C.6 V~cm. 

5. Deflection factor vertical 
(approx} Icy 4.6 V,1 cm . 

6. Useful scan horizontál (min} Ux 90 mII . 
7. Useful scan vertical (min) Uy 72 nff . 
8. Backing electrode voltage: Vg9 

storage operation 0-5 v. 
non storage operation -35 v. 

9. Collim-tor voltage (approx) 
(see note 5) vg7 75 V• 

and has been addeds 
10. Cathode current (each) Ike, Ik" 0.4 mA. 

In the PERr^ORY';ANCE has been added: 
1. ~.''riting speed (see note 7)(approx) 4C cm~ms min. 
2. Storage time (see note 8 approx.} 2 minutes min. 

In the LI1~"ITIP;G VALU=~á h~.s been added: 
1. Cathode to heater voltage Vkf max. 125 V. 

-Vkf ma.x. 125 V. 
2. Voltage between astigmatism 

control electrode and any deflection 
plate Vg4%x max. 500 V. 

Vg4/y m-_i,x. 500 V. 
rind has been added the limiting values 
for the vie.rïng section (B) . 
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Sheet 4. 

(Confidential] 

In note 7 has been added: 
1. The writing speed is measured vrith 25~u.~ beam current. 
and has been changeds 
2. P;ote 8 

Sheet 5. In the dra~íngs has been added: 
1. The screen cable g1C e!ith min. length of 420 mm. 
and has been ch~snged: 
2. The place of the collimatorcor.t~ct g7. 

sheet 6. In the TOF VL;iS  ̀ has been adàed 
1. The screencontact g1C. 
2. The facelate with internal graticule. 

alterations of 15-2-'73 see sheet 9. 

l'~~~~7', 15-2-73 

T .`~ R G :: T S P L C I F I C A T I O~ 

P AR BLAD : 
PAA : BLATT • 
?AA : FEUtLLE : 
SiGN, : SHE~T 

coDE No. ;;orLmercial: L1Q-110GFi%55 
TYPE 'r'~xperi>xer.tal: 62il14-GFi. 

9 ~ 
BLADEN 
BLXTTER 
FEUtLLES 
SHEETS 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN, NEDERLAND. 
~:?tHm '.I h .E93 



~ 0 ~z 
n;~ 
áóá 
n._ ~ 

.n ~o 
~yn 
~ p 

~ .+ Y 

>$á~ 
m.~E 

a=~~~»~ 
r-;r
V G . •` 

wpt 
O 

3; 
^'~E . 
~ó3~ 
-~T= <~ : 3 

(Confidential) 

ALTERATIOPI SHEET OF TARGET SFECIFIC~iTIGId 62D14 GH. 

Alterations of 15-2-'73. 

In all the sheets the commercial code no. has been changed: L14-11oGH/55 

Sheet 1. In the QUICK PEFERE2CE D"T~ has been changed: 

1. Deflection factor horizontal P~Ix 9.5 V~div. 
2. Deflection factor vertical Tray 4.1 V~div. 

In the T;LCHAPiICAL DATA has been changed: 

1. Overall length (socket included) 445 max, mm. 

Sheet 2. In the LIVE WIDTH has been changed: 

1. (see note 3} (approx} 0.35 mm. 

In the TYPICi~L OPEFtATIQ% COTIDITION5 has been changed: 

1. Control grid voltage for visual 
extinction of focussed spot 

(approx} Vg1 -60 V. 
2. Deflection factor horizontal 

(approx} ;rox 9.5 V~div. 
3. Deflection factor vertical 

(approx} ~y 4.1 V~div. 
4. Screen voltage VgiO(~) 7050 V 

Sheet 3. In the P~FFORhA1LTCE has been changed: 

1. Writing speed (see note 7 (approx 1G0 div~ms. ~ min. 
2• Storage time (see note 8 (approx 1,5 minutes min. 

Tn the LIT'."ITIT7C V~ LUES 

1. Final accelerator voltage min. 700G V. 
2. Collimator voltage max. 120 V. 

Sheet ~. 

Sheet 5. 

In note 7 has been added: just visible at any part of 
80°~ of the viewing arew and is added.: The writing 
speed can be increased to approx 1 div~~us if some back-
~cround is tolerated. 
There is not a specific-~.tion for the beam current. 
tvote 4 has been changed in a R.C.-neta:ork. 

1. The length without socket has been changed in 421 + 5. 
2. The length from the side pins to the front has been 

changed in 282 + 10. 
3. De screen dimensions has been changed in max. dimensions. 
4. A note has been added about the frit seal. 

Sheet 6. In the ^lop view has been changed: 

1. The height of the screen-contact: max. 7.5 
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Gntwi~:keling Oscillograafbuizen. 
20-4-1~73~LV~T~s~RAR-34/nr.193. 

Ontwikkelingsoverzicht L14-110GH~5S• 

De L14-110G1: is een zogenoemd "direct view storage" buis met een 14 cn. 

rechthoekig vlak scherm gemeten over de diagonaal. De "persistente" is 

variëerbaar en een inwendig meetraster is aangebracht op het scherm. 

Dit type buis is hoofdzakelijk bedoeld voor toepassingen in een oscillo-

graaf, waarbij bijv, eenmalige verschijnselen met een maximale persistente 

zichtbaar gemaakt kunnen worden. Langzame verschijnselen kunnen duide-

lijker zichtbaar gemaakt worden door de "nalichttijd van het scherm". 

zodanig in te stellen dat men eenvoudig de variaties in het signaal goed 

kan volgen zonder dat men het risiko loopt dat het scherm inbrandt. 

De L14-110GN geheugenbuis heeft drie electronen kanonnen. 

Een kanon, het schrijfkanon, vormt samen mst de deflectieplaten een systee~:, 

dat met dezelfde kanonspanningen dezelfde gevoeligheid per divisie bezit 

als de D14-160 en D14-120 voor de verticale richting. In deze buis worden 

de zelfde y-afb~uigplaten gebruikt. Door het ontbreken van de expansie 

door het naversnellingsgaasje en om de buis voldoende te kunnen uitsturen 

op een scherm van 8 x 10 divisies, met 1 divisie = 9 mm: is de buis langer 

geworden ~ 10°;~. 

Ziet gevolg hiervan is, dat horizontaal de buis per divisie gevoeliger is 

geworden: 9,5V~div. 

Voor het bareiker. van een hoge schrijfsnelheid is met hét gat voor de 

wehnelt van 0,4 mm., een wehnelt-katode afstand van 50~um. en een ver-

snellin~~sspanning van 15~OV de afknijpspanning gemiddeld -60V. 

Dit geeft voldoende stroom voor de schrijfsnelheid zonder dat dan veel op-

geofferd moet worden aan lijnbreedte. 

R:-iet het schrijfkanon wordt een ladingsbeeld geschreven in een geheugen-

pakket en dit ladingsbeeld wordt zichtbaar gemaakt door de twee andere 

Kanonnen, de zogenaamde "flood guns". Deze kanonnen besproeien met een 

wi,ide burLdel het geheugenpakket en kunnen alleen daar waar een ladingsbeeld 

is ingeschreven het geheugenpakket "passeren" en het fosforscherm laten 

oplichten, 



RAR-34/nr.193/b1.2. 

De ontwikkeling en fabrikage v~.n deze buis kunnen we onderverdelen in 

4 bewerkingsstappens 

Deze 

A. Kanon 

B. Ballon 

;, C. Scherm 

D. Gaaspakket 

4 zaken lopen parallel. 

De kcnstruktievolgorde is: 

E. ~+~ontage gaaspaki-et in ballon en montage 

scherm op de ballon. 

F. Emailleren ballon in de plakoven 

G. Tweede insmelting en pompen 

H. i~.~eten en afwerken 

A . :iet kanon. 

Reeds hiervoor is iets gezegd over de opbouw van het kanon. Dit kanon is 
a--.. 

afgeleid van het kanon van de D14-160. 

I.v.m. het parallel ontwikkelen v~~.n een bistabiele storage buis L14-100GJ, 

die bedreven werd met een kanonspar_ning va. r. -35ooV werd de G5 verplaatst 

naar pen 12. Dit zou minder problemen opleveren voor de isolatie op de voet. 

De L14-110GH met -1500V katodes~~anning moest dezelfde voet hebben. 

De kam van de zijkontakten bestaan uit 2x7 pennen. V~tegens het gevaar van 
Y 

sluiting zijn de katodes apart uitgevoerd zo ook de wehr~elt-elektroden en 

de gloeidraden. Voor de gloeidraden heeft de setmaker dan nog de keuze 

tussen parallel- of seriescha.kelen. De versnellingselektroden (g2~' g2~' 
zijn wel met elkaar doorverbonden en ligden vast aan cie afschermplaten 

om de x-platen. Bovendien maken deze elektroden kontakt met de eerste 

aquadag-ring (gerekend vanaf het kanon). 

~~ De floodguns zorgen ervoor dat het scherm egaal besproeid wordt met elek-

tronen. Deze moeten dus een wijde bundel produceren. Otn dit te hereiker. 

is het gat van de wehnelt-elektrode 2,Omm en het gat van versnellings-

elektrode 1,5 mr~. Afstand tussen kathode en wehneltis 50 ~um.en de af-

stand tussen wehnelt en anode is 1 mm. 

,et een versrellingsspanníng van 50V. levert dit een afknijpspanning op 

va.n ~ -55V met een maximale stroom van ongeveer 0,9 mA. 

Ter verbetering van de deflektie defokussering zijn de zijschotjes v-an 

y-platen van de D14-160 bij de L14-110 ~reggelaten en vervangen door een 

rok om de multiforen staafjes.. 

De twee flood guns zijn gemonteerd ns.ast de x-platen en samen nzet de geome-

triekorrektie en de vorm van de x-platen en de afschermplaat tusGer. elk flood 

gun is de rastervertekening minimaal gehouden. Om het doorgrijpen van het 

horizontale af buigveld te voorkozien naar de flood guns zijn de flap;~en van 

de afschermplaten verlengd. 

3 



HA~-34~nr,193/b1,3, 

B. De Ballon. 

De ballon wordt a-:n de binnenzijde bedekt met aquadag. Deze aquadag is 

elektrisch gedeeld door een rings dit is een onderbreking in de bedekkïng. 

Gerekend vanaf het kanon is het eerste gedeelte van de aquadag elektrisch 

verbonden met de versnellingsanodes van de £loodgans en het tweede gedeelte 

wordt apart via een pen uitgevoerd. Ook weer wegens de bistabiele storage 

buis moest dit een zelfde kontakt zijn en geen A2-kontakt. 

Voor het aanbrengen van een smalle en strakke ring wordt eerst een ring 

van siliconeninkt geschreven. De aquadag van het type acheson wordt tegen 

deze ring aangebracht en bevocY.tigt de ring niet. De rest van de ballor. 

wordt voorzien van aquadag 660B, daar de acheson een matige hec:~ting aan 

glas heeft. Doordat het gevaar van bladderen op de overgang van de achesor_-

dag naar de 660 B-dag groot was en bovendien het ontstaan van bladders in 

de lasnaad van de konus, is overgegaan op een hytasol, die de ideale aqua-

dag leek. 

Op levensduur werden de buizen slecht op emissie. 

Bovendien trok de getterspiegel bij het bramden weg. Dit verschijnsel zal 

nog verder onderzocht worden. 

Andere methoden die nog onderzocht zijn: 

A1. bedekking rnet A1203 ring. Deze ring werd ingeschreven. 

en uitgestookt. De A203 ring wordt daarna weggepoetst. 

Aquadag in combinatie net de zelfde ring. 

Het gevaar voor beide methodes is de stof produktie bij het verwijderen 

van de ring. 

Voordat we zover zijn worden ir, de hals-konus zonder scherm (de konusrand 

moet gepolijst en gefacetteerd zijn 6 gaten geboord met een diamant hol-

boor met een diameter vare 1,5mm. Drie van deze gaten worden voorzien van 

een uitvoerpen met emaille; de andere àrie worden aan de binnenkant voor-

zien van eenzelfde uitvoerknopje. Deze drie knopjes aan de binnenkant 

vorr^en samen met een uitvoerpen de drager var. de manchet. 

Het is uiteindelijk belangrijk, dat het gaas.pakket zo goed mogelijk even-

wi,idig komt aan het scherm. Om dit te bereiken moet er voor gezorgd worden, 

dat het scY:erm zo goed mogelijk op de konus komt en d<~t de drager van het 

gaaspakket zo goed mogelijk evenwijdig komt aan de konusrand, hiervoor 

wordt op een mal de manchet gemonteerd en op de konus geplaatst. De mal 

is zodanig afgesteld, dat wanneer de manchet vastgelaat wordt aan de 

4 pennen de manchet op de goede hoogte zit in de ballon en evenwijdig aan 

de konusrand. 

Voor het maken van goed kontakt tussen de collimatieaquadag en de uitvoer-

pen wondt tussen het glas en de pen goudresinaat aangebracht. Deze goud-

resinaat wordt apart uitgestookt, 



1iL . -34/nr.193/'b1.4. 

C. :et scherm. 

Bij de start van de ontwikkeling is gestreefd naar standariserirg en dus 

ook van het glas voor de storagebuis. Het beste zou zijn wanneer het 

scherm gesetteld zou zijn in een cupje, waarna het gaaspakket gemonteerd 

zou worden in het cupje. Dit zal montagetechnisch, stoftechnisch en tech-

nologisch allerlei voordelen geven boven een vlak gesetteld scherm. 

Uitgaande vs.n een vlak glasplaatje moet het gaaspakket gemonteerd worden 

ín de ballon, waarna het afgewerkte scherm {gemonteerd wordt op de ballon. 

Op het scherm moeten worden aangebracht: 

1° Schermkontakt 

2° Aluminium passepartout 

3° Intern meetraster 

4° Fosfor scherm 

1°. liet vlar:ke scherm wordt met glasemaille Corning 7576 geplakt op de 

konus. Op ongeveer 3 mm. afstand onder het scherm bevindt zich het 

gaaspakket op aardniveau. De schermuitvoer kan zijn een dun gelei-

dend stripje op het glas door de plaknaad of een pen, die schuin in 

glas geboord is. 

In eerste instantie is getracht een hoogspanningsuitvoer als een dun 

geleidend stripje op het glas aan te brengen. Als gunstigste is ge-

bleken een strookje van tinoxide. 

Andere methoden zijn doordampen al. stripje, goudresinaat. Deze laatste 

methoden geven problemen voor de vacuumdici.theid. 

De tinoxidedoorvoer heeft een overgangsweerstand na het plakken van 

ongeveer 5 kst. Wegens het stoken in een reducerende atmosfeer en 

het afklossen van het gaas is de betrouwbe:arheid slecht. Bovendien is 

het maken van een overga.ngskontakt tussen de scrermdoorvoer en de 

kabel nog een probleem. Gezocht is daarom naar een robuuster kontakt 

door midr'.el van een pen. Deze ,pen is van het zelfde materiaal als 

de pennen van de zijkontakten (kamj. 

I~ 

r 

2°. Op ïzet scherm wordt aangebracht een aluminium passepartout. Voor de 

goede hechting van aluminium op het klas wordt er een glimontlading 

losgelaten op de glasplaat. Door het bombardement van gasionen op 

het glas v~ordt het oppervlak dusdanig; gereinigd, dat het aluminium 

goed hecht. 

Doordat het glas zich gaat opladen kan er een overslag ontstaan tussen 

het glas en het middenplaatje, zodat er een bescï-~adiging in het glas 

binr•~en het passepartout ontstaat. Maatregelen moeten vrorden genomen 

om dit te voorkomen als: koperstripjes om de lading af te voeren of 

het glasplaatje ongeveer 0,2mm. vrij houden van het middenplaatje. 

-5 
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Dit levert een verkleining op v-~.n het meetgebied binnen 1-iet passepar-

tout~ zodat daarvoor het middenpla<~tje op de mal zal moeten worden 

aangepast. 

3°. Het inwendig meetraster wordt op de normale manier aangebracht. 

De kleur is brt.inízwart i.v.m. het feit, dat een rood oplichtend meet-

raster met ijzeroxide en titaanoxide bij het emailleren van tiet scherm 

op de konus gereduceerd wordt. Het gevolg is een grijs meetraster. 

4°. Het fosforscherm wordt aangebracht in een aq_uariumbak. De vlakke glas-

plaatjes met schermuitvoer, passepartout en meetraster worden helemaal 

bedekt met een fosforlaag. Op de plaats waar het plaatje vast zit op 

de konus met emaille mag geen poeder zitten, bovendien moet uiteinde-

lijk de metal-backing kontakt maken met het passepartout. 

iot ongeveer halfweg het passepartout wordt de fosfor weggepoetst. 

Nu zal na vliezen, opdampen en uitstoker de aluminium metal-backing 

geen kontakt maken met het passepartout. Bovendien zal door de 

g~ad:áe onderlaag er een bla.=asvorming ontstaan in de aluminium. 

Om dit te voorkomen wordt er een tweede keer gesetteld_ met een ver-

dunde suspensie, zodat er eer. geleidelijt:e overgang ontstaat van de 

fosfor naar het passepartout en de blaasvorming ook voorkomen ia. 

Bij al de bewerkingen moet er voor gezorgd worden dat het meetraster 

goed gepositioneerd komt binnen het aluminium passepartout. 

De buitenmaten van het meetraster zijn maar 1 mm. kleiner dab de 

binnenmaten van het passepartout'. 

D. Liet gaaspakket. 

Het gaas dat verwerkt wordt ís nikkelgaas met 500 lijnen per strekkende 

duim. Als materiaal is nikkel gekozen vanwege zijn mechar_ische sterkte 

en de steek van het gaas opdat het gaaspatroon niet zichtbaar is. 

De twee gazen zi~in gelijk en ter voorkoming van moiré effekten maken de 

draden van de gazen hoeken van 30° u~et elkaar. 

In eerste instantie werd het gaas strak getrokken over een rink, waarbinnen 

het frame lag. Gver het frame wordt een deklijstje gelegd, waartussen het 

gaas als een sandwich wordt vastgelast. 

Vanwege de hoge veldsterkte tussen het ~a.as en het scherm moet het gaas 

vrij zijn van scherpe punten, dra~~djes etc. Ds.arom wordt de deklijst uit 

1 geheel gemaakt en wordt de rand schoon ~,ekrabd va.n losse draden. 



xàP,-34/n.r .19 3/b 1. 6. 

IIet vastlassen gebeurt r.,et een koperen edeltje (geen iaskoperl,~. 

Dit wieltje rolt over de deklijst en een condensator unït geeft om de 

+ 1,5 rem. eFn laspuls zodat ter plaatse van het wieltje het gaas vast-

gelast wordt tussen de deklijst en he°t frame. 

Dij het mecl~anitich gespannen gaas moet men lassen met een condensatorunit 

en een koperen wieltje. De eerste zorgt voor een steile piekstroom en 

een koperen wieltje geeft geen lasspatten.- Het wieltje slijt sterker, 

mas,r de benodigde energie is kleiner. 

.iet gas,s wordt bedampt met P.ggF2 zonder een glimontlading van argon toe 

te laten op het gaas. Bij een werkende buis bevindt zich anders veel 

argon in de buis en doer electronenbombardement op het gaas komt er argon 

vrij. De laagdikte is bepalend voor de schrijfsnelheid en wordt optisch 

gemeten vol!~ens een interferentiemethod~. 
Y 

De voorkant (de schermtijd e van het gaas wordt bedam~~t met een vleugje 

aluminium opdat doorgedampte partikels ItigF2 bedekt worden met een ge-

leidend laagje, 

Ter voorkoming van lasspatten bij dé montage van het pakket samenstellen 

en het opladen van de steentjes wordt er aan de binnenkant een schotje 

geplaatst. 

Bij de temperatuurbehandelingen moet de u.c. van het frame kleiner zijn 

ds.n die van het gaas en bovendien in de buurt liggen van het glas. 

Als materiaal kv:am hiervoor in aanmerking CrFe (28 - 31wa chroom. 

Al de materialen, die bíj het scherm verwerkt zijn, zien v-~r. chroom-ijzer 

T~ 405 of een afgeleide met de zelfde s~.menstelling. Is de manchet van 

Cri~i staal, dan zijn bij een afgewerkte buis de gazen gerimpeld. 

De afstand tussen gaas en scherm wordt bepaald doordat bij een kleine 

afstand het wissen moeilijker wordt en het ontstaan van koude emissie en 

bij een te grote afstand er problemen zijn bij het collimeren van de 

bundel en ten koste gaat van oplossend vermogen, schrijfsnelheid etc. 

Om de kostprijs te drukben moet men een goedkopere gaasverwerkingsmethode 

vinden. De ontwikkeling is daarom overgegaan op een interne gaasleveran-

cier met kleiner formaat gaas• lë"et thermisch spannen bleek het nog nood-

zakelijk te zijn om het frame van het storagega.as te vernikkelen om over-

slagverschijnselen te voorkomen. 

-7 
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~, 
U • Bij het te monteren gaas pakket ín de ballon wordt het pakket geklemd 

op de manchet. Deze maner~et zit al geposïtioneerd in de ballon en 

na het monteren van het scherm zal met een plakmal via de ballon 

het scherm gepositioneerd worden t.o.v. het gaaspakket. 

emailleren ballon in de plakoven. 

Tweede insmelting en pompen, 

De temperatuurcycli bij uitstokers van de aquadag, emailleren en 

pompen dienen aar_gepast te zijn aan de glasemaille. 

H. Ikfeten en afwerking. 

De specificatie voor het meten van de buizen is opgesteld samen, met de 

heren tì áassenaar van de ~ilG ;~lcoma en Grimm van de i+IG PIT. 

Ir. L.Valkonet. 



Ontwikkeling Oscillograafbuizen. 
2-5-1973/áCJV/r~-B/x~~t-34. 

Budgetoverzicht L14-1i0G'/55. 

No. 3317/'3327 ~~.~LCOi.g,A 

betreft: halftone storage oscillograafbuis. 

(voorlopig typenummer 62D14 

definitief L14-110GH/551, 

A. Voorlopig budget 3317 voorontwikkeling. 

aangevraagd 11-12-1g67 

goedgekeurd 26-1- 1868 

budgetbedrag F1. 10.000,-

B. Voorlopig budget 3327 voorontwikkeling. 

aangevraagd 18-4-1968 

goedgekeurd 17-5-1868 

budgetbedreg r'1. 90.000,-

C. Voorlopig budget 3317/3327 ontwikkeling. 

aangevraagd 1-6-1g6g 

goedgekeurd 18-8-1g6g 

budgetbedrag F1.600.000~-

D. Definitief budget 3317/3327 proeffabricage en vrijgave fabricage. 

aangevraagd 14-12-1870 

goedgekeurd 11- 1-1g71 

budgetbedrag F1.750.000,-

Per 1-1-1973 was 't totale opgewaardeerde budget bedrag voor dit types 

F1.1.838.000,- ; hiervan ~vas op 1-3-1973 uitgegeven F1.1.766.000,-

' b ~, r ~ ~ ~ ~,., ,~...~ . 
Ir.A.C.J. Ver2-ioeven. 
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Ontwikkeling C: ~illograafbuizen. 
12-4-1973/Lv/à~.;~'RaR-34/nr .192. 

Yr'ijziging peeteis 3-10-1972;~LV/TvB~RAR-34/'ivr.l 8. 

Stofniveau bij variabele na lichttijd en voor de schermkwaliteit 

van de L14-110GH~09. 

Deze beide meetkondities worden vervangen door de 

schermeis bij variabele nalichttijd. 

Deze eis geldt voor het totale beeld, wa~:rbij de fouten van de 

gazen en het scherm gelijktijdig worden beoordeeld. 

Instelling als bij opmerking 3. 

Grootte van een spot of vlek(je~: halve len,~-te + halve breedte. 

Onderlinge afstand wordt gerekend vaan rand tot rand. 

a) Heldere spot. 

~ Lie de opmerkingen nr.1 en 7. 

Eisen binnen het aluminium passepartout. 

Grootte ~, 0,10 0,10 - 0,2G 0,20 - 0,35 

~;:in.afstand y 27 

~fz.aantal geen wolk 2 2 

Totaal aantal 2 

b) Donkere fout. 

Over het algemeen wordt deze fout dubbel gezien. 

Om hiervan de grootte te kunnen bepalen wordt één van de 

"flood gons" afgeknepen. T3a de meting wordt de instelling 

van het flood gun weer op de kathodestroom Ika, k" = 0,4 m:~ 

gebracht. 

Eisen binnen het aluminium passepartout voor grijze punter.. 

Grootte 
--

~ 0,20 0,20 - 0,4C 0,40 - 0,65 

trin.afstand 9 27 

Afz.aantal geen wolk 5 2 

Totaal aantal 5 

~'~ -2 



Eisen binnen het aluminium passepartout voor zwarte punten. 

Grootte L 0,20 0,20 - 0,35 0,30 - 0,50 

~.~in.afstand geen wolk 14 30 

Af z .aantal 4 4 

Totaal aantal 4 

P~íet deze toevoeging aan de meeteis vervalt voorlopig 

de meeteis bij de opmerkingen 4 en 12 van I~9R-34/nr.138 

dd. 3-1G-1972. 

Ir. L.Valkonet. 

Copie Hii.: Geevers RE 

Kuypers R~}~ 4 

Laugeman RAF 4 

Wassenaar RE 

de ti'íijse RAF 4 
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~^ eis. Excentricitéit van de longen is een afwijking, die ~~-er-

~i beterd moet worden. Voor de PIT is dit een belangrijk.punt 
van discussie. 

ELCOMA 
KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATQUESTRAAï:BU.:~ZFi; 

~R-84/7 3154 73-06-15 

ONDERWERP Opmerkingen bi,j metingen en controles aan de L14-110GH. 

Algemeen : De opgenomen elektrische meetwaarden zijn gemeten door 
afd. ontwikkeling. Incidenteel zijn metingen samen met kwal. 
lab. perso.xieel verricht. 
Reden Het kwal.lab. heeft nog geen meettafel voor storage-
buizen. Enkele metingen en kontroles worden verricht in de 
oscillograaf PM 3251, waaronder een 100 af leveringskontrole. 

Elektrische metingen (weken 311 t~m 316) 

1. Koude emissie Uit de metingen blijkt, dat 14 ex. koude 
emissie verschijnselen vertoonden van 30 ex. 
In alle gevallen was dit te repareren. _Daar bij de 100 
afleveringskontroles op dit punt ndg uitval optreedt, evén-
als~zij het in mindere mate bij dè klant, verdient dit punt 
extra aandacht. 

2. Is onbeschreven s De eis is 125//uA, de buizen voldoen hier-
aan. Het is wenselijk deze, of eén iets hogere waarde,te 
publiceren (circuit design values~. Daar deze waarde een 
aanzienlijke belasting . vormt voor de hoogspanningsvoorzie-
ning in een oscillograaf. Het punt is ook bij de PIT als een 
moeilijk punt naar voren gebracht. 

3. Geheugentijd : Bij de 30 gemeten buizen zijn 11 ex. pas na 
reparatie binnen de eis van 1 30". Ook bij de afleverings-
kontréle valt hierop vrij veel uit. Gerepareerde buizen lopen 
de eerste week weer terug en blijven da stabiel. Dit punt 
verdient blijvende aandacht. 

4. Schrijf snelheid : De buizen voldoen in +t algemeen aan de 

5. Levensduur Getest aantal 9. De tendens voor de belang-
rijkste eigenschappen is 

schrijfsnelheid neemt af 1 ex. fout na 1000 uur. 
storagetijd : neemt toe 
modulatie(10/uA~: vrij constant 2 ex. fout na 1000 uur 
overige eigenschappen zijn vrij stabiel. 

Opm Ten tijde .van toepassing van hytasol-aquadag werd de 
floodgunemissie slecht. 

Me~anische metingen 

1. Afmetingen buis : Enkele zijn afgekeurd op te lange zijkon-
~aktpennen. 
Overige afmetingen : voldoen aan publicatie, doch niet aan d 
F En IIajrsdeze moeten aangepast worden. 

2. Ligtest Zie"geheugentijd". Tijdens proeffabrikage worden 
proeven voortzet. 

3. Schokroeven 3 ex. getest : goed. 

N.V. PHttlPS" Gl.UEiIAMPEN~~18RtEKEN, EINDHOVEN, NEDELRLAND. 
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ELCOMA 

ONDERWERP 

KWALITEITS LABURATGRIUM PROFESSTONELE K.ATODESTRAALBt4iZE;i 

RAR— ~ ~-/7 3154 2-

Proeven met toenemende G-waarde hebben getoond, dat t.m. 
90 g de buis goed blijft, afgezien van eventueel optredende 
(zichtbaar wordende stofjes etc. 

4. Valroeven De optredende g-waarden in de verpakking zijn 
25 tot b5g, dit blijft nog beneden waarden waarbij schade 
wordt verwacht. 
Opm. : Op de verpakking is geen aánduiding voor bovenzijde 

~schermzijde aangebracht, dit wordt alsnog ingevoerd VOB~. 

5. Tropentest : goed. 

___ Resultaten afleveringskontrole. 

Ontvangen hoed uitval 

Week Aantal (direct kouder stor. 
em. tijd 

oorzaak 

zwarte ~ div, 
pret . 

goed.•na rep. 

316 11 
317 15 
318 12 
319 15 
320 17 

niet 

19
14 

2 J ~l ; 1 ; 
gdmeten (osc. stuk a 3 ~ ~ 

, 2 2 ~ 1 

11 
15 
12 
14 
16 

.:Totaal; 70: 41(9~,~ 2 6 3 60 (97~) 
Opmer~i~z~; : 
1. Bij de laatste partij wordt S-vertekening gekonstatQerd. 
2. Ca. 25~ moest worden gerQpareerd. •• 
3. Er wordt niet altijd dezelfde H.~-kabel gebruikt, de soepele 

uitvoering verdient voorkeur i.v.m. breuk. 
Konklusie : 

1. Nog te verbeteren punten 

a. Stabiliteit storagetsjc~ 
b. Koude emissie 
c. Positionering van de "longen". 

2. Op grond van de gegevens lijkt het verantwoord, het type voor 
proeffabrikage vrij te geven. 

Kopie HH~ : Geevers 
Radstake 

ir.Valkonet 
ir.Verhoeven 

Kuypers 
Laugeman 
Modderman 
Weyer 

ir.Peper 
K. Wassenaar. 

N.V. PHlLlPS' GLOElLAMPENfABR~EKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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EL~O11A~► 

ONDER~JERP : 

KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBLriZFAr 

~R-84/73153 

storage tijd L 14-110GH/55 

Ontvangen van fabriek in steekproef. 2 stuks. 

L 14-110GH/55 buisnr. 31g &74 en buisnr. 319 864 

Hiervan de storagetijd 319 874 
319 864 

~~ 73-06-12

1 minuut 
20 seconden 

Tda 24 uur overbranden op het brandraam op het kwal.lab. 

was de storagetijd 319 874 
31g 864 

2 minuten. 35 seconden 
4 minuten 30 seconden 

Na een ligtijd van 1 week waarin de buizen niet bedreven werden 

was de storagetijd 319 874 35 seconden 
319 a64 1 minuut 20 seconden 

Na ligtijd van 2 weken waarin de buizen niet bedreven werden 

was de storagetijd 

Konklusie s 

319 874 
319 864 

35 seconden 
1 minuut 20 seconden 

,~lecT-ite storagetijd is te repareren door overbranden. 

Door de buizen daarna 1 week aan ligtest te onderwerpen treedt weer een 

slechte storagetijd op. 

Tda 1 week extra ligproef verslecPiterde de storagetijd niet verder. 

G. Geevers . 

Kopie HH.s Kuypers 
Radstake 
Valkonet 
Wassenaar 

de Wijze 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABR~EKEN, EINDHOVEN NEDéRLAND. 
1~



ELCOMA 

ON~ERWERP : 

KWALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

Rr. -~ t'73147 

Deflektie factoren. L 14-100 GH~55 

Gemeten in V~div. over totale uitsturing. 
Gemeten op ontwikkeling ~Hr. de Wijse~ 

Buisnr. X Y 

2q.1-24 9~46 V~div. 4,06 V~div. 
224-20 9,60 4,11 
221-18 9~~9 4,11 
221-17 9, 7 4,06 
221-20 9~49 4,01 
217- i0 9~63 q,12 
2i7-20 9~72 4,21 
21 ~-1 9712 4,08 
21 ~-2 9~69 4~07 
21 5-3 9,68 4~07 
21 5-4 9,69 4~07 
215-5 g,68 4~09 
21 5-6 9,68 4,06 
215-7 9,68 4,06 
21 5-8 9,61 4~07 
21 5-9 9,70 4~07 
21 5-10 9,68 4~07 
215-11 9,69 4~07 
215-12 9,68 4,06 

X 9,6~ 4,oa 

n 19 19 

R 0,33 0,20 

min. 946 4,01 
Max. 9,79 4,2i 

S 0,070 0,031 

x-3s 9,47 3~99 

x+3s 9~89 4,17 

Kopie rr'.. s Kuypers 
Laugeman 
Modderman 

ir.Radstake 
Valkonet 

drs.Varekamp 
ir.Verhoeven 

Wassenaar ~ 
de Wijs e 

73-06-07 

G. Geevers~. 

N.V. PHILIPS' GLOEIIAMPENFA9RIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. ' ~!r 



GEMETEN GEVOELIGHEDEN VOi?R L14-110GH/55 Ii~l X EN Y RICfiTI'dG 

Buisnr. Dx(V/div.) Dy(V/div. 

31a-4o2 9. 4 4. 2 
318-405 9.7 4.1 
318-409 9.5 4.2 
31~-410 9.4 4.1 
318-412 9.5 4. 2 
317-700 9.6 4.1 
317-69e 9.4 4. 2 
31g-417 9.4 4.1 
317-683 9.6 4.1 
317-702 9. 5 4.1 
241-211 9.46 4.ob 
224-20 9. 60 Q.11 
221-18 9.79 4.11 
221-17 9.77 4.06 
2L1-20 9•79 4.01 
217-5 9.7 4.1 
217-10 9.65 4.12 
217-2~ 9.72 4. 21 
215-1 9. "l 2 4.oe 
215-2 9.69 4.07 
2t5-3 9.68 4.07 
215-4 9.69 4.07 
215-5 9.68 4.07 
215-6 9.68 4.09 
215-7 g,b8 4.06 
215-8 9.b1 4.©7 
215-g 9. 70 4. fl7 
215-10 g,ós 4.~7 
215-11 9.69 4.07 
215-12 9.68 4.06 

Lineariteit gemeter~ voor L14-110GH/55 

) 

in k-richting, van links naar recrsts gemeten (10 div, van 9 mm ) 

Gemiddeld 9,31 9,41 9,48 9,57 9,70 9,71 9,63 9,49 9,47 9,38 V/div. 

in Y-richting gemeten van boven naar beneden (8 div. van 9 mm ) 

Gemiddeld 4,16 4,19 4,15 4,13 4,13 4,12 4,13 4,16 V/div. 

De Wijse, 22-5-1973 
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ELCOMA 
Ky~~ALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUïZET 

RAR-54/73014 1— i3—o1-10 

Bu~:, ~PE L14-110GH~45 

AAIV'TAL 2 

PROEFNR. 

~:EGEVEN ` 

Ontwikkelings buizen 

i'tBR. DATU1~1 W 239 

INZETTER Hr. de Wi j se 

UIT TE VOEREN 
T~~TINGEN 

Schokproef 

3",PFO:ttTNF. 

T 

ul1V"ANGEN 

GET•~TEN 72-12-01 

GEI~1`ETEN DOOR 

Gévers~de Wijse 

'•~ETP~E:~.ULTAAT 

a~ ~ , 

c~á ~ ~ 

3 ~ f-~ 

~ N E+i) Ul ~ r—I 

r -I +~ ~ ~ r -i 

+~ O ~ U m +~ 

~~+ ~ ~ ó ~ ~ Stand Gevolgen 

~6g 48g 239-12 4 Vertikaal pakket omhoog geen gevoïgen 

50g 40g 239-14 7 " 

y0g 60g 239-12 1 horizontaal brede zijde 

dog óog 239_14 1 ~~ ,~ ,~ 

9og log 239_12 1 „ „ 

90g 70g 239-14 1 „ 

G.Geevers 

itG1VKLUSIE 

L14-1i0GH voldoet aan 90g. schoktest. 
gaarne herhalen aan grotere serie buizen. 

KOPIE HH.: 

ir. Valkonet 
drs. Varekamp 
ir. Verhoeven 

Wassenaar 
de Wi j se 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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R~R-84~8301~ 2-1 ?3-01-11 

ulv~rER~ti'ERP : 
`.>chokproef 2x conus L14-110GH~55 

Conus zonder scherm, a~E~t gaas. 

Conus 1 niet gevouwen conus tWertrieimj 
Conus 2 gevouwen conus. 

Resultaat zie blad 2. 

De voorlopige conclusie van deze schokproef met 2 conussen is dat de 
buis L14-'10GH~55 nog zou voldoen aan een g waarde -.•an 90g. Gaarne 'r~er-
haien aan volledige buizen. 

Kopie HH. : ir. Valkonet 
drs. Varekamp 
ir. Verhoeven 

Wassenaar 
de Wijse 

~. Geevers. 

N.V. PHILIPS' GLOEII/~MPENFI~BRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERL/~ND. 
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ELCOMA 
K6~ALITEITS LABORATORIUM PROFESSIONELE KATODESTRAALBUIZEN 

~R—X4/73149 1-1 73-06-05 

BUISTYPE L 1.~-110GH/55 

AANTAL ¢ 

PROEFNR. 

GEGEVENS 

Normale produktie 

r 

FABR. DATUM mei 1973 

INZENDER Hr. de Wijse 

UIT TE VOEREN 
METINGEN ' 

Tropentest 

RAPPORTNR. 

T 

ONTVANGEN 73-05-29 

GEMETEPv 7 ~-06-05 

GEMETEN DOOR 

de ~~: i j se j Geever:- . 

MEETRESULTAAT 

Mechanisch erl electrisch zijn de buizen voor en na tropentest 
goed. 

G. Geeve ~~._ . 

KONKLUSIE 

Buizen voldoen aan de tropentest 

KOPIE HH.: 

Kuypers 
Laugeman 
Modderman 
Radstake 

ir. Valxonet 
drs . Varsicamp 
ir. Verhoeven 

bias senaar 
de Wijse. 

N.V. PHILIPS' GLOEIIAMPENFABRIEKEN, EINDFIOVEN, NEDERLAND. ~ 
~' ~! 



DUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 

ELCOMA 
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RAR-84/73 1'02 73-05-0~ 

RETOUREN LEVERINGEN L 14-110 VAN PIT - EMA. 

INLEIDING: 

Van buizen geleverd in de periode van 1.1.'73 t/m 13.4•'73 

zijn de resultaten verzameld voor zover deze nu bekend zijn. 

Deze periode is in tweeën veràeeld: 

a. De periode waarin Hitasol-aquadag werd verwerkt als binnen-

bedekking in de conus. 

b. De periode waarin 660 B-aquadag werd verwerkt i.p,v, Hitasol 

i,v,m. slechte levensduur van de floodgun emissie. 

RESLTLmATEPd : 

Periode a Periode b 

1. Aantal geleverd 88 

2. Retouren: totaal aantal 56 (64 ó) 
3. Specificatie klachten: 
a. Floodgun-stromen te laag 36 (41°~~~ 

b. Overïge fouten 20 (23i~) 

72 

15 ( 21 ~) 

1 (1.41) 

14 (19•5 ~) 

4. Tot op heden afgehandeld via 
Kwal lab. 26 6 

5. Gevonden fouten: 

a. Floodgun-stromen te laag 18 0 

b. Overige fouten 7 6 

c. Buizen goed 1 0 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 



QUALITY LABORATORY PROFESSIONAL TUBES 

ELCOMA 
r~.AR-84 j 7 3 102 • 2 7305-01 

OPriERKINGEN : 

1. Huizen met Hitasol, die bij de FIT terugval van de floodgun-

stromen vertoonden, zijn rechtstreeks naar de Fabriek geretour-

neerd zodra het verband tussen Hitasol-aquadag en terugval van 

de floodgun-stromen bekend was, 

Hierdoor is in periode a) het aantal via Kwal.lab, afgehandelde 

buizen kleiner dan het aantal aangemelde en geretourneerde 

(verschil tussen 2 en 4). 

2. Een aantal aàngemelde retouren is nog niet terug ontvangen. 

Hierdoor is in periode b) een verschil te zien tussen 2 en 4. 

CONCLUSIE; 

1. L`e meeste aangemelde retouren zijn geaccepteerd, doordat voor 

defïnitief retourneren (Ook administratief) door Ontwikkeling, 

Kwal.lab. en PIT overleg is gepleegd en ~;ezamelijk buizen zijn 

beoordeeld op het meetrek bij de Ontwikkeling. 

2, De uitval op slechte levensduur van de floodgun emissie is r~a 

vervangen van Hitasol, door 660 B-aquadag vrijwel, te verwaar-

lozen. 

3. De uitval op "overige fouten" wordt door diverse factoren 

verocrzaakt, o.a. vuil op gaas wat terug te voeren is tot 

Losse delen i.d. buis. Andere factoren zijn van visuele er. 

technologische aard (krassen op ga~~ etc.) waar de diverse 

normen nog niet volledig, bepaald waren. 

E.e.a. wordt vóór de vrijgave proeffabricage vastgelegd. 

Kopie HH,: 
Ir. Dechering 

Ir. Peper 
?adstake 

Ir. Valkonet 
Ir. ~Ierhoeven. 

R. Wassenaar. 

K'v~~FS N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. 
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PHILIPS 

EVERYTHING YOU NEED AT 50 MHz 



A standard, a storage and a special TV 
oscilloscope provide everything you need for 
accurate measurements to wel! over 50 MHZ 

The Philips 50 MHz oscilloscope range 
comprises three models. The PM 3250 
that introduced 2 mV sensitivity at 
50 MHz (200 uV at 5 MHz); the new 
variable persistence and variable sto-
rage 'scope PM 3251 and the special 
model PM 3250X for TV broadcasting 
and manufacturing applications. 

All instruments share these seven 
special features: 

Sensitivity: an unequalled 2 mV at 50 MHz 
and 200IIV at 5 MHz. 

Negligible DC drilt: high sensitivities are 
virtually meaningless unless drift is made 
negligible. A unique Philips circuit does 
just that. 

Large dynamic range: the standard dynamic 
range is 24 divisions (3 screens) in the 
high sensitivity position this is increased 
to 200 undistorted divisions (25 screens) 
on all attenuator positions. 

Trouble free triggering: a simple but effec-
tive triggering arrangement eliminates the 
possibility of phase error in the alternate 
mode. Triggering is also stable in the DC 
coupled mode when adjusting gain and 
position. 

High chopper frequency: the 1 MHz chop-
per ensures good definition at high time 
base speeds. This is essential for com-
paring two signals in the single shot mode 

Differential measurements: we let you see 
the differential signal A-B at the same time 
as the original signal on channel B. (See 
oscillogram). 

Simple controls: last but not least is the 
very high standard of ergonomic design. 
Get your hands on one of our instruments 
and you'll appreciate the trouble we take 
over this feature. 

CAI. 

600 mV 
2kNs 

OFF,A —B 

POSITION 

BFAM 
FINDER 

INNS. FOCUS ILIUM. ►ee 
AMPL. 

.S ~~ •1 

20 2 
V/div. , mV/div. 

POWER ON 

PROEF 
POWER = ►OWFR 

PM 3250 RISETIMFvInr 

AUTO 

TRIGG. 

SINGLE 

YA

rB

EXT. 

SET READY 

X POSITION 

OFUv nMF: 

STARTS 

TRIGG.' 

rA

rB

EXT. 

LF 

NF 

DC 

The illustration below shows two signals 
on the A and 8 channels. The oscillogram 
above shows how the differential signal 
A-8 can be displayed together with the 
original signal on channel 8. 

MAIN TIME BASE 
TIME/div. or 
DFIAY /IMF 

10 

20 
ms 

So 

I ~; s2 . I SO 
20 

DELAY 71ME ' 2 ~~ ~ 
•2 

•S I 
MUITIPIIER ~ 1 .03 ~ X DEEL. 1MR-20PF 

MAIN (6 

µs 

DHILIDS 

PUIL FOR •S 

TRIGG. 

r+.. 1 ' 

lf 

NF 

OC 

AGN. ON • DEl'D TB 

TIME/div. EXTERN via YR 

TR16G. 
.S - x0 

1 _,{

~ 0
2 ` 5 

DELAYED TIME BASE 

IM R.20pF 

LEVEL 

PUIL F 

.. 

`x5 

POSITION 



The three-in-one storage oscilloscope PM 3251 

Turn clockwise and you have variable 
persistence from 0.3 s to 10 minutes. 
(With no reduction in basic specifications). 
Variable persistence is ideal for difficult-
to-see signals like low frequency signals 
with flicker, also high frequency, fast rise 
time pulses with low repetition rates. 

"Max write" control for fast single shot 
signals. 

Signal erasure in around 500 ms. 

Switch round and you have a storage 
'scope' with continuous control of the 
'brightness x storage time' constant. (2 hrs 
at min. brightness to 10 mins at max. 
brightness). 

Switch to normal and you have a "con-
ventional" 50 MHz instrument with an 
unconventional 2 mV sensitivity (200 uV 
at 5 MHz). 

Varied signals demonstrate storage versatility 

Example of how variable persistence can 
be set so that old trace fades away just 
as the new one is written. 

This oscillogram demonstrates the use of 
storage to hold and display the signal from 
a transducer. 

This oscillogram shows how variable per-
sistence can be used to show slow moving, 
low frequency phenomena. 

Example of how signals can be stored in 
turn and then displayed. In this way the 
relationship of different single-shot events 
can be evaluated. 

This is the new generation half-tone tube 
that allowed us to improve and simplify 
storage. It's about the same size as a 
conventional c.r.t. and does not suffer 
from aging effects. Neither is it oversen-
sitive to high intensity signals. (More 
details overleaf). 

\\~\`~\. /f 
°\\\'\ /I r o~~~~~~, i/ 

~,~~~~~~~ ~~ , 
i\~\~ , //. / ., f,~,~,/, \ .. ,, 

In this example long persistence is used 
to illustrate variations in the Signal. 

Only with ahalf-tone storage oscilloscope 
can such fast, low repetition rate pulses 
be displayed with full brightness (time base 
setting at 10 nsldiv; repetition frequency 
10 Hz). 



A schematic diagram of the new ,gene-
ration half-tone tube. Major advantages of 
this tube are the large 8 x 10 div screen, 
the excellent luminance due to the 6 kV 
post deflection acceleration and the tine 
spot quality. 

These tour diagrams illustrate the basic 
principles of storage. This detail view ot 
one element of the storage mesh shows 
that a slow-moving electron does not 
change the applied negative charge. 



A fast-moving electron, however, causes 
secondary emmission and that particular 
grid element changes to a positive charge. 

We now see the effect of a single-shot 
electron beam on the total storage mesh. 
Those sections in the path of the beam 
change to a positive charge. 



After the single shot phenomena the 
positive charge is retained and therefore 
the beam of the flood guns passes through 
the storage mesh and reproduces the 
original information on the screen. 

TV model PM 3250X 

For TV broadcast and manufacturing 
applications a special model has been 
developed. This instrument allows TV sig-
nals to be displayed easily and accurately, 
as shown below. 
The user introduces the special TV fea-
tures by pulling the knob marked "TV 
frame". He can then, for example, select 
any one TV line by using the delay time 
multiplier. Switching to delay and opera-
ting "pull for line" then gives a detailed 
accurate display as shown in the oscillo-
gram. If more detail is required it is easily 
obtained by switching to the "X10" vertical 
sensitivity position and/or the "X10" 
horizontal magnifier. 

PM]YSOX F~ ..r., 

F•NGí~F~ F.e.~ o~■ 
FF,® o. 

% POSI110N 

~ oF~~ 

OFIA 

=~ ii 

MAIN TIME BASF 

iDlL1Yd11Mf 

TIMF/dir, erft 

~ t :01 

DELAYED TIME BASE 

1~100 ISt'F 

1.II.fOPI 
IFVFI 

.«~w 
" l I 

PM 3250 Oscilloscope Family 

Main Specification Summary: 

Y-AXIS 

Bandwidth: 0 to 50 MHz 
2mV maximum 
sensitivity 

Input impedance 
Positioning range: 

Maximum drift: 

0 to 5MHz 
200uV maximum 
sensitivity 

Typical 60 MHz at 
10 mV sensitivity 
1 M$Z/20pF 
24 divisions at full 
bandwidth 160 
divisions in X10 
Gain mode 

0.3 div/min 
1.0 div/week 

X-AXIS 
Main Time Base: 1 s/div - 50 ns/div 
Modes: Auto -Triggered -

Single 
Delayed Time Base: 0.5 s/div - 50 ns/div 
Modes: Directly starting 

triggered by Main 
TB or Triggered 
after delay interval 
by signal 

Time bases: 
Source: 

Magnifier 

Channel A, channel B 
or External 
5x (max sweep rate 
10 ns/div) 

CRT 
Philips D14 - 160 GH/09 post accelerator, 
10 kV accelerating potential. P 31 phosphor. 
P 7 available as an option. 
Screen dimensions: 8 x 10 divisions of 

full centimeters 
internal graticule. 
(Storage CRT: 0.9 
cm divisions) 

SUPPLY VOLTAGE 
100 - 260 V selectable, 46 - 440 Hz 
Consumption 100 W approx. 

DIMENSIONS AND WEIGHT 
Height 24,5 cm 
Width 34 cm 
Depth 53,5 cm 
Weight 18 kg approx. 

A full range of accessories is available. 
Please ask for Oscilloscope accessory 
Brochure. 

Printed in the Netherlands -7200.01.2590.11 



Ontwikkeling Osoillograafbuizen. 
25-4-1972jLMvdhjr;~BjRAY-34%nr.94. 

CATHOD~~~ RAY T~~Br~ REPOR`P : EIC 7206. 
DEVELOPRU.~:n~T D~=PART?:~?~i~iT 

GROUP Electronic application. 

AUTIi0i~; R.Hooghordel jL.M.van der Hart. 

Dr1TE : 25-4-1 y72 

PROJ.~~CT 1Y0: 3914 

TITLE Puls Ci~•cuitry for the l~.lf-tone storage oscilloscope 

tube D14-i 1 OG1:. 

~ 

SUh~áARY In this report a circuit is described for the v«rious modes 

of operation of a half-tone storage oscilloscope tubes including• 

the erasure of a stored signal and the use cf variable persistence. 

~'he erasing' pulses needed for variable persistence cin be genera-

ted in t+ro arays~ Starting from a fixed pulse-width and variable 

frequenc;,~ or starting from a fixed freclueney and variable pulse-

~idth. 73oth possibilities are descrik~ed. 

~~ 

Drs. L.Rt'. van der Hart. 

~ ~ 
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Introduction 

In using a half-tone storage oscilloscope tube we can distínpuish five 

mades of operation: 

~PrRI`f_; A signal can be written on the storagelayer and is visible 

on the screen of the cathode-ray tube. 

MAXI?~M SPRITE: The same situation as in the 7~RITE mode, however 

with a less dark background. This results in a higher 

writing speed for very fast or one-shot sïgnal5. 

RTORh~g L; By bringing the storage-layer an -3O Volt the tube acts 

as a norms.l cathode-ray tube. 

VIEN It ïs nat possible tó write a new signal on the storage 

layer or an the oscilloscope screen. 

A once written signal stays visible. 

STORE The same situation as in the PIES, mode, 

By using the flood-guns only a part of the time or .not at 

a 11, the stor~~ge time is considerable extended. 

In the modes i~RITJ and Ta?AX. t~RITE it is aossible to vary the storage-time 

by mee.n:- of dynamic erasing pulses (variable persistence). Only ín these 

both modes it is possible to erase the whole storage layer so that a com-

plete new signal can be wrïtten on the screen. 

For the dynamic erasïng pulses we can start from pulses wïth constant width 

and variable frer_.uency (cïrcuit 1) or from pulses vrith variable width and 

constant frequency circuit 2). Both possibilities are described in this 

report. 

Circuit 1. (Fig. 4) 

For the dynamic erasing pulses we start from an a-stable multivibrator 

wits of the transistors T~ and T~. 

The operation of the multivibrator is as follows. If the voltage across 

C2 is zero (directly after switching on) T3 is conducting any; T4 is cut-off. 

Through r1 s.nd R~~ (and R9) CZ is charged untill T4 starts conducting 

{emitter T4 becomes positive with respect to its base;. 

The collectarvoltage of T~ increases and through RB and K5 also the base-

voltage of T3~ so that 
~13 

conducts heavily. Yia the emitter of T3~ C2 and 

R9 T4 conducts also more heavily untill the collector-emitter voltage of 

T4 goes under the knee-voltage. Nov~~ C2 is dïscharged very fast via T3, T4

diode D~ and R9• 

5~ 



RàR-34,~'nr.y4Jb1.3. 

RQ determines for the greater part the discharge time. If C2 has been dis-

charged T4 wí11 conduct no longer and a new cycle stárts. 

The collectorvoltage of T4 (rels.tive to earth) ic. given in fig. 1. 

v~ t,
> < 

t~ 
.  t ~ rr,.~ 

F'ig. 1. Collectorvoltage T4. 

- - +~,3V 

  o V 

Repetition time t2 varies from 1UG~u sec. to 1G m sec. (dependent of the 

value of F1) and t~ is about 20 ~u sec. 

These pulses are fed to the storage mesh (backing electrode) G9. The pulse 

height can be adjusted by F3 (VP~tITE) and P2 (~.AX. P+~tITF). In the modes 

à TORE and VIEt~ G~ is connected to a voltage of about +3,3 Volt (voltage 

dïvider R,~ 3 and R~~ connected to +2a Volt). 

In the P~fOH1~AL mode G9 is connected to a voltage of -30 Volt. At the collec-

tor of T3 negative pulses are present v~ith an amplitude of a few volt. 

Via R3 and C~ they are fed to the base of T~. 

Roomever T1 can only conduct if R4 is connected to earth (STOKE). In that 

case posïtive pulses of about 80 Volt amplitude are present at the collector 

of T~ (betv~een -3a v. en +5U V.). The repetition frequency is controlïed 

by ?2. This collectorvoltage is the first acceleratorvoltage for the 

flood-guns (G2' and G2"). 

In the S1'aR~ mode then the flood guns 'deliver pulse-shaped currents evhich 

result in a considerable longer storage time. 

In the other modes G2' and G2" are on a potential of +50 V. (volt~.ge divi-

der R~ and R2). 

For a complete erasure of the storage-layer the voltage at G9 (storage-mesh) 

has to vs.ry as given in fig. 2. 
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} ,5ov 

N t o. m.c 
. J~ s 

,~1 ~3 

ciy ru~w~ ~ c .2 r a.s l ^9 p u.%Gc 

~ ~. v o win.~c ' 
, ~ 

~y 

Fig. 2 Erasure cyclus. 

x +3,? V 

By pushing the ERASE pushbutton tlg is connected to +15G Volt. This is 

only possible in the V:RITE and t:~k4X. 9T??ITE mode ( t~ in fig. 2). Diode D3

prevents destruction of transistors 
If3 

and T4 in that case. 

Releasing the pushbutton at the time t2 in figtzr 2 causes T6 to cease 

conduction for about 10U m sec. (t2 - t} in figur 2). This because CZ is 

charged to +45 Volt in the time-interval t1 - t2. After the releasing 

of the pushbutton all current through R6 is needed to discharge C5 for 

about the first 1C0 m sec. 

Because: C6 ceases conduction C4 will charge in the same way to +20 Volt in 

the time-interval t2 ,. t~. 

;'Then T6 starts to conduct again all the current through K22 is needed to 

discharge C4 (about 200 m sec.) 

So T5 ceases conduction. In the time-interval t3 - t4 the eollectorvoltage 

of T5 will increase to +2U Volt. however, then D4 starts conducting and 

the a-s~abe multivibrator with transistors T3 and T4 will stop working. 

The collector to earth volt~.ge of T4 will stay at a potential of +16 Volt 

during that time. 

The presence of the dynzimic arasirg pulses in the time-intervel t2 _ t~ 

has no influence on the erasure cyclus. 

Diode D7 ensures that the dynamic erasing. pulses present at G9 have no 

ini'luerce on transistor T6 (D7 ceases conduction if the voltage at G~ 

43 Volt). 

The diodes D5 and D~ prevent breakdov.~n of the base-emitter junctions of 

T5 and T~. 

During the whole erasure cyclus the transistor T2 conducts through the 

resistors R~7, R
24 

and R21. In the STORE and VIFVa' mode T2 also conducts. 
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The collectorvoltage of T~ can be ~'ed to the unblanking circuit, to prevent 

writing during the above mentioned conditions. 

Persistence can be varied from less then one second to longer than one 

minut {dependent on value of P2 in 4tiRZTE mode}. 

Circuit 2 

For the dynamic erasing pulses we start from ,:..n s,-stable multivibrator with 

the transistors T1U ~ and. T1~2{nixed frequency}. The differentiated collec- 

torvoltage of fi1G2 is fed to the base of T1 ,~~. The DC-level of this signal 

at the base of T143 can be varied with P1C~,~so that, thanks to the form 

of the signal. Transistor 
T1t~,3 

will cease conduction durin~t a time, 

adjustable with P1C1 (figur 5} 

v~ ~ ~03 ~i,m¢ T~p3
C ¢ t.~st5 

G ~ ~ d„c.t ~ o n 

Figur 5. 

~ 

The pulses at the collector of T1~~ have after amplification. with 
T104 

the correct form for the dynamic erasing pulses in the ~~;IT~ and h'AX.tYRITE 

mode and the same circuit follows as in circuit 1. (fig. 4). 

Also from the collector of T10~ a signal is fed to T1 for pulsing the 

flood-guns in the STORE mode. 

The pulse-width of the dynamic erasing pulses vary from ti>,5 ~u sec -

50/u sec., at a repetition frequency of 5 K c~s. 

Tree rest of the cïreuit ís complete identic<7.1 to the.t of circuit 1 (fig. 

so no further description is nescessery. 

Persistence can be varied from less then one second to ïonger then one 

minut (dependent on setting of P~~~ in ~xllm mode). 

Drs. L.~' v.d.Hart. 

4) 

R.Hoo~hordel. 
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OSCIL L L3SC[)PfS 180 S 1'STEA/~ ~canr;Rued ~:~i 
Storage, variable persistence, solid•state 
Models l81Á, 181ÁR mainframes 

l81Á 

i 

Features: 

Vary persistence to view slow 
signals 

"Develop" fast,low repetition 
rate pulses 

Bright, high-contrast storage up 
to 1 hout 

Rugged construction for field use 
Scope with plug-ins weighs only 
32 pounds 

Push-button erase and mode 
controls 

> ` C ~,~aO •O 
i.4g~ á~Q~~T

~ t v 
i .,
,~:á~ o ~ y  ~~ .. 

e t7 0~~ ~ w:,. n l'~ 

181ÁR 

The 181ÁR is housed in the HP modular cabinet, suitable 
for either bench or rack mount. As a rackmounted unit, 
the 181ÁR requires only 5t/a inches of vertical rack space, 
with no clearance requirements at top or bottom of the 
unit. Fixed pivoted slides are described on page 545. 

ápecificafiort~, 

Cathode-ray tube and controls 
Type: post accelerator storage tube; 8.5 kV accelerating potential; 

aluminized P31 phosphor. 
GratiCule: 8 x 10 div parallax-free internal graticule. 0.2-div 

subdivisions on major axes. 1 div = 0.95 cm. Front panel 
recessed screwdriver adjust TRACE ALIGN aligns trace with 
graticule. Internal Y-align aligns Y-trace with X-trace. 

Beam finder: pressing Find Beam control brines trace nn CRT 
screen regardless of setting of horizontal or vertical controls. 

Intensity modulation: approximately -i'2 V, do to 15 \ZHz, 
will blank trace of normal intensity. Input'R, 5100 ohms. 

Persistence: normal, natural persistence of P>1 phosphor (ap-
prox. 40 µs). Variable, continuously variable from less than U.2 
second to more than 1 minure. 

Storage writing rate 
Write mode: greater than 20 cm/ms. 
Max. write mode: greater than 1 cm/µs. 

Brightness: measured with entire screen faded positive, greater 
than 200 footlamberts. 

Storage time: from Write mode to Store, traces may be stored 
at reduced intensity for more than one hour. To View mode, 
traces may be viewed at normal intensity for more than one 
minute. From Max. Write mode to Store, traces may be stored 
at reduced intensity for more than 5 minutes. Tn View mode, 
traces may be stored at normal intensity for more than 15 
seconds. 

Erase: manual, push-button erasure takes approximately 300 ms. 
Calibrator 

Type: appu~ximately 1 kHz syuatr w:í4e, i µs risetime. 
Voltage: 1 o V pk-pk; accuracy, = 1 °J~ . 

Horizontal amplifier 
Bandwidth: do to 5 MHz when ac-coupled. 

1 áA/ÁR 

Deflection factor: 1 V/div, X1; 0.2 V/div, :YS; o.l V/div, X10. 
Vernier provides continuous adjustment between range. D}•-
namic range, ±5 V. 

Maximum input: Goo V do (ao-coupled input). 
Input RC: 1 megohm shunted by approximately 30 pF. 

Sweep magnifier: X1, X5, X10; magnified sweep accuracy, =5rc 
(for ±3% accuracy time base plug-ins). 

Outputs: four emitter follower outputs on rear f~~r main and de-
layed gates, main and delayed sweeps; maximum current avail-
able, ±3 mA; outputs will drive impedances dmvn to 1000 ohms 
without distortion. 

General 
Weight: (without plug-ins) Model 131 A, net, 24 lbs (10,9 kg): 

shipping, 32 Ibs (14,5 kg). Yodel 181ÁR (rack), net, '_6 Ips 

(11,8 kg); shipping, 35 lbs (15,9 kg). 
Envïronment: same as llfodel l80Á/AR except for temperature 

which is 0°C to +~5°C. 
Active components: all solid-state (except CRT). 
POWer: 115 or 230 volts ±100. 50 to 400 Hz, less than 115 

watts with plug-ins at normal line, com~ection cooled. 
Dimensions 

Cabinet: same as Model l80Á. 
Rack: same as Model 180ÁR. 

Accessories furnished: mesh contrast filter; rack mounting hard-

ware (t81AR only). 
Special order: modified Model l81Á; AR with remote pr~gram-

ming capability for Write, ~tnx Wrtte, Normal. Store, View, 

and Erase functions. Programmint; accomplished through con-
tact closures, DTL or TTL logic sources. Or3ec as H49-l81Á 

(cabinet) or H4~)-tR1AR (modular rack). 
Price: HP Model l81Á (cabinet}, $1,850; HP Df~del 18í4F 

(modular rack), 41,925; H-í9-iRtA (cabinet), $2.350'. Hd9-
lR1AR (modular rack), $2425. 





DEVELOPMENT SAMPLE DATA 
This information is derived from development samples made available 
for evaluation. It does not form pa:t of our data handbook system and 
does not necessarily imply that the device will go into production 
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INSTRUMENT CATHODE-RAY TUBE 

14 cm -diagonal rectangular flat -faced direct -view storage tube with variable persistence 
and internal graticule, intended for oscilloscope applications. 

QUICK REFERENCE DATA 

Final accelerator voltage 

Display area (10 x 8 divisions of 9 mm ) 

Deflection coefficient, horizontal 
vertical 

Vg10( Q) 

Mx
My

8, 5 kV 

90 x 72 mm2

9, 5 V/div 
4, 1 V/div 

SCREEN 

Metal backed phosphor 
Colour Persistence 

(non-store mode) 
Persistence 
(store mode) 

L14-110GH/55 green medium-short variable 

Useful screen dimensions 

Useful scan, horizontal 
vertical 

Spot eccentricity in horizontal 
and vertical directions 

min. 

min. 
min. 

max. 

90 x 72 mm 

90 mm 
72 mm 

6 mm 

The scanned raster can be shifted and aligned with the internal graticule by means 
of correction coils fitted around the tube by the manufacturer. 

HEATING 

Writing secfion 

Indirect by a. c. or d.c.; parallel supply 

Heater voltage Vf 6, 3 V 

Heater current It 300 mA 

Viewing section 

Indirect by d. c.; parallel supply 

Heater voltage Vf• 6, 3 V 

Heater current If t 300 mA 

Heater voltage V f„ 6, 3 V 

Heater current If.. 300 mA 

February 1973 PHILIPS 1 



L14-110GH/55 

MECHANICAL DATA 

~;«: 

.— 10z9-90 

f2 

Bz9=72 

®®®®~~~®®® 
~~~~~~~~~~ 
■■■■~1■■■~ 
~~~~~Í~~~~~ 
~~~~~~~~~~ 
■~~~ii.~■■~ 
~~~~~~~~~~ 
®®®®~~®®®® 

top view 

suD-divlsion 1,8mm aluminlzed 

Colour of graticule: brown-black 
Line width 0, 15 mm 
Dot diameter 0, 3 mm 

Detail of side contact see page 3 

~:,•m~~ 

12Pmin 

Dimensions in mm 

eaiem .~.. 

~ ,...,,~ 

~ 

Min. length of 

cable: 420 mm 

1) The bulge at the frit seal may increase the indicated max. values by not more than 3 mm. 

2 PHILIPS February 1973 



L14-110GH/55 

MECHANICAL DATA (continued ) 

Mounting position: any 

The tube should not be supported by the base alone and under no circumstances should 
the socket be allowed to support the tube. 
The tags near the screen should not be subjected to mechanical stress. 

Dimensions and connections 

~ 

~ 

See also outline drawing 

Overall length (socket included) max. 445 mm 

Face dimensions max. 100 x 120 mm2

Net weight approx. 1100 g 

Base 14 pin, all glass 

Accessories 

Socket (supplied with tube) type 55566 

Side contact connector (14 required) type 55561 

Contact connector for g7, gg, and g9 type 55560 

FOCUSING electrostatic 

DEFLECTION double electrostatic 

x-plates symmetrical 

y-plates symmetrical 

Angle between x and y traces 90 

Angle between x-trace and x-axis of 
the internal graticule 0 

See also "Correction coils" 

LINE WIDTH 

0 

0 

Measured with the shrinking raster method in the centre of the screen under typical 
operating conditions, adjusted for optimum spot size at a beam current Ib = 10 µA 

( measured against x-plates ) 

Line width at the centre of the screen l.w. 

d 

cnv l— 5.Oe±0.4~ 

Detail of side contact 

0, 3 mm 

February 1973 PHILIPS 3 



L14-110CH/SS 

CAPACITANCES 

xl to all other elements except x2 Cxl(x2) 6 pF 

x2 to all other elements except xl Cx2(xl) 6 pF 

yl  to all other elements except y2 Cyl(y2) 3, 5 pF 

Y2 to all other elements except yl  C
Y2(Xi) 

3, 5 pF 

xl  to x2 
CxlX2 

3 pF 

Yl tO Y2 CYlY2 
2 pF 

gl to all other elements Cgl 6 pF 

gl+ to all other elements Cg1, 7 pF 

gin to all other elements Cgl„ 7 pF 

k to all other elements Ck 5 pF 

k' to all other elements Ck+ 5 pF 

k" to all other elements Ck~~ 5 pF 

g7 to all other elements CS7 35 pF 

g9 to all other elements Cg9 35 pF 

TYPICAL OPERATING CONDITIONS 

A. Writing section (voltages with respect to writing gun cathode k) 

Final accelerator voltage Vg10(p) 8500 V 1) 

Geometry control electrode voltage Vgb 1500f100 V 

Deflection pláte shield voltage Vg5 1500 V 8) 

Astigmatism control electrode voltage Vg4 1500± 50 V 

Focusing electrode voltage Vg3 500 to 600 V 

First accelerator voltage Vgl 1500 V 

Control grid voltage for visual extinction 
of focused spot Vgl -40 to -80 V 

Grid drive for 10 µA beam current ~ 25 V 

Deflection coefficient, horizontal Mx 
9, 5 V/div 

max. 10, 5 V/div 
4, 1 V/div 

vertical My 
max. 4, 4 V/div 

Geometry distortion see note 2 

Deviation of linearity of deflection max. 2 °% 3) 0 

Useful scan, horizontal min. 90 mm 
vertical min. 72 mm 

~ 

~ 
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L14-110GH/55 

B. Viewing section (voltages with respect to viewing gun cathodes k' and k" ) 

Final accelerator voltage Vg10(p) 7050 V 

Backing electrode voltage, 
storage operation Vg 0 to 5 V 
non-storage operation Vg9 -35 V 

Collector voltage Vg$ 150 V 

~ 

~ 

Collimator voltage Vgl 30 to 120 V 4) 

First accelerator voltage Vgl! g2„ 50 V 5) 

Control grid voltage for cut-off Vglt, Vgl„ -30 to -70 V 

Cathode current (each viewing gun) Ike, Ik~~ 0, 4 mA 

PERFORMANCE 

Writing speed àn store mode 

Storage time 

greater than 100 

greater than 1, 5 

div/ms 6) 

min 7) 

LIMITING VALUES (Absolute max, rating system ) 

A. Writing section (voltages with respect to writing gun cathode k) 

Fïnal accelerator voltage V 
max. 9500 V 

g10(á) min. 7000 V 

Geometry control electrode voltage Vgb max. 2100 V 

Deflection plate shield voltage Vg5 max. 2000 V 

Astigmatism control electrode voltage V 
max. 2100 V 

g4 min. 1200 V 

Focusing electrode voltage VS3 max. 1000 V 

First accelerator voltage V 
max. 2000 V 

g2 min. 1250 V 

Control grid voltage, positive Vgl
negative -Vgl

Cathode to heater voltage, positive V~ 
negative -V~ 

Voltage between astigmatism control electrode 
and any deflection plate Vg4/x 

Vg4/y

max. 0 
max. 200 

max. 125 
max. 125 

max. 500 
max. 500 

V 
V 

V 
V 

V 
V 

February 1973 PIiILIPS 5 



L14-110GH/55 

B. Viewing section (voltages with respect to viewing gun cathodes k' and k" unless 
otherwise specified) 

max. 8000 V 
Final accelerator voltage 

Vg10(t) min. 5500 V 

Backing electrode voltage, 
storage operation 

max. 5 
Vg9 min. 0 

max. 50 

V 
V 
V 

non-storage operation -Vgq min. 25 

max. 175 

V 

V 
Colléctor voltage 

Vg8 min. 125 V 

Collimator voltage V
gl min. 130 

max. 60 

V 

V 

~~ 

First accelerator voltage 
Vg2~~g2"  min. 40 V 

Cathode to heater voltage, positive Vk'f'> Vk"f" max. 125 V 
negative -Vk'f', -Vk"f" max. 125 V 

max. 0, 5 mA 
Cathodé current (each viewing gun) lk ~ lk„ 

min. 0, 3 mA 

Control grid voltage, positive Vgl ; Vgg1~~ max. 0 V 
negative -Vgl , -Vgl„ max. 200 V 

NOTES 

1) To protect the tube against excessive surge current during erasure, an adequately 
dimensioned RC-network must be connected in series with the screen terminal lead. 

isMnmin iMn 
HTsuDPly ~ylolll terminal 

SODpF 

~ 
typ. 

+xc.sse 

~ 

2) A graticule consisting of concentric rectangles of 88 mm x 70 mm and 86 mm x 68, 5mm 
is aligned with the electrical x-axis of the tube. With optimum corrections applied, a 

raster will fall between these rectangles. 

3) The sensitivity at a deflection less than 75 ~ of the useful scan will• not differ from the 

sensitivity at a deflection of 25 % of the useful scan by more than the indicated value. 

4) The collimator electrode voltage should be adjusted for optimum uniformity of 
background illumination. 

5) The voltage Vg2 ~ g2~~should be equal to the mean x-plate potential. 
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L14-110GH/55 

6) 

7)

8) 

The writing speed is defined as the maximum speed at which a written trace~is just 
visible, starting from a background which is just black. The indicated value is 
guaranteed for a centred rectangle of 6 (vertical) x 8 (horizontal) divisions, except 
for the outer corner halves of the four 1 x 1 areas. 
The writing speed can be increased to approx, 1 cm/µs if some background is 
tolerated. 

The storage time is defined as the timé required for. the brightness of the unwritten 
background to rise from just zero brightness (viewing-beam cut-off) to 10~ of 
saturated brightness. At reduced intensity (by pulsing the flood beams) the storage 
time can be increased. 

This voltage should be equal to the mean y-plate potential. 
The mean x and y-plate potentials should be equal for optimum spot quality. 

CORRECTION COILS 

General 
The L14-110GH/55 is provided with a coil unit consisting of: (see Fig.l ) 
1. a pair of coils L3 and L4 which enable 

a. the angle between the x and y traces at the centre of the screen to bé madam ., _., ;• 
exactly 90°  (orthogonality correction ); 

b.'the scanned area to be shifted up and down (vertical shift) 
- ii" 

2, a pair of coils Ll and L2 for image rotation which enable the alignmentof•the x-trace. 
with the x -lines of the graticule ~ • 

L3 L4 

L1 L2 

1 2 7' 2' 3 4 3' 4' 
7Z59fii9 

Fig, l 
Orthogonality and shift (coils L3 and L4 ) 

The current required under typical operating conditions without a mu-metal shield being 
used is max. 20 mA for complete correction of orthogonality and shift. 
It will be 30 ~ to 50 °jo lower with shield, depending on the shield diàmeter. 
The resistance of the coil is approx. 225 Si, 

Image rotation (coils Ll and L2 ) 

The image rotation coils are wound concentrically around the tube neck. 
Under typical operating conditions 22 A-turns are required for maximum rotation of 50. 
Both coils have 850 turns. This means that a current of max.12, BmA per coil is required 
which can be obtained by using a 12 V supply when the coils are connected in series or a 
6 V supply when they are in parallel. 

February 1973 PHILIPS 7 



L14-110GH/55 

Connecting the coils 

The coils have been connected to 8 soldering tags according to Fig. 2. 
4' 3' 4 3 

7259621 

Y' 1' 2 t 

Fig.2 

bottom view 

With L3 and L4 connected in series according to Fig.3 a current in the direction indicated 
will produce a clockwise rotation of the vertical trace andananti-clockwise rotation of the 
horizontal trace. 

With the connection according to Fig.4 the current as indicated will produce an upward 
shift. 

I —~ 

3 4 3' 4' 
Fig.3 

I 
-► 

4 3 3' 4' 

Fig.4 7259620 
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L14-110GH/55 

OPERATING NOTES 

Modes of operation 

1 Store mode 
a, Dynamic erasure (variable persistence) 

Dynamic erasure can be achieved by applying erasing pulses of positive polarity to 
the backing electrode. 
The pulse amplitude required is approximately 8 V and the persistence of a stored 
display can be controlled by varying the duty factor of these pulses. 

b. Static erasure 

If no dynamic erasing pulses are applied, the storage tíme is limited by the 
potential shift of the storage layer due to landing of positive ions. 
In order to erase a stored display, the backing electrode should first. be connected 
to the collector electrode voltage and then returned to its original potential for 

about 100 ms ;after that, an erasing pulse of positive polarity and a duration of not 

less than 300 ms should be applied. For the adjustment of the amplitude of this 
pulse see "Procedure of adjustment". 

2 Non-store mode 

~ 

For non-store operation, it is sufficient to make the backing electrode about 35 V 
negative with respect to the viewing gun cathodes. The viewing guns should not be 
switched off in this mode of operation since slight variations in raster geometry and 
deflection sersitïvity might otherwise be caused. Care should be taken, especially when 

switching from store mode to non-store mode, that excessive writing beam current is 
avoided, as otherwise the storage layer may be damaged, 

Procedure of adjustment 

a. Adjust the cathode current of each viewing gun to 0, 4 mA by means of its control grid 
voltage. 

b. Adjustment of the erasing -pulse amplitude (static erasure) 

The pulse amplitude should be just sufficient to suppress any background illumination 
at the centre of the display area (this adjustment should be done under low ambient 
light conditions ). 
Data on storage time and maximum writing speed are based on erasure to "just black". 
A larger pulse amplitude (erasure to "blacker than black") yields a longer storage 
time at the eitgense of maximum writing speed. On the other hand, writing speed can 
be increased if some background illumination is tolerated. 
To erase to "just black'° the amplitude of this pulse is approximately 8 V , 

c. Adjustment of the collimator voltage 

With dynamic erasing pulses applied and a persistence control setting that yields a 
convenient background illumination intensity, the collimator voltage is adjusted for 
optimum background uniformity, This voltage will be approximately 75 V with respect 
to the viewing gun cathode potential, if this voltage is too high or too low, there is a 
decrease of intensity at the four corners or at the centres of the vertical edges of the 
display area respectively. 

For a good erasure. of the display, the collimator voltage should be as low as possible. 

February 1973 PHILIPS 9 
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23-5-1973/AJIsdT~ '~~/RAR-34/nr.209. 

Gereedschap en Apparatuur L14-110GH/55• 

SCHERM 1) Copieermachine. 

2) Boren: a. Winter voormachine op tafel 24892 mach.nr. 

b. Boormal 

e. Slijpmachine (holten). 

3) Opdampen: a. Opdampklok unit nr. 22629-001 
met inbouw bestaande uit caroussel, spiraal-
houders, gli.mpaal + ring, baseplaat. 

b. Stikstof emmer + schenktuit. 

c . A 1. opdampma 1. 

d. Uitstookrekjes. 

4) Raster a. Belichtingsapparaat 

b. Oventje 

c. Flowcoatmacriine 

d. Droogrek. 

5) Uitstoker. a. Plakoven 7222 1~)0 23691 Al + unit nr.22655-005• 

b, i.linirecorder type PR 2400 A/03. 

c. Flakwagen 

d. 2 rekken 

e. Plakmallen 7322 017 4380 A3. 

6) Bewerken a. Opdampklok + koker. 

b. Alum.diktemeter + cel 7322 050 02811. 

c. Vliesapparaat 

d. Poedermolen 

e. Rollertafel 

f. Droogrek 

g. Droogstralers 

h. U.V. lichtinstallatie 

i. Stikstofemmer + schenktuit 

_2 



R~t'-~~"-. -~ti.r.2t:~~~'b1.2. 

7) Destilleren a. ï~esti.l ~eerkolo;r. 

'~. Verwarr::in~Tsmand + fles. 

 0 

CONUS 1) Navls.ki:en ~lijprvacrine ~vlak~en). 

2) 1~'acetterer Scr:uurbandMaci<ine ~ í'acetteran; . 

3) Boren 2 FoormallFn 
voortjes 

4) I~ewerken: s.. .~quad,~;: r~u~r.r~ino 

b. Droo~s tr~ lers 

c. Elektrische ~•^<.r~'.c _ 

d. 1 Lo?.lpe r.et ~T rzi-:;,tin~ 

e. r' enkniptan~~. 

5` Y°anchet:nal 

Cor.ushouder. 

0 

GAAS 1) :Frames schuren 
e.. 1 ~ chutirma 1 

b. ? ~chuarr:~~.chir.e ~.;truers j. 

2) griller. frar~e~~: 'iriie.p~ ~ar_~~~t 

3) Gaaslass~ :~ ,. .,toi'k=~..~t 'xevc~:e Cr' 10U 

b. Gaasl-1;sap.~araa.t 

~ . ~cheer^~es+houder 

à. Lasstift,~~. 

4) Reir~ik,-er: ~,~vasrand 

a. . `l~ ra f o 

b. L[al + afdekpla:~t 

c. Stift { à.ot}der 

1=~.sunit ~~2~ OL;1 r~('d[~1 
~~=rdri jf~unit 
las^:s.l 



R~R-3~fbr,209/b1.3 

5) Gaas reinigen a. Stofkast met gootsteen 

b. ̂ bilunit met bak 

c. Drukvat 4 Ato. 

d. r'ilter (Selectron) op standaard 

e. 2 gazenstardaards. 

f. 1 secondenteller 

g. 4 bekerglazen + afdekplaten. 

6) Strekken gaas a. 1 strektafel met oven (ovenrr.7222 904 02702A r) 

b. 2 Cassettes c.':. 73?_2 005 18311 t/m 18351 

e. Koelbox 

d. '.~ lowmeter-~>aneel met 2 flowmeters 

e. t'allfilter :;C 41001URi 

f. 2 Timers. 

7) Cor.tróle a. F;iicroscoop met tabeau 

b. Stofkast Geveke C~' 100 met gat. 

8) Updampen 

9) Pakket sam. 

a„ Opdampklok elektr.nr.7322 040 10541 
commnr. 22652 9412 

met inbouw bestaande uit caroussel, glimpaal+ 
ring, baseplaat, verlichting, spiraalhouders, 
schuithouders, argonfles, stikstoffles + 

schenktuit. 

b. Recorder type PR 770 500 nr. 940G 377 05001. 

PR 250000 systeem. 

c. 2 Stuks 3 pootstandaards. 

d. Stofzuiger 

e. Stofdoosjes 

f. 2x I~igi~'2 mal + afdekpla.at 

g. 2x ondermal 

h. 2x alum.opd~mpmal + afschermplaat. 

a. Stofkast met lasapp. 

b. Laspincet 

c. Onder~!al, steentjeslasrr~.l, schotjeslas:nal. 

d. afdekplaat, houder, ombuigstifje, 

e. Laswagen met pincet en voetpedaal. 

Rlectr.nr. 8T305073 7322 002 °4721 ~2. 

-4 



R~-P-34;nr.20a~b1.4. 

KANON a. Indrukma.l hoofdkanon 

b. Ir~drukmal kooi 

c. indrukmal flood~;un 

d. Katodeinlasapparaat 

e. Opzetmal (plaatste l 

f. Samenstellingsmal T~>ooï-floodguns. 

g. „ Sam. kooi-schrijfkanon. 

h. „ kam 

i. Uitrichtmalletje. 

1e. Insmeltmacrine 

Aftekenmal 

2e. Insmeltmachine Heath~.~ serie nr. 28085871 

in stofkast Schirp Farr. 

Voorwarmrek 

1 Pomp 

1 Getterverdámpapparaat 

1 Schuurborstel 

1 Brand/`sweep ream 

1 T.:eetset 

1 bs.k voor halzen. 

A.J.:~. de ~ijse. 

,~ 
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Benaming 

Title 

Groepsvr. 
Groupno. 

Ref. 
UN -D578 

Ver- 
sche- 
ven 

lswed 

~ 
Opmerkingen ; 

Remarks 

Samenstellingstekening 
Assembly drawing 

> > 0

Maatschets 
Outline drawing 

~ ~ 2

Stuklijst meth. 
Partstist 

1 2 0 

Stuklijst them. ('artslist 1 2 2 

Montage 
Assembly 2 6 0 

Overzicht van bewerkingen 
Survey of operations 

2 6 5 

Afwerking 
Finishing 2 6 7 

Pompen I
Pumping 

2 7 1 

Pompen 
II Pumping 2 7 2 

Pompcn 
III Pumping 2 7 3 

Branden 
Screening (ageing) 2 7 5 

Branden + Afvonken I 
Agcing+Sparking I 2 7 6 

Branden •Afvonken II 
Ageing +Sparking II 2 7 7 

Stempeten +Verpakken 
Marking +Packing 2 8 0 X 

Controle F 
Test I 3 6 1 

Controle 
L electr. Test 3 6 2 

Controle L meth. 
Test 

3 6 3 

Levensduurbranden 
Lífe test 3 6 4 

Controle 
II Test 3 6 6 

Controle 
IA Test 3 6 7 

V : vervallen /withdrawn Z: zie /sec 
X: verschenen / issued N:wordt niet bijgehouden /wilt not be kept up-to-date 

DOCUMENTENOVERZICHT 

SURVEY OF DOCUMENTS L14-110tH 

N ÁÁM Stalmans  v~&~Rs. t ~C' ~~ 100 — t 

Ty ec ó..~~... N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFAaRIEKEN,EINDHOVEN-NEDERLAND C~ON~t~ DAT. 72_ 1 ~ ~ 19 FORM. A4 
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QUANTITY 
F"OEVEELiiElO 
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W~ 
W? 
-~Z 

DESCRIPTION 
OMSCHRIJVING 

STANDARD 
NQRM QDS CpDE 

~~ 
NUM,. VALUE uN1T 
NUM. WAARDE EENH. 

SAKI.`- KANCN ZIF AFZONDERLIJKE STUKLIJSfi 8222 037 48011 

1 1 SAM. BALLON 8222 037 45011 1 
1 2 Sam, conus 8222 O37 45091 
1 3 Sam, hals conus 8222 037 45081 
1 4 xals 3322 050 19so 3 

Inkoop 
1 4 Conus 3322 05O 19601 

Inkoop 
3 3 Doorvoercontactpen 8222 037 12021 
1 3 Ijoorvoercontactpen 8222 037 12011 
1 3 Doorvoercontactpen 8222 037 12031 
1 3 Doorvoercontactpen 8222 037 12041 
7 4 Doorvoercontaotpen (Allen B. Du>~onir) 8222 040 20561 

3 Goudresinaat ' '~ 1322 510 4830 
3 Siliconeharsoplossíng 1322 506 66901 
3 Grafietsuepensie Acheson 11 ~ ` ~ °~' 
3 Grafietsuepensie 660 B '° 1322 502 10501 
3 Emaille glas 7576 1322 507 08701 
3 Binder butylacetaat 

1 2 Sam. scherm 822E 037 45011 
1 3 Scherm met inwendig meetraster 8222 037 40011 
1 4 Glasplaat °8222 040 51255 
4 Opdampspiraal ~ 3322 079 56801 
4o xa~.k 3322 064 11801 
1 5 Glasplaat ongeslepen B 270 D.S.G. 8222 037 40002 
1 2 Sam. gaaspakket 8222 037 18152 
1 3 Sam, storagegaas 8222 037 18132 
1 4 Frame ~ 8222 040 20124 
1 4 7?eklijst 8222 037 18101 
1 4 Gaas 500 1/i 

4 Magnesiumfluoride X5846 PatinalaMerck) 1322 51O 13201 
6 4 Steen 8222 037 28001 
6 4 Band 3322 999 81125. 
1 4 Uitvoerband 3322 999 81215 
1 3 Sam. colleetorgaas 8222 037 1814 2 
1 4 Frame 8222 040 20124 
1 4 deklijst 8222 037 18002 
i 4 Gaas 500 1/i 
6 4 Hoekje 8222 037 18121 
b 3 Band 3322 999 81125 
1 2 Sam. manchet 8222 037 18162 
1 3 l~ia.nchet 8222 037 18053 
6 3 Beugel 3322 063 79601 
6 3 Band 3322 999 81325 
4 2 rïanchethoek 8222 037 18112 
1 

2 Emaille glas 7576 1322 507 o870í 
2 Binder butylacetaat 

., 
1 3 Manohetplaatje 

_ 
8222 037 18201 

___. 
2 

Opdampspiraal 3322 067 08213 
A1. spiraal 3322 080 54201 
Kraal (groot) 2422 015 08004 

OESCRIPTiON - OMSCHR{ VING CODE STEMP.CODE TYPE AL ER• DATE 
WlJZ. DATUM 

STUKLIJST - SAM. BUIS 

. 

~ L 14 - -110 GH 
72-10-20 

NAME Maessen SUPERS: CONT. SH. 1 jSH. ZN€CK 
2NAAM I VER V. ; I VOLG. BL. l 

~ 
I BL. CONTR. 

PROPERTY OF: N.V. PHILIPS' GLOfILAMPENFABRiEKEN, EINDHOVEN ~jóRDAT6uM E 7 2 -fly-24 ~ fORM A4 
22000.556 
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DESCRIPTION 
OMSCHRIJVING 

STANDARD QDS NORM CODE F~NUM vnwE UNIT 
NUM. WAARDE EEN H. 

DIv~ RsEr; 
1 Schermkapje 8222 037 28011 

Leitsilber 200 zilverpoeder- 
suspensie 2 

1;22 504 23001 1 

Araldit Ciba 009355 004 4485 
Harder eiba 007863 008 4,áa5 
Siliconkautschuk ák1 Wacker 1312 501 12901 

1 H,S, ka bel 450 mm 0722 2Q3 00001 
Tintetrachloride oplossing 2 1322 504 633c1 

1 Buishouder type 55566 2 

14 7ijcor_tactschotel 3322 065 39402 3 

~ Spoel voor correctie unit 3122 108 87542 4 
1 Rubberband voor spoel 4 22 02q óo351 3 

1 Rubberband voor spoel 2422 015 05009 
_..  V 

-tiket 3322 200 61032 5 

VOOrc BESCH~,RMING UITVO::,'FcPE1~li~~I~ 
2 Beschermband 3322 2C0 16801 b 

Polyvinylchloride 

Diamant bolboor P+. B. 4 1 , 5Tnm 7 

Bandje 3322 999 81335 e 
.--7 ~ 

Diamant freesje (fijn) 9 
Diamant freesje (grof) 

r -- t 1 

DESCRIPTION - OMSCHRI VING CODE MARK COISF 
STEMP. CODê TYPE ALTER DATE 

WI1.~Z.~nSA,T~U~~MY~ ~'Jf ,_ ~ s

72-10-20 
STOKLIJST - ShT~i, BLTIS r. 14 - 1 ?~" G'~ 

NAME 4 SUPERS: CONT. SH. i SH. CHECK 
NAAM ~ lae 8 Sen I VER V. : I VOLG. BL. ~ ' Í BL. 2 CONTR. 

I PROPERTY OF: N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN ! i~RÓA~urTiE 72-05-24 j FORM A4 
22000.556 
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DESCRIPTION 
OMSCHRIJVING 

$TANDARD 
NORM QDS CODE ~~ 

Nur. vnwE (UNIT 
NUM. WAARDE EEN H. 

1 1 PLAATSTEL ~,D,S, 3322 122 93805 1 
1 2 Plaatstel niet gebeitst 3322 122 93814 
1 3 Roefel 3322 040 67601 

4 Loodglas 01/32,5-34/2,2-2,4 
14 3 Toervoerdraad 3322 066 4U2v1 
14 4 Toervoerdraad niet gewassen 3322 066 40211 
350 mm 5 NiCxFedraad 47/5 hard 1~ N 23e 0122 0813 01001 

114x25) 

3 1 BED, GLOEISPIttAAL 3322 OOU 81603 2 
ca,106,8 mm 2 Enkelspiraal op klos ep. 0,117 0522 obó 00178 

13x35,6, Ddr. ~ 0,07 P 0:32 
3 P~'i$, doorndraad 0,18 f~ P OU1 
2 1 bedekking 
3 P~iethanol 1322 502 67401 
3 A1. oxidesuspensie 15 1322 500 14301 
2 4lolfraam aluminiumoxideauep, 1 1322 506 33501 

3 1 KATODE ~,.D,s, 3322 oob 40604 3 
3 2 Katode niet gebeitst 3322 006 40614 
3 3 Katode niet gestookt 3322 006 40624 
3 4 Katode niet gespoten 3322 006 40632 
3 5 xap 3322 080 17001 
3 6 Kap niet gebeitst 3322 O80 17011 
27 mm 5 NiFeplatte dr.52 hard 0,6+0,03 N 28y 0222 062 10015 

13x9) x0,06 gew. 58+2 mgr/200 mm 
3 5 schacht - 3322 080 10602 

24,3 mm 6 Nabuis Si.act.Mn-arm 1,8~dw.0,075 N 261 0222 014 00001 
13xa,1) 

5 BaSrOarb. susp. 45 1322 508 41401 

3 1 KATODEHOUDER c~.D.s. 3322 142 33203 4 
3 2 Katodehouder niet gereinigd 3322 142 33213 
3 3 Buitenring 3322 obb 73005 
3 4 Buitenring niet ontkoolt 3322 066 73013 

63 mm 5 NiFeband 42 zacht 0,15x23,5 N 2?9 0122 011 04072 
13x21) 

3 3 Katodebus 332 066 72606 
3 4 Katodebus niet ontkoolt 3322 066 72612 
24 mm 5 Fernicoband glash. zacht N 1030 0122 170 00048 

(3xe) 0,15+o,o1x2g 
6 3 Steunpool 3322 066 35003 
6 4 Steunpool niet geruwd 3322 066 35012 

56,4 mm 5 Fernicodr. zacht 0,65 Á N 022 0122 050 1202c^ 

(689,4) 
3 ~ 3 vulstuk 3322 043 29404 

ca 645 m8 4 Glaspoeder 219 1322 507 63001 
(3x215) 

2 1 SAM. ROO:~TER 1 8222 040 04634 5 
2 2 Rooster 1 8222 040 04622 
52 mm 3 NiFeband 18/11 dieptr, kwal. N 279 

(2x26) 
8 2 Pen 

J

3322 065 91801 

GESCRIPTiON - OMSCHRI VING CODE MARK.CODE 
STEMP. CODë 

S PE - ALTER• DATE 
WI1~Z. 7A

~~
T
+
U
~

M

STUKLIJSTa- StL:1. KANON 8222 037 48011 ~: 14 - 110 GH 72-10-20 

! SH. 'ZR~LRC~~ NAME ~~ SUPERS: CONT. SH. ":ae NAAM I s s en I VER V, : VOLG. Bl. 5 [ I BL. 1 CONTR. 

1 ~ PROPERTY Of: N.V. PHILIPS' GIOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN ' FIRST DATE 72-05-24 I FORM A4 1° DATUM 

22000.556 
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QUAN PITY 
HOEVE_ELHEIO 

7 

~W DESCRIPTION 
OMSCHRIJVING 

STANDARD 
NORM QDS CODE 

~~ 
NUM. YALUE UNIT 
NUM. WAARDE EEN H. 

~,? 
-~Z 

mm 3 GrNidr. zacht 1 gS N 28b 0122 027 04006 

- 1 1 CENTRErRPLAAT 3322 063 50801 6 
1 1 Centreerplaat niet gereduceerd 3322 063 50811 
1 1 Centreerplaat niet gebeitst 3322 063 50821 

1 CrNiStband hard 0,5~t - ~ N 286 0122 027 02000 

1 1 SAM. ROOSTER 3 3322 133 04201 7 
1 1 Sam. rooster niet gereduceerd 3322 133 04211 
1 2 tooster 3 3322 Ob6 13801 

33,5 mm CrNiStband 18/11 dieg{trek 
kwaliteít 0,75x34 

~T 286 0122 027 00085 

8 2 Pen 3322 064 09201 
8 2 Pen niet gereinigd ~ 3322 064 09211 
64 mm CrNiStdr. zacht 1 ~ N 286 0122 027 0400b 

8x8) 

2 1 CENTREL~RPLAAT 3322. 063 67801 8 
2 1 Centreerplaat niet gereduceerd 3322 0áj 67811 
2 1 Centreerplaat niet gebeitst 3322 063 b7821 

70 mm CrNiStband hard 0,5x43 N 286 0122 027 02024 
C 2x35 ! 

--~ ----
2 7 AFBUIGPLAAT Y 332 080 24801 9 
2 1 Afbuigplaat y niet gebeitst 2322 080 24811 
2 1 Afbuigplaat y niet gereduceerd 3322 080 24821 
2 1 Afbuigplaat y niet verguld 3322 080 24831 

ca. 

40 

25 

mm 

mg 

CrPdiStband 18/12 dieptrek 
kwaliteit 0,75x54 
Goud 

T, 286 0122 027 o03ss 

1 1 C,~NTRE~:RPLAAT 3322 063 67001 10 
1 1 Centreerplaat niet gereduceerd 3322 Obi b7021 

35 mm CrNistband hard 0,5x43 N 286 0122 027 02024 

2 1 SAM. AFBUIGPLAAT X 8222 037 18081 11 
2 2 Afbuigplaat x j 8222 037 180'T1 

Cr2diS~band 18/12 dieptrek 
kwaliteit 4,75x41 

N 286 0122 027 00119 

2 2 Beugel voer afbuigplaat 3322 064 15001 
21,5 mm CrNiStdr, zacht 1 ~ AT 286 0122 027 04006 

2 2 Beugel voor afbuigplaat jj22 064 16b01 
24 mm CrNiStdr, zacht 1 >~ N 286 Ó122 027 04006 

1 2 BEUGEL VOOR AFBUIGPLAAT 3322 064 16001 12 
24 mm 3 CrNistdr, zacht 1 ~ N 286 0122 O27 04006 

2 1 STEUNPROFIEL 8222 040 20731 13 
2 CrNiStband 18 12 dieptrek 
kwaliteit 0,5x 

N 286 

DESCRIPTION -OMSCHRIJVING CODE MARK.coDE~ 
STEMP. CODs TYPE ALTER• DATE 

WUZ. nATUM 

72-10-20 
STUKLIJST - SHM. KANON 8222 037 48011 L 14 - 110 GR 

NAAM i rlue.~ilen 1 ERV. , VOLG. BL. ~ ÍBL. t: CONTR. 

PROPERTY OF: N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN , HasÁD M~72-05-2~ ~ FORM A4 
22000.556 
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QUAN iITY 
HrJEVEELHEtO 

NUM. VALUE UNIT 
N :I M. WAARDE EEN H. 

J Q w~ W 
> 7 

J Z 

DESCRIPTION 
OMSCHRIJVING 

STANDARD QDS CODE NORM ~~ 

1 
1 

21 mm 
(1x21) 
~ 

2 
2 

55 mm 
(2x27,5) 

4 
4 

62 mm 

(4x15,5) 

~_ 
1b 
16 
9b mm 

(16z6) 

1 
1 
1 
1 

132 mm 

8 
184 mm 

(8x23) 
._ 

~ 

81,2 mm 
14x20,3) 

2 

2 

~ 

 r 

4 
2 

1/9 
14x1/36) 

,--

1 
2 

3 

1 
2 
3 

1 
2 

3 

2 

1 
2 
3 

1 
2 

3 
4 
5 

2 
3 

1 
2 

1 
2 

1 
2 

1 
2 
3 
2 

3 
3 
_. 

1 
2 
3 

BQI'I~ENRING 
Buitenring niet gereduceerd 
CrNiStband 18/11 dieptrek 
kwaliteit 0,15x21 

rïALVE AFSCHERMBUS 
Halve afschermbus 
CrNiStband 18f12 dieptrek 
kwaliteit 0,25x30 

?~ 28b 

1Y 286 

~ 

3322 a8o 13401 14 
3322 O80 13411 
0122 02'j o0359 

3322 067 11001 15 
3322 067 11011 
0122 027 00112 

RINGGETIER 
Ring voor getter 
Stband verre, dieptrek 0,127x16, 

Gettermengsel 

5 N b98 

.3322 120 05801 16 
3322 060 $2201 
0122 126 01034 

1322 501 94001 

t3EUGEL VO%R GETTER EN MANCHET 
Beugel niet gereduceerd 
CrNiStband hard 0,25x3 N 286 

3322 obi 79óo1 17 
3322 063 78611 
0122 027 02011 

SANT. f~FSCHERMCTLINDER 
Afschermcilinder 
Afschermcilinder 
Afschermcilinder 
CrNiStband 18/11 
kwaliteit 0,2x42 
Centreerveer 
CrNiStband hard 0,25x3 

niét gereducee 
niet gebeitst 
dieptrek 

rd 

N 286 

N 28b 

3322 142 02801 18 
3322 080 11001 
3322 080 11011 
3322 O80 t1021 
0122 027 00325 

3322 066 06201 
0122 027 02011 

C LINTTRt,t+,RVEEFi 
CrNiStband hard 0,25x3 N 286 

3322 063 72001 1g 
0122 027 02011 

r 

AFSCHERI~iPLAAT 
CrNiStband 18j12 dieptrek 
kwaliteit 0,5x 

iu 286 
8222 040 20492 20 

AFSC HER.MPLAAT 
CrNiStband 18/12 dieptrek 
kwaliteit 0,5x 

SAM. ISCLATIESTAAF 
Isolatiestaaf 
Ker, isol. mat. 512 
Glaspoederstaaf 

Nitroaelluloseopl. 
Glaspoeder 

8222 037 18091 21 
N 286 

r: 51 2 

3322 028 04201 22 
3322 028 04001 

3322 043 06001 

SAM. ISOLATIESTAAF 
Isolatiestaaf 
Ker. isol, ffiat. 512 'r" 51 2 

3322 130 92201 23 
3322 026 55001 

aESCRIPTiON -OMSCHRIJVING 

STUKLIJST - SAM. KANON 

CODE 

8222 037 48011 

MARK.CODE 
STEMP. CODc' TYPE 

~ 14 - 110 GH 

ALTER• DATE 
WIJ 

72-1©-20 

F 

~ 

NAME 
1'~iae$$en NAAM 

22000.556 

l SUPERS: 
VER V. : i VOLG. BL. BL. ~^ _ CONTR. 

PROPERTY OF: N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN HRs~A°~nE 72_05_~4 ~ FORM A4 
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1 
2 
2 
2 

4 
1 

1 SAM. KOOI 
2 Kooi ingedrukt 
2 Sproeikanon 
3 Sam, rooster 2 
4 Rooster 2 

CrNiStband 18/11 dieptrek 
4 Beugel 

Band voor sam kooi 

2 
2 

412 mm 
(2x2o6) 

2 
28,8 mm 
( 2x14, 4 ) 
 * 

4 

1 
2 
3 

sAM CONTacTv~ER 
Contactspiraal 
Ddr. 0,15 Á 

2 Beugel voor contactspiraal 
3 CrNiStdr. zacht bl. 0,5 ~ 

N 286 

8222 037 48041 24 
a222 037 4so31 
8222 037 48021 
8222 037 02161 
8222 040 04655 
0122 027 00... 
3322 064 12801 
3322 999 81435 

N 286 

3322 130 71801 
3322 064 18801 
0522 025 21385 

3322 064 07201 
0122 027 04004 

1 ISOLATIESTAAF 
~ Multiform 

8222 037 28021 26 
3322 026 11401 

3 
3 
3 

34,5 mm 
(3x11,5) 

1 
1 

~45.5 
14 
14 
14 
14 
392 mm 

(14x28) 
14 

~ 

1 
2 
3 
4 

1 
1 

46 

1 

mm 

1 
2 
3 
2 
3 
4 
5 
6 

r 

GLOEIDRAADBEUGEL 
Gloeidr. beugel niet gereduoeerd 
Gloeidr. beugel niet gewassen 
IvTiCuband dieptr. kwal. 0,15x9 R 599 

3322 066 91802 27 
3322 066 91812 
3322 066 91822 
0322 079 02006 

SAM. OPLASBEUGEL 
Oplasbeugel 
CrNiStdraad 1 
Sam. contactpen 
Sam. contactpen niet gebeitst 
Contactpen 
Contactpen niet gewassen 
NiCrFedraad 47/5 hard 1 !~ 

4 Buis 
5 01 glas 2-2, 25 Á 

N 286 

N 238 

8222 037 12071 28 
3322 067 07401 
0122 027 04006 
3322 132 57203 
3322 132 57213 
3322 064 76401 
3322064 76411 
0122 088 01001 

3322 04o b46o1 

mm 
~ 

1 BEUGEL VOOR G 3 
2 Beugel niet gereduceerd 
3 NiCudr. hard gericht 0,75 gS R 600 

3322 067 11201 29 
3322 067 11211 
0322 079 08011 

1 BEUG'E'L VOOR G 4 
2 NiLudr. hard gericht 0,75 R 600 

3322 oeo 69801 30 
0322 079 08011 

1 
80 mm 

1 BEUGEL VOOR G 5 
2 NiCudr. hard gericht 0,?5 ~ R 600 

8222 03? 12061 31 
0322 079 oso11 

~ 

r 

~ 

~ 

~ 

DESCRIPTION - OMSCHR{JVING 

STUKLI3ST - SAM. KANON 

CODE 

8222 037 48011 

MA0.K.CODE 
STEMP. CODE TYPE 

L 14 -110 GH 

A LTER~ DATE 
WIJ Z. nATUM 

7 2-10-20 

~.~ 
rvnr+c TTr 
NAf* •esSen 

22000.556 

S VPE RS: 
VER V, 

~ I PROPERTY OF: N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN ', ~:RpA°AM „~—~j~ ~~ ~ FARM A4,
Í YOLG. BL. 

ISH. 
4 BL. 

~ 
CONTR. 
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DESCRIPTION 
OMSCHRIJVING 

STANDARD 
NORM QDS CODE 

{,,, 
~~ 

NUM vnwE uNiT 
NUM. WAARDE EEN H, 

14 1 BAND VOOR GLDR. KAT. EN GAAS 3322 999 81122 32 
14 2 Band niet gereduceerd. 3322 999 81125 
140 mm 3 NiCudr, hard 0,1x1 R 600 0322 079 14107 

(14x10) 

6 1 BAND VOOR KAT.HOIIDER + G1 3322 999 81152 33 
6 2 Band niet gereduceerd 3322 999 81155 
90 mm 3 NiCudr. hard 0,1x1 R 600 0322 079 14107 

(6x15) 

4 1 BEUGEL VOOR G2 3322 064 56601 34 
4 2 Beugel niet gereduceerd 3322 064 56611 

mm 3 NiCudr. hard gericht 0,75 ~ R 600 0322 079 08011 

1 1 BAND VOOR G3 3322 999 81342 35 
1 2 Band niet gereduceerd 3322 999 81345 

15 mm 3 NiCudr. hard 0,25x1 R 600 0322 079 14123 
- r--

7 1 BAND VOOR G5 EN MANCHET 3322 999 81322 36 
7 2 Band niet gereduceerd 3322 999 81325 
7o mm 3 NiCudr. hard 0,25x1 R 600 0322 079 14123 

(7x10) 

7 1 BAND VOOR Y-X EN SAM.KOOI 3322 999 81542 37 
7 2 Band niet gereducet~rd 3322 999 81545 

280 
(7x40) 

mm 3 CrNiSt. bl. gl. niet magn. 
halfbard 0,25x1 

N 286 0122 027 06001 

7 1 BAND VOOR SAM.KOOI EN G6 3322 999 82812 38 
7 2 Band niet gereduceerd 3322 999 82815 

1b8 
(7x24) 

mm 3 CrNiSt. blank gl. niet magn. 
hard 0,25x1 

N 286 0122 027 05001 

---~ ~ ~ 
1 1 BAND VOOR SAM. STORAGEGAAS 3322 999 81212 39 
1 2 Band niet gereduceerd 3322 999 81215 

45 mm 3 NiCudr. hard 0,1x1 R 600 0322 079 01417 
---~ .~ 

1 1 HALS 8222 037 45021 40 
1 2 Hals niet afgesprongen 3322 051 00401 

3 238 glas , 
---~ 

1 1 SAM. ROOSTER 1 8222 040 04022 41 
1 2 Rooster 1 8222 040 04012 

28 mm 3 CrNiStband 18/11 dieptr. kwal. N 286 
4 2 Pen 3322 064 09201 

4 3 Pen niet gereinigd 3322 064 Og211 
32 mm 4 CrNiStdr. zacht 1 ~ N 286 0122 027 04006 

(4x8) 

OESCR{PT14N - QMSCHRI VING CODE MARK tODÉ TYPE STEM P.CDDE 
ALTER• DATE ' 

ti  UZ. DATUM 

72-10-20~ 
STUKLIJST - SAM. KANON 8222 037 48011 L 14 - 110 GH 

NAMF U H. I H 
NAAM Ma@91sen l VER V. ~ VOLG. BL. 5 I BL. 5 CONTR. 

I PROPERTY OF: N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN,EINDHDVEN E1RST DATE
72-05-2d FORM A4 ~ 1' DATUM ~ 

22000.556 



, Ontw.Oscillograafbuizen. 
4-11-1971/JM/MB/RAR-34/nr.54. 

Fabríkage voorschrift voor het aanbrengen 

va.n een flu-scherm op glasplaatjes met een 

meetraster, Al -masker en tino2yde uitvoer. 

1.) Het kontroleren van de glasplaatjes. 

Alvorens de plaatjes te wassen worden deze gekeurd op glasfouten, 

meetrasterfouten en vastzittend vuil. De plaatjes die hierop uitvallen, 

worden niet bezonken. 

Voor de eisen zie voorschrift van de D14-160 ballons. 

2.) Het wassen va.n de plaatjes. 

De plaatjes worden op een conus van een D14-160 ballon geplaatst en 

dan met een gedeionïseerdwaterstraal gespoelà. Dit gebeurt net voor 

het bezinken. Na het spoelen worden ze meteen 

3.} Bezinken. 

in de bezinkbak geplaatst. 

a. ~ Benodigheden. 

1.~ bezinkbak 400x2402200 mm. 2822 060 09519 

4 rubber ringen ~ 80 mm. breedte 15 mm. hoogte 10 mm. 

8 rubber plaatjes 0822 081 12003 

1 maatkolf 2.000 cc. X822 060 11428 

1 maatkolf 500 cc. 2822 060 11423 

2 maatkolven 100 cc. 2822 060 11414 

1 maatkolf 10 cc. 2822 060 11405 

1 erlenmeyer 1.000 ec. 2822 060 00726 

1 erlenmeyer 3.000 oc. 2822 060 00731 

1 maatfleej® 125 cc. 

i buchnertrechter 2822 060 04511 

80 gram maalkogeltjes 7322 015 05681 

1 trechter 2822 060 04009 

1 verlengde trechter 2822 060 04109 

2 binnentrechters 

1 sproeitrechter 11"g0° 7322 012 89170 A3 



kAR-34~nr.54Íb1.2. 

1 binnentrechter met 3 gaatjes 

25 H.C.- gaas 

95 x.c.- gaas 

1 Y2A - lepel 

Weísgbandfilter3 ~ 18,5 cm. 

H.F. zuur 10~j 

Fi 113/7A-.... poeder 

1{asil 7~o kodenr. 19~ kasil 

Ba. =~itr. vaste stof 

1 spons 

1 afzuïgkolf 

1 conus D14-16C3 

1 íngeaneden kurk 8 mm. 

Vacuum. 

via inkoop 

1322 001 22026 

2s22 u60 1501 

2ezz 060 20027 

1322 502 27201 

1322 501 65401 

1322 503 7a7a1 

1322 500 35501 

2822 060 01736 

b.~ Wassen van de te gebruiken voorwerpen. 

Alvorens te gaan bezinken porden alle te gebruiken glazen voorwerpen 

gewassen met HF - zuur 10 ~ vervolgens gespoeld met water en ten-

slotte met gedeioniseerd water. Alle apparatuur moet stofvrij worden 

weggeïegd. 

c.; Bezinken. 

Suspensie 1 28 gram poeder F1 113f7A- .. gedurende 10 minuten malen 

met 45 omwentelingen per minuut in een maalflesje van 125 cc. met 

5o cc. gedeioniseerd water en 5 druppels kasil 7j. Dit gebeurt in 

de volgende volgordes 1) 8J gr. maalkogeltjes in maalflesje doen. 

2~ 5o ec. gedeioniseerd water 

3) 5 druppels kasil 7~. 

4) 28 gram poeàer F1 1137 A-... 

2Jadat de maaltijd is verstreken, de verkregen vloeistof opnemen tot 

'n totaal volume van 50Q ac. met gedeioniseerd water. Rfertoe asurdt 

het gemalen poeder door 'n buchnertrechter in een erlenmeyer gegoten, 

telamen met de maalsteentjes. r'iet maalflesje enige maïen omspoelen 

met gedeioniseerd water, net zolang tot al het poeder in de erlenmeyer 

zit. De buchnertrechtex• eveneens omspoelen. De op deze manier ver-

kregen suspensie wordt nu al roerend met een V2A - lepel gezeefd door 

25 H.C. - gaas. 



ï~AR-34/nr.54/b1.3, 

Ba. Nitr. 0,050 aanmaken en kontroleren volgere voorschrift 

3-6-68`A 413. 

De gespoelde plaatjes in de bezinkbak plaatsen op een rubber ring. 

Daar de bodem van de bezinkbak bol staat, worden er 2 rubber plaatjes 

onder de rubber ring geplaatst aan de diepste zijde van de bezinkbak. 

Zo komen de plaatjes horizontaal te liggen. De rubber ringen en-

plaatjes worden eveneens met H.F. - zuur gewassen. 

7.000 ec. Ba. Nitr. 0,05cx~ in de bezinkbak brengen door 25 H.C.-gaas 

en met een verlengde trechter die tot aan de bodem van de bezinkbak 

reikt. 

IIierna suspensie 2 onder een draaiende beweging met een 11" 90° 

sproeítrechter door 95 H.C.-gaas inbrengen. 

Suspensie 2 ~ 210 cc. kasil ~ en 80 cc. suspensie 1. 

Na 15 min. bezinken, de vloeistof afzuigen met behulp van een afzuig-

kolf die op een vacuumleiding is aangesloten. (zie bijla ge; 

De plaatjes op een spons afpoetsen (buitenkant van het scherm). 

Hïerna de plaatjes kontroleren op schermkwaliteit. goor eisen zie 

voorschrift van D14-160 ballons. 

De goede plaatjes op een punt op een filtreerpapier tegen een wand 

plaatsen, met het scherm naar de wand gekeerd. De plaatjes worden 

gedroogd met droogatralers. 

Hierna de plaatjes die zijn uitgevallen schoon spoelen met gedeioni-

seerd water. De plaatjes mogen niet indrogen, aangezien ze dan defi-

nitief uitvallen. 

l~a het drogen van de goedgekeurde plaatjes, deze opnieuw keuren. 

De goedgekeurde plaatjes stofvrij opbergen. 

Gervolgens wordt er van de plaatjes een rand afgepoetst met behulp 

van een ingesneden kurk tot + 8 mm. van de rand van het plaatje. 

Hierna worden de plaatjes voor een tweede maal bezonken op boven ver-

melde werktrijze, echter met 5 ec. suspensïe 1. 

4.} Vliezen. 

~} 

a. ~ Benodigheden. 

3 porseleinen schaaltjes ~ 160 mm. 2822 060 08505 

aceton 1322 500 04301 

rhodoviol ~ ~ 5 yfl tig 

bedacryl i:6 verdund met tolueen 

1322 506 93901 

onverdunde bedacryl 1322 503 56501 

tolueen 

rotearapparaat 

1322 504 66601 

linnen doekje (rol} 7322 015 06701 

1 bekerglas 500 cc. 

vacuum 

2822 060 11024 



_ x.A: -34/nr.54/b1.4. 

b.) Werkwijze. 

1) Bevochti~•en. 

De plaatjes worden bevochtigd door onderdompeling in rhodoviol -~ 

gedurende 15 seconden, Hierna worden ze tegen een wand geplaatst 

in iets schuine stand (± 10° met de vertikaal) en laten we ze 

2 minuten uitzakken, 

2) Vliezen. 

De plaatjes worden gevlíesd door onderdompeling in bedacryl 1s6 

gedurende 15 seconden. Hierna onmiddeli,jk met behulp van een 

vacuumchuck op het roteerapparaat plaatsen en gedurende 7 minuten 

laten draaien met + 200 omwentelingen per minuut, onder 'n hoek v.50°. 

3) Bandafpoetsen. 

Yan de plaatjes met een visueel goed vlies wordt een rand afge-

poetst met behulp van tolueen en een linnen doekje tot + 4 mm. van 

de rand van het scherm, dit is tot aan het Al - masker. 

De plaatjes met zichtbare vliesfouten worden ondergedompeld in 

aceton gedurende 30 minuten en opnieuw gevliesd. 

5.) Updampen. 

a.) Benodigheden. 

1 

1 

opdamppoop 

meetkastje met meetkop 

korfjespiralen 3322 079 56801 

~.. 1 opdamppook 

1 opdampmal (zie bijlage) 

A1, ruiters 3322 064 11801 

kraaltjes 2422 015 08002 

b.) ~Yerkwijze. 

Eerst wordt de opdamppook op de goede hoogte afgesteld. 

Dit gebeurt zodanig, dat de afstand van de top van de spiraal tot 

de onderkant van het scherm 205 mm. bedraagt. 

Er worden bij een nieuwe spiraal 4 A1-ruiters op de spiraal gehangen, 

bij ~n gebruikte- 2 ruiters. 

Tijdens het vacuum halen wordt het plaatje m.b.v. aceton en keuken-

rolpapier aan de bovenkant schoon gepoetst. 

Er wordt opgedampt bij 50 vacuum eenheden. 

Opdampen tot 36 schaaldelen werkelijke dikte. Dit gebeurt als volfits 

Van het plaatje de Al-dikte meten in het midden van het scherm, al-

vorens op te dampen. 



RAR-34/nr.54%b1.5. 

De meteruitslag wordt veroorzaakt door het Al-masker en de 

ijzeren opdampmal. De alzo verkregen meteruitslag delen door 2. 

Dit resultaat aftrekken van de werkelijk op te dampen dikte in 

schaaldelen. 

De uitkomst hiervan is het aantal schaaldelen dat nog moet worden 

opgedampt. 

Hierna worden de plaatjes uitgestookt in een potoven. Hiertoe 

worden ze op rekjes geplaatst, Op deze rekjes kunnen vijf plaatjes 

geplaatst worden (zie bijlage . 

De rekjes worden in de potoven geplaatst op 220 mm. van de bodem 

van de potoven. Hierna worden de plaatjes uitgestookt en wel als 

volfits De opwarmtijd van kamertemperatuur naar 440°C bedraagt 

40 minuten. Hierna uitstoker gedurende 20 minuten bij een tempe-

ratuur van 440 °C. De afkoeltijd van de oven bedraagt 2 uur. 

J. ➢dar$maas. 

Kopie HH.: Eisses, v.Lieahout (3a), de Munck, Valkonet~ 

Verbeek, de VPi jse . 
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Ontwikkelíng Oseillograafbuizen. 
16-5-1973/A1~d~~/~~~/xAR-34/nr . 206. 

Bewerken Conus (vouw) L14-110GH~55. 

1. De conus met lange hals dient spanningsvrij gemaakt op 570°C 

en gevlakt te zijn. 

2. Conusrand navlakken op metalen dra<~,itafel met schuurpoeder 

en water, tot de oneffenheden weg zijn. 

3. De scherpe buitenrand moet langs een draaiende schuurband 

gehouden worden zodat de scherpe kantjes van de gevlakte conus 

eraf zijn (i.v.m. schilfering). 

4. Boren: zie voorschrift. 

5. Zuren: toni in pallet doos (81 voudig) opsturen n<-,ar glasfabríek 

(Hr. Haze gebouw SJ) met werkbon en vlg. voorschrift zuren. 

6. Coni na ontvangst van de glasfabriek in emmer raet verdund (3ó) 

zuur wassen, daarna in water. 

7. Pen inzetten: zie voorschrift. 

II. tda drogen rond collimatorpen poetsen met aceton, daarna rondje van 

5 mm. en de pen met goudresinaat insmeren, na goudresinaat inleggen 

vlg. voorschrift plakken. 

9. Na plakken de toni wastien met tepoi, water, gedeioniseerd water 

en alcohol. 

10. Siliconring inschrijven en aquadag inleggen vlg. voorschrift. 

11. Uitstoken aquadag vlg. voorschrift. 

12. Contróle van de conus: 

a} doormeten op sluiting of onderbreking. 

b~ contróle op bladderen. 

c) glascontróle. 

13. De balpennen aan de binnenzijde van de conus aan de zijkant 

iets afvijlen. 

14. ~'?anchet inlassen vlg. voorschrift. 

15. Conusrand emailleren en daarna e.v. overtollig emaille verwijderen. 



R~R-34~nr.206~b1.2. 

16. Samenstellen ballon vlg. voorschrift. 

17. Plakken vlg. voorschrift. 

18. Aftekenen en 2e. insmelting, pen zagen, pompen, verdampen, 

borstelen vlg. voorschrift Cis er nog niet). 

19. Branden, swepen vlg. voorschrift meten. 

20. Afwerken vlg. voorschrift. 

21. Afleveren. 

A.J.1r". de ~Jijse. 



Het boren in gevouwen coni L14-110Gti/55• 

De coni dienen geslepen en gefacetteerd 

te zijn. 

2) M.b.v. referentieconus boormal instellen 

onder het boorapparaat met holboor van 

1~5mm erin. 

Door de boor dient ten alle ti~den tij-

dens boren water te stromen. 

3) Conus met zijde C of D in boormal leggen 

met de geslepen kant tegen de aanslag. 

't afstandbalkje moet in de boormal 

liggen. 

4) De conus naar rechts verschuiven tegen de 

(gat nr. 3)• 

aanslag en langzaam boren. 

5) De conus 18C° draaien ala punt 4 gat nr.4 boren. 

6) ,u balkje verwijderen en conus 90° draaien. Conus nu rechts tegen 

de aanslag leggen en met de geslepen kant tegen de aanslag en gat 

nr.1 boren. 

7) Conus 180° draaien en gat nr.2 boren. 

S) Boormal nu instellen op gat nr.5 met de referentieconus en gat nr.5 boren. 

9} De andere boormal onder 't boorapparaat plaatsen en m.b.v. referentie-

conus g~~t nr.6 instellen. 

10) Gat nr.6 boren. N..B. het vlak A moet t.o.v. boor een hoek va.n y0° 

vormen anders ligt de conus aan de verkeerde kant in de mal. 

11) niet behulp van freesje (grof gat nr.2 aan de buitenkant opfrezen. 

Ban buiten water op laten lopen tijdens frezen. 

In gat nr.1 

nr.3 

„ nr.4 

,~ „ nr . 5 

„ „ nr.6 

„ „ nr.2 

komt balpen van buiten insteken ter lengte van 7 

„ binnen 4 

„ binnen 4 

buiten 5~5 

„ buiten 4 

pen zonder bal v.binnen inst.ter lengte van 7 mm. 

mm. 

mm. 

mm. 

mm. 

mm. 

G~ ~ 
.. 

Alle gaten goed met emaille vullen. 
-4 



R~h-34%nr.206/b1.4. 

Zuurpolijsten conus L14-11oGx~55 (Glasfa riek) 

1) Conus spoelen in water. 

2~ Zuurpolijsten van conus (alleen A gedeelte) 

gedurende 10 seconden in zuurbad. 

3) Conus spoelen in water. 

Zuurbad 8 1. zwavelzuur 98jó 

+ 32 1. HK-zuur 70 - 75~ technisch. 



RAR-34~nr.205~b1.5 

tiet emailleren van pennen voor coni L14-110Gïi~55. 

1) Coni dienen gezuurd en gev~assen te zijn, wassen met verdund 

zuur ( ii~) . 

2) Conus op zijde C leggen en gat nr.3 met emaille vullen tot er 

een bolletje op is. 1 pen erin steken ter lengte van 4 mm. 

(aan de binnenzijde van de conus.) 

3) Na 't drogen ervan conus 180° draaien en op zijde D lekgen. 

Tiu emaille in gat nr.4 stoppen tot er een bolletje op zit 

1 pen ter lengte van 4 mm. erin steken. 

4) Pa 't drogen conus op zijde ~ leggen. 

5) Op pen ter lengte van 7 mm. op de kraag zoveel mogelijk emaille 

leggen en in gat nr.1 steken. vanaf buitenkant conus 

6) Op pen ter lengte van 5,5 mm. op de kraag zo veel mogelijk emaille 

leggen en in gat nr.5 steken,. vanaf buitenkant conus. 

7) Op pen ter lengte van 4 mm. op de kraag zoveel mogelijk emaille 

leggen en in gat nr.6 steken vanaf buitenkant conus. 

In gat nr.5 emaille stoppen (zoveel mogelijk) en .yen zonder bal 

ter lengte van 7 mm. draaiend in gat stoppen, later aan de buiten-

kant nog emaille bijleggen. 

~B 1. De gaten waarin aan de binnenkant een pen komt en 't gat waarin 

een pen zonder bal komt worden eerst met emaille gevuld vanuit 

de binnenkant conus. 

Aan de buitenkant wordt 't gat dichtgehouden met 'n vinger tot 

de pen erin zit met de emaille. 

2. Aan de buitenkant controleren of er geen gaatjes in de emaille 

zijn. 

-6 



RAR-34~nr.206~bI.ó. 

Het plakken van L14-110GH/55 ballons in de plakoven. 

1} Van de inblaaspijpjes op de te gebruiken posities de busjes verwij-

deren. 

2) Up een rek max. 11 posities volhangen met toni (bij de stofarme ruimte) 

De voorste positie k~ij de ovenklep reserveren voor een conus met koppels. 

Up 't rek eerst de lage posities daarna de hoge volhangen. 

3} Ovenklep openen en de kar met de kant met toni voor het ga,t rijden tot 

de kar vergrendeld zit aar: de achterkant. 

4) liet rek voorzichtig de oven inschuiven. 

5} Kar ontgrendelen d.m.v. handgreep voor aan de kar en de ovenklep sluiten. 

6} dansluiten van de inblaasslang op het rek (menggas) 

De keuzekraan bij de gasoven op menggas zetten (stand g uur) en de meng-

gaskraan opendraaien (4 literminimaal per positie). 

Zijn alle posities bezet dan moet de flow-meter dus 48 l~m. staan. 

7 ) Controleren of d.e 4 atmosfeerkraan achter de regelkast open staat. 

Deze zorgt voor sneller afkoelen op 't bepaalde temperatuur door lucht 

in te blazen via 'n klep en afkoelpijp voor de ventilatoren. 

8) 1 Paar koppels aansluiten op de recorder onder de over.. 

9) Up de regelkast de cylinder zodanïg linksom draaïen.dat het wieltje 

waarop de cylinder rust vooraan op Gyclus "emailleren" staat. 

10) Hoofdschakelaar aan, zwarte schakelaar ïndrukken (naast lampje} en 

2 ventilatoren inschakelen door 2 zwarte knoppen in te drukken en 

de 4 segmentschakelaars (oven) aanzetten (omhoog zetten). 

11} Controleren of de recorder loopt. 

12} Het plakken stoken gaat verder automatisch, ook 't afslaan. 

13} Na plakkenfuitstoken hoofdschakelaar uit, koppels los maken, slang 

(inblaas) losmaken en e.v. kraan var. inblaas dichtdraaien. 

14} Uvenklep open en de lege kart van de kar ervoor rijden tot het aan de 

achterkant vergrendeld is. 

15} 't Rek op de waden rijden en vergrendelen. 

16} Kar ontgrendelen en ovenklep dicht. -7 



RAR-34/nr.206/b1.7. 

Het emailleren van coni met pennen L14-11oGx/55. 

1) Op de inblaaspijpjes blijven de busjes hangen. 

2) Coni op rek hanger., voorste positie reserveren voor coni m.koppels. 

3) Punten 3, 4, 5 van het plakken van ballons, punt 6 overslaan. 

4) Funten 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 van 't plakken van ballons. 

Uitstoker coni met aquadag. 

1) Punt 1 van het plakken van ballons. 

2) Punt 2 van het plakken van ballons. 

Op de coni metalen deksels aanbrengen. 

3) Punten 3, 4, 5 van 't plakken van ballons. 

4) Punt 6 van 't plakken van ballons. Alleen luchtinhlaas en de 

keuzekraan bij de gasoven op stand 3 uur. 

Inblaas 4 1. per min. per positie. 

Punten 7, 8 van het plakken van ballons. 

Punt 9 moet men inplaats van "emailleren" leren "uitstoker". 

6) Punten 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16. 

5) 



RAR-34/nr.206/b1.8. 

Manchet inlassen L14-110GH/55• 

1) Coni met aquadag waarvan de te lassen pennen aan de zijkanten 

afgevijld zijn en de Coni zelf gestookt zijn op 440°C. 

~ 2) Aan 4 pennen aan de binnenkant van de toni manchethoekjes lassen 

en a:~n 1 pen een bandje Culví 45x1x0,1 (schets 71101). 

Dit gebeurt met een mobiel lasapparaat stand 2 (druktoets). 

3 ) De manchet samenstellen d.w.z. dichtlassen m.b.v. manchetplaatje. 

Daarna 6 getterbeugels lassen aan de flappen van de manchet. 

r~an de getterbeugels worden weer bandjes gelast CuNi 12x1x0,25 . 

De bandjes worden iets omhoog ge~.~ogen. 

Voor som. manchet is een tekening aanwezig. 

Ilet geheel dient als CrI~i:t gereduceerd te zijn. 

4) Sam. manchet in centreermal legeen en vastleggen. 

De conus met geslepen kant over de manchet op de centreer~.l zetten 

en de 3 aanslagen van de manchet tegen de conus wand zetten. 

Hierna de hoekaanslag tegen de conus aanbrengen. 

5) ilet behulp van mobiels laswagen en speciale lastang door de centreermal 

heen de manchet aan de hoekjes vastlassen. 

6) De klemstrip losmaken en de conus van de mal afhalen nadat de aanslagen 

teruggehaald zijn. 

ii. 

NB . 

Steeds met tussenpozen aan dezelfde pen lassen indien nodig. 

1. let bandje van de storage uitvoer mag niet tussen de centreermal 

en conus terechtkomen bij 't manchet lassen. 

2. De geslepen rand van de conus moet goed aanliggen op de mal. 

Dit geldt ook voor de manchet. 

3. i'ijdens 't opzetten van de manchet op de centreermal moeten de 

bandjes aan de ~gettez~beugels vrij blijven liggen. 

4. Controleren of manchet recrt zit, evenwijdig is met de conusrand 

en of hij goed gelast zit. 

1 -9 



F~R-34~nr.206 j~b1.9. 

Samenstellen ballon L14-110GH~55. 

Benodigheden: A 1. Conus met 1) manchet 

2) emaille op de rand 

3} storagebandje 

4) aquadag 

5) lange hals. 

A 2. Gecontroleerd- en bewerkt scherm. 

A 3. Gecontroleerd- en samengesteld gazenpakket. 

A 4. Plakmal. 

1} Conus uitblazen en in gat stoppen in de stofarme werkbank. 

2) Storagebandje vrijlegFf;en (omhoog). 

3) 

4) 

Controleren of manchetbandjes 11cht omhoog gebogen staan en 

evenwijdig staan met de conusrand. 

Bramen verwijderen aan de binnenkant manchet. 

5) Gazenpakket met storagegaas omhoog op manchet legeen en afdek-

pla~tje over 't stor~gegaas aanbrergen. 

6) la.b.v, buignaald 12 manchetbandjes ombuigen zodat 't pakket vastligt. 

7} Het storagebandje (uitgerold) aan het Storagebandje (v.d.pen) lassen 

en 't overtollig deel afknippen. 

8) Dekplaat van 't storagegaas verwijderen en met blowerluc:~.t losse 

deeltjes op gaas voorzichtig ~rregblazen. 

9) Iet storagebandje omlaag buigen zodat 't geen sluiting maakt met 

andere delen van de ballon. 

I?et bandje mag nooit boven ~t storagegaas uitsteken. 

10) Het scherm lichtjes afblazen en op de conus leggen. 

NB. IIitvoer aan de hoede kant. 

11) Plakmal over 't scherm aanbrengen zodat de schermpen vrij .ligt. 

12) j Aanslagen moeten tegen de corms aanliggen en 3 aanslagen tegen 

't scherm. 

Scherm t.o.v. conus moeten zo goed mogelijk t.o.v. elkaar liggen. 

-10 



RAR-34/nr.2o6/b1.10. 

13j De 1e. hefboom moet tegen de conushoek aanliggen en de 2e. tegen 

de schermhoek. 

De 2e. hefboom mag niet tegen de emaille zitten. 

14) Indien de mal niet goed ís afgesteld dan bijstellen van de 

schroefjes. 

15~ Conus uit de stofarne werkbank halen •en in 't rek han~~en. 



RAR-34~nr.206~b1.11. 

riet afwerken van een L14-110GH~55 na het meten. 

1) Buis voorzien van een houder. 

2) II.S.kabel 0722 203 00001 ter lengte w~.n 470mm. knippen en 1 uiteinde ont-

mantelen ter lengte van .. 4 mm. 

3) Aan de kabel een bandje CuP~i 12x1x0,25 solderen (met malletje). 

4) Van de schermpen de zijkantjes ontdoen van oxydatie (steelvijltje) en 

m.b.v. mobiel lasapparaat (drukvaetsstand 2) vastlassen, variac stand 7 

en het CuTdi bandje met kabel aan de pen lassen (1x). 

~ 

lQ~ 

5) De kabel vastzetten ~ y0mm. vanaf de las met tesa-kreb en een elastiekje 

aan de hals. 

6) liet schermkapje met velpon (rand en tesa-kreb (aan de buitenkant) vast-

zetten op de ballon. 

De uitsparing in de raad van het kapje moet op de plaknaad zitten. 

Het midden van het kapje moet gelijk liggen met 't midden van de ballon. 

7) De randen van het kapje moeten buiten goed afgedicht zijn anders loopt 

later de kunstrubber eruit. 

8~ De zijcontacten van de buis voorzien van een zijcontactschotel en daarna 

de buizen verticaal terughangen in het rek. 

9) Buis met scherm omlaag op tafel plaatsen en kunstrubber Silicon ~.autschut 

('uVacker) in 't kapje gieten. 

10) iáadat de rubber gezakt is eventueel bijvullen tot aan de rand. 

11~ Hierna de buizen met scherm omlaag in oven zetten en op 70° instellen. 

In de oven moet 'n bakje water staan. iv'a 1 nacht àe oven uitzetten. 

12) De ovendeur open zetten en de buizen laten afkoelen. 

13) 't Plakband en 't overtollig rubber in de bu,zurt var. 't kapje verwijderen. 

14) Scherm en hals poetsen. 

15) Buizen voorzien van: 

a.) etiket op scherm. (alleen tijdens proeffabricage) 

b.) 14-160 spoel: als de buis met scherm omlaag op tafel staat met de 

H.S. kabel aan de linkerkant dan moet de spoel met de zichtbare dra-

den v.d. rotatiespoel aan de voorkant in 't midden zitten. 

Spoel op gebruikelijke manier vastzetten. 

c.) 2 beschermbanden, een onder de pennen (hals) en een boven de pennen 

aan de andere kant. 

d. 't geheel in plastic zak afgesloten met elastiekje. 



RA~?-34fnr.206/b1.12. 

Réinigen opdampmateriaal. 

Indien het hoogvacuumhalen van de opdamp Klok in de SAR merkbaar 

langer gordt dient hij schoongemaakt te worden. (langer dan 1 uur) 

Het te reinigen materiaal moet aan een stevige draad x~orden bevestigd 

en tenminste 1 uur in een loogbad op RAD 1 gehangen worden. 

i:ateriaal. 

Caroussels uitelkaat halen en in loogbad Rr~D 1. 

Baseplaat 

Afsluiter 

Glimring 

1 
loogbad RAD 1. 

5piraalhoude~rs 

Glazen buis rond glimpaal s ~.j_n loog op RA r^ 4. 

Opdampmal &gF2~ 

Afdekplaat ~ schoonpoetsen. 
1 
1 

Opdampmal Alum. op glas 

Afdekplaat 
loogbad RAD 1 

Hetzelfde geldt voor de opdampklok in de bezinkruimte~ 

alleen moet deze regelmatig orn de paar reken gereinigd worden. 
.~. 

Na het reinigen steeds eerst alum opdampen. 

n.b. Alle materialen buiten de S.A.R. xeinigen 

(~ ~ 



RAF.-34/nr.2G6/b1.13. 

Bewerken Scherm L14-110GH/55• 

1) Copieéren van ongeslepen glasplaat. 

2J Facetteren schermrand. 

3) Het naken van glaspla~tuitvoer vlg. voorschrift. 

4) Het opdampen van een aluminium passepartout vlg. voorschrift. 

5) ~ïet aanbre~3gen + uitstoken van het inwendig meetraster 

volgens voorschrift. 

6) Het bewerken van de glasplaat vlg. voorschrift. 



• RA.R-34/nr.2o6/b1.14• 

liet maken van glasplaat uitvoer L14-110Gii/'55 

1) Gat boven ín 't midden van de smalle zijde van glasplaat 8222 040 51256 
3 

met diamant holboor van 1~5 mm ~ f 

2} Aan weerskanten van 't schuin geboorde gat 

moet nu een gaatje geboord worden loodrecht 

in de wand. (3 mm. diep). 

3 } De 2 loodrecht geboorde gaatjes "opruimen" met 

stift D70 (fijn) tot schilfertjes aan de opper-

vlakte juist verdwenen zijn. T~aruimen met D100. 

4} Nylo-pen van 13mm. aan 1 kant op 2 mm. 

van de rand buigen (zo scr,erp mogelijk 

onder 'n hoek van 30°). 

5) Gat aan vlakke zijde met emaille goed vullen en daarna 't gaatje 

aan de zijkant goed vullen. 

6) Overtollig emaille verwijderen en daarna 't plaatje vertikae.l houden 

en op 't g~.atje aar, de bovenkant een bultje emaille leggen. 

iYu vanaf die kant de pen draaiend inbrengen tot de pen aan de 

andere zijde 'n stuk uitsteekt. 

2 mr.. vrijhouden van emaille, gat langs pen moet met emaille gevuld zijn. 

$) 't Gat aan de vlakke kant ruw bijwer~_en en daarna 't gat aan de zijkant 

bijwerken en tt plaatje vertikaal laten drogen. 

9) Na drogen ev. bijvullen van 't gaatje aan de vlakke kant. 

10} 't Glasplaatje met alcohol poetsen en de losse deeltjes emaille weg-

blazen met 4 Atm. 

11) De plaatjes in uitstookrekjes leggen en in de plakoven op plakcyclus 

plakken. 

12} ira plakken de pen met vlakke stift en hulpmotor afvlakken juist 

boven 't glasoppervlak. 

13} Glasplaatjes ev. polijsten en met verdund zuur wassen. 
'zeteen naspoelen met v~ater en alcohol.. 

c.d. schermpen 3322 064 08001 

~ ~~ 



Inwendig bedekken van conus voor L14-11~6.H buizen. 

persten en__ _~__._ 

16 ve~.xdige roterende uitstookoven. 

Inschrijfapparaat. 

Schs~lonepen gat diara. ~, mm. 

. _ 

?'oerderTotor :;eidolph - ~arx•er type HZH 

toerstaaf . 

Statief. 

tatiefkler. 

iJniver~eelmeter. 

Cr.'i.5t, afdekplaatjes en A1.-folie. 

Per~orAtor. 

Polyethenen spuitfles ir'r_oud 

Rubber stoppen 50x60x50 mm, 

renwel nr. 3.900 omgebogen 

renceel nr. * 0 

k:ra^pen met houder. 

ïiogelr~olen inhoud 1 

~ogelmolenk~em 

500 ml. 

vlg. ivT.L.N-A801= 

íN . L. P~-A801 . 

vlg. N.L.N- .A1822. 

n n p1g07 . 

bollentafel {ca.6G omw.,/min. 

i~era:~ische mae.lsteent jes 10 mm lang en 7 mm ~. 

Fo15*ethenen fles wi,~dmonds inhoud 50C ml. 

Biichne~trechter vlg. N.L.AT-A 1470. 

LampQn~~isser. 

dak voor verdund wasmiddel, 

A.~uadaa-borstel. 

':ee~rschc,al. 

Bakje voor ~rafietsuspensie~polythen ;~ 8c~i. 

^ia.atcïlinder inhoud 2000 ml. vlg N.L.?~~-A 1425. 

Maatcilinder inhoud 250 ml. vlg. N.L.N- 1425. 

Aquedhg roerapparaat. 

,•i^ terialens 

Crrafietsusper.sie acheson ;'~ 11 

Gre.fietsuspensie ~, 6C B. 

Ciliconharsoplossing 11 {blauwj. 

Goudresinantronverdund.ï~anovia fa.Engelhard. 

h methyl 2 py rolidon B A S F. 

Aceton techn. 

~~'-3-6-11 j'416. 

zie fig. baad. 

2822 060 10001. 

2822 OEO 0282~. 

2822 101 OG019. 

2822 025 01202. 

2822 025 01163. 

2822 G60 09226. 

2822 0'~0 0942~. 

R~~-2-1•12/407. 
4322 ~2v 0~ 791 • 
2822 800 0612d. 

2822 060 04511. 

2822 001 1036z. 

2822 060 09ó01~ 

732~ ~?14' 405G1.A~. 

2822 060 11428. 

2822 060 11419. 

1~,22 502 10501. 

1322 506 E~69o1. 

RT 13~2 51.) 4F~301 

1322 500 04601. 



t~'erkwi i ze s 

Z. `..'assen van de conus en bedekken  van ~'.e uitvoerteen met ~;oudreai_n sar„ 

~ 

1 niet behulp van de lampenwïsser de conus met verdund wasmid^el schoonborstelen. 

2, y:erst conus spoelen met leidingwaters daarna met di. water en vervolgens 

met aceton. 

3. bonus ïn rek plaatoen, afdekken met afdekplaatje en aan de l~.icht laten 

drogen,Eïais naar beneden. 

4. ïn eer, stukje crèpe bandpagier m.b.v. perforator een -matje ponsen en na het 

dro~^en van de conus zodanig om de uitvoer aanbrengen dat cie uitroer het •i:ïddel-

punt vormt van de geperforeerde opening. 

~, '<".b.v, omgeboger. penseel de uitvoer met gondresinaat insmeren.. 

i;Q dikte dusdanig dat de kleur van de aangebrachte laag lichtbruin is. 

b. Cor_us in rek plaatsen en laten drogen. Hals naar àeneden. 

~, Crèpe handpapier voorzichtig met pincet ver~.uijderen zodat de -;cudlaag niet 

beschadigd wordt. 

II. nitstoken van de conust 

1. Cven temperatuur zodanim i: ~' ~'Q~: ~7 =ae ttrnP. tienreten aan de conus aan 

orderwtaa.rde eisen volk{-<>;. 

Inde. 

r~oorloopti ,- g ~ . Mn ~ v► . 

~piaarmti -̀~O. Ann ~ v} . 

Max. te=r ?'=-_;,.~~r ~So ~ ~- . 

~,flru_.ltí i, 

2. Conus in ^ven .._en en ~;i~: to't.:,n. 

3. via passage ~aor -,_, oven de co~7us a~et behuïp van handschoenen voorzichtig 

uit de oven nemen en in een rek plaatsen. 

III. :"iliconharso~lassin~.-ring®n ïn  de conus sch_ri;;ven.

1. uoofdschakelaar van inschrijfapparaat inschakelen. 

2, Schablone-pen op schrijveA van apparaat monteren. 

~, ren vullen met siliconharsopl. en controleren op een stukje papier op schrijf-

baarheid van de hars. 

4. Conus ïn inschrijfapparaat aanbrenger. en de omwentelingssnelheid instellen 

op 1 emw.,~mín. pn apparaat lasten draaien. 

5. pen in conus bren~-en en ap de goede afstand op het glas later. zakken. 

T7oor type L1q.-110 GJ op ?C~ en 190 mm vanaf de slijprand van conus. 

Deze afstanden zijn af te lezen op een aan het schrijfapparaat aangebrachte 

liniaal. 

I~~ 



6. "e,àat de pen op riet glas is aangebracht moet de conus minstens 

1, om~.~renteling hebben gemaakt. 

Ring mag niet onderbroken zijn. 

7. : er. met houder var. het €;las nemen en op de volgende maat de ring inscnri jver.. 

8. Radat de ringen in de conus zijn geschreven de houder me+ pen uít de conus 

nemen. 

~. Uonus uit ïnschrijfapparaat ner.:en en in een rek aan r,e lucht laten drogen. 

70. Voor de volgende toni de punten 4 t~~m 9 herhalen. 

1~.9 



HIV. Grafietsus~ensie in conus aanbrengen. 

+ i~lh 9=N 
1. bonus met ingeschreven in het schrijfapparaat hren;~en en de omwentelingssnelheid 

op cs, ?0 omw.,jmin. stellen. 

2. .°`.b.v. het or~geboger_ penseel ~,an beide zijèer. van de silicarring een strook van 

10 mm met grafietsuspensie Erchesun ~. ?1;"~ inleggen. 

De bovenste ring alleen aan de onderzijde van eer. ca t0 mm aquadag strook voorzien 

met de hand, Berekend v.a. ali j rc•xad . 

Hiervoor gebruiken we een g0° geba;rren penseel nr, 3. 

3. conus van a.p^graat nemen en aan de lucht I~:ten droger.. 

4. C'on~~s ff,.b,v. universeelmeter doormeten evt.ring reeg krab ban met kras~en.Eis I3oo, 

5. Als er ;-een eleiding bestaat tussen de twee pquadagringen dan de 6608 

~'~.quadag aanbrengen vanaf Acheson S. 11~ ,̀ rink; tot en met 255 mm vans£ de ;geslepen 

,-A asrand met uitzondering van de reeds eerder ingelegde ringen. 

6, "onus weer in appare,at brengen en met behulp van originele aquadagborstel ihard) 

whet resterende Uedeelte met 660 B. inle^:men, 

7. ln:;elegde auadag drogen vanaf de glaskant met behulp van fáhn,50Gwatt.~lfst.5cm. 

8, r?a drogen rnet behulp van uriversePl^inter opnieuw doormeten op ~eleidin7 e.v.t. 

repareren. 

',:eerstand moet oneindig zijn, 
v,~C n 

gij elke meetbare kaarde moet ric ring m.b.v. de kraspen de e.v.t ap ringen aanwezige 

grafietsuspensie verwijderen tot oneindige waarde. 

Is het niet mo.~elijk om een oneindi.~~e weerstand te bereiken dan de conus w~~ssen 

aolgenw werkwijze Z. 

~-~. iliconringen verwijderen door sp~:iten via spuitfles met s.c~+on. 

10. Indien 7e riliconringen nog niet zijn opgelost dan de 'vals ve.r. ~?e conus met stop 

afsluiten en onzer roereer plaatsen. 

1?. ?8GG ml aceton en 20G ml Pf, methyl 2 pyrelidon in conus .,rieten en vervol,--ens 

15 ffiin, roeren. 

Indien nodig punt 10 en 11 herhalen. 

~romerkingens 

1, Tijdens alle bewerkingen moeter. nylon handschoenen worden geàraren. 

2. Tijdens opslag van de coni moet de bovenzijde met eer: afdekplaatje er_ de onder-

zijde met AI.-folie zijn afgedekt. 

~. Ceni mogen nooit HF-zuur worden getioasGen. 

G. Drogen altijd vanaf de glaskant i.v.m. bladders. 

T1~ .~ . ~eeKY~~I ~ ~ 

1 



Tthanol, tec'in. hedenatureerd. 1322 501 33801. 

^edeioniseerdwater. 1322 505 41?^~. 

Crêpe-papierband K 1257 12 mm, breed. 1212 102 I245ó. 

''asmiddel t2 vloeibaar geconcentreerd (T-pol c h 53. 1322 509 295C1. 

met ~edeioniseerdwater verdund tet ca. 0,2 ~. 

~ 

~t ~ 



Bereiding 11 ~ - Acheson - aquadag,voor het ïnwendig bedekken van coni 

Crandstoffen. 

L 14-110 G~. 

110 gram ócheson 5.20 ;1. 1322 502 09401. 

90 gram d.i.water. 

Benodigdheden. 

Kogelmalen 1 ltr. 2822 06C 09226. 

Keramischa maalsteentjes 10 mm.lang en "~ mm.~. 4322 020 02791. 

Kogelmolenklem. 2822 Oó0 09426. 

Hollen tafel. 

deegschaal j lcg. 

R.V.2-1-12 407. 

Polytheen fles inh.500 ml. 2822 800 06124. 

Buchner trechter v1g.N L N-A. 

i-~, 
2822 060 04511. 

'kerkwijze. 

1. 110 gram Acheson S.20 ~ afregen in ~;ogelmol.en,g~evuld met 700 gram maalsteentjes. 

2. 90 gram d.i.water hieraan toevoegen. 

3. Kogelmolen m.b.v. klem sluiten en 1 uur laten rollen 60 omw.,/min. op rollentafel. 

4. Aquadag m.b.v. trechter in polytheen fles overbrengen. 

5. Kogelmolen en trechter schoonspoelen met d.i, water. 

Opbrenbst ca.195 gram. 

~ 



Ontwikkeling Oscillogra~,fbuizer.. 
12-9-1972~LV~PwL~3 jR~ït-34 ~nr.127. 

Bedienin~;svaorschrift thermisch sna::nen gaas. 

91~:emeen ScY:akel de oven in en start met het spannen van gaas na 1 uur. 

Open de kranen voor de gastoevoer riet brandbaar menggas zo g dat 

de ga.sdoorstroornsnelheid in cie cassette 7, j l ; ~min. bedraágt. 

Overtemperatuur 860°C. 

39erkv~,i j ze 

Haal in de stofarme werkbank de deksel van de cassette. 

c° Vul de cassette met ta~ae gereirig~de gazer_ zo, ds.t 'r..et ga.~,s op het 

frame ligt. 

3° Leg de deksel weer op de cassette. 

4° Plaats de wekker op de syndanioplaat. 

5° Stel de wekker in op 5 rn9.nuten ~~n schs,kel deze in. 

6° schuif de cassette tot tegen de achterwand in de oven en trek hEm 

daarna ongeveer 1 cm. terug. 

,~ 

7° Stel de ~,vekker in op jG minuten en schakel deze in. 

8° Controleer de doorstroomsnelheid {7~51,~min.). 

;~° Haal de cassette uit de over: en schuif de cassette in de doofpot. 

Zorg dat het deksel vare doofpot goed afsluit. 

10° Utel de weki~:er in op 5 minuten en sc'rakel deze in. 

11° Haal de cassette uit de doofpot en leg de cassette op de syndanioplaat 

naast àe doofpot. 

12° stel de wekker in ap 20 minuten en schakel deze in. 

i3° Zodra de wekker afloopt wordt in de stofarr,:e werkbank de deksel 

var. de cassette genor.en. 

14° Leg de gaaspakketten terug in de stofarme opLergdoos~es. 

15° Leg de deksel weer op de cassette. 

Voor het overstrekken wordt dezelfde werk~ri~jze toegeps.st; alleen punt 7° 

gedurende 1C minuten. 

~~ ~ 



Orltwikkeling ~~scillograafbuizen. 
~ 3~9-1 a72,~LV j'.';Fs/:1P.k-34; nr.1 29. 

Inspectieeis IlIaaS~,aaS. 

Inspecteren voor het opdampen van i.gF2 

,~. Gevuld mass t~;ae.s 

kien mansgat heet gevuld, als dit voor meer dan de Helft 

?. 

A1. Geisoleerd gevuld maasgtt voor meer dan 
5cy:~ gevuld . 
Tje omlïggende maasga.ter~ zijn voor minder 
dan 5~ó gevuld. 

~2 Groep van 2 aanliggende maas~.ten, 
voor meer dan 50 d gevold zijn. 

die elk 

43 Groep van 3 aanlig~_~ende fraaas~~.ten, 
voor meer dar. 5~o gevuld zí jn. 

die elk 

A4 Groep van ~ aanliggende ffiaas~ ten, 
voor meer dan 50uá gevuld zï jn. 

die elk 

t~iax i ma s. l 
P~Ta.x i maa 1 
i~inimale 

toela~~.tbare grootte 
toelaatbaar aantal 
onderlinge e.fstard 

— 4 
- 10 
- 1C mm. 

maaso ten. 

is dichtgegroeid. 

k 
~ 

Is de groep groter dan 4 maas~;aten, dit aan geven met 3, en 
een cijfer dat aangeeft het e.antal mazen. fiere valt d wr. e,ei 
specificatie. 

~0 Houten v<3,n vullingen in de mas.sgaten, 
die geen beperkingen hebben als: 
verbreding spijl, metal-hall, gaten 
voor minder dan 5~~ gevuld. 

minim~le 
or~derlïnge 
s.fstand 1Qmm. 

daar achter 
mui ten de 

~~~ 
Vermiste en gebroken d'rader.. 

Is de breedte van eer spijl voor moeer dan 50;~ afgenomen, dan ig dit eer. 
gebroken draad; wordt een spijl voor meer dan 5~p vermist, dan beet dit een 
vermiste dr~.ad. 

,`'1 Vermissing of breuk van 1 draad 

~L Groep van 3 aaneen lig e~2r3.e mazen 
met 2 gebroken of vermiste draden 

Groep van 4 aaneen liggende mazen 
met 3 gebroken of vermiste draden 

Groep van 4 of 5 aaneen liggende 
mazen met 4 gebroken of vermiste 
draden. 

Voor storage pace geldts 
°~aximaal 4 draden in een groep. 
Fgaxirre;ai toelaatbaar groepen - 3 
;Minimale onderlinge afstand - 25 mfr.. 
lee richting vin de groep mag ;~illekeurig zijn. 

Voor collectorg- a3 geldts 
ITaximaal 8 draden in 1 groep -max.toelaa~,bare groepen_ 
.~inimale onderlinge afste,rd - 25 mm. 

r~ax. a3r,tal 10 
rfin.onderl.afstar~d 
10 frm. 

nichtin~; willekeurig 

Richting willekeurig 

Richting willekeurig 

try" 



OntR.Oscillos~raafl~uizen. 

8-2-1973/Lv/r:~/R.~R-34/nr . 73a . 

Specificatie voor gazer> t.b.v. stcragebuizen. 

1. Beschrijving: gaas, nikkel, 5C~ lines per inch. 

1.1 Potmaats 

108 x 108mm., r,:et een kwaliteitsgebied van 105 x 90 mm. 

135 x 135mm., met een kwaliteitsgebied van 105 x 90 mm., 

vaarvan de zijden var. deze rechthoek hoeken van 30° of 6~° 

maken met de draden van het gaas. 

Het centrum v~-.n het kwaliteitsgebied komt overeen met het 

centrum van het gaasformaat. 

Op de verpakking wordt het kwaliteitsgebied aangetekend. 

1.2 TransmissiA minimas.l 60 p binnen het bruikbare kwaliteitsgebied. 

lpordt de transmissie gemeten u,et een fotoces, met een apertuur-

opening van 1 mm., dan mag de transmissie over het hele kwali-

teitsgebied niet meer variëren dan 2~. 

2. Gevulde maalgaten. 

Een maasgs.t wordt gevuld genoemd als dit voor meer dan 50~ iQ 

dichtgegroeid. 

2.1 Grofpen v-xn gevulde m~~asgaten: 

à:axim>aal toelaatbare grootte 

1;"aximaal toelaatbaar aantal 

Minimale onderlinge afstand 

- 4 maasgaten. 

- 10. 

- 10 mm. 

De richting van de FTroep mag ~•ïllekeurig zf;;n. 

2.2 Geisoleerde gevulde maalgaten zijn toegestaan, mits zij een 

onderlinie afstand hebben vs r. 10 mm. 

Een maas ga t, d:~t voo: meer dan 50;~ is dichtgegroeid en de om-

liggende maalgaten zí,n voor minder dan 50~ dichtgegroeid, i 

een ~•eïsol~•erd gevuld maas gat. 

2.3 3laasgaten voor minder dan 50~o gevuld of groepen van aaneen-

liggende maas ga ten die elk voor minder dan SCw~ gevuld zíjn, 

zijn toegestaar>, mits zij voldoen aan de specificatie voor 

de trarsmi~sie. 



RàR-34/nr.73a/b1.2. 

Onder de specificaties 2.2 en ~.t kunnen vallen fouten alss 

verbreking van de spijlen (plaatselijk), metal-ball binner. een 

maas gat, proceskrassen etc. 

r •

3. Vermiste en gebroken draden. 

Is de breedte van een spijl voor meer dan 50~ afgenomen, dan 

wordt dit een gebroken draad genoemd, wordt een spijl voor meer 

dan 5C~ gemist, dan heet dit een vermiste draad. 

j.1 Groepen van vermiste en gebroken draden. 

Maximaal 4 draden is eer, groep. 

Maximaal toelaatbaar wantal groepen - 3. 

Rinimale oncerlin~?e afstand - 25 mm. 

De richting van de groep mag wil~ekeurig zijn. 

j.2 Vermissing of breuk ̀ rn 1 draad. 

84a~tima.al toelaatbaar aantal - 10. 

Minimale onderlinge afstand - 10 mm. 

4. Proceskrassen bij het maken van ga.a~. 
.~ 

Proceskrassen mdniesteren zich als e~-n orre~:elmatigheid in bet gaas-

patroan. Vormt deze kras een verbinding tussen 2 spijlen van een 

maas of tussen meerdere spijlen v~.n a=neenliggende mazen, dan valt 

dit onder de specificatie van de geisoleerde of groepen gevulde maas-

g~aten (proceskras o`_' - veeg). 

Is een proceskras zodanig onderbroken, dat binnen een maaggat de kras 

vermist wordt voor meer dan 5t~1, dan zijn er geen beperkingen. 

Is de breedte van een proceskras binnen een maas gat voor meer dàn 50ó 

verminderd, dar. is de kras gebroken en valt de fout-onder de specifi-

catie van vermissing of breuk van 1 draad. Hierbij zijn dan geen be-

perkingen voor de onderlinge afstand, maar wel voor ret maxim~l.le aan-

ta 1. 

5. Inwendige spanningen ín het e-aas moeten minimaal zijn. 

Pooier, en vouwen zijn niet toe ges ta.2n. 

l~~ 



♦ 
- F.A:~-34jr.r.73a/b1.3 

6. Vreemd m~+teriaal. 

6.1 Organisch vuil niet toegestaan. 

É~.2 Inorgariisch vuil niet toegestaan. 

Verpakking moet stofvrij zíjn. 

o`orzaken voor uitval. 

a Droogvlekken zijn niet toegestaan op het bruikbare gebied van 

.~ 

~r~ 

he t gaas . 

b Gevulde ma~s~raten, die buiten de specificatie vallen. 

c Vermiste- en gebroken maas ga ten, die buiten de specifïcatie 

valsen. 

d. ~detalen uitsteeksels of uitstulpinger. op het gaas (bije. metal-

balls) zijn niet toegestaan als deze groter zijn dan de dikte 

var. het gaas. 

e Maximaal 5 metalen uitsteeksels of uitstulpinp;en zijn toegestaan, 

wanneer ze een dikte hebben, die ligt tussen 25,E en 100~~ van 9e 

dikte v:ten het gaas er. een onderlinge afstand hebben w~.n minimaal 

1G mm. 

f t~`.etalen uitsteeksels of uitstulpingen, die een dikte hebben 

kleiner dan 25~~ van de dikte van het gaas zijn toegestaar.. 

~ Plooien en vouwen, die niet zuller: verdwijnen bij normale ver-

werking. 

h De foutar., genoemd ín de punten b, c en e, die zijra toegast-pan val-

gens de specificaties, moeten een minimale afstard ve.n 10 •~. van 

elkaar hebben. 

i Afname in de dikte van de draden v,.n meer dan 25;~ is niet toe-e-

s taan. 

,j_ iet opvf~llend licht en doorvallend Licht moet een egaal reflehtie-

beeld of transmissiebeeld gezien worden. Dit geldt voor beide ka.ntcn 

v'--+n het gaas. Vlekken, poetastreYen e.d.. die afkomstig zijn van 

de gaasfabrikage, mogen niet zichtbaar zijn. 

De glacde kant van het gaas mag geen matte vlekken vertonen door 

bidvoorbeeld het plaatselijk los ia ten var. Y,et gaas van de masker-

plaat tijdens àe gaasfabrikage. 



. Qntrcikkeling Osc',llogr4aibuizen. 
' 12-,-1 g72~`LV~14~,';:.~aït-34~'r~r.123j b1.1 . 

Bedienir:g opd.~mpkiok in stofarMe ruir.tte. 

~. 

.~ 

1 i Openen krs.nen ~~n a} water ~.roor de po:r:p 

b~ perslucY~t 4 ate 

c) warm wr~,ter 

d) argon 

2) Inschakelen a) hoofdscY:ake1~3_~r opdampklok 

tt) voorvacuur~pomp 

c) oliedi`'~usiepomp 

~5 m,in. N18.Chten. 

3) 'v`Taterschakel_aar in de stand "~r .rra"' zetten en wachten tot de ketel warm is. 

De carous el is afgezet en dP penni.rgmanometer is uitgesc:iakeld. 

4) Keuze schakelaar "Lucht inlaat" en als de klok belucht iss klok oml^~oog 

zetten. 

5) Vacuumklck Nullens zie betreffende voorschrift. 

5) a) klok sluiten 

b) keuzeschakelaar "alle kleppen dicht". 

c) Klok met 2 kleumen vastzetten. 

d) kí~euzeschakel:~~.r "vv kïok" en thermokruis-manos;~eter aanzetten en scha-

kelar. in de stand "klok". 

~e) Bereikt de thermokruis-manometer 50 schaaldelen de keuzeschakelaar 

doorsohakeler, naar de star_d "vv ketel" en de ~.~anometer omschakelen 

naar "k.etel". 

f} Bereikt de manometer ?0 schs.aldelen de keuzeschakelaar doorschakelen 

naar "1~V klep open" . 

g) De pomp vullen met vloeibaar stikstof. 

h) De klemmen van de klok losmaken. 

2 minuten. wachten. 

7) a} Caro~assel laten draaien. 

_~ 



i~AR-34,nr.123~b1.2. 

b) Hoofdschakelaar glimontlading inzetten. 

c) Argon inlaten met na~.ldventiel. 

d) De inlaat zodanig doseren dat er bij 150C` V een stroom loopt van 

100 mA eventueel de spanning bijregelen. 

e} Iva 1G minuten in de klok een glimontlading te hebben losgelaten de 

argon inlaat sluiten en de hoofdschakelaar voor ret glimmen afzetten. 

f) 4vaterschakelaar op "koud" zetten. 

g) Carouss~el uit schakelen. 

h} Penning manometer inschakelen. 

i) De klok vacuum laten halen tot de gevoelige penning-manometer 90~,uA 

aangeeft (90 schaaldelen in de stand 300}. 

8~ Opdampent zie desbetre~fer.de voorschrift. 

9) Na opde.mpen keuzeschakelaar op "HV-klep dicht" 

10) Zie punt 3 bediening opdampklok ín stofarme ruimte. 

11) Zia punt 4 bediening opdampklok in stofarme ruimte. 

12) Zie punt 7 en 8 van het desbetreffende opdampvoorschrift. 

Uitschakelen van de  opdampklok 

1 ) Zie punt tí 

2) Als de klemmen van de klok zijn 1os~emaakt de keuzeschakelaar àoor-

schakeler. naar "IiV-klep dicht". 

3) Uitschakelent a) olie dif~usiepomp 

b) voorvacuumpomp 

c} hoofdsc'r~.akelaatr opdampklok 

$) Dicht draaient a) kraan voor argon 

b} kraan voor warm water 

c) krasn voor persluc].t (4 ato) 

5) Een half uur na het uitschakelen van de diffusiepomp mag de eyatertoevoer 

pas voorden afgesloten. 



Ont~vikkeling Oscillog-raafbuizcn. 
12~-9-1 g72~LV f i',~:T~%~:~-~4; jnr. l 2~~b1.1 . 

Opdasper. van D~IgF2 op gas,s 

1) mie punt i t~m 5 van bedieningsvoorschrïft opdampklok in stofarme ruimte. 

2) a} eventueel opd~mpw-~teriaal reini~•en. 

b} open de carousselv~ar.d en laat de caroussel. zodanig draaïen, dat de 

opening bíj het schuitje komt. 

:r~ateri.aal: tantaal (80x1fl mm.). 

c) opdarr~pschuit je vullen :iet i~gF2 tot de rand en de gemorste borrels 

vregzuigen ~tet de stofzuiger en de afsluiter voor 2Rg•F'2 boven net 

opdampschuitje draaien. 

Carousel dicht maken. 

e} recorder aanzetten en de snelheid in stand "6" zegen en de lamp 

iris chakeler 

f) opd~mpmaï in de ondermal lege-en in de stofarme werkbank. 

g; meetplaatje in de opdF~,mprnal leg~;•en met de titaan-oxydelaag omlaad•. 

in de stofarrr~e werkbank de gecontroleerde gazen in de opdampmal 

leggen met 't gaas omhoog en er voor zorgen dat de frames goed in 

de af'scherriin~• geplaatst zi;gin. Hiervoor magen we gebruik v=~.n da 

afschermpL~at om de gazen te :ositiorieren. Gazen afdekken ;~;et de 

af d ekr.a 1. 

i} ~3e orderaal vanuit de stofarme ~rerkl•.ast vervoeren naar de opdampklok 

en op het staflef plaatsen. 

z ~, 
J1 

J1 De opdampr~al zonder onderwal op de carousel plas.tser en de klok 

s lui ten. ~e ondermal oFnkeren. 

Contrleren of de carousel dr-gait er. m.b.v. de recorder (snelheid 

in de ~tar~d 1200} controlerei. of de fotocel goed staat t.o.v. 

lïchtbundel. Recorderinstelling 10{~ mY er_ -1UC7ó. 

b~ Controleren of de stroomklem op de positie van ~Igr2 staat. 

c~ r~ecordersnelheid in de stand "~i" schakelen.. 

d t= 

4} mie punt 6 en 7 ven i^aet bedieningsvoorschrift opdampklok in stofarme 
ruimte. 

~~ 



.=R-34Jnr.124~b1.2. 

r 

5) O~dam~en +:gF2 

a) uecordersnelheid in de stand "1200" schakelen. 

b) Schakelaar "opdampen" aanzetten en de variac zo draaien, dat de 

stroom op 65 A staat (r~~eter in de stand 140 ~). els de stroom 

stabiel is de afsluiter "open" draaien. 

c) De recorder moet een sinus gaan. registreren, die 8 toppen bevat 

(4 maxina en 4 minima). 

d) 8 ~,.iR~ 
~~,~ .r 

6,~~ ~"Dordt punt 8 bereikt 
., 

5 de afsluiter dicY~tdraaien 

4("~ en de variac naar 0 terug 

\~3 draaien en de opdanpschake-
21~~, 

laar afzetten. 

~ 

e) P~ecorder in de stand "5" terugschakelen en de carousael afzetten. 

6) Zie punt g, 10 en 11 van het bedieningsvoorscr.rift.en de ondermal omkeren. 

7) De opd~+mpmal van de caroussel op de o:,dern~al op het statief naast 

de klok plaatsen. 

8) De ondermal vervoeren naar de stofarme ~~erkbank er. de ~~~en uit de 

Lnal nemen en terug in de stofarme doosjes plastsen. 

0 



- Ont~ikke
rhiTn'gT 

Cscillogr ~fbuizen. 
112•oj-1 g~G~Li~/~~~A~i~~ ,l~~~. ~ 2~~' , b1. 1 • 

Cpdampen van aluminum o~ gaas. 

1) Zie punt 1 t~m 5 van bedieningsvoorschrift opdampklok in stofarme rui:,,te. 

2) a eventueel opdampmateriaal reinigen. 

b; open de carousselwar,d en laat de caroussel zodanig draaien dat de 

opening bij $e opdampspiraal komt. 

iet opdampschuitje voor 5g~2 afseher~~~en met aluminiumfolie. 

c) de eerste 2 korfjes vanaf het sehuitj~^ vullen met elk 7 aluminium 

ruitertjes en de grote afsluiter (voor A1.) er boven draaier ("dicht"). 

De korfjes moetF•n reeds 7x gebruikt zijt. voor aluminium opdamper~. 

d) C<~.ro~asselwand sluiten. 

e) Renorder ir.schakeler, en de snelheid in stand "6" zetten en de lamp 

inscrakelen. 

f) Opdampmal in de ondermal leggen in de stofarme werkbank. 

Sl ?eetplaatje (blank glas zonder bedekring; in de opdampmal leggen. 

r.) In de stofarme werkbank de gecontroleerde er. de reeds neet P~~gr 2 

aan een kant bedampte gazen in de opdampzaal lesgen met het gaas 

omlaag. Cxazen afdekken met de afdekmal. 

i) Te ondermal vanuit de stofarme werkkast vervoeren naar de opdampklok 

en op het statief plaatsen. 

jl De opdampmal zonder ondermal op de caroussel plaatsen en de klok 

sluiten. De ondermal omkeren. 

3; a) Controleier. of de caroussel draait en of de juiste opdamppositie 

gekozen is. (1e of 2e positie onder de afsluiter,;. 

b i Recordersnelheid in de stand "6" en instellen op 1COm~,' en -SG- ~. 

41 Zi.e punt 6 en 7 van het bedieningsvoorschrift opd~.mpklok. 

O~d:~m~er: aluminium op ga.a.s. 

a) Opdampsc'r.akelaar aanzetten en de variac langzaam opdraaien tot de 

manometer een hogere druk gaat aanwijzen (± 200 schaaldelen). 

~?e stroom is dan 60 - 70 á en •rford t €stabiel. 

De afsluiter gesloten houden. 

-z 



R~1R-34 Jnr.125~~b1.2. 

b~ '~Yanneer de recorder naar G is geloven de variac terugdraaien naar G. 

c, Opdampschakelae,r afzetten en de caroussel uitzetten. 

6) L"ie punt 9, 10 en 11 va lí het bediening9voorschriftn en de onderaal omkeren. 

7~ De opdampmal van de caroussel op de ondermal op het statief naast 

de klok plaatsen. 

8~ De ondermal vervoeren naar de Stofarme vderkbank en de dazer. uit de 

mal neren en terug in de stofarme doosjes plaatsen. 

0 



Ontwikkeling Cscillograafbuizen. 
12-9-1972 f LV~ rRB~FtA -j4~nr.126~b1.1 . 

Bedieringsvoorsehrift voor opdampen van glasplaten. 

1.j Openen kranen van 

2.~ Inschakelen 

3•) 

a~ water voor de pomp 

b) perslucht 4 ato, 

c; warm water 

d) argon 

a) hoofdschakelaar opdampklok 

b~ voorvacuumpomp 

c oliediffusiepomp 

d) knop indrukken van "VV klok" 

Wanneer de klok ze1P doorgeschakeld heeft naar "hv klep apen" 

knop indrukken van "hv klep dicht" en de waterschakela~~,r ïn de 

stand "warm" zetten en v=achten tot de ketel warm is. 

De caroussel is afgezet. 

I~*nop indrukken van "lucht ïn laten" er. als de klok belucht is: 

knop indrukken van "klo'~ omYioog". Als de klok in de bovenste 

stand. is aangekomen klok opzij draaiere• 

5.) Vacuumklok vullen. a; De glasplaten dienen gewassen te zijn in 

10o HF-zuur (direct hïerna reet water na-

spoeleni. 

Bovendien moeten ze voorzien zijn van i 

uitvoer (pen met emaille vastgezetl. 

bj opdampma,teriaal eventueel reinigen. 

c~ open de carousselwand en la-git de carousel 

zodanig draaien dat de openir:g bij de 

spir~.len komt. 

d) sx~ïralen eventueel vervangen; deze mogen 

maximaal 3 keer gebruikt worden. 

e~ aan elk van de 4 spiralen 10 aluminium 

ruiters hangen. 

f ~ Caroussel dicr,t maken. 

g~ Q glasplaatjes in de opdampmal leggen zo g

dat de uitvoer aan de onderkant zit. lee 

uitvoer rs~ag niet dan de zijde liggen var. dis 

aanslag van de mal. 

~antrolt-ren of de plaatjes goed tegen de 

aanslag aarsveren. 



nr.126~ b1.2 

h) Opdampmal op de carousel plaatsen 

~ 

~ 

I ~~ 

g) klok boven de caroussel plaatsen (naar links 

draaien en knop indrukken van "klok omlaag". 

6} a) Y,euze knop "alle kleppen dicht" 

b} Keuze knop "vv klep open" 

c) Pomp vullen met stikstof 

d) Schakelt de klok door naes "hv klep open" 2 min. wachten. 

7) a} caroussel laten draaien 

b} Hoofdschakelaar glimontlading inzetter. 

c) Argon in laten met het naaldventiel 

dj De inlaat zodanig doseren ;lat er bij 1500V een stroom 

loopt van 100mA. 

e} Na 10 minuten in de kloY. eer. glimontladir_g te hebben losgelaten 

de argoninlaat sluiten en de r.00fdschakelaar voor het glimmen 

afzetten. 

f} ~ïaterschakelaar op "koud" zegen. 

g) caroussel uitschakelen. 

h) De klok hoogvacuum laten halen tot de signaallamp (groen) 

heeft aangegeven dat Yiet hoogvacuum bereikt ig. 

8~ Opdampen aluminium. 

a} Opdampschakelaar aanzetten en m.b.v. de variac de stroom langzaam 

instellen 60 - 60 9. 

b} Nadat de stroom is ter~~ggevallen tot 50A de variac terugdraaien 

naar 0. Opdampschakelaar uit en de volgende posities op dezelfde 

manier opdampen. 

9} Pda het opdampen keuzeknop "hv-klep dicht" indrukken en caroussel 

afzetten. 

10) pie punt 3. 

11) Zie punt ~. 

12} Opdampmal u.it de klok nemen. 

Uitschakelen van de opde,mpklok 

1) Zie punt 6. 

2} Als de klok is doorgescriakeld naar "hv-klep open" 

3i Keuzeknop "hv-klep-dicht" indrukken. 

3 



RAR-34~nr.126~b1.3. 

~~ Keuzeknop "alle kleppen-dicht" indrukken. 

5} nitschakelens a} olie diffusiepomp 

b~ , voorvacuumpor~p 

c} hoofdschakelaar opdampklok 

6) dichtdraaien a} kra_~n voor argon 

b} kraan voor warmwater 

c} kraan voor perslucht (4 ato} 

7} Een half uur na het uitschakelen van de diffusiepomp mag de water-

toevoer pas worden afgesloten. 

~ 

0 



DrSTILL~REd VAId GED~NATL'RE~DE AETHANCL VCCR L 14-110 GH/55 

Codenr.: 1322 541 33801 

Samenstelling: 

1) Pilz verwarmingsmantel met drievoetsstatief. 
2} Rondbodemkoli' 1Q liter. 
3) Destillatie opzetten 2x waarvan 1 met vultuit. 
q) Bolkoeler. 
5) Aftapstuk. 

Aanzetten kolom: 

1) Zet de schakelaar voor de verwarmingsmantel op stand 2. 

2) "Let de waterkraan open. 
3) Als de aethanol in de kolf begint te koken de schakelaar terugzetter. 

in stand i. 

Afzetten koioms 

i) Verwarmingsmantel uitschakelen. 
2) ~~+aterkrasn dichtdraaien. 

Vullen kolomt 

1) De stop uit de vultuit halen. 
2) In de vultuit een trechter plaatsen. 
3) Langzaam aethanol ingieten tot ongeveer 10 cm ander de hals. 
4) Trechter uit de vultuit halen en de stop in de vultuit plaatsen. 

Na destilleren: 

10 1. fles (bruin) met gedistilleerde alcohol omspoelen en onder 
destillatiekolom plaatsen en met Aluminiumfolie afdekken. 
De gevulde bruine fles transporteren in blikken bus naar .rAP.. 

In SAR de fles zonder dog plaatsen in drukvat (na eerst gecontroleerd 
te hebben of de druk v. h. vat af is). 
Deksel goed sluiten. 

Gebruik drukvat: 

4 YTO kraan openen tot de druk van reduceerventiel op 0,5 atmosfeer 
staat. 

Dader het filter 'n met gedestilleerde alcohol gereinigd 
1 1. bekerglas zetten. 
De afvoerkraan iets opendraaien en 't bekerglas vullen. 
Afvoerkraan dichtzetten en 't bekerglas afdekken met 'n glazen plaatje. 

De afgewerkte aloohol in blanke flessen gieten. 

73-05-28 

~.~`i. 
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Ontwikke.iing Oscillograafbuizen 
23-5-1 a 73/~àJlyíd~/~:~/P,Ax-34i'nr . 21 1, 

Pompvocrschrift vocr L14-110GH/55• 

4 Voudig pompstel met elektrische oven. 

1) Oventemperatuur: pomptijd 180 min. 

Instellen op 150°C en elke 5 min. te:~peratuur met 20° opvoeren. 

tot 420°C is bereikt. 

Opwarmen 7°C/min. 

,'"ax. temperatuur gedurende 30 min.. 

Afkoelen ca. 5°C%min. 

~ 

a 

2) Kortodes ontleden: 3 kortodes 

3) :afsmelten: 

10 min op 360 and 

5 min op 3~0 mA 

m.b.v. schakelaars seriescizakelen. 

voors=armen 306 sic, op 4.8A 

afsmelten 120 sec. op 6.4A (oriëntatiewaarde) 

naurarinen 102 sec. op 4A 

Alles per oventje., 

koelen 60 sec. OA. 

4) ~3uizen afiiaien rond 100°C. 

Voor overige gegevens zie voorscha ift pompen I DA 13-78. 

Opmerking: Vóór pompen doorverbinding van de kamr_nen afknippen 

en de zijkontaktpennen schurers. 

A.J.IvI. de ~Vijse. 



BRAND -en SWEEFVOORSCHRZFT voor L t4-~' ~~ ~~=155 
(Bistabiele storagebuis 62 D 14 Gri) 

(grijs-wit)y1~. 
(grijs-wit)y2~~ 
(grijs)geom, , 

corr. ~ 
(rood)k —~ 

(geel-wit)f ~` 
~j ~ 

(geel )f 
(blauw )g1 

~ 

BRAPdDSC HEMA 

x1(violet-wit) 
x2(violet-wit) ,,---,,1~ 

3d 
~corr. 

(gri js ) 
~ 

~ -. 
~ ` . ' ,_~ 

~ 82(~ij8) 
E--- k(rood) 
~ 

~ 
f(geel-wit) 

~ f(geel) 
~~~ g1(blauw) 

Scherms,anzieht 
i 

cel (grijs) 

ce3 lgrijs) 

ce4 (wit) 

ces (wit) 

scherm (wit) 

tijd 

(min.) 

Vf 

(V) 

Vgl 

lV) 

Vgl + Vice2 + Voe3 # Vice4 
+ ViceS + Vscherm 

(V) 

5 9 0 0 

10 9 +40 +25a 

50 9 +65 +350 

Na branden gaswaarde meten. 

SWEEPSC HEMA 

tijd 

(min. ) 

Vf 

(V) 

Vk 

t.o.v.g2 

(V) 

Vfoc. 

t.o.v.g2 

(V) 

~k 

(~~) 

Vx 

top-top 

(V) 

Vy 

top-top 

(V) 

30 

30 

60 

360 

7 

7 

7 
7 

800 
~500 

2500 

3500 

300 

300 

300 

300 

130 60 

WAARSCHU4,'INGs Na uitschakelen minimaal 5 minuten wachten 

alvorens weer in te schakelen. 

73-05-24 
E. M. 



Ontwikkeling Oscillograafbuizen. 
13-11 -1972~LV~14~;~R.AR-34/nr.149. 

~eefbesoreking L14-110GH. 

d.d. 9-11-1~72. 

Aariw. iíH.: v.d.i3olt, Radstake, Schampere, Thijssen, Valkorset, Verhoeven, 

de kijse. 

1.1 Alle onderdelen zijn geparafeerd onder 8222 nummer. Alleen de speci-

ficatie van het gaas wacht nog op eer. paraaf. 

~ 

2.) Beugel 037 1206 Reduceren: aangeven tijd + tolerantie er. 

ladingstemp. + tolerantie. 

Deklust 037 1800 Dubbele codering i.v.m. reduceren. 

Manchet 037 1$05 Ja~.rserie bestellen door prod.bureau 

ha:ksheid lip 90° + 2°. 

Afbuigpla~t X 031 1807 Accoord. 

Afbuigplaat G80 2580 k tolerantie Ia ten wijzigen. 

Afschermplaat 037 1809 Cpzet en bandbreedte wordt opgegeven 

door rïr.5chaspers. 

Deklijst 037 1810 Afd.nr. voor etsen bijvoegen. 

Hoekstuk U37 1812 Accoord. 

htanchetplaatje 037 1820 Leverancier vermelden en tolerantie 

verruimen. 

Frar.re 040 2012 3esteld via prod.bureau bij inkoop. 

Prod.bureau Levert materiaal. Er zal een 

codenr. gemaakt worden voor de geknipte baad. 

Apart codenr. invoeren voor vernikkeld en geschuurd frame. 

A:'scl-,ermplaa t 040 2u4g A ccoord . 

Doorvoerkontaktpen 040 2056 Inkoopprodukt. 

Afd.nummer voor stoken en inkoop vragen naar 

de betrouwbaarheid var, de leverancier. 

Rtinimaal 5000 stuks extra bestellen aïs 

minira-~le voorraad. 

Steun~roFiel 040 203 Accoord. 

Hoekstuk 037 1811 Bon voor gereedschap. ➢endbreedte zal rog 

worden doorgegeven aan Hr.^l hijssen. 

-2 



r 

Sam.afbuigplaat X 037 

Rooster 040 

Sam rooster 1 040 

R:os ter g1 f lood~^un 040 

~ 

T 

Sam. rooster g1 floodgun 

RAR-34~`nr.14y/blad 2. 

1808 Anti draaíbeugel op een twede plaat 

toevoegen met een nieuwe te~_ening. 

leverancier 22629 + beitsen. 

0401 NiFe - rooster met gat van 0,40 

flR. v.d.Bolt en Schampers bekijken het 

merken hiervan en eventueel toekomstige 

roosters. 

R4aataanduiding worden door fiH. Schampers 

en v.d.Bolt herzien. (concentriciteit~. 

04002 Rooster met 4 x 2 pennen. 

0462 Accoord. 

Aanpassen aan ander i~iFe-rooster. 
040 0463 

Rooster 2 flood gun 040 0465 Accoord 

De vraag is nog gesteld of de stoklijst v~.n het sproeikanon anders 

geordend kan worden. Dit zal worden bekeken. 

Alle 8222 nummers zullen worden omgecodeerd. 

Kopie: IiH. Aanwezigen. 

Ir. L.Valkor~et. 

l 





vntwikkei ng Oscillograafbuizen 
23-5-1973 AJbivdV7/%gB/RAR-34/nr.210. 

Bijzondere materialen L14-114Gh/55. 

1 ) Frame 3322 081 01601 (levertijd 6 mnd.) 

a) rla.teriaal 1 17 Chroomijzer extra vuurvast 2x109x1800 NLN-r~405 
wordt door productiebureau besteld op TX afd. 89180. 

Dit materiaal wordt opgestuurd naar fa.Hydrell Zwitserland en 
via inkoop wordt het frame besteld. 

b) 50ó van de frames dient te worden vernikkeld bij Hr. Iiuibers SEF 1-2 
laagdikte 10lu. 

2) iti~a.teriaal Chroom-IJzer 0,13x120 extra vuurvast NLN-ïá739 (levertijd 
wordt besteld bi j Hr. v.d,P~ei js Sï~F 2-1 . 
codenummer 0122 065 23008. 

7 mnd.) 

Hiervan wordt gema~;kts dekli~ist 3322 081 02011 

hoekstuk 8222 037 18121 

Deklijst: mat. CrFe 0,13 opsturen `rir.v.d.n!aterbeemd, P.M.F. 
metaalchem. lab. 

3) relateriaal Chroom-IJzer 0,3x120 0122 065 23079 1.1739 extra vuurvast 
wordt besteld bij Hr. v.d.r~'.eijs Sr~r~ 2-1. 

5 ~ 

Hiervan wordt gemaakt: manchet 8222 037 18053 

hoek 8222 037 18112 

plaat 8222 037 18201. 

Gaas, nikkel formaat 108x108 mm. 
bastellen bij Iir. v.d.Poel BY. 
idem voor nikkelgaas 135x135 mm. 

8222 

8222 

037 

037 

18211 

18231. 

Diamant holboor IJB4 1,5 mm. 

freesje stift 6410 D 70 korrel 

freesje stift 6410 D100 korrel 

6) Diamant wieltje DT99P via Er.Berendsen A4~. 

7) 

8~ 

9) 

10) Diablaasje 49x49x1 mm. Stad 

11) Diaglaasje 49x49x2 opgedampt met titaanoxyde. Productiebureau. 

r,~agnesiumfluoride „Patinal" 1322 510 13201 

vacuum gesmolten, grieskwaliteit 

Edelstaal t~.V. 
Lauriergracht 15-17 
Amsterdam. 
via I~ïej.Janssens lnkoop. OA. 

via lir.v.Brakel 
Prod.bureau Licht. 

Leitsilber 200 1322 504 23001 

Lateral contact 3322 081 

rr_ag. 2701 of 3480. 

01826 allen v.Dumont 
tek. Dumont DD25~27-A, Clifton rdY. USA. 

Eénzijdig opgedampte middenplaatjes (4 % ~iG2) 
als proefbrief 0-191 dossiernr. Opt.699 

Hr.PLaaymakers SW1. 

~~ 

12) r:oogspanninassnoer 0722 L03 00001 via Centrale Service 
mag. 7816. 

-2 



~H-34/nr.21o/b1.2. 

13) Plakken tant.a.a1 SOx500x0,1mm (schuitjes voor opdampen) 
via Hr. Halter Tdat.Lab. WZ. 

14) Zuurpolijsten toni bij Hr. Haze gebouw SJ. 

15) r:raal 2422 015 08004 afd. 89130 

àpriaal 3322 067 08213 afd. 22616 Ria g. 2260 RAD. 

Al.spiraal 3322 080 54201 afd. 11004 

16) Emaillepoeder 1322 507 08701 tek. 500 I:`ag. 2260 RAD. 

17) Steen kersima 50 KBT-x512 

3322 028 05001 Philips Uden afd. 262. 

18) Marskapje ABS zwart K 698 1322 952 09001 materiaal 

codenr. 8222 037 28011 Hr, v.Tielrooy BCp. 

19) Silicon K.autschuk Sh1 1312 501 12901 "ttiacker Chemie 

wordt over enige tijd SK 43. 

20) Goudresinaat vist. medium 24,E Au 1322 510 48301 ra.Engelh~rd 
Rome. 

21) GH-poeder 1322 501 65403 
F1113~7A 

Hr. P~~iddel RAF 3. 

de Wijse. 

j,: ~ ~ ,,;~. 
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~DHILIDf 
/í-_., Interne 

mededeling 
PHILIPS 

•. Ir. A.W. Zwaaii 

Ir. L. Valkunet, 

- -f-: .,• .. 

. , z wA}v/Ans 

'r;r'u )n !+3!+6!-I ,~~„r~~~~-~ Octrooiafdeling WAH 1 

O.tit:w.Osc.l}zii. RAF 'E 

d~dum 

~ ~ 
,iuni 1 9'i3 

Bets. : Vri,jt;uve ge}ieu~ru~rak,uis L1!á_ 1 IU G}i. 

Onze ref'. : Lp 20. ~, 

Ter bevestiging van ons gesprek d.d. j juni 1973 deel 

ik U mede dat er van de zijde van de Octrooiafdeling geen 

bezwaren bestaan tegen de vrijgave van de geheugenbuis L14-110 G}i.. 

Enkele octrooien op scl~a}:elirigen voor het bedsi jveri 

van de buis zijn buiten bescliou~~:iilg t;•elaten (pulsen vair de 

flood -bundel e,d. ~, aangez:i-en deze niet noodralceli jlc behoeven 

te worden toegepast. Deze octrooien kunnen uiteraard wel van 

belang voor de klanten van Elcoma zijn. 

I 
1 

t A.W. Zwaan 

~ 

s 



LEI2N/JvII 

~L~~ ~'i'T 

Uctruuio~~er~ic,~t; vara een "klassieke" geheugeni~u:is, maar 

dar► met twee: ga~ss jes, op riet tti+eecle gaas jc~ zin, aan de 

z~.j3E cnii Ziet eerste gaasje een isolerende laag. 

~?i. j o~is 

OpLOUW 

is een geheugenbuis in ontwikkeling met de volgende 

C i+ s G: ; ,<.._ ~~ —~ ; , 
~ ,~ 
~ ~ 

a 

Het eerste, 

~ a 

! 1 

t ~ 
1 ' 

3.,' ^ '1\

1-~ ~ ̀r'7 N . 

nikkelen, gaasje 

h~.er~cr j~4 ~f .a 

,.~ .. 
-~ ' 

staat op 150 V. Het 

tweede, nikkelenY gaai, dat aan de zijde van de kanonnen 

g:et iig'F2 is bedekt, staat op ongeveer U V. Het fosforscherm 

staat op 5 ~ 10 11V. Alle spanningen zijn t.o.v. de kathode 

van hat floodgun. 

1} U.s.p. 2.754.449 (afloop 10-7-1973) 

Can.O.S. 53U.346 (af:,.aop 25-y-1ï73) 

F.G.S. 1.054.941 (afloap 23-11-1y;I} 

Prioriteit 25-1i-~95o I.T.T. 

De vo3. ende overeenkomsten met onze buis Tijn 

a a~.we z ig 

a} riet geheugengaas (d.ir.z. het tweede) is aan de kanon-

zi.de bedekt met een isolator 

b} schrijfkanon met negatieve kathodespanning en gefocus- 

Seercï C9~ lle i ~t;itvu~f3il~c~ .i.^> > i" OOu:.~L1i1 .. ;~^t ~rO±C O~JCi;ïi2L9—

hoek 

c} geheugengaas iets positiaf tca.v. floodgun kathode 

d} middelen ora het oppervlak van Iiet geheugengaas 

negatief t . o.v. de i"loodgu.*1 kathode op te laden 

e} collsctorgaas tussen geheugengaas en kanonnen 

2) U.S.P. ~..761.08q (afloop 2t3-$-1973) 

Br.(}.S. 762.137 (is vervallen} 

Prioriteit 3-1-1952 xughas 

I3a dikte van de diélektrische laag ]_igt ttisaen 



b~epaalczc greri2en; de op fle lF~o~ gebrftr}:te ?.f~ding is 

@venredig met de bundelintensiteit en de dikte van de 

diLle~ctrisCLe lr:t~g. 

3} L.S.r. 2.72F'.872 (sfloop 27-12-1972) 

:'r.0.;>. 7<~•s33 (is v®wall®x~) 

Prioriteit 23•-10-1958 ïIugh®s 

T)e conclusies zijn boperkt tot "visual presentation 

of inform~.ti.on character," . Dit doen wij niet . 

k~ U.S.P. 2.788.467 (afloop 9-4-1974} 

geen overeenkun~c~tige 

Prioriteit q-~-1q5~+ Hughes 

1~et collectorgar s zit vast op het di~ktricurs. Dit 

doen wij r.~.~t . ~'orrts zijn er nog hiQrv<zn aí'hsa.a.Iceli jke conclu-

: .3 .. C ~ '~i~ C;(;1": 1~C~.7a~.~d~ .,~~e:. ',;~ss~e=1 c1~ heryde ga~A.2 beschermen 

o~rz asoiré te voorkomen. Dit doen wij op zichzelf' wel. 

5~ L'.~J' .i'. ~.rfyó.  ~Fij ~a,f~00j~ .G—%-1974} 

Prioriteit y-3-195 Fiughea 

~`ussea7 IieL coilectiorgaas e~~ de keuioruien ia nag 

een 'ion repealer grid" e~axiwezig. Het callectorgaas vormt 

een deel van het asstorage grid aa►aeu~~,ly~" . 

in de toekomst xoucïeil wij wel eens een "ion 

repealer grid" kunxien gaan tcepabsera. 

6Í ~1̀ .S.P. 2.`v(ií~.>~% ~€tfloop 1~i- tV— i} r%tt} 

Prioriteit 27-1-i9 ~5 l.~`.T. 

F;ix,gvoraiïge floodgur katl~oc~e . Dit cloerl wij niet . 

!) IJ.~.F. 2.824.25q (afloop 1f3-~-i975) 

i~rioriteit fí-6-1y55 flia.~;hes 

Het flaodgiu~ heeft een "a.ivauiléa.r cathode" . llit doen 

wij n:~et. 

~;} ~.1.~~.P. 2.y1U.(,17 (~lfioop ~%-j~-~Í~~%V~ 

Priori~eit 27-q-1955 Iiu~Yrds 

á~.l@L:tI @318Eà~iEii1~@11T~111 b y ~raax'iia het BC:iíZUU1v2~Z~3:~ i: t:I' ~11 5 

col~ectar ciienst doet. kij denk©n ~~ic~ .~.a.i ~~esi ~,.i.~-~i~:;-e;z~,cheu~;er :~uis~ 



9) U.S.P. 2.8$7.597 (afloop 19-5-i976Í 

Prioriteit 2?-10-1955 liughes 

OP de metalen drager vz~.n het geheugengaas is o4n 

ieolerends tussenlaag ~bi,~voorbeeld glas of Sf02) van 

uniforme dikte aanwezig en daarop een appervlaktalaag 

van MgP'2 ~►an uniforme dikte. Baardoor bereik je, dat 

je een hoge secundaire ernissaiscoëfficiéut van het ~~;F2

hebt en ~e in totaal toch een dikke laag kunt maken ter 

verkrijging van soes zo kieiu a~oge~lijke capaciteit tussen 

de op te laders laag en de metalen drager (een dikke 

1►fgF2-laag b1i~Ft bij de thermische behandeling niet 

vastzitten). Dit doen wij niet. 

10) U.S.P. 2.88~.55á (afloop 2E~-~-1976} 

Prioriteit 1q-12-19g5 Hughes 

Combinatie van 'Tetorag®" en "nors-storage". De 

ieolereb.de laag ie maar op een deel van het gaas aanwezig. 

Er zijn twee schrijfbundels; door een masker treft de ene 

bundel de bedekte gedeelten van het geheugengaas en de 

a;zdere 5undel de onbedekte gedeelten. Dit doen prij niet. 

11) U.S.P. 3.Ou2.12k (afloop 26-9-1970 

Prioriteit 9-~-195ó Wea~tinghouee 

Toepassing teen materiaal met "bombardment ïnduce3 

conc'tuctivity"-eigene+ehaps bí~ lage elektronensnelheid 

aec.effi., bid; hoge elektronensnelheid b.i.c.. Dit doen prij 

niet . 

12) U.S.P. 2.929.957 (afloop 22-5--►G77} 

Prioriteit ~1-12-í9g6 Hell telephone 

Geheugenbuis met twee be®lden; twee kanonexen die 

beide wordon `~ geetua►d. Dit is niet van belang voor one. 

13) ir.S.Y'. 2.fibt. c07 (afloop 18-11-1975} 

Prioriteit 1-4-1957 Hughes 

T~~sen de MgF„-laag er. de drager zit een bdtrskkR-

li~k dikka laag samengesteld uit individuele granuYea van 

3iaYektrisch materiaal. Dit doen wij niet. 

r tl 



14) U.S.P. 2.903.618 (afloop 8-9-1976) 

geen ~~oreen3couistige 

Prioriteit 15-$-1957 Hughes 

Schak+~líug om ontladen te voorkomen (te vertragen] 

van "floodgux:" pulsen. Is ven belang voor onze klanten. 

15) L'.S.P. 2.927.239 {afloop 1-3-1977) 

Prioriteit 27-9--1957 I.T.T. 

Ter verbetering van het collideren van de "flood"-

bundel zijn ringvormige uaagnetische middelen bid het gaas 

aanwezig. Zs voor ons niet van belang. 

16) U.S.P. 3.202.856 (afloop 24-8-1982} 

Prioriteit 25-11-íg57 Z.T.T. 

Geheugenscherm bevat een dun ~;ep®rforeerd scherm 

van diëlektdsch materiaal met aan waerszi~den een dun 

metalen scherm. Dit doen wik niet. 

17} U.S.P. 3.032.673 (afloop )-5-1979) 

Prioriteit 2-1-1958 IIughes 

De schrijfbundel is op een bepaalde plaats in het 

kanon godefocusse~:rd en daar bevindt zich een elektrode 

met een groot aantal opez~i.ngen. Doel bij zwakke radar-

signalen de karakterst3ek ffiinder steil maken. Hieraan 

hebben wij geen behoefte. 

18) U.S.P. 2.g67.g69 (afloop 10-1-1978} 

Prioriteit 8-1-1958 RCA 

Er ie een aparte wi eicanon, waarvan de bundel 

vlak voor de schrijfbundel loopt. Hieraan hebben wik 

geert behoefte. 

i}) U.S.P. 2.981.863 (afloop 25-~+-1978) 

Prioriteit 12-2-1858 Wegtinghouae 

Combinatie var, "8toragQn ern "non-storage": twee 

kanonnen, ur€~arvari het ene bij tweede cross-over poteritiaal 

xerkt, wa,sr eec.em. 1 ie, du$ geen "storage". Dit ia heel 

:critiach. Hiervoor hebben v►ij geen belengatelling. 



sj V} V. ti  . r. 3. O G{I s 2 j~i ( C. f~10 0'/ ~!— 7 1` 1 J 1~ /) 

}'riox~itei.t 5-~-1959 I.T.T'. 

~~!~.vtr coii~tructief: 

Dit doen tvJ. j n:i.et . 

2i) L'.S.P. 3.089.055 (afloop 7-5-1980) 

Prioriteit 8-~2-1gGo IIz.aghes 

Multimode materiaal ziet sec.eru. en b.i.c.; een 

apart wisl~anon, :,raarbij b.i.c. eigenschap wordt gebruikt 

voor het wiesen. Dit doen wij- niet. 

22) [;.S.P. 3.08q.056 (afloop ~-5-1g80} 

Prioriteit 16-2-1q60 Hughee 

Materiaal met b.i.c.-ei~;enachap. b.i.c. wordt niet 

gebruikt voor het wissen, maar om de schrijfsnelheid bij 

hoge spannïng op te voeren. Dit doen wij niet. 

23} U.S.P. 3.1g7.66rt (afloop 27-7-1982) 

Prioriteit 22-2-1960 E.E.V. 

Geen "floodgun". Aan de van het kanon afgekeerde 

zijde van het geheugeràgaas is een extra elektrode (bij-

voorbeeld met$i backing). D® buis werkt met behulp van 

veldemissie ten gevolg® van het zogenaamde "Halter effect". 

Hieraan denken we niet. Is het wel uitvoerbaar? 

2~) u.s.P. 3.9~5. a 1~+ (aafloop z3-3-9982} 

Prioriteit 2-5-9q60 E.E.F'. 

25) t,T.s.P.3.12id.~1% (af.3.00p 10-3-1881} 

Prioriteit 23-i2-9960 General Precision 

Sclxakeling voor het controleren van het wi~saen. 

Het wiesen gaat eerst snel en neemt dan af; de laatste 

restjes zijn moeilijk weg te krijgen. Tijdens het wiesen 

wordt de noogsparning uitgeschak®ld en de elektronen 

roken dan de acht®rzijd® en geven ontlading. Fen verder 



• - ~.) • 

" ,íoT'~iC~~~.' ?.S ~~~.~ ~:1.~ d:~}?. s~':'~:'" 3•E?CiC% (~11 liE't SCh(.-'7'II3 geven• 

Dit zou r,~... ._:~2~i ~~ _.~;l: i.~.g k.iuzner~ z7.~n. 

2G) L'. .~~. 3.2•"~.f : 1► (:~flool; 8- 11- 1 983) 

Prioriteit 2.-1-1963 lluglies 

multimode n7aterit~al (sec.em. en b.i.c.) "storage" 

en "naxi-stor~s.Ge'' coLabi.neren met penetronscherm, waardoor 

de beelden vc~n verschillend® kleur zijn. Dit dobn wij niet. 

27) U.S.P. 3.284.652 (afloop 8-11-1983) 

Prioriteit 28•-BO-1963 Hughes 

lussen hot fosforscherm en een geleidende laag op 

het venster zit een diélektrische laag. Eerst ontstaat een helder 
atao ~ 

beeld, u~a.ar ten gevolge van "negatief oplacient' dsct de 

elektronen neemt de helderheid later af. Dit is van belAng 

voor "naovi.ng target" . Dit doen wi j niet . 

28) U.S.P. 3.277.333 (afloop 4-10-t983) 

Prioriteit 13-i2-1963 I.T.T. 

Combinatie van "storage" en "non-storage". Voor 

"non-storage" komt c:e schri,~fbundel ;nart lage snelheid aan 

en g®eft deze alleen een beeld op het fosforscherm. Dit 

doen wij niet. 

2g) U.S.P. 3.319.105 {afloop )-5-1884) 

Prioriteit 10-4 -1964 Rughes 

Geheugenlaag op een roterende trommel. Is niet 

van belanE, . 

30) U.S.P. 3.331.983 (afloop 18-7..1984) 

Prioriteit 27-4-1964 líughes 

I)e diélektrische geheugenlaag heeft "Field induced 

and contro3.).ed cond«c,~tivity-eigenschappen bijvoorbeeld 

CaF2. Hiorrnee wordt op sen bepaalde wijze g®wist. Dit 

doen wik niet. 

3i) v,s.P. 3.319.10 (afloop 9-5-1984) 

Prioriteit 12-11-1964 R.C.A. 

; y~ 



l~(}1(iJ.1.-, 

v ~- •,~ ~ 

_L iZ..~ 

' ~;1,'"i; b7_:..~:J~:'2 .._O?_:'.:I ` ~' .:.uJLi" --E:r.ti.t~'UTàE'ïi I1iQt 

~.'~ z~.::._i '.'.:ri iPc~ ~;ehc;t~.Gerzgaes; d~~arom blijft 

ar een ïicïatc_s.càc~ rand. ?1a lzot opda~npen van Mk;F2 wordt er 

dagram ec:za dure lyard je op de r~.i~ van het geYl©ugen,~aas 

gela~t~~zoclat de schrijfelektron©n niet door de uiterste 

gaat]es Been gag.» {daar zouden zonder het plaatje de 

"flood" -e! e:~~tr©nen al niet daar kuruaeii komen) . 

32) U.S.p. 3.i~OC~.31G (afloop 15-10-1985) 

Prioriteit 11-1~-1964 IíughQs 

I41Qurengel~eugenbuis; U.i.c.; pen®tronachtig scherm 

Lit doen Y~ij niet. 

33) U.S.P. 3.3'5.391 (afloop 26-3-1g85) 

yrioriteit 22-7-1865 I.T.T. 

Is men beeldversterker en eigenlijk geen geheugen-

buis. Die buis bevat dan ook e©n fotogeleider. 

34) U.5.P. 3.368.oy4 (afloop 6-2-1985) 

Priorit®it 12-1©-1965 Iiu~;hes 

iileurengeheu,enuti~ie. Conti.iiue laFr~; van eerste fosfor, 

aparte gebiedjes va.n tweede fosfor daa~^op. Veranderlijke 

.L? sur als funktie va7~ cid helderheïd. Ia niet van bela~lg 

voor oscïllogragie. 

/'~ 
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Fabrikage Oacillograafbuïzen. 
17-8-1973/HJR~;;'=3/R~R-65/nr.i19. 

Betreft s Vri~igave voor proeffabricage L14-11OGH/55• 

IIit bijgaand overzicht van de fabricage van de geheugen buis 

L14-~~ocx/55 blijkt dat deze buis te maken is tegen een voor-

gecalculeerd uitvalcijfer va.n 50~. 

Na nog een aantal series gemaakt te hebben, waaruit moet 

blijken, dat "~iytasol" inderdaad de oorzaak geweest is van 

de lage emissie, zal deze buis vrijgegeven kunnen worden voor 

fabricage met de volgende opmerkingen: 

1e. Scherm blijft voorlopig geleverd door de 

ontw. afdeling. 

2e. De ,eisen, gesteld aan de vouwconus, zijn 

hoger, dan voor normale buizen, speciaal 

v.w.b. vlakheid en afrondingsstralen. 

In de huidige calculatie is hiermede al 

enigermate rekening gehouden. 

3e. De genoemde "zwakke punten" zullen blijvende 

aandacht vragen, ook van de ontw.afd. 

~ 

H.J. Radstake. 
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Vrijgave Fabricage L14-110GII~55 

Voor dit type geldt de standaard garantie, d.w.z. 

1000 uur cf. 6 maanden, "whatever occurs first". 

Inbranden ~€• is van garantie uitgesloten. 

15-5-197j E.K. Moddermaan 

C.A. Eicoma, Prof. K.S.B. 


