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A CONCENTRATION ET DEFLEXION ELECTROSTATIQUES 
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r r NOTA 

~ s4.s+>i,s 

CULOT DU ODECAL 
BALAYAGE 
X1 X2 

CONCENTRATION 

CATHODE 

WEHNELT 

FILAMENT V ~~ FILAMENT 

ERGOT 

ANODE 
A2 

Y2 
MESURE 

Y1 

NOTA Le diamètre de la portie utilisable de 

1"~cron, ne doit pas strc inl~rt~ur 

b 70 mm. 

SUCCURSALE ÉLECTRONIQUE 

Compagnie pour fa fabrication des 

COMPTEURS 
et Matériel d'Usines à Gaz 

MONTROIlGE 
(Seine; 

12, Place des États-Unis 



TUBE CATHODI~,UE DE P.i :SURE 8~► 1 

A FOND PLAT — QUALáTE P~~4FESSTONNELLE (1) 

TEi1STOTdS i4rORT~iALF:S D°UTILISATION 

— Tension de chauffage filament (alternatif ou continu) ... 6,3 Volts 

— Courant de chauffage filament   0,6 Amp. ~ 10 ; 

— Tension de 1°anode de concentration s VA1   247 à 455 Volts + i0;ó 

— Tension de 1°anode de haute—tension : VA2   1500 Volts 

— Tension Wehnelt de coupure   -45 á —75 Volts de VA2

Sr..VSIBILITE

V A 
2 

1.500 Volta —~ 

La tolérance de 1'orthogonalité des plaques.es~ de ~ 1°. 

La distorsion trapézoldale, éventuellement produïte par une atiaque 

disaym©trique, a été corrigge et eat infr~rieure à 2;~. 

Epai.sseur du trait  

CAPACITE INTER—ELTCTRODES 

`TYPF D' ECRAN5 i~LUORESCENTS 

0, 7 5 mm Dáax • 

R1 à X2   max. 3,3 Pf. 

Y1 à Y2   maz. 2,00 Pf 

Ce tube oathodique peut être ~cuni de differente écrana fluorescents et 

ports alors les dénominations suivant®s z 

8 A 1 ~ VPSRT 

$ A 2 = VTRT phosph. 

8 A 4 ~ BLANC 

8 A 7 ~ VERT phoaph. 

8 A 11 a BLT[ï 

~ A 19 a ORANGE 

— Osoilloscopie normale 

~- Osoilloeoopie lente 

— Observation visuelle 

— Oecílloecopis très lente 

— Enregietrement photographique 

— 0®cillosoopie très lente 

(1) E+~UIVALENCE z Ce tube sst interchangeable aver le tube 3 W P.1 et DG. 7.36, 

et satiafait eux spécifications des CaY,iere deg Charges des grandes Adminis—

trations. 
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, T A~~ E T S P E~ I F I C  :_ P I O:i 

~. 

D4~ar#.pti~: 

~!~4t other 
til~ ~ . 

Gen~ra2: s 

iL ng values: 
dtsi.~ oentre 
ra,luea ) 

~~i~

DAT. 

©A1$ 
1 

Pravieional. 

Con+mercíal 
kxperimental : 6 DD 7 

Cathode-ray tube síth flat face for oscilloscopes. 
This tube munt neet the requiremeats of lEil. spec. 311P1. 

of 6,3 
z f ~, 54-4, ~~ 
C~dl-rest) max. 8,7 
C?k-rest} 
C D1-DI') 2,0 

C D1-reat except D1') 4,8 
C DI'-rest except D2) .1,8 
v D2-rest except D2') " 7,2 
C,D2'-rest except D2 
Phosphor 
Fluorescence 
Persistence 
Yín.useful earean diam. 
Foc . sae thcsd . 
,Def iec .tee thod. 
Angle betxeen Dl and 
D2 traces 90±1 
Useful scan DIDI' 

„ .~ D2D2• 

" 5y 7 

" 7 r , 
2inG sulphide 
blue 
si,crt 

b 9, s 
el.static. 
el.statíc.ayt~. 

57 
63 

Vgl+g4 max. 2500 
Vgl+84 min, 1000 
Yg3 max. 1000 
-Vgl wax. 200 
+Vgl saz. 0 
+Vg 1 . peelt ~ 
~tg i aax. 1, 5 
rlg7~g4 max. 6 
Peak heater cathode 
voltage maz. 184 
Peck voltage bet~sen 
accelerator and ary 
deflection electrode max. 500 

ppera~tiaas t Vgl+ga 1500 
vei 247-4óS 
Sg3 -15to+10 
Cutroff roltags -45to-75 
Defl. sensitivity 
D1DI' G,q9-0,59 
D2D1' 4,33-4,41 . 
Deviation frQa d~fl. 
liaearity nax. l} 2 
Pattern di~tortioa 
s►a:. 2 } 

Spot posd`tion 
(undefleoted) 3) 

►fvt• d ~  ~- 21:.2.58 

2.5 

d 

TAR 
PAR 
PAR 
51GH. 

i 

DB 7-36. 

6,3 ' 
o,2n5-c~, 315 
5:~-7,~ 
5,4-4,ó 
I.T-2,3 
2,2-3, a 
4,9-6,7 
4,9-6.7 
5,1-ó,4 
5,1-6.4 
xino aulphide 
blue 
short 
?0 

e,I .static'. 
e1. static. sy~. 

901 
57 
65 

250a 
2004 
10a4 
Zoa 
a 
2 

1:5 
6 

184 

5U0 

15 a0 
247-397 

-15to+10 
-40f a- 84 

a,49-4,59 
0,33-a,41 

i ~ 

2r5 

4 

ltA~EH . 
a~xrTER ~ ~ 
Fil,MiiES ~ 
SHEETS ~ 

~ 
~

v 
A 
PF 
pF 
pF 

PF 
pF 
pF 
pF 

A€ 

s~ 

0 

ma 
~ 

v 
V 
V 
v 
Y 

~~ 

V 

1' 

v 
Y 

~ 
Y 

aa~mm 

RL Aii 
b1ATT 
FEltNlé . 
SHEET 

~°PE ~' Comserciala xWP1~ 
rrPE F.7Cperiatentql ~ ~ ~g 7 

casa 

~ 

~~

i 

T A R G E T á P 6 C I F I C A~ 1(1 j~ 
tJ.V. Ph4kIP5' G~OEILAME~NFABRIEKEN, HNDHOVEN, NE~IA►~ip. 



+y Pe 

Description: 

Nearest other 
type : , 

General: 

Li~,iting values: 
design centre 
vaiuCs) 

(Confider.tial; 

T A R~~ T S P E C I F I C n T Z O N 

Provisional. 

Ccmmercial 3WP1 
Experimental 6DG7 

Cathode-ray tube with flat face for oscilloscopes. 
This tube must meet the requirements sf Mil. Spec. 3WP1. 

`lf 
If 
C~gl-rest) 
C~k-rest) 
C(DI-D1') 
á(D2-D2') 
C(Dl-rest except D1') 
C(D1'-rest except D1) 
á(D2-rent except D2' 
C(D2'-rest except D2~ 
Phosphor 
Fluorescence 
Persia tense 
Min.useful screen 
Foc.method. 
Deflec.metho3. 

6,3 
0,54-0,66 
max.a,7 
" 5,7 

2,0 
3,3 
4,8 
4,8 

" 7 2 ► 
" 7 2 . 

willemite 
green 
medium 

diaa. 69,8 
el.static. 
el.static.symm. 

~~ 
~~ 
, 
~~ 

~7-36 

6,3 
0,285-0,315 
5,6-ï,6 
3,~-4,6 
1,7-2,3 
2, 2-3, 0 
4,9-6, 7 
4,9-6.7 
5,1-6,9 
5,1-6.9 
willemite 
green 
medium 

?0 
e1.sLatic. 
e1. static. syT~~ . 

Angle between Dl and 
D2 traces 90±1 90±1 
Useful scan D1 D1' 57 57 

~~ „ D2D2' b3 68 

vgl+g4 max. 2500 2500 
vgl+84 min. 1000 1000 
vg3 max. 1000 loot 

'_vgl max. 200 Zoo 
+vgl -max. G 0 
+ ~ g I ne ask 2 
Rel maa. 1,5 1,5 
+Yg2+g4 max. 6 6 
Peak heater cathode 
voltage maa. 180 180 
Peak voltage between 
accelerator and ary 
defleetian electrode max. 500 

Typical operations: 

~•-~ ii..'~~ 

- >.-- ~ ~ 
J ~~`.'~J 

5oc 

V82+g4 1500 1500 
ti'g 3 247-465 247-397 
Ig3 -15ío+10 -15to+lo 
Cut-off voltage -45ío-75 -40to-80 
Defl. sensitivity 
D1D1' 
D2D2' 

0,49-0.59 
0.33-0,41 

Deviation from defl. 
linearity max. 1) 
Pattern di9tortion 
max.~2) 
Spot position 
(undeflected) 3) 

1 DAT. 
1 

DATE 
- z`r~. ~~ ~.~ ~:= 27 - 5-~ 

`" ~ R G L T S P E C Z F Z C ~. T: o N 

0,49-0,59 
0,33-0,41 

.~ 

~~ 

m.z 
u,~, 

~; 

2 

2,5 

4 

[ 

2.5 

4 

PAR B~AOE~i BLAD 
PAR 
PAR 

BLATTER 
FEUIlLES 4 

BLATT 
FEUllté 

SIGN, SHEETS SHEET 

coDE No. Commercial: ',iNF1 
TYPE Experimental: bDG,' 

N PHII IPS' C~L~EtLAMPENEARRIFK N FINf~H!1VFN Ncnwl .N(1 
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' ALTERATION SHEET OF TARGET SPEC. 3~1 

Alterations of 25.2.58 

The co>;I>~ercial typerwnber 3WP1 has been added. 

4lteration of 27.5.58 

The target has been marked ~Tith "Released for production". 

t~ELEASED FO~ 
~~2~DUC~1~~ 

f 

DAT. 

DATE 
~5-' 5~ W~~ 

PAR 
PAR 
PAR 
SIGN.: 

BLADEN 
BLXTTER: 
FEUIILES: 
SHEETS 

BLAD 
BLATT 
FEUILIE: 
SHEET : 

T A R G E T S P E C I F I C A T I C N 
CODE No. COmIIlerCií•3.~ : 'TWP? 
TYPE Exp$rimental: 6DG7 
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Inhoad. Blz. 

1) ë'~tric~,,evoorschrift opr~steld doar ontw.sfdeling 1 t;~m 2 

2) Overzicht va:i àP fa': r.methode en resultaat ir. de f~briek ~ t~~m 22 

3) Result<Lat onderzoek Kp3l.lab. 
2z 

~ ) ~'eetresultaten volgens Lat~. + r + II eisen ~ : t~~m 31 

5) i:arr~kteristieken 
a 

Ig2+4 a f (vg) 

b I ~ = f ( Vg ) 

c 'ielderheid = f (I~) 

d Lijnbreed.te = f ~I~~ 

e Li~nbreedte = f ~,dia.:i.) 

6 ) Leverisduaroverzicht 

7) I.ab.eisen, r '̀ + II E~isen, ~~las eisen 

3) i'ar~et specificati.on 

Put,licatie<;e€,evens 

S~i.mens te llinf;s te ~:e r::.r_~; 

Verpakkin;~svoorsc:,rif t 

3~ ~ 

33 t/m ~~ 

3~s t~r~ 41 
,2 tjm Q? 

r~ E: 

4`~' tjm '~3 
, 

:~it;~a.tia rs.pport. 54 t; m 5F. 



27.2.'S8 
Ontw.Aatodestraa.lbuïzen. 
~YHAvB/AR/' S8/`j 62 

Fabricate voorschrift 6 DG 7 

A. Indrukken bovenstuk: b5al 6K 02232 c (a mal DG7-36) 
C1F~stapel—voorschrift is gelijk aan voorschrift DC7-36 
Afwijkingen: Sam.Rooster 4 R1 63393.2 is vsrvan~;en 
door Sam.Rooster 4 R1 68379.0 

Tengevolge van deze afwijking ia bij de indrukmal een 

ringetje nodig om het lengte verschil tussen R1 63393.0 

en R1 68379.0 te compenseren. 

B. Indrukken onderstuk: à".al 6K 07956. 
Opstapelen: Sam bus rooster 4 R1 63403 

Vorkje 6K 07945 in uitsparing schuiven. 
Sam. Rooster 3 R1 63402 
Vorkje in uitsparing; schuiven. 
Sam. Rooster 2 R1 63408 

diameter pen wijzigen -- --- - ~ Op pennetje af standstukje 6K 0?958 leggen. 
Sam rooster 1 R1 ~ 6340$ 
Dop bK 07957 in rooster 1 zetten. 

Het geheel in houder bk0794B plaatsen. 
Off. Oppassen voor vervorming vFan rooster 1 ! 

Rekening houden met stand van uitvoerbandjes. 

Q Samenstellen van boven en onder stuk.: 

Alvorens onder—en bovenstuk samen te stellen wordt 

in onderstuk diafragma R1 33785 gelast m.b.v u}al 
6x 07951 
Bovenstuk wordt op onderstuk ge~claatst en in rooster 
4 worden achtereenvolgens di af rag~na R1 30050 en 
R1 33707 gelegd. 
biet centreerpen 6K 19223 de diverse ~;~ate~ centreren; dan 

vastlassen. 
tem. centreerpen regelmatig op rechtheid controleren 

Rekening houden met stand van uitvoerbandjes. 

Na bevestiging; eventueel bovenstuk recht zetter. t. o.v 
D. Montage van het kanon: onderstuk. 

OF lassen van uitvoerstrippen voor: D2~ D2' ;laten. 
Centreerplaat —g;4 g2
D1~D1' platen 

g1— g~ 
In l~sson van katode—unit in g1: 

aPstandring 
katode 
opsluit ring 
~r isrvoor nel 6K 183 20 geb ruïken~klembeutel R1 32950 
om kersima lassen. 

E. Kanon ode brugje lassen: 

mal: 6K 1y110 
Eerst kanon in mal plaatsen; dan plaatstel 5A 52646 
zover naar kan~.n toe schuiven tot rand togen aanslag stuit. 



D. Af werken: Letter oplasaen R1 67990 

af schez~nplaat R1 30057 oplaasdn 
centreerveren R1 32444 oplees<jn 
Gloeidraad in katode plaatsen en d.m.v 2x gloeidraad 

strip vaat-zetten (bandjes niet te lang en zo goed 

mogelijk tegen alundumlaag oplasaen) 

F. Kontroleren:Op h.eahting van verbindingen en sluitingen 
~. gevaarlijke plaateen zijn daar waar uitvoeren van 

deflectieplaten langs g4 lopen. 

G. Was~en: 

Insmelten: 

Pompen: 

(}ip sen 

Kanon wassen in gasoline. 

Kanon voorwarmen op voorwarm rad 211431 (zie grafiek) 
In:uneltmachine 120896 
Qpm. Regelmatige kantrole van insrnellengte is gewenst. 
Nawarmen: 61105 (zie hraí'iek) 

32 voudige pomp 136591 
1 buis roer voorvacuumpomp 

Doorzettijd 2'50". 
Katode ontleden: poe 26 — 800mA ~ If 

7 30mA 
28 - 68omA 
29 - 45" - 80omA 

2' S „  - 62omA 
Na 45"-760mA kanon iif ontdassen 

g1 g2-g4 
Temp.ca. 350°C 40sec. Hf apps 17763.3 
(zie grafiek) 
hO m. Het is beslist noodzakelijk om vaak de pompen 

te kontroleren! 

Gipsmolen 65345 
(zie grafiek) 

27 - 

Getterverdampen: Hf apFaraat 182039 
Tijd 25sec. Vrijkom tijd ca. 8sec. 
stroominstelling 125A 

Branden en sweenen: 

bSeten. 

Brandraam 7 
Branden 15 
3U min. Vf 
30 .~ ►~ 

30 
150 

~~ ~~ 
,~ 

SOQ1812 
min Vf . 8 
8volt Va 
8 ~~ '~~ 
g ~~ ~~ 

►~ 7~ " 

volt 
1000 

0 1 50 
= 1500 

1500 

volt 
n 

~~ 
~~ 

Sweepen met R in katode lefding 
alle buizen = ca 1000,uA 

Branden: 30 min Vf a 8 volt Vgl 40 volt Vk~f 90V 
= 60 M ~~ s 90 30 ~~ n ~ ~ ~~ „ 

focusseren 
Vg l ~ 10~, volt 

zodat 
Ig2+4 

voor 

Rustbranden: Vf 7 volt 900 min. 

Zie meeteis 

7p. H. A. v. Brast. 
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Verloop vrij~Tave :serie 

3 ~YP 1 

Op afdeling 22ó2y R. A. F.1 

~ 



Vrijgave rapport 31~P1 
_ 

• 

Verloop, van ~Fe fabricage 

ílr 11 ~ia,art 1g58 is basloten dat de vrijgave serie van ie Osc.bui~a 3~~1 (6DG7) 
~~^emaakt zal worden in twee pastijen insmelten,n.l. JOst. in week; 11~50st. in week 
i2 
De eerste vrijhave serie,proefpartij 2'i en 22,is afgekeurd op slechte isolatïe 
tussen ;~ath-rooste ̂ ; intu~,3ea is .foor :Fa ontwi'~:keling een potera t:-G afatani 
ingevoer i samen :gat 'rl v'~rgrotïno :zf:;tand raosta 1 ~.. rooster 2 wra3r?~iv rooster 

vol>roinen :elirk werd aan Fiat van ' ~ DG' 13-34. 
In de l001~ van Fe pr oe ̀ fabricage i°s goor cie :-ir.Turling (F. V. A.R. ~ sen fabricage 
voorschrift gemaakt mede i.v.m. het feit dat deze buis voorlopig niet 
in productie zal worden ~-eno~nen. 

A: anderdelen: Deze worden gema~l.kt ~? oor de Tír .',Ioe3 
uitgezonderd: a) gloeidraad - kath afstandsring - k3thodeswelke van Amerikaans 

c.•:ake3lij zijn. 
b) rooster 2 R1 X3408 en rooster 3 >>310?. 1 die door F3ru: sel .vor-

den geleverd. 
Roostor 1 wordt in de workplaats van de FLr.??ag©man voorzien van een ril (R1b340b) 

Ds katho3ss zijn door de unttivi?c4.eling in A*nerilca easteld:de kap is van D.T?-59g 
rasteriaal - :;dracht van inco 220. De situatie op het moment van vr~jgsve is zo 
iet de ~r.Ku„rper 'n aantal van daze 'uathodes op zijn afdeling Leeft bespoten en 
deze M8t.70dA thans reeft overgedragen aan de fa'Jriek. 
De vrijgave ser is wordt gemarkt met 'cathode partjj 66 door de fabriek bespoten 
onder toezicht •ren antwikkelinbr, 

De Fir.'•Yjjman heeft van el:t onderdeal 10 store ontvangen met áe tekeningen voor 
alg.controle van de onderdelen;samenvatting van de za metingen b~jla.~a A 

Alle onderdelen zijn, alvorens .Foor de ontwikkelinU te zijn af~Zeleverd aan ~e fa-
briek~ gewassen in slcohol 90~~ in ':z mandje en vervolgens ~SecFroo~zd op 11v G ge-
durende 1 ti .ninuten . 
biet spoelen werd gedaan tot3at de onderdalen vetvrij waren. 

De .atukl~jst is Ue4v~jZi~~d: 
:'ost 1 wijzigingsbon no 12?353 : invoering geperste buisbodem. 

It 

3 kathode samenGtelling 

4 wijziging;bon no 128j5 

2i rl 

~t 

,1 25 tt 11 

11 ~:_~ el tl 
. 

"33/34 f1 11 

tl 11 tl ti 

tl 11 tl il 

il It tl N 

11 u 

is ~-ew;~zi~~. door ontwikkeling. 

s invoering ~;-erild rooster 

langere kersima ~J lang; i , p. v. 48 

tevens voor 7-35 

r~loei3raarF bandje 2q ingevoerd, 

128;6 s band rooster 355 i. p. v. h0. 
u u n 11 

il 1 ~ ~1 11 11 

s band voor af~schermplaat getter ~sordt 2x (U,~^xi01J) 
i> p. v. ,tx. 

" 12`5? Kic-getter en .zfscherrnplsat lx i. p.v, 2x 

Yog gewijzig~F ~vorden i.v,m, nieuwre kath,ruosterconstructie rooster 1 dat ~~;eliji. 
:wordt aan 13-}~ an de sa:~enstellings tQkening~die eveneens gewijzi3d most wor-
den (K-G afstand 18G-1y~~~c j 

Alvorens de kanonnen samen~;e3teld morden zijn zs door ~Fe afd -van de ?ir.Verbakel 

ontmast;dit ~sschiedde i.; twee z:oapen.n.l, onderdalen van Cr-Ni 10 minuten op 

1000 - 1050 oC in aan bus gevuld met vaaterstof . 



~ 

Roostar 1 ; R1.63406 

Diafr.vl . R1.63785 

Diafr.G4 : R1,33707 

Diafr.C4 : 31.30050 

Instslring: R1.30623 

Aandr . r in~, : 31 . 30617 

Ba.nci je kathi65. 27539 

t%m R1.30623 

De t7veede groep ondarielen n. 1. die van Cu-Ni,~ereducaerd bij e©n temperatuur 
•rsn 

"r 
50 - 800oC.in waterstof in een schuitje. 

Rooster 2 R1.63408 

:looste: 3 81.63402 

Rooster 4 : 31.68379 

i3usrooster~ :31 .63403 

Af b.plaatl: 81.68729 

~f'b. pla3t2: R1 .68730 

Centr. i;laat: R1 .30051 

Afsch.plsat:31.300>7 

Bandjes 

Bij het reduceren van rin~~tjes op 1050oC moeten daze bjj elkaar ~~ehouden worden 
Goor een draad van Cr.Ni. en niet door een koperen draad,daar deze bij die temp 
smelt. 

Fabricage.

Kathode meting: niervoor wordt vnr•+vezen Wast het montage voorschrift van 
F. V. A.R. 3sPlP1. 
De kat~iode hoogte wordt gemeten op een proj.kast welke zich bevind op R.A F.2 

(magazijn Fir.Koevoets) ;ia ,~etnidlelda kathode hoogte is 2,64 - 2,ó5 mm.'~9a:.~rbjj 
lus rin~Tet jes '.foren dia liggen i_n ~ vuurt van 2, 33 zodanib* dat het verschil 
in koude toestand is 130 - 190 /u• 
Uit de partij door cie ?ir Thijssen gemeten is een steekproef genomen. 

Kathode. Rin~;et jes Ver..chil. 

1 2,ó2 2,32 200 /u 

2 2,63 2,32 190 /. 

3 2,b3 2,82 190 

4 2,63 2,82 190 

5 2,ó3 (ochesf} 2,82 190 

ó 2,U2 2,81 190 

7 2,62 2,81 190 . 

3 2,62 2,31 1~c 

9 2,ó3 2,33 200 

10 2,b3 2,33 200 ,~. 

Kathode partij 6u = 3teeknroaf "ametezidoor Hr . v. F~vck Gemiddelde k-G afstand 193 

* Voor anal;; se van ret matoriaal zie bijla3e 1 A 
- ~ - 



Indrukken: 'dej.v.Hoek. o. a.Ar.v~d Burgt. 

Bovenstukken: 3econtroleerd is speciaal c~;, hoek ier l~jnen,en op de hechting 
van ds heugel van da D1 platen in het g1as.Deze D1 platen vromen geleverd 
met beugel R1.33711.2 welke een verl.orte ver sis i~ van rZ1.33711.1. 
De D1 platen uít~revoerd met het •2 nummer laten bij het inrukken ~,3ag los. 
?iet is daarom dat •ie ontwikkeling de D1 ueu~els uitgezocht heeft voor de 
vr~jb~ve serie,waarb~j boen enkele '~eugel los zat. 
De beugel R1.33711.2 wordt teruggevrfjzigd naar een potere steekcirkel. 
Tijdens de proeffabrica~re is over~,-agaan op kersima's van 50 lang i. p.v.43 lang 
mede i.v.m. do uitval losla D1 platen terwijl dit tevens 'n norm. van onder -
delen ~etakend.De boven an onderstukken worden na net indruY.~:en bewaard on.-
ier da indrukhe3 jes i. v. m. snelle afr:oeling en de daarmede gepaard r;a-inde sprong 
va21 :ie ze aunna ?cersima's. 

Onderstukken: 

iiierb~i dient de aandacht voor de vla~caoid van Rooster 1. 
Onderstuk en bovenstuk aan el',aar lassen brengt geen :aoeil~ikheden met zich 
mede. Ter controle of beide stukken goed op el:~caar staan,vvordt onder in roos-
ter 1 ;ekeken: 
De D2 platen moeten dan zodanig staan 
dat aan beide zijde van hot ga►t sen 
evengroet g edselte •.wordt afgeschaduwd; 
is dit niet zo~dan het bovenstuk bui-
gen t.o.v.het onderstuk totdat dit wel 
zo is.Dit is ter voorkoming van afscha-
duwera. 

Om dit huigen ta voorkomen,is door de iir.v.Bragt 'n mal .~asteld die in ae 
deflectie plaat centreert,en in rooster 1 sn 2. 
Dez© mal is niet gebruikt voor de vr~j~ave serie. 

Afmonteren: ~Iej.Philippe. 

Speciale aandacht verdient dier het samenstallen van de 

De mal voor de kathode moet naar voorzíciztig om rooster 
de kathode .Host recht aangedrukt worden. 
Verder verdient de aandacht da lange toevoerdraden naar 
da za moeen niet raken aan rooster 4. 

Lindcontr~la:

èïr.v~d 3urgt - Thijssen ~h'. v.Bra~;t en ~.Yilleis hebben een gteakproez genomen, 
Keen bijzonderheden. 

rooster Ksthode unit 

1 ~;rebracht worden an 

de deflectie platen, 



'~. 

~ 

3a].lonbewerkin~;: 

Door de ontw~'.~ckeling zijn voor de vrijgave ballons R1.733.39 „eleverd,die via 
3e in~~ngscontrole van de ïir.Verbakel aan af3.22ó2y z;jn gestuuri. 
Verzocht was am een keuringsrapport.(125 b311ons) 

Dit rapport 14_1_'53 vermeldde als bijzonderheid. 

9 buizen reet schermgl.asdikte van caolx4n te Sik. 

14 uuizen met polijstpoader onder in de hals. 

Da ontwikkeling ?iad de ballons ~oed~ekeuri. 

7lassen: 

Geschiedde met vloeizuur van 10;4 gedurende ca 1~2 minuut 10p oplossen£; wordt 
gebruikt i.v.rn. et uit•+vassen van aquadan van reparatie ballon:. 
De àallons zijn varvolgei~s reet water op de waterspuiten twee aan twee nage-
spoeld.ca 1 minuut. 
Daarna zin te lla ballons nogmasls ~;respoeld met yc;9 ton om d erna bij 'n oven 
Urodroo~i te worden. 

Flowcoaten:
Voor cie ~gereidin~; van de suspensie is uitgen,aan van het poeder G 203 an sus-
pensie i~00972 welace normaai volgens voorschrift R.V. 3-ó-701 is samenl*esteld 
door de ?s.Vastrè. 
Bij de laatste partijen ïie in proeffsbrïca~e zijn ~~emaakt zijn viel"watt® renden" 
voor;;nkomen . 
Dij het flowcoatan is toen bij het 3ro~en na 't flowcoaten een blsac3pijp~e in ~ïe 
gummi slang gezet terwijl 3e luchtsnelheid is afÉ;esteld op c.~. 13 ltr lacht per 
~ainuut. 
~~ij het flowcoaten zelf roet ;ie stand van de 'gallon meer verticaal z;vn dan bir 
niet vla'cke schermen •gym de ~vitte randen te voorkorren. 

Transmissie: 
Gemeten 1U ballons resp: 

47 - 43 - 47 - 51 - 46 - 53 - 45 - 45 - 45 - 43~ doorl3,'~tbaarhei~i. 

Gemeten voor het uitsto.cen,na aquadag inborstelen. 

liet uitstoken geschiedde in de kleine uitstookoven te3mZ-.curve opgenomen; 
zie b;jlal;a D. 

Controleram: 
3ij het controle~en zijn 4 ballons -ioorgegaven gemerkt met 'n ~ waar in het :scherm 
enkele poe3erhuntje~_; voorkwamen. 
Zie eindcontrole afwerkint3. 

Insmelten. (IIr.?iu<rbers) 
Voor het insmelten wordt verwezen naar het voorschrift van het insraeltan R. V.~-1-~4/7 
bijzondere punten bij het ins:_:alten zn. 

a) Insmeltlengte op de juiste maat ais 265 _ 1 

b) De vorrn van de kop moet zo zien dat da bzn. max. lang worden, lus ':z kop zo dik en kort 
mogelijk. Dit is i.v.m. de n3urva ais van de totaal lengte. ( 5mra tolerante®) 
Gebruik werd ~ema.lkt van ins:aeltmac,:ina 12n~~<35 met voor en na•varmra3 122305 resp.6110 
3 van de 6 insrneltkoppen zijn voorzien van.de inamelttangen voor de DG 7-36 en~o: 3~1r 

Doorzett>yd ca 55sec. Kruisvuur c~. 113ec. 
10 bzn. gocontroleer3 or insmeltlengte (a) en tevens op totale lengte (u)eis 2y2+2,5) 
No 1 2 3 4 5 u 7 3 9 1U 

a) 265,7 266,2 266,2 255,7 265,4 2555 2tí6,2 2tí6,2 255,4 266,4 

~) 292,5 293,8 293,2 293,2 294,5 2y2,2 292,3 293,E 294~o uitval. 

De temp.IQommen van het voor en van het nawarrnrad zijn opgenomen. (zie bijls~~^e C) 



~. 

Pompeii t 

De b_iizen Lijn gepompt ap de 32V-tot-pom, zodanig; ingericht dat de pomp 1ó voudig 
wordt ~ebruikt,m.a.w. op èèn voorvacuumpomp èèn huis wordt ~,`tepompt ter•+rijl 'n twee-
ds dii'fussieponp is afgesloten met 'n du!nmi. 
De doorzett~jd is 2 min.50sec,waardoor dus d® prod.snelheid op ca 1~~ hzn.per uttr 

komt. 
De tem~.instelling, op de klokken is resp. 430-430-430-430°C. 

De gloeistroom op de pos. 26-- 27 - 28 - 2~ is rvspectievel;,ilc inaestel3 op 
800 -~30 -680 -g00/62~~ mA. 

Alaarb~; opge:arkt is àat de vloeistroom van pos.29 tijdens het e,arste vierde ged~el-
te wordt 'eetrokken van de variac van pos. 31 . 
H.F. +Hordt gegeven op pos.29 geduren.ie 4Qsec. invaande op het moment dat de gloei-
stroom van 1300 naar ó20mA ~;aat.Eerst wordt rooster 1 - 2 - 3 cntgast om daarna met 

ds spoel weer terug te gaan van rooster 3 via 2 naar 1.Ds H. F. stromen ol :net appei.-
raat Ia= O,aA en Ig= 1ó0mA. (instellen op max.vermagen.i 
'riet sf~melten geschiedt automatisch: 
Pos. 27 - 28 - 29 - 30 voorwarmen op 8 a. 

~ Pos. 30 (laatste gedeelte 1/4) afsmelten op ca.14A. 
Pos. 31 nawannen 5,5A, 
Pos. 32 na Nar men (eerste óedeelte 1/4) 7,5A• 

Tijdens het potapen zijn gaan waarnemingen gedaan voor wat betreft gasmeting daar ie 
pomp voor dit doel nog niet volledig ingericht is. 

De pomp is door de ?s.Renders s'morgens voor het pompen op;-emeten:i,os. 27-28 

"baalde niet";pos. 7- 8 ~vas olie overgelopen, terwijl van pos. 12 tijdens het pompen 
de riem wss afgelopen,}ietgeen sen uitval bete:~:enie. 

~ 

Gipsent 

Dit i.s uit~,~evoerd op gip:~molen nc 2.Naast de ringel jas kit is ter voorkoming van't 
sclieefzaki:en op de brand - sweepramen op drie plaatsen tliermoiiardende kit in de 
huls gesmeerd ,kit die ook gebruikt zal worden in de DG 13_3,~,welr:e .van een satnen-
stelling is,~ebruikelijk in ~ng-eland (J 1431 j . De index van de .Holen is 21 " onderbran-
ders zijn gebruikt terwijl de temp. op het einde van de brand®rs op de rot.rneter is 
inf;-esteld op resp.150 - 17~ - iy0°C. 
Voor temy.curve zie bijlab-e D. 

Verstuiven: gebruikt app. 177533. 
De H. F. stroom door de met watergekoelde spoel werd ingesteld ot, 11~/~ ; 
TJerstuif'tijd 25sec..In de spoel is een kern opgenomen . 
Dij het verstuiven is de tijd van het neerslaan van de Ba op de halswand gemeten bjj 
10 bui zen. Deze was resp. ~,0 - ~~,0 - 3,0 - 7,0 - 3,5 - 3,5 - 7,5 - fi 3O - 7,0 -9,5x6°• 

Gwee~en:
Dit is in afwtiking op andere typen ose.bzn.gesehíedtv<~or het branden. 

ln de kath.leidinó is een kath.weerstand opgenomen die als functie heeft de emissie-
stroom te 3eperken die in~re,teld wordt met 'n~s.roostersr.annin~.Vof>r weze spanning 
'.s een var. de t~rard~w~•ej,ra-nerl (n,~ 3 ; omgebot.twd.De kat?~.vreerstand is aangebrr^ht op 
i~s verwissolbare planken. Gemerkt met + i~(earstandan) 
;yeti schema 
15 min, ; Vf ~ volt 'Ja 0 Vlt Vg + lOG 'Jolt. 

30 min. ; Vf 8 " ; 1000 '~ 100 " 
30 min. ; Vf ts " ; " 1250 " " + 100 '~ 
30 min.: Vf 3 ; " 1500 " + 100 " 
150 min.; Vf 7,5 " ; 1100 " „ + 100 " 



1~~ 

Branden. 

Voor de 2e behandeling behoren de kath.weerstanden van riet sweei,en kortgesloten 
te .00rden. 
Daarvoor zal het brandraam mettertijd :.orde.n ingericht voorlopig worden de ~zn. 
overgeplant var. een plan:, voorzier. van weerstanden op een zonder weerstanden. 
brandschema: 

30 min. Vf 3 Volt Vg ~ 40 Volt Vk~f 

30 min. Vf 3 Volt Vg r',p Volt Vk~f 

500 mir,. Vf 7 Volt `Tg - Vk~f 

fiat 900 rein. rustbranden geschiedt s'nachts. 

;rieten: 

Door de asnvankel~ke moeilijkheien met isolatie tussen 
men de eisen voor de le':stro:~en asngei>as t aan de mil . 
lekstroom voor de fabriek bi,i 'n spanning +K_j G van 300 
zin .ian ~ ~ R 
Deze eis wordt veranderd in +h~G 125 lekstroom kleiner 

90 Volt. 

)C Volt. 

kathode -rooster reeft 
spec; ~e eis was dat de 
valt,:+iet groter mocht 

dan ;~ A• 

C~pbren~;sten vr~gave seria.

Da uitvalc~jfers zijn varzameli op 'n uitvsllijst op bladz.7. 

yen overaioht :-a,ri ie ;nee tra sultaten bladz. ~ is uitgezet op 'n karakter ictioke 

grafiep. (bladz.9 

Opvernerkt wordt jat de uitval 13~~ (isol.lek, K-G-) na het afvonke:l veer wed 
zin; emissie goedgen beschadiainv van ~cat3odes. 

men volledig over zicht van de proeffa'oricage 3~rYP1 par tij 1 t~m 25 e►or~.it bewaard 
op a►fd. 22~í2y. (archief ; 

Aan het ií+ral.lab. is een inzandformulier ~Testuurd voor levensduur - ligproef -
alg. CUlltrOle 

De vrijgave 3e T- v ia is op 27 '~:asrt 195"j afgalever3 aan 2e controle 77 ~oe3e bin -, 
i1 uitvul bzn-

Voor werr.,~nethode en meatei~~en zijn verder groen beawaren voor de faàriak. 

Voor~rezien: 

Hr.Badstake. 

Afd. Chef . 

y r 
J !Y

27-3-'S8 

.T .'~Ni 11 enls 
Ass. 

6 



Vr{igave serie. 

iii tvai orex I~1~A t: t~rpe ~ ,~?' 1 gran 10 f ~ tot 24~ 3 ~ 

Il. 

l+eskt 11-12 

4~►e ~t~! 

~oà~earnï ~;,~, tnl ~ 

~ 

1~~~+6'~ y,ttta~l 

~~`,~.uitralj _ 

~ss~e u~tval; 

..,~►ab. i~s ~~: 

lesmol ten ' 1~0 
~?írso t~ ap~aren~s t 

{e~.. 1s control 
. 77 ?7,oi~ 

~ e~ 
E;@,~. • Yer 

e: ~

~e o on tr 
~n c~er ~e 

~ 7 

0 on~o~~-
on~(~a►t_ x~ ~~o~Q ~ Sprona~ oa 

~ n 
and 

~o~iern~ a~lad~g 

~ 
Z'ieen - e1d 

as 
ld •,rul ~ ~ de _`'l . plaa t 

itsofia• ua~en 
-~ia1~°.i,~~ . 

óndsr~rare~ 
~ ~i F►oag%t~ Iaa,g 

` C~~~r t s tu~ 
1~s tí.~#nat~a ch 
~`ra~e s ius► 
~oek c~er ~ 

~ 

t~een emiss~e . 
I+►2 te 1aa~ 
Ite1~ 
Ï~► + I te laag 

u,),at ie 
n ~.~a~t ~ ~~ 

oalnrt~r àraa iaB 
~ir~e~ u~4~lt  _ ~•us 

~ uk 

~e~i~s ter s 
f~eh~e apie~~ 
ee~ dRie~ 
~Slbri -~ohae~° fiexentris..h sc~ier ~.-

s a~ 
~ ride s#~stroom . 

Coplee H.~. Lems 
HLamelbauer 
Arohief 

~ b = 6;~ 

!b ~al 23= 23~ 

J. Willems: 
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t~rerzicht metin~en aan ~3.e vr~j~ve _>erie 3NP1. Afd.2262y (`ir. Z~,lmans; 

1e Serie weei: 11 'S3 2e Serie wesk 12 'S<% 

iIo Pomp -V~; 1 Ia Cas tTitval ?~o Pom~ -Y,~ 1 la Oas Uitval 

1 9 60 145 1 770 3 1 4 5 5 1 U 2 13~tC .- 

2 
3 

21 
13 

54 
55 

:>4 
100 

1 250 
1230 

4 
4 - ~ 6 c,,o 5~ ' r~- ? ,-~30 3 1~~' 

4 7 ti0 90 1400 4 2~3 (,p 1U8 1510 5 
5 1 56 145 1450 5 5 22 57 115 1~ . 4 
6 7 58 38 1000 ~ 6 12 58 B4 15U~ 5 
7 11 52 ~4 1250 7 7 i 6 55 120 1360 3 
g 21 57 100 1430 i 8 32 56 95 1360 4 ~' 

9 1 52 110 1200 7 11; 9 13 57 120 1380 ~ 

10 15 j3 135 1500 ` 1, 20 íá2 115 165;; 3 
1 i 25 ~0 12:: 1~;50 Z 1 1 15 5~ ip~: 13UC 4 

12 13 ~ 1,; ~ 1 ~. 32 `_~~. 100 1250 5 
13 17 52 7~, 1150 3 13 13 55 135 13te 3 

'14 23 b5 195 1 7b0 ; 14 13 58 126 1450 3 

15 19 :í0 95 1350 2 15 2diyfr lc: 

16 23 55 125 1320 3 
~ 

16 4 53 11~ 
~ 

1µ1C 3 
~ 17 31 52 ~~4 1040 4 1 aa 17 26 ~5 200 1810 3 252 

( 18 1 S 54 ?6 1210 3 1~ 16 55 1 15 1260 2 119 

1 g 1 53 74 1240 2 1~33 ~ 19 26 58 1 10 1456 3 1; 

20 15 72 105 1250 2 2C 20 5y y0 1300 2 

a1 17 5'~ 125 151G 2 21 8 5b 125 13nC~ 2 

22 3 52 ~2 1230 7 22 10 54 65 1100 3 

23 23 52 34 1240 ~ 23 14 ~4 145 1730 3 

24 23 54 )5 1200 2 24 24 ó5 195 13í)C 3 
25 21 52 72 1100 3 1 ><3 ~ 25 1 :' j7 120 14j;,' 2 

26 11 55 11C 13U0 ( 26 23iafr.las 

27 5 5 2 ~~ ? 1210 ,3 27 4 76 94 140:) 3 
23 29 50 30 106U 5 23 22 52 28 9ti0 3 20 

29 31 5í 125 1400 ~> 29 20 58 145 143G 3 

30 2y 55 115 1300 3 30 1a j5 $5 13uG 4 

3i 27 57 12U 145o n• t-rn. 31 a 59 135 1500 4 
32 13 55 120 1260 32 24 58 10.; 143;; 2 

33 1y 57 100 1410 33 22 ~0 74 1350 ' 

34 11 54 94 1340 :~ 34 26 5F, 100 1350 5 * 

35 3 54 74 1050 4 35 2 59 104 15~r:~ 3 138 

~ 36 55 ~0 1040 ~ 36 6 íí0 128 155~,~~ 2 

37 17 55 125 12~`30 3 37 30 56 113 140v 5 
3~3 27 54 105 1250 4 3s 20 ;3 145 155c 3 ~ 
3y b2 150 1 b00 u 3~ 8 58 1 j0 150~~ -~ 133 

~` 
40 7 56 105 1350 B~ 

~ 
40 22 58 115 t~150 ; 1 •`3-3 

41 y 5u 126 1420 4 41 b 55 13z 14b~ -} 

42 3 ó0 34 yu0 3 20.? 42 10 56 125 13ó'J 3 

43 25 54 36 1150 7 - 43 20 56 122 1450 ? 

44 19 fí0 17o i ó40 3 ~ ~~ 44 15 57 ~ 105 14+~0 ~ 

45 9 54 94 1300 3 45 32 5~ 115 14~0 3 

46 
47 

5 
27 

53 118 1450 3 
3luiting 

4~í 
4( 
43 

10 
3u ~ 
2 

55 
57 
5;; 

~35 
t 14 

~ 
10, 

1?20 
14r~0 
1350 

2 
2 
4 

57,2 11~. 1~113 3,~ ~_ 
X 7b,j 1~; 1300 4,~í 

~ ~fa afvoukan ~reer g~^oed. 
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Spectrochemische analyse. 

aDntgeniluorescontis ana►lyse. 

~,uanto;ceter anal~se. 

.~ 

Ceschatt• nauwkeurigheid 

~ualitatief. 

Semi—quantitatief 

++ ~uantitatiefs 
hoofdbestanddelen 
nevenbestanddelen 
sporonelemonten tot 2`j 

~~jlab-e : 1 A 

(~ 2~` • 

sgesft de orde~ootte aan. 

p relatïef. 
relatief. 
relatief. 

, • ~ ; . 

13057t Ni katodekapjes. 

Ontvangen: 1-4.-1953 

Gevraagd : Verontreinigingen 

Handeling: 

Resultaat: gep.—~; 

Conclusie: 

Opmerking: 

13457 

Ni hbstd. 
Si L .05 

ce ,<.09 
~ <.a~ 
~ .1ti 
Mg t. Q3 
Cu <.05 

inco 0,01%0,05 p 

inco <0,2,~ 
inc<, ( 0,20 
inco 0,01%0,1 
inco ~ 0,20 

materiaal= inco 220 i.p.v. D~i 59y 

katodes van part~j 66 ~ vrj~avepartu 3wF1 

Koten; 
Toezenden aan: xr.v.3ragt Ontw.Kath.Str.B. 

Kopie tans 

Dx o,15 - 0,25 

0,0~ - 0,10 
< o,1u 
~ 0,10 
< O,Od 

Natuurkundig Laboratorium 
EINDMOVEN 

Datum: :-4-1953 
Analyst : :&e j . Savenije 
Contr.: 



3~jlage A. 1~. 

(R1 .30051.1 ) 

D1-platen 

(R1.337oy:) 

Overzicit van de meetresultaten van de iir.'N~nan,gedaan 
van de vr ;gave serie 3 ~7P 1 

Roostar èèn 
(R1 .53406_1 ) 

. 3oring s 
Steekcir.: 

3innendïam.: 
~°°gte . 

:1at. dikte . 

Roos tar twee Boring 
(R1.30624.OG) Steekcir. : 

~1°°~te . 
)dat. dikte . 

Rooster drie ioogte 
( 81.63402.1) Steekcir. 

iinnendia►m. 

Rooster víer 3uitendiam. 
( R1.6$3.7y.0) Steekcír. 

^ Fl~nshoogte . 
Totale le.lg; te : 

Bus rooster 4 
{ R1.3ó403-OG) 

9innendiam. 
Steekcir. 
Flenshoogte 
Dia:n. flens 

Centr ,plaat  ïrfat. dikte 
Diameter 
Lenste 
i3r B e a t e 

iaat. dikte 
hoek 1 
Foe:~. 2 

Geproj.hoogte 

X1o; 799 
" ~:. 3 

; N. B 
; N. ~ 
; 141 

n 

~~ 

X10: 1,2 
" :25,62 
" :30,00 
" :233 

: X10:9,02 
~, ; Q5,ó7 
" :13,07 

: X10:13.00 
" :25,53 
~~ 5 ~ 

r 
" :11,yci 

X10:13,00 
" ;255 ,~ 9,00 
" :17,C0 

x10: 499 ~~ :~~3 17 
" ;10,12 
" : 2,07 

: X10: 513 
~~ : 5° 

- R5 
n 

_ ~~ 
_ ~~ 
_ ~~ 

. 3 
:N. B 
:N. B 
:N. B 
. i5 

- R 1: 0 
_ " :0,13 
- " :o,00 
- " : 21 

~ - 

R5s0,10 
" :0,07 
" :0,03 

85:0,07 
~~ .:0~~7

" :o,00 
" :0,10 

RS:c,00 
„ :0,35 
" :0,00 
" :U,UO 

R5: 23 
" :0,04 
~~ :0, 5 
" :0,03 

_ g5 ; 1 ~, 
_ „ . O c`,

. . 6° - " . 0°

. " . 2i:3,13 - " : 0,07 

aan de onderzielen 

~~ 

u18 
~~ 
~~ 
" 

Eis 
►~ 
,~ 

. `300 ~ 1 u 

. '„at. 
: 150 ± 5 dun. 

= 1,2 ~ ± 0.01 
:25,>0 0,2 
:30,0 ± 0,2 
:250 ± 15 

:9,00 
:2550 
:13,1 

Eis :~ 12,9$ 

2550 
5,00 

. 12,00 

~~ 
~~ 
~~ 

Eis 
~~ 
~~ 
rt 

Gls 
~~ 
,~ 
~~ 

0,1 
0,2 

± 0,05 

0,05 
0,2 
0,2 
0,2 

: 13,U0 - 0,05 
:25,00 _ 0,2 
: y,00 ± U,1 

:17,OU F 0,2 

: 500 ± 20 
: 2:?,00 +- 0, 2 
s10,1 + v^,1 

s 2,c5 ± 0,05 

. 5t,~0 ± 20 
: o - 30 
. v°  - 3 
: 23,00 ± 0,2 

Door de i~eugel 81.337-11_2 zie opm. montage. 

~ D2-platen i3at.dikte : x10: 509 
" 9° 1F 

- R5~ 
- 

2v 
30 

Eis : 500 
90°(R1 •337.10.10) hoek 

doek " 5`' 24 - 30 6°
Gel,ro j .hoogte . " :2$,07 - " : 0,12 " : 23,00 

Diafra~cna

(R1.337o7`J 

Diafrag~na

• (R1 . 30050 ) 

15 
- 30 
+ 30 
+ 0,2 

is dus te 
( _V~ ,~ ~) 

Boring. niet rond. Grootste diameter X10: 1500 i-' 
Kleinste diameter X10: 147r 
mis: 1500 _ 20 . 

Party door fabriek afgekeurd en teru~,gewtuurd naar fabri'~caat IIr.?1oed. 
Reden tot afkeuring was dat de diafra~na 1?en niet in~of 3oor het dis-

frag;ns kon. 
Voor de vrijgave zijn 'n aantal van deze diafra~na's door Fs.iiageman 
gerepareerd. 

rooster 4 
3oring 
gat. 

Diafra~na rooster 2 
{R1 .337. c35 B(o~ring 

;i f  t 

X10: 2,003 - R 0,04 yis 200 ± 0,02 
. 2,53 - : 5.3 250 5 

: X10: 1,4y9 Ra 0,006 Eis 1,5 + 0,02 

: " : 248 R= 20 " : 250 ± 5 



3~lage ~. 

Re:~umerend: heugel D1 . platen moet nog worden aangepast. 

Diafra~na Cx~ ~onderdiafrasna } poring te klein. 

c~ooster 1 materiaal te Sun. 

Verder geen b~jzonderl~eden. 
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23. 

Cr.derzoek 'r._w .1. Ia.b. 

Or.tvan~en 97 ruizen, type ~ ,'F 1. 

~iitvs.l fs.hriek 18 stuks. 

st. zonder huls 
1 " afschaduwen 
1 dis.fra~~a los + sprong, ballon, 
1 }.ras in ballon +hoek der lijnen 
1 vuil op 3eflectieplaat 
1 stemel uit en losse delen 
1 slecht versT~ol ten 
1 slechte spie~,el 
1 spror.~ ballon 
2 losse delen in buis 
1 lasballetje ir. buis 
1 losse las 
1 sFror.T hYls 
1 sleci~te zfwerkir.~ 

2e~ Uontr&le ?emeten 79 buizen 

'_'i t~~e 1. 

1 st. afschaduwen +losse zelen 
" scherm k,eschadigd + sprong kersima 

hoe;:verdrarxiing 
" afschaduwen 

sc^erm rescna~?i,ed 
Zoeknok ~cebroken 

" losse delen in huls 
" niet ~;eco~ieerd 
" exce^trisch 
" losse stelen in huis 

Z Q niet te me ten~sluitir.~r~ 

1 

1 
1 
1 
1 
1 

Alle 79 buizen rsr?emetan op het ~wal.lab. 

4 st. hoekverdr:~aiin~; te goot 
1 losse delen ir. huls 
1 r.ie t gecodeerd 
1 zoekrok s~ebroken 
l per. scheef 
2 losse delen i:~ b~.iis 
1 sprong. ~:ersime. 

scherrïi besch?di~*d. 

.otaal 5 st. uitv~l 
f:} st. regarstie. 



vfN 6,3 =ï~3 tá,3 6,3 ~,3 
Vq3 foc. foc. foc. for. foc. 

V;r~+4 
inst. 15Uí:, 150U 15^0 1`,00 

Vgl izist. inst. inst. d G 

VD1D1' raster raster raster ras ter r<~ s ter 

Vï,2~2' rester raster raster raster rester 

Ig2g~('u~) ca.lOC ca.10d ca.100 aá'1. 

IQ (~uA} 

'U1S;'ir• 

1 
Z

I:VP_.rSpti.n• 

v~,,+~ 

~ 3nOd 
~f 

v<1S~ru7.S 

~-een 
„ 

vC~:er^1k79Fi• 

Goed 
~, 

:tr.f3tr. 

l c>G+~ 

12~ d 

13~i0 

1 ~;0 

120 

z~ ~~ „ ,~ 1~r,0~ 115 

n, " „ „ 1240 G

p

5 

~ n , t~ „ 127
F

4 1~ 

Eis: 

~,a n~ . : f ,u ": ,u ~ 
/ , 

~~ eF tt 
~~ 5d l r~ ~ 

If 11 il 
1~-~l; 135 

~~ ~. ~~ 
1 5 3d 15d 

" " " 151u^ 135 

" „ " 1180 ~a 

~ 30!10 ~:epn r.ot. ~ 900 ?~ cd 



~5. 

Z'f ~ ~ ~,3 <,~~ t,~ h~3 ~,3 E►~ 
V~~ fuc, fac. foc. foc. fac. foc. 

V~2+4 
1500 150C 1500 1500 1500 1500 

V~l ir.st. inst. inst. inst. ir.st. inst. 

V~1D1' raster raster r~ster li~n lijn C` 

VD2D2' raster raster raster C lijn 0 

I~2+~~ J uA' ca.lí) c~~.1C c-i.lU r,a.10 cay10 p.j.z. 

I E' ( / uA ~ 

?'~ai srr. x>.fschad. afschad. ir=~peziun 'toelc- ~:oek Excerttrici teit 

_~1~?1' D2ï)2' veràr. der li~nen 

1 aeen ~een O,G. ~ ~9,5 ~,5 

2 r, rr 0~ 4 ~ rr ?_ 

Z. , rr " i~,rt 3 " 1 

~ 
rr n l~, [~ ~ 

rr 
~ t~ 

~ n a 1 q U , z, 
~; n ~ 

5 " ~~ 0, 4 5 3 
~, 

t~ 

" 
n 

" 
ri 

C►4 
©t~ 

4 

~ 

" 
rr 

~,5 

lf 3 

rr Q '  ~ Sl rr 1 

10 
rr ~, 4 ~ " 2 ~ 5 

--r 
::is: ~ ~~ ,,e~n ~ 0,5 ~ ~ 89-QI - 3 

~':et^.h.: mm. mrt. ' ' mm. 



25. 

vf ~. 6,~ 6,3 ~,3 ~~~ ~~3 ~,3/5,7 
Vg3

V
g2+4 

V~rl

VD1D1' 

VD2172' 

lg?+4(lu..l) 

z e (1~) 

foc. 

15C`0 

inst. 

li~n 

G 

c:.10 

foc. 

1500 

inst. 

0 

li,;,n 

ca.10 

foc. 

1500 

ir.st. 

rirl~el 

50 ~ 

ca.10 

foc. 

1~00 

af1. 

církel 

;0 ~ 

fac. 

1500 

afkn. 

ra:~ter 

raster 

afl. 

foc. 

1500 

ir.st. 

raster 

raster 

100 

Buisnr. Exc.gev. Exc.gev. Astí~-ma- -Vg ilinde Onderver- _ 
D1D1' ~%2D2' tisme str.str. hitting 

1 0,8 0,~ 18 52 2 1C 

? C, 6 G, 5 lr 5r~ 1 10 

3 O,F G,8 lf~ 57 2 9 

~ a,a o,5 20 55 1 e 

5 0,P 0.5 1"' S2 j Q 

6 0,5 o,e 15 56 ~ 2 ~ 

7 0, 5 0, f3 16 54 1 8 

E3 0,5 0,6 20 60 2 I2 

9 G,6 0,7 ln 56 2 1G 

10 0,5 0,7 ~J 52 1 10 

Lis s ~ 1 
___. 

~ 1 L 25 .~4-71 ~ ~~ ~ 25 

Eenh.s mm. mr~ . V ~u 6 
i 

;% 



27. 

Vf, 

v~3
',3 

ae.'. 

f 3 ~, 

foc. 

~, 3 
foc. 

'~, 3 

fac. 

6,3 

foc. 

b, 3 

~foc. 

V~~+~ 15C0 15r~0 x5„~0 150© 1500 1500 
~~~1

ir$t. iTiSt. inst. ínst. i::st. ïnst. 

VD1D1' 0 0 lïjn czrkel 50 0 

V~J?_ u2' 0 (? ~~ 5 0 ~ 0 50 
1~2+4(/u!~) 

I @ ( / uA) 

p. i.z. D.`;.2. C~i.14 

C r'. . c , c,
p.j.z. p.j.z. 

ï?uísi:r. ^:~t.o,pa. ~ur.tafb. ~~OCL15S17. rïjc:br. ^vev.~1D1' ~ev. ï2pi2' 

1 O ~,aed 330 ~ ; f` 0,55 :~, 3ó 

2 O n 330 ~,.~ ~ ~ 5 ~+ 0,~35 
~ ,~ 330 0,4 0,55 o, 56 

O 550 0,4 0,57 0,375 
O >30 C,4 0,56 0,365 
O j30 n,t~ ~ , ~4 0, 36 

7 ~ 330 0~4 0,55 0,37 
~ ~ 330 Q,Q. 0,56 0,37 

O ~30 ~ 0,.~ 0,56 0,375 
~ 330 0,4 o, 5„ 5 0,36 

+~1J ~ rot. 257f58? 0,5-0,5~ 0,34-0,40 

_:enn.. V rti-~ . mm~~ V rtm~ V 



L r-% • 

vf.~~ ó,3 ~,,3 ti,3 ~,3 6,3 ?.3 5,3 
Vg3 foc. foc. foc. f'oc. foc. foc. foc. 

V
g~+4 

1500 1F00 1;00 1G00 1500 1500 1500 

Vgl ir.st. 0 rost. ir.st. ir.st. rost. irrst. 

VD1D1' rester raster o raster raster raster ratite: 

VDZ2' 

Ig2+~~/uA~ 

IC (l iiA) 

~Oi4c~ 

lo 

rester 0 

p.j.z. 

50j50 50;'50 50~'S0 50~'Sv 

Buisr.r. 'r.e'.c?erh. i~ 3 Aansl. I ~~1 ID1' ID2 ID2' 

1 ].,18 -~ ,?. f7oeci U,e o,75 0,7 0,75 
? 1,21 _~ ~n 

,~ o,g o,~5 0,a o~9 
3 1,15 -1,7 0,~_>5 0,75 0,55 0,6 
4 1,OE? -1,~ ~~ 0,75 c~,65 c,6 o,a 
5 l,OF -1,7 „ o,c5 1,55 0,75 0,a5 
6 1,15 -1,5 ~~ o,~ 1,55 0,8 0.75 
7 1,06 -2,3 „ 0~35 1,45 0,55 0,7 
,, 1,15 -3,d ,~ C,8 0,8 0,65 0,75 

~ 1,1c -Z,,Q „ . 1,c:5 O,óS c,65 0,75 
1.) 1,15 

~ 0, 9 

-G, t, 

-13~+8 

« c:,75 0,l 0,65 0,15 

.~.i s : not. ~1 ~1 ~ ï 

Eenn. : mcd ~cm2 /uA / uA / tiA /u 4 /uA 



29, 

vf.~, 

V`~~ 

v
~2+~ 

V~1 
V^ID1' 

6, 3 

f~c. 

15C0 

~fl. 

rast
(

er 

ry , 3 

foc. 

1500 

i^st. 

r(a~st/e~r 

6, 3 

2Cti 

~~? 

V=150 V 

r.3 

V=30o 'J 

VL+2D2' 

3~2+4 ( / u:l) 

S0/~5\/ 

afl. 

~lJ~ / rl/ 

afl. 

Ie ( / u~) 

i?uï s:~r. ;.~'odulatic I~.7 If Iec~. +k,~-f +~;~2+4D2D2' 
QV~1 `" -~1~3J1D1' 

1 35 300 ~~?~ 13, 5 I, l 0, 5 
2 32 2~0 5ao 15 0,9 0,~ 

35 295 j~0 11 1,2 0,4 

3k 2t32 `37r `~, 5 O',9 0~ 5 
34 31 G `~0 14~5 1~4 0,~ 
3~ 25~ 57E~ 15,5 1,1 0,4 

3:~ 320' 5~0 15,~ l,0 1,5 

32 200 i60 11,5 1,2 0,5 
~1 z~,o 5~'0 1F l, 3 1,1 

10 ~c 31c 5aa 11 1 0,~ 
~ 

r,is: ~ ~C ~1CC~C' S45/~55 ~ 5 ~ 'S ~3 

ë:enh. s V ~u~a mA mA /ua ~uA 

~rf ~,3 ~,3 ~~~3 
~J 300 'J 300 V 300 V 

~u1Jnr• 

-L3~;2+~D1~I'D2D2' 

1 
a 

+~.~-;]. +1:~1~3~2' +kj.1Fr3~2t;4D1 

0, 4 
c,a 

D1D1'D2~Y2~4 

0, 5 
o,~ 

Dl'D2D2' 

0,5 
0,6 

3 
tl 

C,? 
f~, !'+ 

Q,~ 
(}, ~, 

0~4 
~ , << 

~ 0.4 0, _; 0,5 
~ 0, ~ 0, ~; 0,~ 

7 0, ~! 0, ̂  o, ~. 
~ 0,:9 ~,4 ~~~ 
9 0,3 0,4 a,~ 

~© o, ~ o, z 0~4 



Buisnr. cDl~rest cDl'~rest c~2~rest cD2_'~rest 

1 3,~4 4,1 5,55 5,95 

? 3,92 4,2Es 5,45 5,45 

3 3,~4 4~~ 2 5,45 5,3 

4 4,02 4,1a 5,8 5~5 

5 3,62 3,72 5.~ 5 5,1~ 
6 3,5a 4,04 5,45 5,35 

7 4,05 ~ 4,2a 5~55 5►~ 

~ 3,73 4,G2 5,45 5,35 

g 4,02 4,~ 2 5,5 5,65 

10 4,05 4,23 5,35 5,45 

:is: 3,2,~Q r 8 3r 2ï~4,fl. ~~°i 5~° 3,9i s,9 

^wnh.: pF p'r' pF pF 

&xisnr. cD1T11' c:~2í~,2' c;~~rest ck/~rest 

1 1,7F~ 1,~G 6,~5 4,r2 

2 1,74 1,7ó 6,4 G,9ó 

3 1,74 1,7s 6,3 5,07. 

4 1,7 1,78 6,1 4,36 

5 1,?4 1~?9 5,.~5 3,72 

6 1,74 1,81 6,1 4,54 

? 1,71 1,78 6,15 4,5n 

~3 1,74 1,79 ó 4,42 
9 1,óg 1,~8 ó,45 4,7 

10 1,73 1,76 6,1 ;,5ó 

Eis: 1,32,0 1,62,4 5,1~5,~ 3.'i 5,4 

Eenh .: pF' pF pF pF 



3Z. 

3~iisnr. cc__=,1fD1D1'~2~~' ckfD1D1'D2D2' cD1D1'fD2D2' 

1 1,23 0,44 0,93 
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Description: 

Negre:at ot}~er 
ty pe~ 

Ge ne ra ~ : 

Limi ~ iz~ vazuet~ 
~deaign centre 

values') 

Tppioal

ti Confidemtial i 

i' .~ C~ ~ .~ 1` ~ ~ P. ~: ~ ~ 1 ~~ n ~ % G ~ 

Pr-~víe ionàl . 

:c~mr.++erc ia1 
:xperímental ~DG? 

CathGde- ray tuba Erith flat Pace far ~3cillo9copes. 
:'his tube mast meet tree .^equirenants of mil. Spec. jM►PI. 

Yf 
If 
C,d~-rest, 
Ck-rest) 
^(DI-~1' 
:~D2-D2'! 
G (,D1-rei t erxoept Dl' ) 
G ELT •rast exoe pt D1) 
O~D1-rest except D2•
~ JT 2'-rest except D~~ 
Phosphor 
Fluorescence 
Pa re i,tance 
kir..Lseful screen 
Frc.me!Lhad. 
Jef 1 e ~ . sae íh43 . 
Angle betreeer Di and 
Dc traces 
TJseful scan DI D1' 

D2Dr' ,~ 

y a~' +$4 max. 
~c'~+g1 min. 
".gs ms.x. 
-vgl max. 
+vgl m~r<. 
+V~i c~►a}t 
~3 rzas. 
rrg?+g4 m:~x. 
Peak heater catrode 
volha maz. 
Yeaec voltage between 
Accelerator and any 
deí'lection electrode 

5,i.
C,71-G,6~ 
max.c~,7 

" 5,7 
„ 2,0 ~, j. 3 ., 4 ~ . 
" 4,8 
„ ' 2 „ 
., 7 ~~ 

kiilemita 
greer. 
meàium 

diaa. 6;1,~ 
el..statia. 
el.ststic.eymm. 

opera.t}ons : Vgl+gQ 

'~ g S 
;g 
Lut-off voltage 
Dail. sensitivity 

DZD2' C, j j-G, 41 
~eviatíon £rara 3ef1. 
linearity maz. 1) 
Pattern :listortion 
ti8t7C. L ~ 
Spot posiLaor. 
;undeflecte~i 

g0±1 
57 
éj 

~SUa 
IGLO 
z eoo 
200 

0 
O 

1,5 
6 

z8o 

;uxx . 5 c~u 
~ 5 GC 
247-465 

-l5to+lO 

-~StQ-"T5 

2 

1,5 

3; 4 

DAT. —

QATf 
~ ~r ji~ 

T A ~{ G E T S P E: : r : : ~, 4: b 

~7-3b 

5, j " t~ 

o,z~5-c,j15 a 

5,6-r.~ FF 
5,4-4,6 pF 

1,7-2,j pF 
2,2-j,0 pF 
4,9-b,7 pF 

4,9-6r7 pF 
5 .1-6, 9 pF, 
5,7-6,~~ pF 
*iilee~íte 
gresn 
me d i arr. 

?0 
el.statie. 
el.static.symsa. 

90±1 

57 
Fg 

AII 

0 

rrn 
mm 

25Oa v 
1000 V 
locQ : 
2Gc v 

a e 
2 

15 
6 

isc v 

5C0 

1500 

247-j9? 
-lyto+i0 
-40ta-80 

cs, 49-0► 59 
G,33-0,41 

Z ~ 

2.5 ~ 

v 
V 
~~ 

~ 
v 

a 

mao;' V 
rr,m;~' 

~ 
~ 

PAR 

PAR 
PwR 
SIGN 

~ ~iwnFN 
~ 61wTTER 

~FElrilt_ES ~ 4 
S+*EEtS 

~u o 
e~AT+ 
FEunif 
SNEFi 

;~ ~ 

CODE Hs 

Tvv. 
.:Hasse rc i al : 

:xpe rímental r 
~~ j 

61JG7 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENF~BRiEKEN, EINDHOVEN. NEt)éRLAwD 

:U~ : t.:: trN~ 
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~r 
~~.a 

rhYsical spec s 

Cirau3,t desi,~ 
valuest
+,p~er kV accelaratcr 
voltFige r,,~~2,.g4) ) 

Base duoàecal 22-pin 
small $hell 

liounting position 
Baee pin crnnection9 
iQaa. diameter 
Overall length 

Focussing voltage 

~~g 3 } 
Cut-off voltage 
Deflection factors 
D1D1• 
D2D2' 

~y 
s*~e 3ra~►ing 
77,8 
2g5 aa:c 

2b5 to 31C 
—3o to -54 

1,12 to 1,37 
1,5z to 2,4G 

(Confidential) 

duodecai 12-pixt 
a~21 she11 

~y 

77,8 
296 máx 

3°. 

mm 
~m 

lb5 tr.- 2F.7 V 

-77 to -53 V 

1,32 to 1,37 v/~ 
i,62 ta 2,Q0 Yjmm 

Aiotess 1} The sensitiví.ty of each tube will not vary by more thaxa , 
in the region whert the deflection is between •?5 and 

75N of the useful aca.n. 
2) The length of the edges of a raster ~sttern, whose-mean 

àiaenaiors ar9 less than 7já of the useful scan Bill 
not deviate from these mebn dimensions by more thsn 2,516. 

3) kith the tube shielded the undeflected spot wí11 be 
+~it~:in a circïe of ~ mm radio, that ís centered with 
respect to the tube face. 

4AT. 

pAri 
~~ r2~ • 2 , ~8 

P A H G E rn :~ P E C I F I r A T i O N . 

Owa 
PAR 
PAR 
SIGH. 

KABE?+ . 
6~ArtiR , 
fflRlllS 
ShEETl • 

~l ~:8 
si.rr 
fEtlbt i E Z 
SHEE? 

CODE tto 

[~Pf. 
wo.nrcercial s jiKP1 
:.acperimental: ~~? 

N.V. PfiIIIPS GLOEILAMPENFABRtEKEN, EiNDi-IO~EN. NëDERLA+vO. 
}f~N 
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7 ;~, 
~ ~.l 
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h:.~:' :..'ti. Z~'s' i .,.~.. i1~ :z . . 

Altsrat;cr,~ c~ 21.<',~f~ 

~~'.~? :Ori[['Q I't~'1 91 '~''Lr Y: .~..',br': ': iri ~ . .: F~Pfl 

.. . __. , . :~ : ~ 

DAT. 

DATE 

d Aif 
PAR 
PAR 
SIGN 

B1AbFn 
8lAT1ER 
fEV0.lF5 
SHEETS 

Bt ~b 
~lAl T 
FfUiILE. 
Sr+EET : 

A3 

, F ~ , ~. , ` ~. 
cooE r+.. 
TYPE 

^oW~r.erc: -:1 : '14F~ 

~x~~ri~er.tGl: ~i~v? 

N.V. PHIIIP$' GIOEILAMPENfABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLAND. 

l000 sa~ •~r,~ 
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1 

~ 

2 

~ 

3 

~ 

4 

5 

2~~ 

~ 

6 

7 

8 

0 

C 

~ 

♦: 

~ 

c 

-~ 2,0±0,1 

~ _ _ ~ 3,0± 0,1 

~0±0,1 

f~ 
~ 

2,5±0,1 

~3 z 

MAX.O,OS ONEVENWIJDIG 

  2,5±0,1_ ~ 
I~ 

MAX.O,OS ONtrVENWiJOIG 

~ 
12±0,5

i 

2~~±0,05 
~ 

~ ;
~  25 

~ 

r 

2~ 

~ 

DOORSNEDE D 

~ 

1 e 

t 

3~ 

MATEN ZIJN NOMINAAL, 

TENZIJ ANDEPS AA~~lGEG~VEN. 

D 

/. 

DE.TAiL GETTER 

2 
D 2~ 

ONDERAANZICHT BU15 

f 

N 
+I 
r` 
~ 
N 

~ 
N 
tl 
~ 
~o 
N 

~ B.K 

~ 
N 

N!
O~ 
N 

. ROOSTER 

DETAIL ROOSTER 1 

DETAIL AAN SMELTEN ISOLATIESTAVEN 

D1~ D1 

DOOR SNrEDE A- 8 

_ ~ 
n,J 

~ ~ ~~ 
C~i 

~~ ~~ STOANG. D 2& ~ 25 • 1 25.8 -- 0,/ 25,06 = z O,G7 TAND. 01V 
h<, h6, h7, h9 ht t 

SiAND D 17 , ~F 0  w VC~7 ~7rp ~~ n~ NORME 25 . ~ U.5 25,0 =} 0,05 25.00 = ~ 0,005 NORM PZ, Ha, H6. G4. G7. f8 E9, Et'~ NORM 

g1 

~ 

0.UW,IE10 
ROUGHNESS 
RUGOSRF 
RAUMEIT 

9 

76,8 ±0,8 

,~ 36,3 MAX. 

. __~ 
—T-- - ~ 

I ~ I 

X15 ±7 ° 

ONDERAANZICHT 1 i 

IscMAA~ 
~ xA~E 
FCNELLE 
MASST. 

EENN 
uNIT 
UNITE 
[INr~ 

__ _______ __-_____T- ___ __— _ _._ 
onqan¢a/ jDAT 

 ̀ , N.V. PHIL.IPS' GLOE1iAMPENFASRlEICEtd EItJQHOVEPJ — NtDERLAND f, ~_:

mm 
SAM. Nr ASSEM. Nr. 

Nr. G'ENSEM-ZUSAM. N;. 

AANT 
QUANT. 
STUCK Z 

v.s®~ 

SAMENSTELLlN~ ~ w II 3~yp 
~ 

BI: 
Ii.P. 

I 

MOD. N. 
PA1'TERN.Nr 
N, d~ MOG 

COMM. Nr. 

QUANT. 

FORM 

Y ~T' 

i ___ SH_P 
VERV.-~UPSRB. 
REMPL. ~ERb. 

1 

4 



4" 

~ 

R 

C 

:t 

BEWERKING - BEARBEITUNG 
~ OPERATION - USINAGE 

N~ 
MAGN. - MASGN.?GEREEDSCHAP - WERKZEUGE 

MACH. - MACH.,•TOOLS - OIJTILS 

t 

2 
3 

4 

Z-doos in slka:xr zetten: 
n. doos plat neerleggen, hechtrand var, d®k-

sel boven. 
b. deel van romp x,3araan deksel is gehecht . 

(achterks.nt van doos} langs ril naar bo-

ven vouwen. 
c. àe ~.~ítsteke:ide, ru ata,ande z.ijstukicen 

naar binnen vouwen. 
d. voorkant van doos lans ril naar boven 

vouwen. 
e. uitate;',Lende zijstukken van voortrent nsar 

binnen vouwen. 
f. zij~v~Xnden van does (de nog plat liggende 

zïjstukken} langla binnenste riI naar bo-
ven voawe>a en op de 2 vlak narit eikaar 
liggende rillen over de reeds opstaande 
zijstukken naar bodem vouwen. 

g. deksel vormen door delen op rillen naar 
binnen te vou+ven. 

V~.kverdelïng t3 04? bodem in doos A ï,ia~tsen. 
51ke buis in polyaethyleenbuis D verpakken 
en kan een zijde daar waar schara) zitj 31ui-
ter. d. m. v. kleefbandapp.araat. far. andere zij-
de elastiekje E en;cele manen om buïe D slaag. 
Elk vak van vakverdeling $ vullen met t oais, 
met 'scherm naar dek®el van doos gericht. 
Buitenste vakken niet vullen. 

5.Ve1 C op gevulde vtlkver~eiin~ 
B in doos A leggen« 

S.DoUs à d.m.v. deksel sluiten 

Pos 

MATERIAAL 
MATERIAL 
MATERIAL 
MATERIEI 

kOEV. 

MENGE 

QUANT. 

QUANT. 

CODENR. 

KWALITEIT 

OUALITRT 

QUALITY 

QUALITE 

AFMET)NGEN 

ABMESSUNGEN 

DIMENSIONS 

DIMENSIONS 

/STUK 

E;STUC_K 

~;'MKE 

~~NECE 

{ GOLIO 

~: KOLLO 

j,PACKAGE 

E/COLTS 

n 

~ 

C 

D 

E 

R V -7-1-0j t 

Z—doos 

Gesloten 
Vakverdeling 
5(2,5—;xt~-~,514>3 
6(1,7-4x7, -,1,5137 

Vel 

rDlyaothyle~r,- 
buis 

Pe a~akRn van 

El _.stien je 

t 

t 

t 

20 

buis 

20 

30 585 13 

30 27d v7 

3u 5t~, c4 

3~J 4~3 24 . t 

~ 279 LP~t5:1 x 

30 q'~2 11 

RV-7.1-0
.
2 

K 11 

R tt 

Celstof 
4v y85 i4 

Folyr►ethy- 
leen 

C1,1 x 0,05 

Cummi 

48 z 37 x 29,5 (a) 

48 x 37 x 2y 

5t' x 38 

3~ x t5 ~ 

65 j6 x t0 mat. 

14?4 

955 

j~ 

5 

~~, i 

t494 

955 

3 

too 

It) INWENDIGE MATEN - INNENABMESSUNGEN - tNTERNAI DIMENSIONS DIMENSIONS INTERIEURES 

{6) WTWENDIGE MATEN - AUSSENABMESSUNGEN - EXTERNAL DIMENSIONS - DfMENS10NS EXTERIEURES 

PER COLLO BUIZEN 

PRO KOLLO BOMREN 
lV 

PEA MCKAGE VALYES 

PAR CULIS T~[VBES 

TARAA IN ~/BUIS (TOLERANTIE } 10•l.I: 
TARA IN B/BOMRE (TOLERAN2 t  10°/a : 

TA0.E IN ~'VALYE (TOtfRANCF } 10%): 

TARE IN ~~TUBE (TOLERANCE t  t0°/.): 

TOTML 
TOTAL 

TOTAL 

TOTAL 

lc~ y } 

DAT, 

pATE 
~ 

~~t~,tfg7 t ~/ 
~J ~~ ! 

,t {~ 
3 —`t- 5C' 

PAR : 
PAR: 
PA0.: !~. 
SIGN. 

BLADEN 
BLXTTER; 
FEUtt.LES: t 
SHEETS 

GLAD 
BLATT 
fEVILLE t 

_ SHEET 

VERPAKKINGSMETHODE - VERPACKUNGSMETWODE 
,~ ~ PACKING METHOD -METHODE D'EMBALLAGE rr. 27 C ftV-7-t-14; t 

2000. sst N.V. PHILIPS' GLOEILAMPEN FABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. A 



w t 
L Q L ; yZ~ 

~Fo 
W O ~ ~ 0 

C f` 4 

~ r u 

~~a 
. .~ ~ 
~`. 
o~~ E~s 
s~~ 
u~ 
_ o T 
a„ R
ó~~ 
> ' 
i~~ 

~~~~ 
s 

~;~ 
4O ' 
♦ CC ~ 

O 
; : 

d~s 

BEWERKfNG - BEARBEITUNG 
OPERATION - USiNAGE 

Nr• MACH. - MASCH..GEREEDSCHA/ • WERKZEUGE 

MACH. - MACt1./TOOLS • OUTILS 

1 
2 
3 
4 

5 

6 

7 

8 

9 
1U 
11 
12 

Doos a merken 
Doan A in elkaar zetten 
Doos d aan acn zijde dichtplakken 
t~ wikkels C met golf ns~Lr béneden op bodem 
in doos A leggen. 
Buis ir: pclysethyleenbuis bverpakken en d. 
rn.v. kleefbandapparaat sluiten 
Xíkicel D wet golf na«r binnen om hals van 
buis rollen. )Pikkel vastzetter. met een 
rstrookje plakband C. 
De in Folyaethyleenbuis 7 en wikkel D ver-
pakte buis nu inrollen in 2 wikx.els 1; en val 
F. Wikkels met golfzijde naar buis gericht. 
Verpaktt buis met hals naar beneden in doos 
A plaatsen 
8 wíkk.els C ot inhoud van coos A leggen. 
DooE: A sluittin 
Doos w dicht- en rondplakken 
2 tegenover elkaar liggende zijden van doos 
k elk voorzien van 1 etiket 9 

11 
tc 
1 • 

18 
19 

Pos 

MATERIAAL 

MATERIAL 
MATERIAL 
MATERIEL 

HOEv. 

MENGE 

QUANT. 

QUANT. 

COOENR. 

KWALITEIT 

QUALITXT 

QUALITY 

QUALITE 

AfMEnNGEN 

ABMESSUNGEN 

OIMENSiONS 

DIMENSIONS 

~jSTUK 

,'STUCK 

6/PfECE 

t PIéCE 

j -COLLO 

~;KOLLO 

s;PACKAGF 

. ; COILS 

A 

ïs 

C 

n 

E 

F 

v̂ 

H 

Rv-7-1-0,1 

A-doos 

Pclyaethyleeh- 
buis 

fie r.,aken van 

Winkel 

+bikkel 

Wikkel 

vel 

Plrs.kband 

Etiket mat 
FIJL 

1 

1 

bui a ií 

16 

1 

2 

) 

155cm.k175xS/0~1x6J~ 

2 

3fl 811 16 

30 á93 24.1 

279 LP f 16th x 

30 2t>6 94.1 

30 ?f~~4 44.2 

30 785 6L' 

,y0 5oK 79 

93 625 21 

RV-1•i-0/Y 

K 11 

Polysethy• 
leen 

U ~ 1 x U , 05 

14 

14 

14 

4C gr/m2 

onbedrukt 

zwartwit 

12,5 x 12,5 x 4C' (a> 

13,5 z 13,5 x 42 (b rj 

32 x 1E ~ 

11,5 x 12,5 

tt= x 7U 

32,5 x E33 

tUt~ x {iU 

6,5 em. breed 

73 x 17~:-

215 

5 

3,5 

35 

70 

24 

215 

5 

;~ 

140 

24 

(y INWENDIGE MATEN - INNENABMESSUNGEN - INTERNAT DIMENSIONS - DIMENSIONS INTERIEURES 

ibi UITWENDIGE MATEN - AUSSENABMESSUNGEN ~ EXTERNAL DIMENSIONS DIMENSIONS EXTERIEURES 

PER COLLO BUIZEN 

PRO KOLLO KORREN 

PER ►ACKAGE VALYES 1 

PAR COLTS TVBES 

TARRA IN i/}VtY (TOLERANTIE t  10'/.) : 

TARA IN ~/KORRE (TOLERANZ f 10'/.) : 

TARE IN Z;VALYE ROLERANCE } 10°/.): 

TARE IN ~~TUBE (TOLERANCE t  10°/): 

TOTML 
TOTAL 

TOTAL 

TOTAL 

47 

DAT. 

p^TE 
~T'! ~l ~~ ! f ~ Jf / l l 

!~1t p 
j —y-58 

PAR : 
PAR : V/d 
PAR : 
SIGN. 

BLADEN 
BLATTER: 1 
FEUILLES: 
SHEETS 

BUD 
BLATT 1 
FEUILLE 
SHEET 

j VERPAKKINGSMETHODE - VERPACKUNGSMETHODE 
~~;r~ACKING METHOD -METHODE D'EMBAIL~E fi r• b 2 A RV-?-1-14/ 

s000. ~~ N.V. PHILIPS' GLOEILAMPfNFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND. A 
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BEWERKING BEARBEITUNG 
OPERI~110N USINAGE 

NT 
MACH. - MASCH.rGEREE[TSCHAP WERKZEUGf 

MACH. -MACH./TOOLS DUTIES 

1 
2 
3 
4 

5 

6 

7 

8 

9 

1Q 

11 

12 
13 

Doos A merken 
Doa$ A ín elkaar zetten 
Dooas A aan een zijde dieht,~lsk}:en 
Buia met scherm naar beneden in zak E achl.ii—
Ven. 

Wikkel B met g®1P naar binnen em hals van 
buis rollen. wikkel vsetzPtten riet een 
strookje 1sLlcband A. 
De in zak £ en •~vikkel B ver;:akte buis nu 
inrollen in 2 wi'.~ckels C en vel D. 'Aikkele 
riet golfzijde ns~ar buis gericht. 
Kerhaal alts onder 4, 5 en 6 omschreven nog 
3 maal. 
4 prikkels F met golf naar beneden ep bodem 
in desa A leen. 
4 ♦erpakte buizen met h>I►le naar beneden ep 
wikkels in dc,ee A plsoteen, in twee rijen 
van twee. 
>an Bike zijde van 3©ae A~ tussen ver~kte 
buizen en deoawwAi, 1 wikkel C schuiven met 
g®Ifni jde naaar deerrv.and gericht. 
Inhoud van dos a A a.fdekl~en me L 4 wikkel a F, 
mst golfzijde n,;wr boven ~,ericht. 
DeOR 1 alulten 
Doo a L dicht— en rc)nd>Jlrwkïcen 

11 
16 
19 

19 
1 y 

Poe 

MATERIAAL 
MATERIAL 
MATERIAL 
MATERIEL 

HOEV 

MENGE 

QUANT. 

QUANT. 

CODENR 

KWALITEIT 

QUAUTAT 

QUALITY 

pUAUTE 

AFMFiINGEN 

ABMESSUNGEN 

DIMENSIONS 

DIMENSIONS 

ySTUK 

glSTUCK 

q±PIECE 

q/PtECE 

yCOLLO 

glKOlLO 

q/PACKAGE 

giCOL15 

A 

B 

C 

D 

g 

F 

C 

H 

RV-7-t-0'1 

A—doos 

~Pilckel 

1Pikkel 

VeI 

Zak 

Nikkel 

wielcel 

Plakband 

t 

4 

8 

4 

4 

8 

4 

325cm.K175H5/O,tz65~ 

3G 111 57 

30 784 44.2 

30 7~~5 6t3 

30 508 79 

30 500 yE.2 
fzíe tekenír~ 

30 784 45 
30 7g7 31 

RY-7•t•0 2 

K 11 

14 

14 

40 gr/m2 
wi t 

aercophane 

14 

14 

onbedrukt 

25 z 25 z 36(a, 
2ó z 2b z 3b(b, 
18 z 70 
32,5 z 83 

100 z 60 

7~J z hC z270mm~ 

23,5 z 23,5 

24 z 32 

6,5 cn.breed 

. 490

35 
7C 

24 

2,8 

16 

30 

490 

140 

560 

96

11,2 

128 

120 

(.) MWENDIGE MATEN INNENABMESSUNGEN - INTERNAL DIMENSIONS DIMENSIONS INTFRIEURES 

(b) UITWEN(JIGE MATEN AUSSFNA6MESSUNGFN EX ERNAL DIMENSIONS DIMENSIONS FXTERIEURES 

PER COiLO BUIZEN 
PRO KOLlO ROHREN 4 

PER PACKAGE VALVES 
PAR COLTS TU8E5 

TARRA IN gl6U1S (TOLERANTIE s_ TO•.'o) 
TARA YN q ROHRE (TOLERANZ 10^Já 

TARE IN q/VALVE (TOLERANCE ~. 10'V,a 

TARE EN q-TU&E (TOLERANCE 10°10) 

TOTAAL 
TOTAL 
TOTAL 
TOTAL 

1545 ~ 2 

O T. 
p E 

30-1 — ~7 I 
PAR 

PAR ~/ g
SIGN. 

6LApEN : 

ÉUtILES 1
SHEETS 

tiAD 

ffUfiLE 1
SHEET 

L
RACKING' METHOD 

ODE _ 
METHODEUD'EMBALLAOGE - °~ "' ' fir • ~5 -4 RV-7-1-14/ 2

s000. na} N.V PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN. EINDHOVEN, NEDERLAND A 



BEWERKING - BEARBEITUNG„ 
OPERATION USINAGE 

ín zak 

binnen em hal 
Let ten rr,•et een 

verpakte buis 
en rel D. 'Nikkels 
gericht. 

en 6 omechseven 

beneden ep 

hals na~rr beneden 
in twee 

mat 6 wikkels 
,gericht. 

NT MACH MASCN GEREEDSCHAP • WERk1EUGE 
MACH MACH.1TOOlS pUTK$ 

1 
Z 
3 
4 

5 

ó 

7 

8 

9 

10 

11 
12 

Doos A merken 
Doos A in elks.ar zetten 
Doolt A aan yen zijde dichtplakken 
Buis met soherm naar beneden 
Qohuiven. 
Wlkkel B me t golf naar 
buis rellen. Wikkel raat 
strookje plakband v. 
De in zak E en wikkel B 
inra~len in 2 wikkels v 
met delf zijde naar buis 
Aerha~l als onder 4, 5 
9 maal. 
6 niK~els F met golf naar 
in àeos A leggen. 
10 ♦erpakte buizen met 
ep wikkels in doos A plaatsen, 
en van tri jf. 
Inhoud tan doos A afdekken 
set golfaijde naar beven 
Doo a A sluiten 
Docs A dicht- en rondplakken 

S 

a trsn 

nu 

neë 

badcm 

rij-

F, 

11 
16 
19 

1 S 
19 

~ 

.s 

MA1ER)AAL HOEv KWALITEIT AFMETINGEN q/STUK q/C011O 

f'ot 
MATERMI MENGE 

CODfNR 
OUAIITAT ABMESSUNGEN q($TUCK glKOLLO 

MATERIAL QUANT. OUAUTV DIMENSIONS q/PIECE q/PACKAGE 

MATERIEL QUANT. pUALITE OMENSIONS glPIECE q/COUS 

R V-7~1-0't R V-7-t-0 2 

A s—doos 1 3O 666 57 d 11 60 z 24 z 38,5{a) 836 836 
51 x 25 z 40,á%b} 

B +Yikxel 10 30 7fl4 44.2 14 18 z 70 35 350 

+Nikkel 20 3O 7&5 68 14 32,5 z 83 70 1400 

D YeI 1n 3r; 5og 79 4~ Rr/m2 
wit 

yoo z 60 24 240 

E ?ak iO 30 5c~o X6.2 aercophzne 7i1 z 6U z27Gmm1 2,8 2~~ 
Lie tekening 

F' 'Wikkel 12 30 785 7 t 14 23 z 57 34 408 
C Plakband 41Gcm.K175HS~0,iZ65~ onbedrukt 6,5 cm. breeà 

(.) INWENDIGE MATEN ~ INNENABMESSUNGEN - INiERNAI DIMENSIONS ~ DIMENSIONS tNTERIEURES 

(6) UfTWENOIGE MATEN AUSSfNABMESSUNGEN - E% ERNAL DIMENSIONS DIMENSIONS FXTERIEVRES 

PER COl~O 6LNZEN TARRA IN q;oU1S (TOLERANTIE z toad TOTAAL 

PRO KOLLO ROHREN TARA IN q'ROHRE (TOLERANZ /0~~~,) TOTAL .y ~ 
PER PACKAGE YALVES 1~ TARE IN gfVAIVE (TOLERANCE tOW:O 10tÁ1 3`'62 
PAR COOS TUBES TARE EN q:TUBE (TOLERANCE tp^!„)~ TOTAL 

PAR SLADEN ®LAD 
DAT 3~-%— ~—~7 PAR SCATTER BLATT 

ATE ~ P'R v/H FEVILLES. 1 FEUIl1E 
SIGN. SHEETS SHEEt 

VERPAKKINGSMETHODE VERPACKUNGSMETHODE~, -~ 
PACKING METHOD -METHODE D'EMBALLAGE' l_ ~~ :~r. E-G~-10 RY-7-1-14/2 

2000 361 N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN. NEDERLAND. A 



7 ~, 

V 
~ 

~ 

~ 

~-

FYA 
efc wercAltvh - lstAFt;SEITUNG 

OPERATION - USINAGE 
NT 

L 

MACH. - MASCH. GERf#OSCHAP M/FRKtEUGE 
MAGH MACH./TOO;S OUTIIS 

1 
2 

3 
4 
5 

6 

7rlaat 
8 
~ 

1Q 

11 
12 

13 

14 
1; 
ib 

Dooi A merken 
2 etikettei. s o;, 2 tegenover e%.aar liggen-
de lijder. van doop A plakken, 
Dooa A in elkaar netten 
Deoa A aan een zijde dichtplakken 
2 rvikrela B op bodem van doos A leggen met 
golfzijde naar beneden geriobt. 
Vakverdeling E op wikkels B in doos A plaat-
sen. 

F op vakverdeling E in doos A leggen. 
Vakverdeling D op T-laat F ín doos A rlaatae 
Aan elke Zijde v~Ln docs A, tusser. de vak-
verdelinger. en doo~lwand, 2 xikkels C schui-
ven niet golf richting naar wand van doos ge-
ricrt. 
1 buis met schercr. naar beneden in Zak G 
schuiven. 
Herhaat als onder 10 omschreven nog 8 maal. 
Elk vak van vakverdeling vullen met een in 
zaic G verF~akte buis; hals van de buil door 
de gaten in plaat F. 
Znhoud ran daas A afdekken nut 2 wikkels B, 
golf richting naar buven gericht. 
Doos A sluiten 
Doos A dicht- en rondplakken 
Rolstempel aanbrenger. 

11 

16 
1q 

. 

- 

18 
19 
21 

QOs 

MATERIAAL 
MATERIAL 
MATERIAL 

MATERIEL 

HOEP 

MENGE 

QUANT. 

QUANT. 

GODENR 

KWALITEIT 

OUAIITAT 

OUAUTY 

OUAUTE 

AFMETINGEN 

ABMESSUNGEN 

OIMENStONS 

DIMENSIONS 

yISTUK 

p+$TUCK 

~PIECE 

y/PIECE 

p/C011O 

pJK011O 

glPACKAGE 

p/COLIS 

A 

B 

C 

D 

E 

F 

G 

H 

K 

R V•7.1.011 

A-doos 
liggende golf 

wikkel 

Wikkel 

Yakverdelin~ 

a(2,5-3z7-2,5) 
Vakverdeling 

8(25-3z7-2,5) 

Plaat met 
uitsyaringe>t>t 

Y.ai: 

Etiket 
"Voorzichtig 

zeer breek 

Flakband 

~ 

1 

4 

8 

1 

1 

1 

y 

2 

aar"' 

280cm.~K175HS/011z65$ 

30 617 09.1 

3~' 201 91 

3U 2C)4 7E 

30 775 96 

30 775 97 

30 753 36 
zie tekening 

3U 500 56.2 
zie tekening 

93 625 Gv 

R V~7~i-0 2 

K 11 - 

14 

14 

K 11 

K 11 

K t7 D 

cel l oFhE.ar~ 

rrit, rood 
bedrukt 

onbedruk~ 

2y,5z 2y,5z 19(a) 
30,5z 30,52 21(b 

2y z 2p 

16 z 25 

28 z 28 z 5*5 

2$ z 28 z 10 

28 z 28 

70 z 60 z27Chnm 

146 2103 

6,5 cm. breed 

47~ 

22 

10 

y1 

1b6 

95 

2, ~ 

470 

EE 

80 

91 

166 

95 

25, 2 

+ I.) WWENDIGE MATEN - INNiNABMESSUNGEN INTERNAL DIMENSIONS - DIMENSIONS tNTERiEURES 
(b) UItWENDIGE MATEN ~ AV~SSENABMESSUNGFN EX ERNAL DIMENSIONS - DIMENSIONS EXTERIFUkES 

PER COLLO W12EN 

PER P OKAGE VAOL VES ~ 
PAR COLIS TUBES ~ 

TARRA IN .!BUIS (TOLERANTIE 2 tí~'y): 
p 

TARE IN y V OAI VE (TOLERANCE lOWel. 1 1 210 

iARE EN y/TUBE (TOLERANCE 10'~1.~)~ 

10TAAl 

TOTAL 

TOTAL 
1015  E 

DAT.

~ OATE 
T

12-t 5~ 
I ~ 

J 
PAR 

_ PAR 
~ P•R v/H 

SdGN. 

BLADEN BLAD 
BIATTER, BLATT 
FEUILLES: 1 FEu,LLE 1 
SHEETS SHEET 

~ ~ ~ ~ ~` 

VERPAKKINGSMETNOD£ - VERPACKUNGSMEIHODE 
PACKING METHOD METHODE D'EMBALLAGE llr. x 29 A RV-7-~-14/2 

a000. ~e1 N.V. PHILIPS' GIOEIIAMPENFABRIEKEN EINDHOVEN. NEDERLAND. ' " A 



S I ~:~ A T I E  R♦ P P O R T. ~4 . . 

Yri 3 ge~re: Fsbril~~+,ge TYPE s 3 ~~'P 1 

Datum vergadering: 2~.~.1g53 

Aariw. ;iHt AooMstra, De Baer, Van Bra~;t, Dr. ~e ;i~:r, Ir.Hímmelbauer 

Leens, Radst~.~e en ~~eygr. 

Algemeen 

1. OmSchri jving: 7 cm. meehuis 

2. Ontw. tfpe nr: 6 DG 7 
~. Comm. type nr: 3 ~`fP I 

4. Ontw:.kkeld op initiatief vans C.A. 

5. .~udg,et nr: OI~: 173 

6. Gntw. aestart d.dt 

7. Vri~gegeven voor proeff. d.d:~'.n•'S7 

Publícatie-_ en meet~e~even$~ 

I. Target spec. d.d: 25.2.'~%' 

2. Voor~. putlíc. gegevens: 

G.:it 

;. Def. publíc. gegevene: ~.Yordt in 
d~d~ Philips vorm klaarr~emaakt 

4. Concept ~eeteieen d.ci: 

5. Lab. eisen d.d: 25.2.'S8 

kí. ~2.+II eí~en d.d: 25.2.'S8 

. ~onstructie  + fabrica~,® ~e~ev~IiS'. 

1. Tekaningei: + sa:i►enstellingeri: 
d.d: ~.3.'58 

~. Montage vaorachrift kanon: 

d.d: 27.2.'S8 

3. :sallon be~erkingsvoorschriftel~: 

~-.~,: t~v 3-6-7oj1 

~-.~-; :-tv 3-6-b7/12 

d-„~: 

ë-.~ë : 

4. Pompvoorsehrift: 

d d• ~~.? '58 . . ~r . 

5. Afvankvoor8cr.rift d.d: 

Frandvc~orachrift d. d: 27• 2•' S8 

Sweepvaorechrift d.d: 27.2.' S8 

5. Glaskeurin~,svoorschrif't d.d: 

Opine rk ín gen . 

?.!.I. L. spec. 

,'lijziging voor 
slinr~erin~ b:~llon 
ïs in bev:erkin~. 

'Te beh.àoc 

?r.Boomstra 



D. Qnderdeleu situe:*.ie. 

Aietelen ondez-delen ~/teleyard 

dOOI'i ~fà. ~~'e talen ©ndercï.elen 

. Gfcodeardz 3a 

he wi jai,gen ondérdelent Geen 

. Gleaonderdelen gemas}ct/geleverà 

dcor: Glasfabriek 

r~ 

E. L?onta~e gereedeahapY

Definitief. 

~Og te tpl jLlgeri: ~?nc~ermll 

P. i~~zonciere apparatuur.  Projectiekist 
voor het rGPten van. katodes. 

etklokje voor hoos:te var, s.fst. rit~~en. 
G. Sterkte  onderzoek. 

H. VerpaÈcxin~. 3„A ~ 05-~ 
E o5-l0 

I. Kvstprija. 

le kostpríjs calculatie d.d: 1•5•'S7

Gecelculeerd door: ~ir. ~e A'unck 

Pi j jagreerie var~: stuka. 

Pri j C7 ezcl . I. K: f. ;410 / 1.00 

2e kóetprije celculati 

Gecalculeerd do 

~~i j jaa - e van: 

a excl. I.x: 

stuks. 

F~esultaten proe: fabricage. 

1 , `dooraecr.~Iculaerde uitval: 4o `~ 

2. Aantal ingesmolten buren: 1063 

3. Aac+tal afgeleverde bullen: 

Q. Qpbrengs~ proeffabricage: 4Q,5 

5. tionclusie: I.Ra.tste serie bevredigend. 

Resultaten levensduur. 

1. Pract. bedríjfsomatar,digheden. 

Spsnni*~g: 15C0~ v 

Str©oiis 2~/uA 

2. Levensduur testcondities. 

Spanning: 15x0 v 

Stroos: 

3. Gegarandeerde levensduur: ioa© uur. 

4. Rssu~tater. levensduurproeven: Gied. 

i.v.r~. ~Troter rooster 
1 ~~. t 

:r.Boom tre 

~r.~ioo~s tra 



L. ~ctrooi eituetie, 

~~ . 

ri. 

~1 

~. 
P. 

Kersir~s staaf~es 

~wt~ke Puri ten. 

Z. uChe2'~: E'low vos.ted. ~laxi 3nel settle 
~?roaed~ wordt gewerkt. 

2. Electrisch: ~oor ver~;rootte r,-g ~:fstand 
isol.moeilijkhe~en opgelost. 

3. 1Cechaniach: 

L~i~aonderbeden vrijgave  $aria. 

:.fe ove~ziaht. 

Conclusie.

?uie vrijgeven voor: : z3.hrikage 

Ae~T2tS1 : Onbeperkt 

acc. Ontw. . 

ac ~: . ~íer8i . Lab. 

° ~,. ~:..- 

acc . < pr©e f j ~briasge, 

... 
aoc. C.A. . 

0 merkin en. _P___ _ _.._ _. .~. _ _ 

.~ 


